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@ Matériau de revétement mural, procédé pour sa fabrication et appareillage pour la mise en oceuvre de ce procédé.

@ Ce matériau est constitué des trois éléments suivants :
une nappe inférieure (2} en une mousse plastique, une nappe
intermédiaire (3) constituée par un film thermocollant, et une
nappe supérieure {4) textile, chaque nappe adhérant a celle
immédiatenent voisine. .
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Matériau de rev@tement mural, proc&dé& pour sa fabrication
et appareillage pour la mise en oeuvre de ce procé&da.

¥ 5 . —————

v La présente invention concerne un matériau de
revétemeﬁt mural, un procede pour. fabrlquer ce matériau
et un appareillage pour la mlse en oeuvre de ce procédé.

- .- De nombreux produ1ts ont déja été. réallsés et
commerc1allsés pour la décoration murale tels que par
exemple des textiles sur papier, des contre-collages ou
flammages de tissus sur des mousses de quélité et de

compositions diverses. Tous ces matériaux connus présen-

tent des avantages .certains pour la décoration et éventuel-

lement dans le domaine .de l'isolation , néanmoins, leur
développement n'a pu avoir lieu de fagon satisfaisante,
notamment du fait de leur.prix de revient prohibitif.

Aussi un objet de 1'invention est-il un maté-

riau de revétement mural dont le prix.de revient n'est pas

dissuasif compte tenu de l'environnement économique et
qui présente des qualités de décoration et d'isolation au
moins égales a celles des matériaux actuels.

Un but de l'invention est un matériau de ce
type qﬁirpeut étre posé selon n'importe quelle méthade
actﬁelle. . o

Un autre but de l'invention est un procédé qui
permet de fabriquer au moindre coGt un tel matériau de
revétement mural

Un but supplémentaire - de la présente 1nvent10n
est de foyrnir, pour la mise en aeuvre. de ce procédé, un
appareillage aussi simple que possible. 7

Ces buts et cet objet, ainsi que d'autres qui
apparaftront par la suite, sont atteints par un matériau
de revégemgngrmural, selon la présente invention, qui est
constitué des trois éléments suivants : une nappe infé-
rieure en une mousse plastique, une nappe intermédiaire
constituée par un film thermocollant, et une nappe supé-
rieure textile, chaque nappe adhérant a celle immédiate-
ment vodisine,.

;De préférence, la-ngppe ipférieqre est. en ﬁne

mousse imputrescible telle qu'une mousse. de polyester ou

de latex, et plus particuliérement en une mousse polyéther.
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Avantéqebsement, le film thermocollant est en
polyéthyléne et est obtenu par extrﬁsion'et soﬁfflage.

De préférence, 15 nappe supérieure est en ﬁn
textile éynthétiqﬁe et pebt comporter des motifs décora-
tifs. Ce textile peut notamment étre de fibres de poly-
ester.

Quant au procédé pour fabriquer un tel maté-
riau de revétement mural, il comprend les étépessuhmnum

a) on superpose, de fagon continue les trois
éléments suivants : une nappe inférieure en mousse plas-
tique, ﬁne nappe intermédiaire constituée par un film
thermocollant et une nappe supérieure textile ;-

’ b) on colle par un apport de chaleﬁr extérieur
chaqﬁe élément 3 celui immédiatement Qoisin, les trois
éléments étant maintenus pressés les uns contre les
autres.

De préférence, 38 l'étape a) on dispose, en
continﬁ, sur la nappe supérieure textile un matériau qui
comporte des motifs décoratifs et qui est récupéré & -
l'issue de 1l'étape b), au cours de laqbelle on transfert
les motifs décoratifs sur lé nappe supérieure textile.

Avantageusement, l1'étape b) est réalisée 3
une température comprise entre 100° et 220° C, et notam-
ment entre 205 et 215°C.

L'invention a également trait a un appareilla-
ge pour la mise en oOeivre de ce procédé pour fabriquer ce
matériau de revétement mural. Cet appareillage comprend
un rouleau chauffant d'axe sensiblement horizontél; une

bande transporteuse formée d'un tapis sans fin qui en-

toure ﬁartigllement ce rouleau chauffant et qui est appli-

quée contre celui-ci; des dispositifs situés en amont du
rouleau chauffant pour dérouler les éléments constituant
le revétement et éventuellement le matériau comportant
des motifs décoratifs; ainsi qu'en aval par rapport au
rouleau chauffant, un rouleau enrouleﬁr du matériaﬁ de
revétement mural et éventuellement ﬁn rouleab enrouleur
pour le matériéu ayant comporté des motifs décoratifs; et

des dispositifs régulant la tension des différents
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éléments ainsi ‘que de la bande fransporteuse.

A;éntégehsement, le tapis sans fin est en
téflon.

De préférence, le rouleau chaﬁffént comprend
des résistances chéuffantes noyées dans One huile thermo-
fluide.

Avéntégeusement, cet appareillage comprend
également un dispositif de délignage en aval du roﬁleéu
chauffant, tel que des ciseaux électriques.

De préférence, cet appareillage comprend une
hotte d'aspiration de la vapeur ainsi que des dispositifs
pour fécﬁpérer les découpes.

La description qui va suivre et qui ne pré-
sente aﬁcun caractére limitatif, doit étre lue en regard
des figures énnexées parmi lesquelles

- la Figﬁre 1 représente une coupe transver-
sale du matériau de revétement mural selon la présente
invention ;

- la figure 2 est une vue de dessﬁs de ce ma-
tériau ; et

- la fiqure 3 est une représentétion schéma-
tiqﬁe de l‘'appareillage pour fabfiquer ce matériéu'de Te-
vétement mﬁral

Ainsi qu'on peut le voir sur les Flgures 1l et
2,;un matérlau de revétement mural selon la présente in-
vention, référencé 1 dans son ensemble, est constitué par
les trois éléments suivants : uhe nappe inférieure 2 en
une mousse p}éstique, une nappe intermédiaire 3 constituée
par un film thermocollant et une nappe supérieure 4 tex-
tile. - - '

La nappe inférieure 2 peut étre une mousse
plastique de type polyester ou latex. Selon un mode de
réalisation préférée de l'invention, elle est en une mousse
polyéther qui présente des nossibilités de traitement no-
tamment pour la rendre imputrescible et/mJauUJextnmunﬂe,
c'est-a-dire que cette mousse ne conduit pas la flamme.

L'épaisseur de cette nappe 1nfer1eure 2 peut

étre comprise entre 1 et 10 milliméres ; elle est.de
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préférence de trois millimeétres enQiron. Mais il ést bien
dvident qﬁe, en fonction des besoins d‘isolétioh'
spécifique, cette épaisseur peut étre éugmeptée ou dimi-
nude.

La nappe intermédiaire 3 est par exemple un
film polyéthylene extrudé et soufflé qﬁi a subi un trai-
tement spécifique pour avoir un pouvoir thermocollant
entre 100 et 220°C. Selon le cas, la strﬁcture de ce
film est conéue pour se craqueler lors du thermocollage
afin de conserver la possibilité d'échanges d'air entre
lé péroi et le mur interne de la piéce, ou bien pour ne
pas se craqueler afin dé former une barriére completement
imperméable & 1'air. Ce film joue également un réle de

barritdre contre les ultra-violets : il protége ainsi la

mousse constituant la nappe inférieure 2 contre l'oxyda-~ -

tion sous 1'effet de ce rayonnement et empéche celle-ci’
de prendre une coloration jaune.

Quant 2 la nappe supérieure 4 textile, elle
peut consister en des fibres polyester, discontinues ou
continues, entremélées sans liant, de manigre i consti-
tuer une structure ressemblant 38 un textile tissé tradi-
tionnel. Elle est micro-perforée ou non pour donner l'as-
pect d'un tissage c¢lassigue. Selon un mode -de réalisation
de l'invention, cette nappe supérieure 4 peut comporter
elle-méme des motifs décoratifs comme représenté sur la
figure 2.

Chaque nappe adhére a la nappe immédiatement
voisine;

Un tel matériau de revétement mural présente
des caractéristiques d'absorption acoustique, d'isclation
phanique et thermique fort intéressantes. Notamment il a
été déterminé que l'absorption acoustique est de l'ordre
de 0,3 et que la diminution du bruit est de 6 3 8 déci-
pels. Qﬁant 4 l'isolation thermique, elle est concrétisée
pér une élévation de températﬁre dans la piece de 1 2
39C, selon la qualité de 1'isolation déja existante du
mur et de l'importance en surface des parties de lé

pidce exposées directement au froid.
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Par ailleurs, il a été noté que ce matérlau
permet d'éliminer la condensatlon sur les murs ou plafonds

Ce matérlau de revetement mural peut se poser
en collé- tendu, ce qu1 augmente son pouv01r 1solant en
créant une mince couche d'air entre le mur et lu1, ou en
collage, sans nécessiter la préparation des murs : en
effet, il peut étre posé directement sur le béton de dé-
coffrage oﬁ sur les agglomérés.

Quant au procédé pour Fabriqﬁer ce matériau
de revétement mural, il comprend les étapes suivantes :

a) on superpose,de fagon continue, la nappe
inférieﬁre 2, la nappe intermédiaire 3 et la nappe supé-
rieure 4 ; puis _

b) on colle par un apport de chaleur exté-
rieur chaque nappe & la nappe voisine, les nappes étant
maintenues pressées les unes contre les autres.

Si la nappe supérieure 4 ne comporte pas de
motifs décaratifs, on peut disposer sur elle un matériau
qui en comporte. Lors de 1'étape b) sous l'effet de la
chaleur et de la pression, les motifs décoratifs sont
transférés sur la nappe supérieure 4.

L'étape b) est réalisée & une température
comprise entre 100 et 220° C, et de préférence entre 205
et 215°C, ou de l'ordre de 210°C.

, L'appareillage pour la mise en beuvre de ce
procédé comprend un rouleau chauffant 5 d'axe horizontal
et une bande transporteuse 6 formée d'un tapis sans fin
qui entoure partiellement ce rouleau et qui est appliquée
contre lui de Faéon connue en soil. La tension de cette
bande est_réglée par un dispositif 7. Le rouleau chauf-
fant 5 comporte des résistances chauffantes qui sont
noyées dans une huile thermofluide de telle sorte que son
enveloppe est portée & la température voulue. Quant au
tapis sans fin constituant la bande transporteuse 4, il
est par exemple en téflon. Le rouleau chaﬁffant 5 et la
bande transporteuse 6 sont montés de fagon connue en soi

sur un méme bAti 8.

En amont du rouleau chauffant 5, sont
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disposés sur un premier bati 9, un roulesu 10 de mousse de
polyéther 2 (fiaure 1). et un rouleau.ll d'un textile synthétique
4, Sﬁr un second bati 12, est disposé un roﬁleau 13 pour
le mat;riau comportant des motifs décoratifs : ce maté-
riau est par exemple du papier. Quant au rouleau 14 de
film polyéthyléne, il peut étre monté sur le bati 8.

Bien évidemment, ces rouleaux 10,11,13 et 14
sont disposés de telle sorte que les éléments se présen-
tent dans l'ordre souhaité au niveau du rouleau chauffant
5.

En aval du rouleau chauffant, on dispose un
rouleau 15 autour duquel sera enroulé le matériau de re-
vétement mural selon la présente invention, et un rouleau
16 pour le papier ayant servi 3 transférer les motifs dé-
coratifs. Le rouleau 15 est monté sur un troisiéme bati
17.

A la sortie du rouleau chauffant 5 et sur ie
bati 8, est monté un dispositif de délignage 18 tel que o
des ciseaux électriques, qui découpe les bords du maté-
riau de revétement mural, de fagon qu'il ait une largeur
uniforme.

Cet appareillage comprend également une hotte
19 pour 1l'évacuation des vapeurs, cette évacuation étant
réalisée par aspiration, ainsi qh'un dispositif 20 pour
1'évacuation des découpes provenant du dispositif de dé-
lignage 18.

Sur chaque trajet des nappes, ainsi gue sur
celui<du matériau issu du rouleau chauffant 5, sont dispo-
sés des dispositifs régulant leur tension.

3 _Les nappes inférieure 2, intermédiaire 3 et

supérieure 4 ainsi qu'éventuellement le papier portant

des motifs décoratifs sont introduits entre le rouleau

.chauffant 5 et 1a bande transporteuse 6. Par le .mouvement

de ces deux organes, l'ensemble ci-dessus s'enroule par-
tiellement autour du rouleau chauffant 5 : les nappes se
collent entre elles et les motifs décoratifs sont tréns—
férés du papier sur la nappe supérieure, sous l'action de

la chaleur du rouleau chauffant 5 et de la pression
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exercée par la bande transporteuse 6. A la sortie, on
récﬁpére le papiér autour d0 rouleau 16 et le matériau
de re;étement mural aﬁto@r du roﬁleau 17 apreés é&tre
péssé dans le dispositif «de délignage 18.

. On peut noter que cet appareillage permet donc
simultanément le complexage de trois éléments différents

et l'impression par sublimation.
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REVENDICATIONS

1.- Matériau de revétement mural, caractérisé
en ce qu'il est constitué des trois éléments suivénts :
une néppe,inférieure (2) en une mousse pléstiqﬁe, une nappe
intermédiaire (3) constituée par un film thermocollant,
et une nappe supérieure (4) textile, chaque nappe adhérant
3 celle immédiatement voisine.

2.- Matériau selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que ladite nappe inférieure (2) est en une
mousse imputrescible telle qu'une mousse de polyester ou
de latex.

3.- Matériau selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que ladite nappe inférieure (2) est en mousse
polyéther. .

4.- Matériau selon l'une quelconque des reven-
dications 1 3 3, caractérisé en ce que ledit film thermo- »
collént est en polyéthyléne et est obtenu par extrusion
et soufflage.

5.- Matériau selon l'une quelconque des reven-
dications 1 a 4, caractérisé en ce que ladite nappe supé-
rieure (4) est en un textile synthétique et peut comporter
des motifs décoratifs.

6.- Matériau selon la revendication 5, caracté-
risé en ce que ledit textile peut étre des fibres de po-
lyester. ’

7.~ Procédé pour fabriquer un matériau de re-
vétement mural selon l'une quelconque des revendications 1
4 6, caractérisé en ce qu'il comprend les étapes suivantes :

a)‘on'superpose, de fFagon continue les trois
éléments éuivants : une nappe inférieure (2) en mousse
plastique, une nappe intermédiaire (3) constituée par un
film thermocollant et une nappe supérieure (4) textile ;

b) on colle par un apport de chaleur extérieur
chaque élément 2 celui immédiatement voisin, les trois
éléments étant maintenus pressés les uns contre les autres.

B.- Procédé selon la revendicétion 7, earac-
térisé en ce qu'a ladite étape a) on dispose, en continﬁ,

sur ladite nappe supérieure (4) textile un matériau qui’

LNy
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comporte des motifs décoratifs et qui est récﬁpéré a
l'issue de l'étépe b) aﬁ coﬁrs de léquelle on transfert
les motifs décoratifs sﬁr ladite nappe supérieure (4)
textile. '

' 9.~ Procédé selon l'une quelconque des reven-
dications 7 et 8, caractérisé en ce que ladite étape b)
est réalisée a une température comprise entre 100° et
220°C, et de préférence entre 205 et 215°C.

10.- Appareillage pour la mise en oeuvre du
procédé selon 1'une quelconque des revendications 7 a 9,
caractérisé en ce qu'il comprend un rouleau chauffant(5)
d'axe sensiblement horizontal; une bande transporteuse (6)
formée d'un tapis sans fin qui entoure partiellement ledit
rouleau chauffant et qui est appliquée contre celui-ci;
des dispositifs situés en amont dudit rouleau chauffant
pour dérouler les éléments constituant le revétement et
éﬁentﬁellement le matériau comportant des motifs décora-
tifs; ainsi qu'en aval par rapport audit rouleau chauffant’
un rouleau enrouleur (15) du matériau de revétement mural
ét éﬁentuellement un rouleau enrouleur (16) pour le maté-
riau ayant comporté des motifs décoratifs; et des .disposi-
tifs régulant la tension des différents éléments et de la
bande transporteuse.

11.- Appareillage selon la revendication 10,
caractérisé en ce que ledit tapis sans fin est en téflon.

12.- Appareillage selon l'une gquelconque des
revendications 10 et 11, caractérisé en ce que ledit rou-
leau chauffant (5) comprend des résistances chauffantes
noyées dans une huile thermofluide.

_13.- Appareillage selon l'une quelconque des
revendications 10 & 12, caractérisé en ce qu'il comprend
également un dispositif de délignage (18) en aQal du rou-
leau chauffant (5).

14.- Appareillage selon la revendication 13,
caractérisé en ce que ledit dispositif de délignage (18)

est constitué par une paire de ciseaux électriques.
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15.- Appareillage selon l'une qﬁelconque des
revendlcatlons 10 3 14, caractérlsé en ce qu'il comprend
une hotte d' asplratlon (19) des vapeurs a1n51 que des

dispositifs (20) pour récupérer les découpes.



0061369




0061369

€~




des brevets

0061369

.o)) Office européen RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE Numéro de la demande

EP 82 40 (352

OEB Form 1503.03.82

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS
. Citation du document avec indication, en cas de besoin, Revendication CLASSEMENT DE LA
Catégorie des parties pertinentes concernée DEMANDE (Int. C1.3)
A DE - & - 2 252 179 (GUNDERNHAUSEN
225 ) D 06 N 7/00
* Revendications * 1
A GB - A -~ 2 037 658 (DU PONT CANADA)
* Revendications; figures * 1
A BE-- A - 683 713 (DENYS) -
* En entier * 1
A GB - A - 1 368 083 (MONSANTO)
* Revendications; figures * 1
- DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (Int. Cl. 3)
D 06 N
A 47 G
Le présent rapport de recherche a été établi pour toutes les revendications
Lieu de la recherche Date d’achévement de ia recherche Examinateur
La Have 25-06-1982 HELLEMANS
CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe a la base de l'invention
E : document de brevet antérieur, mais publié & la
X : particuliérement pertinent a lui seul date de dépét ou aprés cette date
Y : particulierement pertinent en combinaison avec un D : cité dans la demande
autre document de la méme catégorie L : cité pour d'autres raisons
A : arriére-plan technologique e s e e e s st et werersssrn e < -
O : divuigation non-écrite
P : document intercalaire & : membredelaméme familie,document correspondant




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

