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M i t   einer  sublimierbare  Farbstoffe  enthaltenden  Druck- 
farbe  bedruckte  Uebertragungsbahn,  die  eine  solche  Poren- 
struktur  aufweist,  dass  über  der  ganzen  Bahn  eine  Luftdurch- 
lässigkeit  von  0,5  bis  17,5  cm/s  bei  1,25  mbar  Druckabfall  und 
200°C  gewährleistet  ist. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  poröse  Ueber t r agungsbahn   für  ein  S u b l i -  

m a t i o n s d r u c k v e r f a h r e n ,   worin  die  s u b l i m i e r b a r e n   Substanzen  in  einem 

Luf t s t rom  von  der  Ueber t ragungsbahn   auf  die  zu  bedruckende  Ware  t r a n s -  

f e r i e r t   werden .  

Für  eine  solche  Ueber t ragungsbahn   wird  g e f o r d e r t ,   dass  sie  eine  e n t -  

sprechende  P o r o s i t ä t   hat ,   die  einen  gewünschten  Luf t s t rom  h i n d u r c h -  

l ä s s t ,   so  dass  die  Ueber t ragungsbahn   zum  Bedrucken  von  porösen  Ma- 

t e r i a l i e n   benu tz t   werden  kann.  Die  me i s t en   bekannten   U e b e r t r a g u n g s -  

bahnen  sind  n ich t   porös.   Bei  den  bekannten   U e b e r t r a g u n g s - D r u c k v e r -  

fahren  wird  eine  Farbe  auf  eine  n ich t   poröse  Papierbahn  g e d r u c k t ,  

die  Bahn  angrenzend  an  ein  Gewebe  angeordnet   und  dann  das  Bild  von 

der  Ueber t ragungsbahn   auf  das  Gewebe  durch  Einwirken  von  Hitze  au f  

die  Rückse i te   der  Ueber t ragungsbahn   ü b e r t r a g e n ,   wobei  ein  Vakuum  au f  

der  gegenübe r l i egenden   Sei te   des  Gewebes  ange leg t   werden  kann,  um 

die  Farbe  von  der  Ueber t ragungsbahn   auf  das  Gewebe  zu  z i e h e n .  

Poröse  Ueber t ragungsbahnen   sind  b e r e i t s   bekannt  z.B.  aus  der  DE-OS 

28  15  864.  Diese  bekannten  Ueber t ragungsbahnen   haben  eine  hohe  P o r o -  

s i t ä t   von  12  bis  90  m/min.  Sie  sind  daher  n ich t   l e i c h t   zu  bed rucken .  

So  kann  man  sie  z.B.  mit  den  g r a v i e r t e n   Walzen  der  T i e f d r u c k t e c h n i k  

kaum  bis  gar  n icht   und  im  S i e b d r u c k v e r f a h r e n   nur  schwer  h e r s t e l l e n .  

Viel  l e i c h t e r   h e r s t e l l b a r   sind  die  e r f indungsgemässen   U e b e r t r a g u n g s -  



bahnen,  deren  P o r o s i t ä t   zwischen  0,5  und  17,5  cm/sek.  l i e g t .   Es  wurde 

f e rne r   gefunden,   dass  diese  neuen  Ueber t r agungsbahnen   mit  n i e d e r e n  

P o r o s i t ä t e n   sehr  gut  gee igne t   sind  zu  Färben  und  Bedrucken  von  sog .  

d r e i d i m e n s i o n a l e n   T e x t i l b a h n e n   nach  der  T r a n s f e r d r u c k m e t h o d e ,   d i e  

in  einem  Gasstrom  ü b l i c h e r w e i s e   in  einem  Luf t s t rom  d u r c h g e f ü h r t  

w i r d .  

Die  Er f indung   bez i eh t   sich  somit  auf  Ueber t r agungsbahnen ,   v o r z u g s w e i -  

se  P a p i e r b a h n e n ,   die  mit  s u b l i m i e r b a r e   F a r b s t o f f e   e n t h a l t e n d e n   Druck -  

farben  bed ruck t   sind.  Als  s u b l i m i e r b a r e   F a r b s t o f f e   sind  sowohl 

F a r b s t o f f e   zu  v e r s t e h e n ,   die  bei  a tmosphär ischem  Druck  z w i s c h e n  

150  und  200°C  in  den  D a m p f z u s t a n d   übergehen,   als  auch  so lche ,   d i e  

unter   ve rminder t em  Druck  z.B.  bei  100-150  mbar  und  200°-220°C  v e r -  

dampfen.  Die  meis ten   F a r b s t o f f e   d i e s e r   Art  gehen  in  die  Dampfform 

ohne  zu  schmelzen  über  ( S u b l i m a t i o n ) ;   e in ige   verdampfen  beim  o d e r  

nach  vo rhe r igem  Schmelzen.  Diese  F a r b s t o f f e   sind  wei tgehend  b e k a n n t  

und  können,  f a l l s   sie  kommerzie l l   n i ch t   e r h ä l t l i c h   wären,  nach  b e -  

kannten  Methoden  h e r g e s t e l l t   werden .  

Die  P o r o s i t ä t   der  Bahn  im  unbedruck ten   Zustand  i s t   d e r a r t   b e s c h a f f e n ,  

dass  sie  auf  der  ganzen  Bahn  eine  g l e i chmäss ige   L u f t d u r c h l ä s s i g k e i t  

zwischen  0,5  und  17,5  cm/s  bei  1,25  mbar  hat  (d.h.  dass  sie  b e i  

1,25  mbar  D r u c k a b f a l l   eine  Menge  Luft  von  0,3  bis  10,5  m 3  pro  Minu te  

und  pro  Quadra tmeter   d u r c h l ä s s t ) .   Die  Ueber t ragungsbahn   muss  in  d e r  

Lage  sein,   wen igs tens   50  7  der  S u b l i m a t i o n s f a r b e   f r e i z u g e b e n ,   d i e  

während  des  Druckvorgangs  au fged ruck t   worden  i s t .  



Die  e r f i ndungsgemässe   Ueber t ragungsbahn   e igne t   sich  besonders   zum 

Bedrucken  von  d r e i d i m e n s i o n a l e n   T e x t i l i e n   wie  Teppiche,   Samt  und 

d e r g l e i c h e n .   Dazu  wird  eine  bedruckte   Ueber t r agungsbahn   an  der  Vor -  

d e r s e i t e   eines  T e x t i l a u f b a u s   angeordnet   und  warme  Luft  durch  d i e  

Ueber t ragungsbahn   und  den  zu  bedruckenden  Stoff   g e f ü h r t ,   um  d i e  

Farbe  von  der  Ueber t ragungsbahn   auf  den  T e x t i l a u f b a u   zu  bewegen. 

Der  Vorgang  e r f o l g t   k o n t i n u i e r l i c h   dadurch,   dass  s ich  Tex t i l   und 

Ueber t r agungsbahn   k o n t i n u i e r l i c h   durch  e inen  Bere ich   bewegen,  i n  

welchem  die  F a r b ü b e r t r a g u n g   ausge führ t   w i r d .  

Der  Bedarf  für  ein  k o n t i n u i e r l i c h e s   Ver fahren   un te r   Verwendung  e i n e r  

Ueber t ragungsbahn   e r f o r d e r t ,   dass  das  U e b e r t r a g u n g s m a t e r i a l   in  B r e i -  

ten  von  wenigs tens   0,8  m,vorzugsweise   1 , 40  -   2,0  m  und  bis  zu  4 , 0  

oder  5,0  m  für  das  Färben  von  d r e i d i m e n s i o n a l e n   Geweben  zur  Ver fügung  

s t e h t .   Die  Ueber t ragungsbahn   muss  f e s t   genug  sein,   dass  sie  dem  kon -  

t i n u i e r l i c h e n   Verfahren   gewachsen  i s t .   Ausserdem muss  die  U e b e r t r a -  

gungsbahn  in  der  Lage  sein,   die  e r f o r d e r l i c h e n   B e t r i e b s t e m p e r a t u r e n  

während  wenigs tens   0 , 5  -   2  min.  a u s z u h a l t e n ,   ohne  dass  sie  i h r e  

s t r u k t u r e l l e   Ganzheit   v e r l i e r t   oder  e iner   übermäss igen   Abmessungs- 

änderung  u n t e r l i e g t .   Die  Ueber t ragungsbahn   muss  eine  Oberf läche  haben ,  

die  r e l a t i v   g l a t t   und  durchgehend  i s t   und  nach  dem  T i e f d r u c k v e r -  

fahren  oder  nach  dem  sogenannten  S i e b d r u c k v e r f a h r e n   bedruckbar   i s t .  

S c h l i e s s l i c h   muss  die  Ueber t ragungsbahn   eine  g l e i ch fö rmige   L u f t -  

d u r c h l ä s s i g k e i t   über  der  Oberf läche  der  Bahn  haben.  Die  L u f t d u r c h -  

l ä s s i g k e i t   wird,  nach  F r az i e r   best immt,   bei  0,5  bis  17.,5  cm/s,  v o r z u g s -  
weise  bei  2  bis  15  cm/s  l i e g e n .  Z u r  B e s t i m m u n g  d e r  P o r o s i t ä t  n a c h  F r a z i e r  

wird  eine  bestimmte  Luftmenge  durch  das  Pap ie r ,   dessen  P o r o s i t ä t  

zu  messen  i s t ,   bei  einem  k o n s t a n t e n   D r u c k a b f a l l   von  1,25  mbar  gezogen;  
es  wird  die  Luftmenge  (X)  gemessen,  die  pro  F l ä c h e n e i n h e i t   in  d e r  



Z e i t e i n h e i t   durchgeh t .   Eine  P o r o s i t ä t   von  z.B.  15  cm/s  e n t s p r i c h t   d a -  

her  e iner   Luftmenge  von  150  L i t e r   pro  m  in  e ine r   Sekunde  ode r  
9  m3/min .  

Die  e r f i ndungsgemässe   Ueber t r agungsbahn   hat  e inen  d e r a r t i g   p o r ö s e n  

Aufbau,  dass  sich  e i n e - L u f t d u r c h l ä s s i g k e i t   von  0,3  bis  10,5  m3/min.  m2 

bei  1,25  cm  Wassersäule   e i n s t e l l t .   Sie  hat  eine  n ich t   f e s t g e l e g t e  

Länge,  da  s i e  i m   k o n t i n u i e r l i c h e n   D r u c k v e r f a h r e n   verwendet   wird.  S i e  

hat  jedoch  eine  Bre i te   von  wenigs tens   0,8  m,  so  dass  sie  für  das  

Bedrucken  h a n d e l s ü b l i c h e r   Waren  d i e s e r   Bre i t e   benu tz t   werden  kann .  

Bahnen  in  B r e i t e n   von  bis  zu  5  m  können  unter   Be ibeha l t ung   der  Ge- 

samtform,  d.h.  ohne  dass  die  S t r u k t u r g a n z h e i t   v e r l o r e n   geht,  v e r w e n -  

det  werden.  Die  R e i s s f e s t i g k e i t   der  e r f i ndungsgemässen   Bahnen  s o l l  

wen igs t ens   100  g  sowohl  in  der  Längs-  als  auch  in  der  Q u e r r i c h t u n g  

nach  dem  E lmendor f -Tes t   ASTM  D-689-62,  sowie  eine  Z u g f e s t i g k e i t   von  

wen igs t ens   60  kg/cm2  bei  230°C  aufweisen.   Die  Ueber t r agungsbahn   w i r d  

bei  e ine r   L u f t s t r o m t e m p e r a t u r   im  Bereich  von  190°C  bis  250°C  e i n -  

g e s e t z t ,   wobei  die  G e s a m t s t r u k t u r   b e i b e h a l t e n   wird,  und  ohne  d a s s  

s ich  eine  Abmessungsänderung  von  mehr  als  1/2  7  e r g i b t .  

Zur  H e r s t e l l u n g   so lcher   Bahnen  geht  man  mit  V o r t e i l   aus  p o r ö s e n  

P a p i e r e n   aus,  die  eine  g l a t t e   Oberf läche   aufweisen ,   so  dass  s i e  

am  be s t en   mit  dem  R o t a t i o n s t i e f d r u c k v e r f a h r e n   bei  e iner   annehmbaren 

Ausbi ldung  von  48  Linien/cm  l e i c h t   bedruckt   s ind.   M a t e r i a l i e n   m i t  

rauher   Ober f l äche ,   wie  Jute   oder  Papiere   mit  e ine r   g rö s se r en   P o r o s i -  

tä t   als  die  der  v o r l i e g e n d e n   Erf indung  können  n ich t   mit  e i n z e l n e n  

D e t a i l s   nach  dem  T i e f d r u c k v e r f a h r e n   bedruckt   werden  und  sind  n i c h t  

b r a u c h b a r .  

Bezügl ich   der  F a r b f r e i g a b e ,   d.h.  die  F a r b s t o f f m e n g e ,   die  von  d e r  

Ueber t r agungsbahn   f r e i g e g e b e n   wird,   i s t   f e s t z u s t e l l e n ,   dass  sie  d u r c h  

die  Art  des  verwendeten  B i n d e m i t t e l s   b e e i n f l u s s t   w i r d .  



Es  i s t   deshalb  empfehlenswer t   bei  der  H e r s t e l l u n g   der  e r f i n d u n g s g e -  

mässen  Bahnen  B i n d e m i t t e l   zu  verwenden,  welche  e r fahrungsgemäss   wenig 

F a r b s t o f f   im  k l a s s i s c h e n   T r a n s f e r d r u c k v e r f a h r e n   auf  dem  Papier   z u -  

r ü c k h a l t e n .   B e i s p i e l e   d e r a r t i g e r   B i n d e m i t t e l   sind  die  C e l l u l o s e -  

ä the r   und  - e s t e r   wie  A e t h y l c e l l u l o s e   oder  C e l l u l o s e a c e t o p r o p i o n a t ,  

C e l l u l o s e a c e t o b u t y r a t   und  d e r g l e i c h e n .  

Mit  V o r t e i l   verwendet  man  zum  Bedrucken  der  porösen  A u s g a n g s p a p i e r e n  

mehr  F a r b s t o f f   als  im  herkömmlichen  T r a n s f e r d r u c k v e r f a h r e n ,   wonach 

höchs tens   1,0  bis  1,2  g  F a r b s t o f f   pro  Quadratmeter   b e d r u c k t e r   Ware 

verwendet  werden.  Hier  sind  Mengen  von  1,5  bis  4,5  g/m2  d u r c h a u s  

üb l i ch .   Mit  solchen  Mengen  i s t   es  auch  möglich  von  der  p o r ö s e n  

Ueber t ragungsbahn   auf  das  e n d g ü l t i g e   d r e i d i m e n s i o n a l e   Subs t r a t   genug 

F a r b s t o f f   zu  t r a n s p o r t i e r e n   um  t i e f e   gut  p e n e t r i e r t e   Drucke  h e r z u -  

s t e l l e n .   Dies  war  bis  j e t z t   mit  den  k l a s s i s c h e n   n i c h t  

porösen  Zwischen t räge r   n ich t   m ö g l i c h .  

Die  e r f indungsgemässen   Ueber t ragungsbahnen   kann man  nach  p r a k t i s c h  

a l l e n   k o n t i n u i e r l i c h e n   Druckmethoden  h e r s t e l l e n .   So  können  sie  s o -  

wohl  nach  der  S iebdruck-   als  auch  nach  der  i n d i r e k t e n   T i e f d r u c k -  

methode  bedruckt   werden,  wobei  e v e n t u e l l e   f a r b l o s e   S t e l l e n   v o r z u g s -  

weise  mit  e iner   f a r b l o s e n   g e g e b e n e n f a l l s   einen  s u b l i m i e r b a r e n   o p t i -  

schen  A u f h e l l e r   e n t h a l t e n d e n   Druckfarbe  e b e n f a l l s   bedruckt   werden .  

Sie  können  auch  nach  der  k l a s s i s c h e n   Tiefdruckmethode  h e r g e s t e l l t  

werden.  Nach  d iese r   Methode  sind  höhere  Farbs tof fmengen   anwendbar ,  

als  nach  der  i n d i r e k t e n   Methode  und  die  Menge  Druckfarbe ,   die  p r o  

F l ä c h e n e i n h e i t   auf  die  zu  bedruckende  Bahn  abgelegt   wird,  l ä s s t   s i c h  

besse r   k o n t r o l l i e r e n   als  nach  der  S i ebdruckmethode .  

Als  F a r b s t o f f e   verwendet  man  zur  H e r s t e l l u n g   der  e r f i n d u n g s g e m ä s s e n  

Bahnen  s u b l i m i e r b a r e   D i s p e r s i o n s f a r b s t o f f e ,   die  das  Maximum  i h r e r  

Ueber t r agungskurve   bei  Temperaturen,   die  höher  als  210°C  l i egen ,   i n  

30  Sekunden  unter Drucke  e r r e i c h e n ,   die  zwischen  50  und  1000  mbar 



e r r e i c h e n .   F a r b s t o f f e ,   die  l e i c h t e r   s u b l i m i e r e n ,   wie  die  F a r b s t o f f e  

der  a m e r i k a n i s c h e n   P a t e n t s c h r i f t   4  088  442  sind  n i ch t   zu  e m p f e h l e n .  

Höher  s u b l i m i e r e n d e ,   d.h.  solche  die  bei  50-100  mbar  bei  220°-230°C 

zu  wenig  f l ü c h t i g   sind,   werden  e b e n f a l l s   keine  b rauchbaren   U e b e r -  

t r agungsbahnen   l i e f e r n .   Es  sind  also  F a r b s t o f f e   zu  verwenden,  d i e  

entweder  beim  k l a s s i s c h e n   T r a n s f e r d r u c k   unter   a tmosphär ischem  Druck 

oder  unter   ve rminder tem  Druck  auf  die  sogenannten   Vakuumkander  V e r -  

wendung  f inden ,   wobei  es  v o r t e i l h a f t   i s t ,   bei  Verwendung  eines  w e n i -  

g e r  l e i c h t   f l ü c h t i g e n   F a r b s t o f f s   e b e n f a l l s   e inen  l e i c h t e r   f l ü c h t i g e n  

F a r b s t o f f   g l e i c h e r   oder  ä h n l i c h e r   Farbe  m i t z u v e r w e n d e n .  

Als  B e i s p i e l e   von  b rauchbaren   F a r b s t o f f e n   se ien   die  fo lgenden   e r -  

wähnt :  

a)  Phenylamide  der  1 - P h e n y l a z o - 2 - h y d r o x y n a p h t h a l i n - 3 - c a r b o n s ä u r e ,  

deren  P h e n y l r e s t e   ü b l i c h e   S u b s t i t u e n t e n   vorzugsweise   s t i c k s t o f f f r e i e  

S u b s t i t u e n t e n   a u f w e i s e n  

b)  Phenyl  oder  Naphthylamide  der  Aceto-  oder  B e n z o y l e s s i g s ä u r e ,  

deren  Phenylkerne   e b e n f a l l s   üb l i che   S u b s t i t u e n t e n   aufweisen  können ,  

c)  D i p h e n y l a m i n o a n t h r a c h i n o n e   mit  ü b l i c h e n   S u b s t i t u e n t e n   in  d e n  

P h e n y l k e r n e n  

d)  1 , 4 - D i a m i n o a n t h r a c h i n o n - 2 , 3 - c a r b o n s ä u r e a l k y l i m i d e ,   deren  A l k y l -  

ke t t e   einen  oder  zwei  Phenylkerne  a u f w e i s t ,  

e)  1 - B e n z o y l a m i n o a n t h r a c h i n o n f a r b s t o f f e ,   die  eine  Pheny laminogruppe  

in  4-  oder  5 - S t e l l u n g   aufweisen  und  deren  Phenylkerne   üb l i che   Sub- 

s t i t u e n t e n   e n t h a l t e n   können ,  

f)  M o n o a z o f a r b s t o f f e   mit  einem  Phenoxy-CH2 ,  Phenoxy-CO  oder  Phenoxy-  

C O - O - S u b s t i t u e n t e n .  



Es  kommen  auch  die  k l a s s i s c h e n   T r a n s f e r f a r b s t o f f e   in  Be t rach t   wie  

z.B.  als  Gelb:  o - ( p ' - A c e t a m i n o p h e n y l a z o ) - p - k r e s o l ,   Hydroxych ino -  

phtha lon   und  sein  Bromder ivat ,   4 - ( o ' - N i t r o - p ' - m e t h y l - p h e n y l a z o ) - 3 -  

m e t h y l - 5 - p y r a z o l o n  

als  Rot:  2 - M e t h o x y - ,  2 - P h e n o x y -  o d e r  2 - H y d r o x y ä t h o x y - 4 - h y d r o x y - 1 -  

aminoan th rach inon ,   1 , 4 - D i a m i n o - 2 - m e t h o x y a n t h r a c h i n o n ,  

als  Blau:  1 - A m i n o - 4 - p h e n y l a m i n o - a n t h r a c h i n o n ,   1 - A m i n o - 2 - c y a n o - 4 -  

p h e n y l a m i n o - a n t h r a c h i n o n ,   1 - A m i n o - 2 - c y a n o - 4 - ä t h y l a m i n o - a n t h r a c h i n o n ,  

1 , 5 - D i h y d r o x y - 4 - a m i n o - 8 - i s o p r o p y l a m i n o a n t h r a c h i n o n ,   Mono-und  Dibrom- 

d i a m i n o a n t h r a r a f i n ,  

als  V i o l e t t :   1 -An i l i no -   oder  1 - T o l u i d i n o - 4 - h y d r o x y a n t h r a c h i n o n .  

In  den  nachfo lgenden   B e i s p i e l e n   bedeuten  die  Tei le   und  P r o z e n t e ,  

sofern  n i ch t s   anderes  vermerkt   i s t ,   G e w i c h t s t e i l e   bzw.  Gew.%  und  d i e  

Temperaturen  sind  in  Ce l s i u sg raden   angegeben .  

B e i s p i e l   1:  Nach  den  T i e f d r u c k v e r f a h r e n   werden  auf  eine  1,6  m  b r e i t e  

Papierbahn  aus  porösem  Papier   mit  a l k o h o l i s c h e n - D r u c k t i n t e n   f o l g e n -  

der  Zusammensetzung  mehr fa rb ige   Motive  b e d r u c k t :  

Druck t in t e   a) 

8  g e w i c h t s p r o z e n t i g e   A e t h y l c e l l u l o s e l ö s u n g   in  mit  2  %  M e t h y l ä t h y l -  

keton  d e n a t u r i e r t e m   Ae thy l a lkoho l ,   die  10  %  des  blauen,   fe in   gemah- 

lenen  1 - A m i n o - 5 - i s o p r o p y l a m i n o - 4 , 8 - d i h y d r o x y a n t h r a c h i n o n s   e n t h ä l t .  

D r ü c k t i n t e   b) 

wie  a)  aber  mit  10  %  des  ro ten  F a r b s t o f f e s   der  Formel 

Druck t in t e   c)  

wie  a)  aber  mit  10  %  des  gelben  F a r b s t o f f e s   aus  d i a z o t i e r t e m   m- 

N i t r a n i l i n   und  N - A e t h y l - 3 - c y a n - 4 - m e t h y l - 6 - h y d r o x y p y r i d o n - 2 .  



Das  e r h a l t e n e   Pap ie r ,   das  bei  200°C  eine  P o r o s i t ä t   nach  F r a z i e r  

von  16  cm/sek.  au fwe i s t ,   kann  wie  fo lg t   verwendet   werden :  

Die  bedruck te   Se i te   der  Pap ie rbahn   wird  auf  eine  Bahn  aus  PAC-ve lou r s  

ge leg t   und  von  der  Rückse i t e   des  Pap ie rs   200°  warme  Luft  während  

15  Sekunden  in  der  Weise  d u r c h g e p r e s s t ,   dass  das  Papier   auf  dem 

Velours  einen  Anpressdruck   von  3  mbar  bewi rk t .   Nach  Trennung  d e s - P a p i e r s  

vom  Velours   weis t   die  Veloursbahn  einen  b r i l l a n t e n   Aufdruck  in  v e r -  

s ch iedenen   l i c h t -   und  n a s s e c h t e n   Mot iven .  

B e i s p i e l   2:  Mit  dense lben   D r u c k t i n t e n   wie  im  B e i s p i e l   1  w e r d e n  

1,6  m  b r e i t e   Pap ie rbahnen   im  T i e f d r u c k v e r f a h r e n   bed ruck t ,   die  b e i  

200°  und  einem  Druckabfa l l   von  1,25  mbar  eine  P o r o s i t ä t   nach  F r a z i e r  

von  2,  10  und  15  cm/sek.  a u f w e i s e n .  

Die  e r h a l t e n e n   Pap ie rbahnen   können  im  G a s s t r o m - T r a n s f e r   zum  B e d r u c k e n  

von  PAC-Geweben  oder,  i n sbesonde re   die  p o r ö s e s t e n ,   e b e n f a l l s   zum 

Bedrucken  von  d r e i d i m e n s i o n a l e n   T e x t i l i e n   aus  P o l y a c r y l n i t r i l   i n  

echten   Nuancen  verwendet   we rden .  



1.  Mit  e iner   s u b l i m i e r b a r e   F a r b s t o f f e   e n t h a l t e n d e n   Druckfarbe  b e d r u c k t e  

Ueber t ragungsbahn   gekennze ichne t   d u r c h  

a)  eine  g l e i chmäss ige   P o r e n s t r u k t u r   mit  e iner   über  der  ganzen  Bahn 

g l e i chen   L u f t d u r c h l ä s s i g k e i t   von  0,5  bis  17,5  cm/s  bei  1,25  mbar 

D r u c k a b f a l l   und  200°C 

b)  eine  b e l i e b i g e   Länge  und  eine  Bre i te   von  mindes tens   80  cm  m i t  

e iner   so lchen  Reiss -   und  Z u g f e s t i g k e i t ,   dass  sie  im  T i e f d r u c k v e r -  

fahren   bedruckt   und  zwischen  150°  und  230°C  ohne  Ver lus t   der  S t r u k t u r  

und  mit  e iner   Dimensionsänderung  unter   0,5  %  verwendet  werden  kann ,  

und 

c)  eine  Fre igabe   von  wenigs tens   50  %  der  au fged ruck t en   s u b l i m i e r e n -  -  

den  F a r b s t o f f e n   in  höchs tens   35  Sekunden  bei  200°-220°C  g e g e b e n e n -  

f a l l s   unter   vermindertem  Druck .  

2.  Pap ie rbahn   gemäss  P a t e n t a n s p r u c h   1,  dadurch  gekennze i chne t ,   d a s s  

sie  mit  F a r b s t o f f e n   bedruckt   i s t ,   deren  Maximum  i h r e r   T r a n s f e r k u r v e  

über  230°C  l i e g t .  

3.  Pap ie rbahn   gemäss  einem  der  Pa t en t ansp rüche   1  und  2,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   dass  sie  t r a n s f e r i e r b a r e   Motive  t r ä g t ,   deren  Grund- 

farben  aus  mindestens   zwei  F a r b s t o f f e n   ä h n l i c h e r   Nuance  aber  u n t e r -  

s c h i e d l i c h e r   S u b l i m i e r b a r k e i t   bes tehen,   wobei  der  eine  F a r b s t o f f  

einen  k l a s s i s c h e n   T r a n s f e r d r u c k f a r b s t o f f   d a r s t e l l t ,   der  bei  205°C 

unter   a tmosphär ischem  Druck  in  30  Sekunden  zu  mindes tens   70  %  ü b e r -  

t r agba r   i s t ,   während  der  andere  F a r b s t o f f   ä h n l i c h e r   Nuance  w e n i g e r  

l e i c h t   f l ü c h t i g   i s t   und  bei  205°C  in  30  Sek.  zu  mindes tens   70  %  e r s t  

unter  einem  verminder tem  Druck  von  100-200  mbar  ü b e r t r a g b a r   i s t .  



4.  Pap ie rbahn   gemäss  P a t e n t a n s p r u c h   3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a s s  

der  wenig  f l ü c h t i g e   F a r b s t o f f   im  Gemisch  mit  dem  l e i c h t e r   f l ü c h t i g e n  

mindestens   ein  V i e r t e l   des  Gemisches  a u s m a c h t .  

5.  Pap ie rbahn   gemäss  einem  der  P a t e n t a n s p r ü c h e   1  bis  4,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  sie  mit  o rgan i s chen   Druckfarben   bedruck t   i s t .  

6.  35-75  g/m 2  schwere  Pap ie rbahnen   gemäss  einem  der  P a t e n t a n s p r ü c h e  

1  bis  5  die  eine  R e i s s f e s t i g k e i t   von  wenigs tens   100  g  und  eine  Zug- 

f e s t i g k e i t   von  mindes tens   60  kg/cm2  a u f w e i s e n .  

7.  Pap ie rbahn   gemäss  einem  der  P a t e n t a n s p r ü c h e   1  bis  6,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  das  poröse  Papier   im  unbedruckten   Zustand  3 0 -  

100  g/m3  schwer  i s t .  

8.  Pap ie rbahn   gemäss  einem  der  P a t e n t a n s p r ü c h e   1  bis  7,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  sie  in  den  bedruck ten   S t e l l e n   1,5  bis  4,5  g 

F a r b s t o f f   pro  Quadra tmeter   a u f w e i s t .  

9.  Pap ie rbahn   gemäss  einem  der  P a t e n t a n s p r ü c h e   1  bis  8,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  g e g e b e n e n f a l l s   vorhandene  weisse  S t e l l e n   e i n e n  

s u b l i m i e r b a r e n   A u f h e l l e r   t r a g e n .  

10.  Ver fahren   zur  H e r s t e l l u n g   von  bedruck ten   U e b e r t r a g u n g s b a h n e n  

gemäss  einem  der  P a t e n t a n s p r ü c h e   1  bis  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

dass  man  eine  unbedruck te   mindes tens   0,8  m  b r e i t e   S tof fbahn   v o r z u g s -  

weise  aus  Pap ie r ,   die  eine  r e g e l m ä s s i g e   P o r e n s t r u k t u r   und  eine  ü b e r  

die  ganze  Bahn  g l e i che   L u f t d u r c h l ä s s i g k e i t   von  0 , 5  -   17,5  cm/s  b e i  

1,25  mbar  und  200°C  a u f w e i s t ,   m i t t e l s   e iner   oder  mehreren  Druck -  

farben  bed ruck t ,   die  s u b l i m i e r b a r e   F a r b s t o f f e   e n t h a l t e n d ,   die  b e i  

205-220°C  g e g e b e n e n f a l l s   un te r   verminder tem  Druck  ü b e r t r a g b a r   s i n d .  

11.  Verfahren   gemäss  P a t e n t a n s p r u c h   10,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a s s  

man  o rgan i sche   oder  o r g a n i s c h - w ä s s e r i g e   Druckfarben  v e r w e n d e t .  



12.  Verfahren   gemäss  P a t e n t a n s p r u c h   10,  dadurch  gekennze ichne t ,   d a s s  

man  wässe r ige   Druckfarben  nach  der  Siebdruckmethode  v e r w e n d e t .  

13.  Verfahren   gemäss  einem  der  P a t e n t a n s p r ü c h e   10  und  11,  dadurch  

gekennze i chne t ,   dass  eine  poröse  Papierbahn  nach  der  T i e f d r u c k -  

methde  mit  s u b l i m i e r b a r e   F a r b s t o f f e   e n t h a l t e n d e n   Druckfarben  b e d r u c k t  

wird,  deren  B indemi t t e l   auf  die  P o r o s i t ä t   der  Pap ie rbahn   bei  200°C 

p r a k t i s c h   ohne  E in f luss   s i n d .  
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