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@ Brennkammer fiir Heizkessel.

@ Die Brennkammer wird aus untereinander austauschba-

ren, gleichartigen, im wesentlichen rechteckigen Plattenele-
menten (1) zusammengesetzt, welche vorzugsweise aus
einem keramischen Fasermaterial bestehen, Dieses Material
ist bei sehr geringem Gewicht verleichsweise bruchsicher, so
daB} der Transport sowie die Installation der Brennkammer
vereinfacht und kostengiinstig ausgefiihrt werden kénnen.
Bei dreiecksartigem Querschnitt ist eine selbsttragende
Anordnung der Brennkammer ohne weiteres méglich.

Croydon Printing Company Ltd
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Brennkammer fiir Heizkessel

Die Erfindung betrifft eine Brennkammer fir
Heizkessel, insbesondere mit Olfeuerung, aus zu
einer wannen—- oder vorzugsweise rohrf&rmigen,

die Flamme umschlieBenden Einheit aneinanderstell-
baren, vorzugsweise frei aufstellbaren Abschnitten,
die ihrerseits aus Boden- und/oder Wandelementen
aufgebaut und im Feuerraum des Heizkessels angeord-
net sind.

Derartige Brennkammern sind bekannt. Sie dienen

u.a. zur nachtrédglichen Umstellung eines Kessels
von einer Feuerung mit festen Brennstoffen, wie z.B.
Kohle, auf Olbrenner. Dabei soll die Brennkammer vor
allem eine richtige Fihrung des Heizgases sicher-
stellen und verhindern, daB dieselben auf zu kurzem
Wege ohne Ubertragung ihres Wdrmeinhaltes auf den
Kessel in den Rauchfang gelangen.

AuBerdem dient die Brennkammer zum Schutz des Heiz-
kessels vor ortlicher Uberhitzung bzw. Unterkiihlung.
Die Flamme eines Olbrenners besitzt n&mlich eine

stark unterschiedliche Temperaturverteilung, wobei die
Maximaltemperatur in verhdltnismd@Big groBer Entfernung
von den Brennerdiisen erreicht wird. Ohne Schutzvor-
kehrungen des Heizkessels besteht deshalb die Gefahr,
daB die den heiBen Flammenbereichen ausgesetzten Kessel-
teile durch Uberhitzung beschidigt werden, wdhrend sich
andererseits auf den von den kalten Flammenzonen beauf-
schlagten Kesselteilen Ablagerungen bilden k&nnen, die

aufgrund chemisch aggressiver Bestandteile zu einer
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Korrosion des Kessels fihren konnen und im iibrigen
die Wdrmelibertragung von der Flamme auf den Kessel
behindern. Mittels einer Brennkammer mit entsprechend
angeordneten Austrittswegen fiir die Heizgase kann
dagegen eine gleichfdrmige Warmebeaufschlagung des
Heizkessels ohne weiteres erreicht werden. Des weite-
ren reflektiert die Brennkammer die von der Flamme
ausgestrahlte Warme auf die Flamme zuriick, so daB eine
erhthte Flammentemperatur erreichbar ist. Dadurch
kdnnen auch schwer entflammbare Bestandteile des 01-
Iuft-Gemisches aufgeschlossen und verbrannt werden.
Diese Nachverbrennung der Olflamme gewdhrleistet eine
geringe Schadstoffmenge in den Brand-Abgasen, so daB

die Belastung der Atmosphdre wesentlich vermindert wird.

Bekannte Brennkammern bestehen aus Schamotte-~Formsteinen
unterschiedlicher Gestalt. Beispielsweise ist eine Stand-
ard-Brennkammer auf dem Markt, deren zu einer rohrfdrmi-
gen Einheit zusammenstellbaren Abschnitte jeweils aus
einer ebenen Grundplatte und darauf aufsetzbaren Halb-
Bogenteilen bestehen, die sich zu einem U-f6rmigen Bogen-
teil zusammensetzen lassen, dessen Schenkel in Nuten auf

der Grundplatte festgehalten werden.

Flir derartige Brennkammern sind also unterschiedliche
Formelemente erforderlich, die nur eine Brennkammer-

form zulassen und die Lagerhaltung erschweren.

Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Brennkammer zu
schaffen, deren Form und Abmessungen sich unterschied-~
lichen Feuerrdumen anpassen lassen und die aus mdglichst

wenigen verschiedenartigen Teilen besteht.
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Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Abschnitte
der Brennkammer aus untereinander austauschbar gleich-
artigen Plattenelementen mit in Draufsicht im wesent-

lichen rechteckiger Form aufgebaut sind.

Mit derartigen Plattenelementen lassen sich rohr- -oder
wannenfdrmige Brennkammern mit praktisch beliebigen
Querschnitten erstellen, die Plattenelemente miissen
lediglich gegebenenfalls durch Abstlitz- bzw. Verbin-
dungselemente gegeﬁeinander bzw. an Boden- oder Wand-
flidchen des Feuerraumes festgehalten werden. Eine
selbsttragende Brennkammer kann ohne weiteres erreicht
werden, wenn dieselbe aus einem oder mehreren jeweils
aus drei Plattenelementen zusammengesetzten Abschnitten
mit etwa dreiecksartigem Querschnitt aufgebaut ist.
Diese Dreiecksform der Brennkammer ist im Hinblick auf
einfache Konstruktion und gﬁnstige’Beeinflussung der
Flamme, insbesondere durch Reflexion der von der Flamme
ausgehenden Wdrmestrahlung, ein iiberraschend glinstiger
Kompromi8.

Gegebenenfalls k&nnen die Plattenelemente gewdlbt aus-
gebildet sein, um den Brennkammerquerschnitt an Kreis-
bzw. Bogenform anndhern zu k&nnen, so da8 bei vorgege-
benen AuBenabmessungen ein besonders groBer Innenraum
erreichbar ist.

An den Plattenelementen sind an deren innerhaldb eines
Abschnittes aneinanderstoBenden Kanten zweckmdBigerxr-
weise zur AuBenseite der Brennkammer hin verdickte bzw.
umgeschlagene Randbereiche angeordnet, die das Platten-
element auf einer Auflagefldche, etwa der Bodenfliche
des Feuerraumes, vorzugsweise mit Abstand von derselben,

abzustilitzen gestattén. Die umgeschlagenen bzw. verdickten
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Randbereiche dienen als FiiBe bzw. Abstiitzungen der
Plattenelemente und gewdhrleisten auch bei gewSlbter
Ausbildung derselben eine kippsichere Anordnung.

Bei gewdlbten Plattenelementen sind vorzugsweise
auf deren AuBenseite keilfdrmige, verdickte Eckbe-

reiche angeformt.

Gegebenenfalls kdnnen auch sich iiber die Linge der
Plattenelemente erstreckende Abstiitzleisten angeordnet
sein. Diese Leisten dienen bei Abstiitzung der Platten-
elemente an den Wdnden des Feuerraumes dazu, auBerhalb
der Brennkammer Raum fiir die Fiihrung der Rauchgase

innerhalb des Feuerraumes freizuhalten.

Die Verdickungen kdnnen zur Anordnung von Nuten,
Bohrungen od.dgl. dienen, in die sich Verbindungs-
elemente einsetzen lassen, um die Plattenelemente
abschnittsweise zﬁsammenzuhalten. Die Nuten und Federn
k6nnen zweckmdBig dazu dienen, ein als Bodenplatte der
Brennkammer angeordnetes Plattenelement mit als Seiten-
platten dienenden Plattenelementen zusammenzufiigen,

die an ihrer von der Bodénplatte abgewandten Kante an
einer Feuerraumwand anliegen kénnen. Die Nuten und
Federn ermdglichen bei entsprechender Ausbildung ein

Zusammenfliigen der Plattenelemente unter unterschied-

lichen Winkeln. Somit k&nnen beispielsweise auch wannen-

£f6rmige Brennkammern zusammengesetzt werden.

AuBerdem kOnnen die_Plattenelemente an ihren innerhalb
eines Abschnittes an benachbarte Plattenelemente an-

stoBenden Kanten eine etwa parallel zur Kante angeord-

nete Bohrung zur Aufnahme von Stiften, Klammern od.dgl.,

haben.
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Des weiteren kdnnen an den Plattenelementen zu
deren abschnittsweiser Verbindung an aneinander-
stoBenden Kanten ineinandergreifende Vorspriinge
und Vertiefungen angeordnet sein. Dadurch werden
separate Verbindungsmittel zum Zusammenhalt derxr
Plattenelemente miteinander iiberfliissig.

Die Vorspriinge kOnnen zweckmd@Bigerweise als sich

im wesentlichen in Plattenebene erstreckende

Zungen bzw. Lappen angeordnet sein, zwischen denen
Aussparungen mit einer etwa der Zungen- bzw. Lappen-—

breite entsprechenden Breite freibleiben.

Um eine gewiinschte Heizgasfilhrung erzielen zu
kbnnen, miissen an den Plattenelementen gegebenen-
falls Offnungen, beispielsweise in Form von Loch-
mustern, und Durchbriiche angeordnet werden. Dies
wird erleichtert, wenn die Plattenelemente Einpra-
gungen besitzen, die ein Durchsto8en der Platten-
elemente zur Bildung von Offnungen bzw. eines vor-
zugebenden Lochmusters erleichtern.

Die Plattenelemente bestehen vorzugsweise aus einem
keramischen Fasermaterial, insbesondere aus Tonerde-~
silikat-Fasern. Derartige Materialien zeichnen sich
durch geringes Gewicht und hohe Feuerfestigkeit aus
und lassen sich, &hnlich wie Karton od.dgl., in ein-

facher Weise mit Schneidwerkzeugen bearbeiten.

Vorteilhafterweise lassen sich die keramischen Faser-
materialien in beliebigen Formen gieBen, so daB ge-

wiinschtenfalls auch komplizierte Formelemente herge-
stellt werden k&nnen.
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Auch wenn die Brennkammer vorzugsweise aus Platten-
elementen aufgebaut wird, die sich bei Herstellung
aus keramischen Fasermaterialien besonders leicht
lagern und versenden lassen, so umfaBt die Erfin-
dung auch ganz allgemein Brennkammerelemente aus

derartigen Materialien.

Im iibrigen ist die Erfindung nicht auf Plattenele-
mente aus Tonerdesilikat-Fasern beschrdnkt. Vielmehr
kOnnen die Plattenelemente auch als Prdgeteile aus
Blech bzw. als MetallguBteile ausgebildet sein oder

aus Schamotten bestehen.

AuBerdem koOnnen die Plattenelemente aus aneinander-
gefiigten Halbplatten bestehen, so daB gegebenenfalls
eine noch gréBere Variabilitdt im Hinblick auf die

Brennkammerabmessungen erreichbar ist.

Nachfolgend wird ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung anhand der Zeichnung erldutert. Dabei

zeigt

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines
Plattenelementes,

Fig. 2 eine Vorderansicht einer erfindungs-
gemdBen Brennkammer und

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines

abgewandelten Plattenelementes.

Das in Fig. 1 dargestellte Plattenelement 1 ist als
GuBteil aus feuerfesten keramischen Fasern, wie z.B.
Tonerdesilikat-Fasern und insbesondere Aluminiumsilikat-
Fasern hergestellt. Die Fasern werden in an sich bekann-
ter Weise mit einem hydraulisch-keramischen Bindemittel
in einem Vakuum-Formverfahren mit anschlieBender Ofen-

trocknung verarbeitet.
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Das Plattenelement 1 besteht im wesentlichen aus
einer gewOlbten rechteckigen Platte 2, an deren
Eckbereichen keilfdrmige Verdickungen 3 auf der
Konkavseite der Platte 2 angeformt sind. Diese Ver-
dickungen 3 gestatten es, das Plattenelement 1 kipp-
sicher auf eine ebene Bodenfldche, beispielsweise den

Boden des Feuerraums eines Heizkessels, aufzulegen.

In den keilfdrmigen Verdickungen 3 sind Bohrungen 4
parallel zur ungewdlbten Kante der Platte 2 angeord-
net. Diese Bohrungen 4 k&nnen zur Aufnahme von Stiften,
Klammern od.dgl. (nicht dargestellt) dienen, um mehrere

Plattenelemente 1 untereinander verbinden bzw. im Feuer- -

raum eines Heizkessels verankern zu konnen.

An der einen ungewOlbten Kante der Platte 2 ist zwi-~
schen den Verdickungen 3 eine rechteckige Aussparung 5
angeordnet, wdhrend an der gegeniiberliegenden Kante
eine die Platte 2 fortsetzende rechteckige Zunge 6 mit
einer etwa der Aussparung 5 entsprechenden Gr&8e ange-
formt ist.

Auf der Platte 2 sind Vertiefungen 7 eingeprdgt, die
ein DurchstoBen der Platte 2 zur Ausbildung von Durch-
briichen bzw. Lochmustern erleichtern.

GemdB Fig. 2 lassen sich die Plattenelemente 1 zu hin-
tereinander aufstellbaren Abschnitten 8 mit dreiecks-
artigem Querschnitt zusammensetzen. Dazu werden die
Zungen 6 eines Plattenelementes 1 jeweils in die Aus-
sparungen 5 eines benachbarten Plattenelementes 1 ein-
gesteckt. Mehrere hintereinander aufgestellte Abschnitte
8 bilden dabei eine rohrfdrmige Einheit, welche als
Brennkammer eine nicht dargestellte Flamme eines 0l-

brenners od.dgl. umschlieBt.
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Als AbschluB der Brennkammer kann an einem Ende
eine AbschluBplatte 9 angeordnet sein, vorzugs-
welise ebenfalls aus einem keramischen Fasermaterial,
die mit Fortsdtzen 10 in schlitzartige, an den
Plattenelementen 1 des letzten Abschnittes angeord-
nete, schlitzartige Aussparungen eingesteckt ist,
die erzeugt werden kdnnen, indem entsprechende
Vertiefungen 7' (vgl. Fig. 1) der Plattenelemente 1
durchstoBen werden.

Die AbschluBiplatte 9 leitet die gegen die auf-
prallenden Heizgase zu einem Gegenstrom um, der,
die Flamme umschlieB8end, an den Wandungen der Brenn-—

kammer entlangstreicht.

Die Helizgase entweichen dann aus der Brennkammer
durch in den Plattenelementen angeordnete Durch-
briiche bzw. durch Zwischenrdume zwischen den einzel-
nen Abschnitten 8, die gegebenenfalls mit Abstand

voneinander hintereinander aufgestellt werden.

Die in der Fig. 2 dargestellten Abschnitte 8 sind

selbsttragend. Gegebenenfalis k6nnen jedoch -zur zu-
sdtzlichen Sicherung in die Bohrungen 4 Klammern 11
eingesetzt werden, die benachbarte Plattenelemente 1

miteinander verbinden.

Anstelle der Klammern konnen auch feuerfeste Schniire

aus keramischen Fasermaterialien verwendet werden.

Gegebenenfalls k&nnen die Plattenelemente 1 auch
mittels eines keramischen Kittes miteinander verbun-

den werden.

g
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Das Plattenelement 1 nach Fig. 3 unterscheidet sich
von dem Plattenelement nach Fig. 1 im wesentlichen
dadurch, daB anstelle der keilfdrmigen Verdickungen
zwei durchgehende Abstiitzleisten 30,31 angeordnet
sind, die das Plattenelement 1 kippsicher auf eine
ebene Unterlage aufzulegen gestatten und zur Ver- _
steifung des Plattenelementes 1 beitragen. Die eine
Abstiitzleiste 31 ist mit Abstand vom Rand 2' der
Platte 2 des Plattenelementes 1 angeordnet, so da8
der Rand 2' gegebenenfalls entfernt, z.B. abgeschnitten
werden kann, wenn die Breite der Platte 2 verringert

werden soll.

AuBerdem sind am Plattenelement 1 nach Fig. 3 an den
Seitenkanten gegengleiche Nuten 32 und Federn 33 ange-
ordnet, die eine Verbindung des Plattenelementes 1 mit
weiteren Plattenelementen unter weitgehend beliebigen
Winkeln gestatten, so daB beispielsweise wannenfSrmige
Brennkammern gebaut werden konnen, indem an ein auf
dem Feuerraumboden aufliegendes Plattenelement seit-
lich Plattenelemente mittels der Nuten 32 und Federn
33 angefiigt und beispielsweise an Seitenwdnden des

Feuerraums abgestiitzt werden.
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Patentanspriiche

Brennkammer fiir Heizkessel, insbesondere mit
Olfeuerung, aus zu einer wannen- oder vorzugsweise
rohrfbrmigen, die Flamme umschlieBenden Einheit
aneinanderstellbaren, vorzugsweise frei aufstell-

baren Abschnitten, die ihrerseits aus Boden-

und/oder Wandelementen aufgebaut und im Feuerraum

des Heizkessels angeordnet sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abschnitte (8) aus untereinander
austauschbar gleichartigen Plattenelementen (1)
mit in Draufsicht im wesentlichen rechteckiger

Form aufgebaut sind.

Brennkammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

~net, daB dieselbe aus einem oder mehreren, jeweils

aus drei Plattenelémenten (1)'zusammengesetzten
Abschnitten (8) mit etwa dreiecksartigem Querschnitt
aufgebaut ist.

Brennkammer nach einem der Anspriiche 1 und 2,
gekennzeichnet durch gewdlbte Plattenelemente (1)
zur Anndherung des Brennkammerquerschnittes an

Kreis- bzw. Bogenform.

Brennkammer nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB an den Plattenelementen (1)

an deren innerhalb eines Abschnittes (8) aneinander-
stoB8enden Kanten zur AuBenseite der Brennkammer ver-
dickte bzw. umgeschlagene Randbereiche angeordnet
sind, die das Plattenelement (1) auf einer Auflage-

fldche, etwa der Bodenfldche des Feuerraums, vorzugs-

weise mit Abstand von derselben, abzustiitzen gestatten.

3 e s e s e RS 2 A i S S
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Brennkammer nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB bei gewdlbten Plattenelementen (1) auf deren
AuBenseite keilfdrmige, verdickte Eckbereiche (3)
angeordnet sind. '

Brennkammer nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB an den Kanten der Plattenelemen-
te (1), vorzugsweise an deren etwa parallel zur Brenn-

kammerachse verlaufenden Kanten gegengleiche Nuten (32)

‘und Federn (33) zur Verbindung benaéhbaftérfPlatten—

elemente (1) angeordnet sind.

Brennkammer nach einem der Aﬁsprﬁche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB an den Plattenelementen quer zur
Lingsachse der Brennkammer verlaufende Abstiitzleisten
(30,31), gegebenenfalls mit Abstand vom Rand (2') des
Plattenelementes, angeordnet sind.

Brennkammer nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Plattenelemente (1) zur Ver-
bindung an ihren innerhalb eines Abschnittes 18) an-—
einanderstoBenden Kanten ineinandergreifende Vorspriinge

(6) und Vertiefungen (5) aufweisen.

Brennkammer nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnef,
daB als Vorspriinge sich im wesentlichen in Platten-

ebene erstreckende Zungen (6) bzw. Lappen angeordnet

'sind, zwischen denen Aussparungen (5) mit etwa der

Zungen- bzw. Lappenbreite entsprechender Breite frei-
bleiben.
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Brennkammer nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Platten-
element (1) an seinen innerhalb eines Abschnittes
(8) an ein benachbartes Plattenelement (1) an-
stoBenden Kanten eine etwa parallel zur Kante
angeordnete Bohrung (4) zur Aufnahme von Ver-
bindungselementen, wie Stifte, Klammern (11)
od.dgl., aufweist.

Brennkammer nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die Plattenelemente
(1) Einprdgungen (7) aufweisen, die ein Durch-
stoBen der Plattenelemente (1) zur Bildung von

Offnungen, Durchbriichen bzw. eines vorzugebenden ;
Lochmusters erleichtern. '

Brennkammer-Formelement, insbesondere Platten-

element fiir Brennkammern nach einem der Anspriiche

1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Element

aus einem keramischen Fasermaterial, insbesondere

aus Tonerdesilikaten, wie Aluminiumsilikaten,
besteht. -

Brennkammer~Formelement fiir eine Brennkammer

i\ttt <4 Sir s eaw

nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Formelement als Prdge-~ oder
GuBteil aus Metall besteht.

ERRSRE Y

Brennkammer-Formelement nach einem der Anspriiche
12 und 13, gekennzeichnet durch zwei das Form-
element bildende Halbteile.
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