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@ Elektrische Lampe mit einer als Quetschung ausgebildeten Gefdsseinschmelzung sowie Vorrichtung und Verfahren zur

Herstellung.

@ Die als Quetschung (2} ausgebildete GefidBeinschmel-
zung eines LampengeféBendes weist die 0,2- bis 0,4-fache
Lénge (L) des LampengefaRdurchmessers (D) auf, wobei die
N das LampengefaR (1) abschlieBende Stirnfliche (7) im
< wesentlichen eben ausgebildet ist. Um auch eine fiir eine
hochmechanisierte Fertigung geeignete gasdichte GefaBein-
schmelzung zu erzielen, ist die Quetschung (2) mit Vertiefun-
1) gen versehen, die direkt im Grenzbereich des Quetschungs-
I~ glases 2u dem das Pumprohr (4} umschlieBenden verdickten
Mittelteil (5) angeordnet sind. Die Vertiefungen weisen
= vorzugsweise die Form von konischen Sackldchern (9) auf,
(O die das Pumprohr {4) tangieren. Andere Vertiefungen sind
als Nuten ausgebildet, die parallel und/oder im rechten
Winkel zur Lampenléngsachse in der Quetschungsoberfla-
che verlaufen. Die Weiterverarbeitung der Lampe erfolgt auf

.
w

herkmmliche Weise, wobei unterschiedliche Arten der
Sockelung mdéglich sind. Die Quetschung ist gleichermaRen
geeignet fir Glih- und Entladungslampen, insbesondere flir

Quecksilberdampfniederdruckentladungsiampen.
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Patent-Treuhand-~Gesellschaft

fiir elektrische Gliihlampen mbH., Miinchen

Elektrische Lampe mit einer als Quetschung ausgebilde-

ten GefidfBeinschmelzung sowie Vorrichtung und Verfahren
zur Herstellung

Die Erfindung betrifft eine elektrische Lampe mit einer
als Quetschung ausgebildeten Gefédfleinschmelzung, bei
der ein Gestellaufbau, der éus zwei Stromzufiihrungen,
zwischen denen eine Wendel gespannt ist, sowie ggf.

aus einem Halter und einem Pumprohr besteht, mit einem

Ende eines rohrformigen LampengefédBes aus Glas ver-
schmolzen ist.

Gefédfiabdichtungen der hier beschriebenen Art sind be-
kannt. Thre Anwendung erstreckt sich auf LampengefzBe
in einem bestimmten Durchmesserbereich, wobei der Ober-
grenze fertigungstechnische Grenzen gesetzt sind. Mit
zunehmendem Lampengeféafidurchmesser sind die grBBér wer -
denden Glasmassen nur noch schwer beherrschbar, wobei
die Linge und/oder die Breite der Quetschung ungewiinsch-
te AusmaBe annimmt. Bei grofleren zu verarbeitenden
Durchmessern wird deshalb von der Quetschtechnik abge-

wichen und das bekannte FuBeinschmelzverfahren ange-

-wandt. Dabei wird ein Tellerrohr in der Regel mit zwei

mehrteiligen Stromzufiihrungen, zwischen denen eine Wen-
del gespannt ist, sowie ggf. einem Halter und einem
Pumprohr zu einem LampenfuB verarbeitet, der dann mit

dem abzudichtenden LampengefaBende verschmolzen wird.

Eine andere Art der Gefdfleinschmelzung kann mit Hilfe
eines Prefliglasfufles erfolgen, der im wesentlichen eben-
falls die zuvor genannten Komponenten enthdlt. Beiden
Verfahren ist gemeinsam, dafl vor dem eigentlichen Ein-

schmelzvorgang ein FuBteil hergestellt werden muB, wo-
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durch zusdtzliche Vorerzeugnisse und Maschinen erfor-

derlich werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, die material- und kosten-

intensive Fertigung der obén beschriebenen Art zu ver-

meiden und die billigere Quetschtechnik auch fiix Lam-
pengefafeinschmelzungen mit groBerem Durchmesser nutz-
bar zu machen. Fiir das Sockeln der Lampe sollen die

bekannten Verfahren anwendbar bleiben,

Die elektrische Lampe mit den im Oberbegriff des Haupt-
anspruchs genannten Merkmalen ist erfindungsgemif da-
durch gekennzeichnet, daB die das Lampengefifiende ab-
schlieBende Stirnflache im wesentlichen eine Ebene
bildet und im rechten Winkel zur Mantelflidche des Lam-
pengefdfes angeordnet ist, wobei der Ubergang dieser
beiden Flachen zueinander im wesentlichen in Form einer
umlaufenden Kante ausgebildet ist, und daB die Liénge
der diametrisch zu dem LampengefiadB angeordneten und

von der Stirnfliche in Lampengefidflédngsachse ausgehen-
den Quetschung das 0,2- bis 0,4-fache des AuBendurch-
messers des LampengefidBes betragt und die Quetschungs-
breite gleich grof wie oder kleiner als der AuBendurch-
messer des LampengefdBes ist. Der Quetschungsquerschnitt
weist dabei im wesentlichen eine rechteckige Form mit
einem verdickten Mittelteil auf. Die Stromzufiihrungen
sind vorteilhaft einteilig und mit ihrem Wirmeausdeh-

nungskoeffizient an den des Glases angepalBt,

Um eine - insbesondere bei der Herstellung auf mecha-
nisierten Fertigungsmaschinen - gasdichte GefdBein-
schmelzung im kritischen Bereich des relativ dicken
Pumprohres und ggf. der Stfomiufﬁhrungen zu erreichen,
sind die die Quetschungsbreite bildenden Seitenflichen

der diametrisch zu dem Lampengefdl angeordneten Quet-
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schung mindestens im Grenzbereich des Quetschungsglases
zu dem das Pumprohr umschlieBlenden verdickten Mittel-
teil mit Vertiefungen versehen. Die Vertiefungen kénnen

verschiedcne Formen und Anordnungen einnehmen:

In einer bevorzugten Ausfithrungsform besteht die Ver-
tiefung aus einem runden oder z.B. viereckigen Sackloch,
das direkt im Grenzbereich des Quetschungsglases zu dem
verdickten Mittelteil der Quetschung angeordnet ist. Es
ist dabei ausreichend, wenn sich auf jeder Seitenfléche
jeweils nur ein derartiges Sackloch befindet. Ebenso
konnen aber auf jeder Seitenflidche mehrere Sackldcher
angeordnet sein, wobei deren Verteilung vorzugsweise
wieder im Grenzbereich des Quetschungsglases zu dem ver-
dickten Mittelteil der Quetschung liegt. Die Sackldcher
sind etwa kegel- oder pyramidenstumpfformig ausgebil-
det, wobei deren Tiefe etwas mehr als die Hdlfte der
Quetschungsdicke betrdgt. Bei eckigen Sacklochern sind
samtliche Kanten zur Vermeidung von Spannungen im

Quetschungsglas verrundet.

Anstelle von oder zusdtzlich zu den Sackléchern konnen
die Seitenflédchen der Quetschung in weiteren‘bewahrten
Ausfiihrungsformen mit einer oder mehreren Nuten ver-
sehen werden, Die Nuten weisen im wesentlichen einen
rechteckigen Querschnitt auf, verjiingen sich mit zu-
nehmender Nuttiefe jedoch etwas. Die Nuttiefe betrdgt
weniger als ein Viertel der Quetschungsdicke. Sé@mtliche
Nutkanten sind zur Vermeidung von Spannungen im Quet-
schungsglas verrundet. In bezug auf die Anordnung der
Nuten sind unterschiedliche Ausfiihrungen denkbar. In
einem Ausfiihrungsbeispiel ist auf jeder Seitenflédche
der Quetschung eine Nut angeordnet, die sich etwa mit-
tig und im rechten Winkel zwur Lampenléngsachse iiber die

gesamte Quetschungsbreite, also auch iiber den verdickten
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Mittelteil erstreckt. Weiterhin ist eine Nutfiihrung
parallel zur Lampenlangsachse denkbar, wobei diese dann
vorteilhaft im Grenzbereich des Quetschungsglases zu
dem verdickten Mittelteil der Quetschung angeordnet ist.
‘Wie ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel zeigt, sind auch
kombinierte Nute mdéglich, die sich aus senkrecht und
parallel zur Lampenachse angeordneten Einzelnuten zu-
sammensetzen und beispielsweise die Form eines T er-

geben.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist diese Art der
Quetschung bei Quecksilberdampfniederdruckentladungs-
lampen anwendbar, wobei jedes der zwei Lampenenden eine
derartige Quetschung aufweist. Jedes Lampenende ist mit
einem Halter versehen, an dem eine die Wendel abschir-
mende Kappe befestigt ist. Mindestens eines der beiden
Lampengefdflenden ist mit einem Pumprohr versehen, iiber
das die Lampe gepumpt und gefiillt wird und das dann

anschliefend dicht an der Quetschung abgeschmolzen wird.

Die Vorrichtung zur Herstellung einer elektrischen
Lampe gemi#fB der Erfindung weist im wesentlichen ein
Quetschbackenpaar auf. Jede der Quetschbackgn ist hier-
bei mit mindestens einem Formelement versehen, das er-
haben in diesen und entsprechend der gewiinschten Anzahl
und Form des LampengefidBendes angeordnet.ist. Wahrend
des Quetschvorganges erzwingen die Formelemente die An-
niéherung des zu quetschenden, erweichten Glases an das
Pumprohr und unterbrechen evtl. zu beiden Seiten des
Pumprohres und ggf. der Stromzufiihrungen verbleibende
Kapillaren. Das Innere des Lampengefdfles wird im unmit-
telbaren AnschluB an den Quetschvorgang - noch wdhrend
das Lampengefédflende erweicht ist und die Quetschbacken
geschlossen sind - einem bestimmten Uberdruck ausge-

setzt, wodurch die Quetschung ihre endgiiltige Form er-
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halt. Durch dieses Formblasen werden insbesondere die
relativ kantigen Uberginge der Mantelfliche des Lampen-
gefifles zu der dazu im rechten Winkel angeordneten, im

wesentlichen ebenen Stirnflidche hergestellt.

Die beschriebene Quetschung beschriénkt sich nicht nur
auf Quecksilberdampfniederdruckentladungslampen. In
gleicher Weise lassen sich auch Gliihlampen mit einem
GlasgefaB herstellen, ohne dafl die Technik hierzu we-
sentlich verdndert werden miiBte. Auch hier werden zwei
Stromzufiihrungen, zZwischen denen eine Wendel gespannt
ist, sowie ggf. ein Halter und ein Pumpstengel fiir ein
Lampengestell benotigt. Der Halter dient in diesem
Fall als Wendelhalter. '

Die elektrische Lampe mit der erfindungsgemidfien GefdaB-
einschmelzung ermdglicht eine billigere Herstellung wvon
Massentypen von sowohl Glilhlampen als auch Entladungs-
lampen, da keine eigentliche Fufifertigung benotigt
wird. Das einzuschmelzende LampengefaBende mub nicht
mehr vorgeformt sein, wie z.B. eingerollte Kolbenenden
bei Leuchtstofflampen. Der zur FuBherstellung bendotigte
Teller entfdllt ganz und die Lidnge des Pumprohres kann
verkiirzt werden. Anstelle der sonst verwendeten drei-
teiligen Stromzufiihrungen konnen nunmehr einteilige
Stromzufiithrungen verwendet werden. Die Lampen sind auch
auf mechanisierten Fertigungsmaschinen in groBen Stiick-
zahlen leicht herstellbar, da die in den Quetschwerk-
zeugen erhaben angeordneten und in der Quetschung die
Vertiefungen erzeugenden Elemente eine Abdichtung zwi-
schen dem Quetschungsglas und dem Pumprohr mit hoher
Zuverlissigkeit bewirken. Die Anordnung der Vertiefungen
kann dabei - insbesondere bei der Nutausfiihrung - dem
zukinftigen Verwendungszweck angepaft werden. Aufgrund

der mit Hilfe der neuen Quetschtechnik erzielten relativ
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kantigen Uberginge zwischen der Mantelfliche und der im
Verhdltnis zum AuBendurchmesser des LampengefidBes ex-
trem kurzen Quetschung lassen sich auf das gequetséhte
und ggf. iiber das Pumprohr abgedichtete Lampengefadfende
"Sockel der iiblichen Bauart, insbesondere bei Leucht-
stofflampen, auch die kurzen Zweitstiftsockel, auf-

setzen.
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Die Erfindung wird anhand der nachstehenden Figuren
ndher erlautert:

Figur 1 zeigt stark schematisiert eine Quetschung an
einem Lampengefdfiende;

Figur zeigt die Veranderung des Lampengefédfiendes
durch das Formblasen;

Figur zeigt einen Schnitt eines gequetschten Lampen-
gefdfendes mit runden Sackléchern;

Figur zeigt die Seitenansicht der Figur 3 im Teil-
schnitt;

Figur 5 zeigt die Draufsicht der Figur Ui4;

Figur zeigt ein anderes Beispiel mit mehreckigen
Sacklochern;

Figur zeigt ein gequetschtes Lampengefidfilende mit
Quer-Nut; '

Figur zeigt ein weiteres Beispiel eines gequetschten
Lampengefiédfliendes mit einer T-Nut.

Figur zeigt ein gequetschtes LampengefiaBende am Bei-
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spiel einer Leuchtstofflampe;
Figur 10 zeigt die Seitenansicht der Figur 9;

Figur 11 zeigt schematisiert eine Leuchtstofflampen-

quetschung mit einem aufgekitteten Sockel;

Figur 12 zeigt schematisiert ein anderes Beispiel einer

Leuchtstofflampenquetschung mit einem Sockel;

Figur 13 zeigt schematisiert ein alternatives Ausfiih-

rungsbeispiel einer Leuchtstofflampenquet-

schung mit einem Sockel;

Figur 14 zeigt schematisiert eine mit Glassockel ver-

sehene Leuchtstofflampe.

Das in Figur 1 stark schematisiert dargestellte Lampen-
gefal 1 weist eine Quetschung 2 auf, in der zwei Strom-
zufiihrungen 3 und ein Pumprohr 4 eingeschlossen sind.
Durch das Mittelteil 5 der Quetschung 2 ist das Pumprohr
4 gefiihrt, weshalb die Quetschung 2 an dieser Stelle
etwas verdickt ausgefiihrt ist (siehe auch Figur 2).

In Figur 2 und in allen weiteren Figuren sind gleiche
Teile mit gleicher Bezifferung versehen. Die gestrichel-
te Linie 6 deutet die LampengefdBform unmittelbar nach
dem Quetschvorgang an. Auf das Innere des Lampengefd-

Bes 1 wird durch Einblasen von z.B. Luft ein bestimmter
Uberdruck P ausgeiibt, wobei sich die Quetschbacken noch
in der SchliefSistellung befinden und das Glas vom Quetsch-
vorgang noch erweicht ist. Durch diesen Uberdruck P wird
das Ende des Laﬁpengefﬁﬂes 1 um den Betrag V aufgeblasen
und erhdlt die durch die Quetschbacken vorgegebene end-

gultige Form. Die das LampengefdB 1 abschlieBende
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Stirnflédche 7 bildet dann im wesentlichen eine Ebene,
die im rechten Winkel zur Mantelflidche des Lampenge-
fdBes 1 angeordnet ist. Der ﬁbergang dieser beiden

Flachen zueinander ist im wesentlichen in Form einer

‘umlaufenden Kante ausgebildet. Die Lénge L der von der

Stirnfldche 7 ausgehenden Quetschung 2 betrdgt das
0,2- bis O,k-fache des AuBendurchmessers D des Lampen-
gefdfes 1 und die Breite B der Quetschung 2 ist klei-

ner als der AuBendurchmesser D des Lampengefédfes 1.

Das in den Figuren 3 bis 5 abgetrennte und schemati-
siert dargestellte Ende des Lampengefidfles 1 weist eine
Quetschung 2 auf, in der zwei Stromzufiihrungen 3 und
ein Pumprohr 4 eingeschlossen sind. Zwischen den Strom-
zufithrungen 3 ist eine Wendel 8 gespannt. Die Gefiafi-
einschmelzung kann zu einer Gliih- oder Entladungslampe
gehdren, wobei die Wendel 8 eine Gliihwendel einer Gliih-
lampe bzw. eine Elektrodenwendel einer Quecksilber-
dampfniederdruckentladungslampe ist. Die Quetschung 2
umschlieflit das einen relativ grofien Durchmesser aufwei-
sende Pumprohr 4 und ist im Mittelteil 5 verdickt aus-
gefiihrt. Im Grenzbereich der Quetschung 2 zum verdick-

" ten Mittelteil 5 ist auf jeder der Seitenfldchen eine

Vertiefung angebracht., Die Vertiefung ist als kegel-
stumpfformiges Sackloch 9 ausgebildet und tangiert das
Pumprohr 4, Die seitlichen, die Quetschungsdicke bil-
denden Schmalfldchen der Quetschung 2 sind mit je einerxr
Einkerbung 10 versehen. Ein Lampensockel (nicht darge-
stellt) mit entsprechenden Nocken an seiner inneren
Umfangsflidche rastet in die Einkerbung 10 ein, wodurch
ein zusdtzlicher Halt und ggf. eine Verdrehfestigkeit
der Verbindung sichergestellt ist.

Die Figur 6 zeigt gegeniiber den vorangegangenen Figuren _
3 bis 5 lediglich ein modifiziertes Sackloch. Anstelle
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eines kegelstumpfformigen Sackloches ist hier ein pyra-

midenstumpfformiges Sackloch 11 in die Quetschung 2

_eingedriickt worden. Die Kanten des Sackloches 11 sind

zur Vermeidung von Spannungen in der Quetschung ver-
‘rundet (in der Zeichnung nicht erkennbar). Die Schmal-
fldachen der Quetschung 2 weisen auch hier Einkerbungen

10 fiir einen besseren Sockelhalt auf.

Die in der Quetschung 2 der Figur 7 dargestellte Ver-
tiefung ist als eine iilber die gesamte Quetschungsbreite
- also auch iiber das verdickte Mittelteil 5 - verlau-
fende Nut 12 in der Seitenfldche ausgefiihrt. Um Span-
nungen in der Quetschung 2 zu vermeiden, ist die Nut 12
leicht konisch und an den Kanten verrundet (in der Dar-~
stellung nicht erkemmbar). Die zweite (riickwirtige)

Seitenfliche weist ebenfalls eine Nut der gleichen Art
auf,

Die Quetschung 2 der Figur 8 ist auf jeder Seitenfliche
mit zwei Vertiefungen in Form einer T-Nut 13 versehen.
Die waagerechten Teilstiicke des T verlaufen dabei eng
an dem Rand des verdickten Mittelteils 5; dieses bleibt
jedoch selbst unverformt. Auch hier sind die scharfen
Kanten der T-Nut 13 innerhalb der Quetschung 2 vorzugs-
weise verrundet. Ahnlich wie in den Figuren 5 und 6
weisen die beiden seitlichen Schmalfldchen eine Ausneh-

mung 14 fiir einen besseren Sockelhalt auf.

Die Figuren 9 und 10 zeigen ein mit einer erfindungsge-
mdfen LampengefafBeinschmelzung versehenes Ende einer
Leuchtstofflampe, Die Stirnfliche 7 ist hier mit einem
zum Auflendurchmesser konzentrisch angeordneten Absatz 15
kleineren Durchmessers versehen, wodurch der spdter auf-
zusetzende Sockel gut zentriert sitzt. An einem Halter

16 ist eine ringfdrmige, die Wendel 8 umgebende Kappe 17
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angebracht. Der Halter 16 kann in der Quetschung 2 ein-

‘geschmolzen sein und dort enden oder er ist mit dem

Pumprohr 4 verschmolzen. Nachdem die Lampe gepumpt und
gefiillt ist, wird das Pumprohr 4 dicht an der Quet-

schung 2 gasdicht abgetrennt.

In den Figuren 11 bis 14 sind unterschiedliche Ausfiih-
rungsbeispiele einer gesockelten Leuchtstofflampe dar-
gestellt. In jedem Fall wird von einer LampengefadfB-
quetschung wie zuvor beschrieben ausgegangen. Die Sok-
kelung in Figur 11 ist in konventioneller Weise erfolgt.
Eine Sockelhiilse 18 ist mit einer die eingenieteten
Sockelstifte 19 enthaltenden Sockelplatte 20 versehen.
Der Sockel ist dann mittels Kitt 21 auf dem gequetsch-
ten Lampenende befestigt. .

Der Sockel 22 in Figur 12 kann aus einem Kunststoff ge-
fertigt sein. An seiner inneren Umfangflédche ist er mit
Nocken 23 versehen, mit denen er in entsprechende Ver-
tiefung in der Quetschungrz einrastet, wodurch ein zu-
sdtzlicher Halt und die Verdrehfestigkeit der Verbin-
dung sichergestellt wird., In den Figuren 11 und 12

sind die Stromzufiihrungen mit den Sockelstiften auf be-
kannte Weise - z.B. durch Klemmen - elektrisch verbun-

den.

In der Figur 13 sind die Sockelstifte 24 schon vor dem
Quetschen mit den Stromzufiihrungen 3 elektrisch ver-
bunden worden und dann iiber einen Teil ihrer Lénge mit
in die Quetschung 2 eingeschmolzen, Die Abdeckkappe 25
erfiillt hier lediglich die Funktion eines mechanischen
Schutzes der Quetschung 2.

Die Leuchtstofflampe in Figur 14 ist mit einem Glas-

sockel versehen. Hierbei ist jede der aus der Quet-
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schung 2 herausgefiihrten Stromzufiihrungen mit ihrem
Ende bogenformig zu der Quetschung 2 zuriickgefiihrt,
wonach die entstandenen Drahtschlaufen 26 nach jeweils

einer Quetschungsseite umgebogen werden. Fiir diese Art

- der Leuchtstofflampensockel sind jedoch modifizierte

Fassungen erforderlich.

In einem konkreten Ausfiihrungsbeispiel wird eine Gefdf-
einschmelzung einer Leuchtstofflampe beschrieben. Das
Lampengefdl 1 besteht aus Natronkalkglas und weist einen
AuBendurchmesser D von ca. 25,5 mm auf., Die Liange L
der Quetschung betrdgt ca. 6 mm und die Breite B bzw.
die Dicke betragen ca. 20 mm bzw. 3 mm. Das Pumprohr &
aus Bleiglas weist einen AuBendurchmesser von ca. 6 mm
auf, wodurch sich das verdickte Mittelteil 5 bis auf
ca. 7 mm vergroflert. Im Grenzbereich der Quetschung 2
zum verdickten Mittelteil 5 ist auf jeder der Seiten-
flédchen ein kegelstumpfformiges Sackloch 9 eingedriickt.
Das Sackloch 9 weist einen grgBten Durchmesser von

ca. 2 mm und eine Tiefe von ca, 1,7 mm auf. Fir den
Fall, daB an Stelle von oder zusdtzlich zu den Sack-
léchern 9 auch Nute 12 oder 13 angebracht sind, weisen
diese eine gréfBte Breite von ca. 2 mm und eine Tiefe
von ca. 0,4 mm auf. Die in die Quetschung 2 einge-
schmolzenen einteiligen Stromzufiihrungen 3 weisen
einen an den des Glases angepafiten Warmeausdehnungs-
koeffizient auf. Ein oxidierter oder ggf. boraxierter
Draht auf Eisen-Nickel-Basis ist fiir die Stromzufiih-

rungen besonders geeignet.
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Patentanspriiche

1.

3.

Elektrische Lampe mit einer als Quetschung ausgebil-
deten GefédfBeinschmelzung, bei der ein Gestellaufbau,
der aus zwei Stromzufiihrungen (3), zwischen denen
eine Wendel (8) gespannt ist, sowie ggf. aus einem
Halter (16) und einem Pumprohr (%) besteht, mit
einem Ende eines rohrférmigen Lampengefdfies (1) aus
Glas verschmolzen ist, dadurch gekennzeichnet, daB
die das Lampengefédfiende abschliefliende Stirnfléche
(7) im wesentlichen eine Ebene bildet und im rech-
ten Winkel zur Mantelfldiche des LampengeféBes (1)
angeordnet ist, wobei der ﬁbergang dieser beiden
Flachen zueinander im wesentlichen in Form einer
umlaufenden Kante ausgebildet ist, und daB die
Linge (L) der diametrisch zu dem Lampengefif (1) an-
geordneten und von der Stirnfliche (7) in Lampenge-~
faflingsachse ausgehenden Quetschung (2) das 0,2-
bis O,4-fache des AuBendurchmessers (D) des Lampen-
gefdBes (1) betrdgt und die Quetschungsbreite (B)
gleich grof wie oder kleiner als der Auflendurchmes-

ser (D) des LampengefiéBes (1) ist.

Elektrische Lampe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Quetschung (2) einen im wesent-
lichen rechteckigen Querschnitt mit einem verdick-
ten Mittelteil (5) aufweist.

Elektrische Lampe nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daf die die Quetschungsbreite (B)
bildenden Seitenflédchen der diametrisch zu dem Lam-
pengefdf (1) angeordneten Quetschung (2) mindestens
im Grenzbereich des Quetschungsglases zu dem das
Pumprohr (4) umschlieBenden verdickten Mittelteil
(5) mit Vertiefungen (9, 11, 12, 13) versehen sind.
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Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Vertiefungen als konische Sack-

lscher (9, 11) ausgebildet sind, deren Tiefe etwas
mehr als die Hidlfte der Quetschungsdicke betridgt.

Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Vertiefungen (9) eine runde

10,

11,

Form aufweisen.

Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Vertiefungen (11) eine niehr-

eckige Form aufweisen.

Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Vertiefungen als Nute (12, 13)
ausgebildet sind, deren Tiefe weniger als ein Viertel
der Quetschungsdicke betriagt.

Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 3 und 7, da-
durch gekennzeichnet, dal die Vertiefungen parallel
zur Lampenldngsachse verlaufen.

Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 3 und 7, da-

durch gekennzeichnet, daB die Vertiefungen (12) im
rechten Winkel zur Lampenléngsachse verlaufen.

Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 3 und 7 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Vertiefungen (13)

parallel und im rechten Winkel zur Lampenlingsachse
verlaufende Teile aufweisen.

Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 10, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Quetschung (2) mit Sackldchern
und Nuten versehen ist.
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Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daf die Lampe eine Quecksilber-
dampfniederdruckentladungslampe mit zwei Lampenge-

faBenden ist.

Elektrische Lampe nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Gestellaufbau mindestens eines

LampengefidBendes mit einem Pumprohr (4) versehen ist.

Elektrische Lampe nach Anspruch 12 und 13, dadurch
gekennzeichnet, daR der Gestellaufbau beider Lam-
pengefiBenden mit einem Halter (16) versehen ist,
der eine die Wendel (8) abschirmende Kappe (17)

aufweist.,

Vorrichtung zur Herstellung einer elektrischen Lampe
nach Anspruch 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB
der Gasdruck in dem gequetschten und noch teilweise

erweichten Lampengefdf (1) veridnderbar ist.

Verfahren zur Herstellung einer elektrischen Lampe
nach Anspruch 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daf
im wesentlichen folgende Arbeitsgidnge ausgefiihrt

werden:

a) Haltern des LampengefiBies (1) in Relation zu den
Quetschbacken -

b) Einfiihren des Gestellaufbaus in das einzuschmel-

zende Lampengefdfiende

c) Erwdrmen des einzuschmelzenden LampengefidBendes

auf Erweichungstemperatur des Glases

d) Ausfiihren des Quetschvorganges, wobei im unmit-
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telbaren Anschlufl an den Quetschvorgang bei noch
erweichtem Glas und noch geschlossenen Quetsch-
backen ein bestimmter Gasiiberdruck (P) auf das
LampengefédfBinnere - z.B. iiber das Pumprohr -
ausgeiibt wird, wodurch das Lampengefdfiende die
durch die Quetschbacken vorgegebene endgiiltige
Form erhdlt.
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