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69 Wetterfeste Abdeckung fiir Wandelemente.

€) Die wetterfeste Abdeckung einer Leichtbauplatte mit
poriger Oberflache wird durch Aufbringen einer Poly-
urethanmasse erzielt, die wahrend der Aushédrtung im
Volumen zunimmi, so daB auch bei diinner Schicht durch
die in die Poren eingedrungene Masse eine intensive
Verankerung zu dem Trégermaterial entsteht.
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Wetterfeste Abdeckung fiir Wandelemente

Die Erfindung betrifft eine wetterfeste Abdeckung von
Bauelementen, insbesondere ILeichtbauelementen, aie min-
destens im AuBenbereich Freirdume besitzen, deren Zu-
gdnge von aufen in der Querschnittsfldche mehr als 5 %

der Begrenzungsfldchen ausmachen.

Fir Fassaden und AuBenwdnde werden Baustoffe mit guter
Warmeddmmung bevorzugt, die unter anderem durch eine
Vielzahl meist offener Poren erreicht werden kann. Zu
diese Gruppe gehdren Steine und Platten beispielsweise
aus zementgebundener Holzwolle, Glasbeton oder Bims.
Diese Baustoffe werden viel eingesetzt. Beli witterungs-
beaufschlagten Wé&nden haben sie einen schwerwiegenden
Nachteil. Sie verrotten né&mlich unter dem BEinfluf von .
Feuchtigkeit, wenn sie organische Bestandteile enthal-
ten oder sie werden durch Frost und Regen zerstort.

Um solche Schiden zu vermeiden werden iiblicherweise
die Oberfldchen wverputzt. Flir AuBenwdnde sind hydrau-
lisch hidrtende Putze erforderlich, die meist als zwei-

schichtige Zement- bzw. Kalkzementputze ausgefihrt
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werden, wobei die erste Schicht wasserabweisende Zu-

schlagstoffe - wie z.B. Stearate - enthilt.

Das Verputzen von Leichtbauwdnden ist nicht ohne Proble-
matik. Der Arbeitsvorgang ist arbeitsaufwendig und 148t
sich nur bis zu einem gewissen Grade rationalisieren.
Fiir das Putzen ist ein gelibter Handwerker erforderlich,
der bei jedem Wind und Wetter auf der Baustelle arbeiten
muB. Denn eine Vorfabrikation von Platten mit minerali-
schem Putz hat sich nicht bewdhrt, da dieser infolge der
geringen Zugfestigkeit bei der durch Transport und Ver-
arbeitung nicht ganz vermeidbaren Durchbiegung der Plat~
te Risse bekommt, die eine Qualitdtsminderung bis zuxr
Unbrauchbarkeit zur Folge haben k&nnen. Im Ubrigen wird
das Transportgewicht um 5 - 50 kg/m? erhdht und der
Warmeddmmwert erniedrigt, was auch gegen die Verwendung
eines mineralischen Putzes spricht. |

Weiter sind Versuche bekannt, kunstharzgebundene Putze
fiir Leichtbauplatten einzusetzen.

Durch die Grobporigkeit der meisten Leichtbaustoffe
ist der. Bedarf an Kunstharzputz sehr groB, wodurch
ein wirtschaftlicher Einsatz nicht mehr gegeben ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde eine
wetterfeste, &sthetisch ansprechbare Abdeckung von
wetterbeaufschlagten Wdnden bzw. Bauelementen zu fin-
den, die bei geringem Gewicht eine hohe Dichtigkeit
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gegen Oberflichenwasser aufweist, auf Leichtbaustoffen
mit groBen offenem Porenanteil wirtschaftlich anwend-

bar ist und bei vorgefertigten Bauelementen neben einer
hohen Oberflichengiite genligend Elastizitit bei unbeab-

sichtigter Verformung wdhrend der Verarbeitung aufweist.

Die Aufgabe wird erfindungsgem&8 dadurch geldst, daB
zur wasserdichten Abdickung der AufBenbereich mit einer
wdhrend der Ausfhirtung im Volumen um 30 bis 300 % zu-

nehmenden Polyurethanmasse versehen ist.

Flir den Fachmann ist es iberraschend, daB8 durch das
Eindringen der Polyurethanmasse in die von auBlen zu-
gédngigen Freir&dume des AuBenbereiches vom Bauelement
mit anschlieBender VolumenvergrdBerung von 30 - 300 %,
vorzugsweise von 100 - 200 %, eine intensive Verbih-
dung mit dem Leichtbauelement entsteht, so da8 schon
eine Abdeckung von geringer Dicke, die gerade ausrei-
chend filir die Abdichtung gegen Oberflichenwasser ist,
nicht mehr abplatzt. Die notwendige offene Fl&che der
Freirdume von mehr als 5 %, vorzugsweise von 10 - 30 %,
der projezierten Abdeckung entsteht meistens schon bei
der Fertigung der Leichtbauplatten. Es ist aber auch
mSglich, entsprechende Nuten oder Bohrungen nachtrig-
lich anzubringen. Die diinne Schicht kann beispielswei-
se durch einen Spachtel in geringer Stdrke direkt auf
das Bauelement aufgezogen werden und erhdlt ihre end-
gliltige Dicke erst nach der Volumenvergr&Berung. Der

Materialverbrauch ist gering. Leichtbauplatten auch
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groBer Dimensionen k&nnen schon im Werk beschichtet wer-
den, da sie wegen ihrer schlagfesten Oberfldche und ge-
ringen Bruchempfindlichkeit auch w&hrend des Transportes
ihre Qualitdt beibehalten. Ebenfalls ermdglichen die
hervorragenden Materialeigenschaften ochne Qualitdtsein-
buBe die weitere Verarbeitung an der Baustelle.

In einer besonderen Ausfiihrungsform weisen die Freirdu-

me Hinterschneidungen auf.

Bel Freirdumen mit Hinterschneidungen verkeilt sich die
von der Oberfldche eingedrungene Polyurethanmasse nach
der VolumenvergrdBerung und hdlt die diinne Abdeckung
fest. Dabei k&nnen diese hinterschnittenen Freirdume
aus fertigungsbedingten Poren, teilweise abgedeckten
Hohlr&umen oder nachtrdglich erzeugten Ausnehmungen

wie hinterschnittene Bohrungen oder Nuten bestehen. Die
notwendige Verankerungstiefe ergibt sich aus der wdrme-
bedingten und mechanischen Beanspruchung in Abhangig-
keit von den Materialien.

In einer weiteren Ausfithrungsform besitzt die Abdek-
kung eine vor der entgiiltigen Aushirtung erfolgte Pri-

gung.
Durch eine Prédgevorrichtung ist es mdglich, die Ober-

flidche des Bauelements zu gestalten, um am fertigen

Bauteil einen besonderen Effekt zu erzielen.
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In einer anderen Ausfiihrungsform ist die Abdeckung vor
der endgliltigen Ausfhdrtung mit mineralischem Granulat
versehen.

Durch das Abstreuen der Abdeckung vor der Aushértung
mit minderalischem Granulat kann das &dsthetische Aus-

sehen des Bauelements wesentlich verbessert werden.

In einer m8glichen Ausfilhrungsform enthdlt die Abdek-
kung feuerhemmende Zuschlagstoffe.

Durch die feuerhemmenden Zuschlagstoffe wird die Brand-
gefahr herabgesetzt.

Die zur Herstellung der erfindungsgem&fen Abdeckungen
einzusetzenden Polyurethanmassen stellen in der Poly-
urethanchemie an sich bekannte Einkomponenten- oder
Zweikomponentensysteme dar.

Im Falle der Verwendung von Einkomponentensystemen
eignen sich erfindungsgemdB insbesondere Umsetzungs-
produkte von beliebigen organischeh Polyisocyanaten
mit unterschiissigen Mengen an Verbindungen mit gegen-
iiber Isocyanatgruppen reaktionsfihigen Wasserstoff-
atomen in einem Aquivalentverh&ltnis von Isocyanat-
gruppeh gegeniiber Isocyanat-reaktionsf&higen Gruppen
von 1,5:1 bis 15:1 oder unter Verwendung eines noch
gréBeren Uberschusses an Polyisocyanat, welcher Uber-
schufl gegebenenfalls im AnschluB an die Herstellung
der Prdpolymeren, beispielsweise durch Diinnschicht-
destillation, entfernt werden kann.
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Bei der Verwendung von Zweikomponentensystem kommen
organische Polyisocyanate mit Verbindungen mit gegen-
Uber Isocyanatgruppen reaktionsf&higen Gruppen in ei-
nem Acuivalentverhdltnis von ca. 0,8:1 bis 1,2:1 zum
Einsatz. Hierkei erfolgt die Durchmischung der Reak-
tionskomponenten kurz vor ihrer Verwendung. Die Aus-
h&rtung erfolgt dann durch die zwischen den Isocyanat-
gruppen und den gegeniiber Isocyanatgruppen reaktions-
fahigen Gruppen spontan ablaufende Isocyanat-Additions-
reaktion. Im Falle der Verwendung der NCO-Pr&polymeren
erfolgt deren Aushdrtung vorzugsweise durch Reaktion
mit im Substrat enthaltenem Wasser.

Sowohl zur Herstellung der NCO-Prdpolymeren als auch
als Reaktionskomponente in den Zweikomponentensystemen
kdnnen alle beliebigen Polyisocyanate der Polyurethan-
chemie eingesetzt werden, wie z.B. Hexamethylendiiso-
cyanat, 1-Isocyanato-3,3,5-trimethyl-5-isocyantomethyl-
cyclohexan, 2,4- und 2,6-Toluylendiisocyanat sowie be-
iiebige Gemische dieser Isomeren, 4,4'-Diphenylmethan-
diisocyanat und 4,4'-Dicyclohexylmethandiisocyanat.
Verwendbar sind ebenfalls NCO-Gruppen enthaltende Bi-
urete, Uretdione, Trimerisate und andere Umsetzungs-
produkte der genannten monomeren Polyisocyanate.

Sowohl zur Herstellung der NCO-Pré&polymeren als auch
als Reaktionskomponente in den Zweikomponentensystemen
kdnnen beliebige, im Sinne der Isocyanat-Additionsreak-
tion mindestens difunktionelle Verbindungen mit gegen-
Uber Isocyanatgruppen reaktionsfdhigen Wasserstoff-

atomen eingesetzt werden. Vorzugsweise werden die ent-
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sprechenden Hydroxyl- oder Sulfhydrylgruppen aufwei-
senden Polymerisations- oder Polykondensationsprodukte
mit einem Molekulargewicht von 150 bis 10 000, vorzugs-
weise 1000 bis 5000, eingesetzt. Beispiele hierfilir sind
die in der Polyurethanchemie bekannten Polyetherpolyole,
wie sie durch Polymerisation, Copolymerisation oder
Blockcopolymerisation von Alkylenoxiden, wie Ethylenoxid,
und/oder Propylenoxid unter Verwendung von di- oder poly-
funktionellen aktive Wasserstoffatome aufweisenden Star-
termolekiilen, wie z.B. Wasser, Ammoniak, Ethylendiamin,
Ethylenglykol, Trimethylolpropan, Glycerin, Pentaerythrit,
Sorbit, phosphorige S&ure und Phosphonsduren erhalten
werden kénnen. Geeignet sind auch Polyacetale, wie z.B.
die Polykondensationsprodukte aus Formaldehyd und Di-
olen bzw. Polyolen der vorstehend genannten Art, wie sie
unter Verwendung wvon sauren Katalysatoren erhalten

werden kdnnen.

Bevorzugte Polyisocyanate zur He;stellung der Pré&poly-
meren sind 4,4'-Diphenylmethandiisocyanat bzw. Isome-
rengemische von 4,4'- und 2,4'-Diphenylmethandiisocy-
anat. Besonders gut geeignete Polyisocyanatgemische
bestehen aus a) 0 - 5 & 2,2'-Diisocyanatdiphenylmethan,
b) 20 - 80, vorzugsweise 30 - 70 % 2,4'-Diisocyanato-
diphenylmethan und c¢) 80 - 20, vorzugsweise 70 - 30 %
4,4'-Diisoéyanatodiphenylmethan und/oder hoher als di-
funktionellen Polyisocyanaten der Diphenylmethanreihe.
Dieses bevorzugte Polyisocvanatgemisch weist bei 20°C
eine Viskositdt von weniger als 200 cp auf. Der beson-
dere vorteil der bevorzugten Polyisocyanatmischung ist

darin begriindet, daB sich mit ihrer Hilfe l8sungsmit-
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telfreie Spachtelmassen herstellen lassen, die keine

stérenden Kristallisationserscheinungen aufweisen.

Die Herstellung der freie Isocyanatgruppen aufweisen-
den Umsetzungsprodukte erfolgt auf an sich bekannte
Weise durph Umsetzung der Komponenten in den génann—
ten Mengenverhdltnissen bei 15 - 100°C, vorzugsweise
20 - 50°C. Die so erhaltenen Umsetzungsprodukte wei=-
sen bei 20°C im allgemeinen eine zwischen 1000 und
10 000 mpa.s liegende Viskositdt auf.

Die beim erfindungsgem&fen Verfahren zum Einsatz ge-
langenden Spachtelmassen enthalten im allgemeinen 20

- 100 Gew.-%, vorzugsweise 30 - 60 % der genannten Um-
setzungsprodukte.

Daneben k&nnen die Spachtelmassen Hilfs- und Zusatz-

- stoffe enthalten. Es handelt sich hierbei beispiels-

weise um in der Polyurethanchemie gebrduchliche, Ka-
talysatoren wie z.B. tertidre Amine oder organische
Metallverbindungen, Weichmacher, insbesondere solche,
die sich durch Bestd@ndigkeit gegeniiber den alkalischen
Bestandteilen der Bauwerke auszeichnen, wie z.B. Phos-
phorsdureester, sowie Umsetzungsprodukte von chlorsul-
fonierten Paraffinen mit Phenol und Phenolderivaten,
Pigmente in Pulverform oder als Pasten, anorganische
Fiillstoffe, wie z.B. Sand, Kaolin, Kreide, Bariumsul-
fat, Siliciumdioxid, Emulgatoren, Flammschutzmittel,
Alterungsschutzmittel oder Haftvermittler. Zur Stabili-
sierung der durcﬁ Kohlendioxidbildung entstehenden
Schaumstrukturen k&nnen auch die aus der Polyurethan-
schaumstoffchemie bekannten Polyetherpolysiloxane mit-
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verwendet werden. Obwohl es sich bei den beim erfin-
dungsgemdBfen Verfahren einzusetzenden Spachtelmassen

im wesentlichen um l&sungsmittelfreie Systeme handelt,
ist die Mitverwendung von Ldsungsmittel wie z.B. Ethyl-
acetat, Butylacetat oder Xylol nicht grundsdtzlich aus-
zuschlieBen. '

Zur Einstellung einer pastdsen Konsistenz in der Spach-
telmasse kdnnen die {iblichen anorganischen Stellmittel
wie z.B.Ahochdisperse Kieselsduren oder Asbestfasern
verwendet werden. Besonders bevorzugt flir das erfin-
dungsgemdfBe Verfahren ist die Mitverwendung wvon che-
misch-reaktiven Verdickungsmitteln. Im Falle der bevor-
zugt einzusetzenden Diisocyanate auf Basis 4,4 '-Diphe-
nylmethandiisocyanat bzw. Isomerengemische mit 2,4'-
Diphenylmethandiisocyanat wird durch Zusatz von bis

zu 4 % von Diethyltoluylendiamin oder anderen sterisch
gehinderten aromatischen Diaminen durch chemische Re-
aktion mit den Isocyanat-Gruppen eine pastdse Konsistenz
erreicht. Isomerengemische, die mindestens 20 % des 2,4-
Diphenylmethandiisocyanats enthalten, zeigen eine fir die

Verarbeitung Uberraschend glinstige niedrige Viskosit&t.

Zur Verarbeitung der Spachtelmasse wird mit Handgeriten
bzw. im Falle der Vorfertigung mit maschinellen Auftrags-
gerdten die Spachtelmasse in einer Menge von 250 bis

5000 g pro Quadratmeter auf die vorgendBte Oberfldche

des Leichtbauteiles aufgetragen. In einer besonderen
Ausfiihrungsform werden nach dem Auftragen der Spachtel-
masse mineralische Granulate in dlinner Schicht auf der

gespachtelten Oberfliche verteilt oder eine Prdgung
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vorgenommen. Innerhalb von 5 - 30 Minuten erfolgt eine
Reaktion unter COZ-Abspaltung, die innerhalb von 1 - 3
Stunden zur Hirtung der Spachtelmasse unter Aufbl&hen
fiihrt. Durch Bespriihen mit Wasser oder durch Zufihrung
von Wasserdampf kann die Hartungsgeschwindigkeit ge-
steigert werden. Nach der Hirtung ist ein Anstrich mit
Dispersionsfarben bzw. ldsungsmittelhaltigen Farbstoffen
méglich.
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Beispiel 1

Eine Leichtbauplatte aus zementgebundener Holzwolle,
entsprechend DIN 1104, wird mit Wasser benetzt und mit
einer Zweikomponenten-Beschichtungsmasse, die wie folgt
zusammengesetzt ist, gespachtelt:

Komponente A

1000 g Polyalkylenoxid-Polyether auf Basis Trimethylol-
propan und Propylenoxid (Molgewicht ca. 600) werden mit
20 g Polyalkylenoxid-Polysiloxan-Copolymer als Stabili-
sator, 100 g amorpher Kieselsiure und 3000 g Quarzsand

(K6rnung 0,2 mm) gemischt.

Komponente B

1350 g eines Biuretpolyisocyanats auf der Basis Hexa-
methylendiisocyanat mit einem NCO-Gehalt von 21,5Gew.-%,
geldst in 148,5 g Diphenylkresylphosphat werden mit

1,5 g Dibutylzinndilaurat als Katalysator versetzt.

Die beiden Komponenten werden vor der Verarbeitung
miteinander gemischt und aufgetragen. Die Verarbei-
tungszeit ist 20' und der Materialverbrauch pro m?
beschichtete Platte betrdgt 2,75 kg. Die noch nicht
ausgehdrtete Beschichtung wird im frischen Zustand
mit Quarzsplitt (0 - 2 mm) abgestreut. Nach der Aus-
hdrtung ist eine Bauplatte entstanden mit einer licht-

Le A 20 877




10

15

20

0062184

echten, z&helastischen, strapazierfdhigen Oberflichen-
struktur, die durch das gebundene mineralische Einstreu-

gut eine weitere dekorative Komponente enthdlt.

Beispiel 2

Anstelle der im Beispiel 1 verwendeten Kompbnente B
werden 900 g eines technischen Isomerengemisches von
Diphenylmethandiisocyanat mit einer Viskositdt wvon
180 mPa/Sek. und einem NCO-Gehalt von 31,5 % einge-
setzt. Nach der Vermischung mit der Komponente A von
Beispiel 1 wird wie in Beispiel 1 verfahren. Die Ver-
arbeitungszeit betrdgt 40 Minuten. Nach der Hirtung
erhdlt man eine putz&hnliche, dekorative, geschlosse-
ne Oberfliche, die durch einen Anstrich mit handels-
Ublicher Dispersionsfarbe wvon schddlichen Licht- und
Wettereinfllissen geschiitzt wird. Die in der beschrie-
benen Weise hergestellten Platten'sind fiir Fassaden,
Wande und als Deckenplatten geeignet.

Beispiel 3

Eine Mehrschicht-Leichtbauplatte bestehend aus einem
Kern von 15 mm Polystyrol-Schaum und einer Schale

von jeweils 5 mm zementgebundener Holzwolle nach DIN
1104, wird mit Wasser befeuchtet und mit einer Spach-
telmasse folgender Zusammensetzung beschichtet:

1000 g eines Polyisocyanat-Prepolymers, hergestellt
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aus 100 g eines Gemisches aus 30 Gew.-% 2,4LDiiso—
cyanatodiphenylmethan und 70 % 4,4LDiisocyanatodiphe—
nylmethan (NCO-Gehalt ca. 31 %} umgesetzt mit 40. g
eines Polypropylenglykolethers (Molgewicht ca. 1000)
und 40 g eines Polyethers gestartet mit Ethylendiamin
(Molgewicht ca. 3700) werden mit einer L&sung von 10 g
Diethyltoluylendiamin in 90 g eines Polyalkylenglykol-
ethers gemischt. Die Mischung erstarrt innerhalb von

5 bis 10 Min. zu einem thixotropen Gel. Nach AbschluB
der Gelbildung werden 2000 g Quarzsand (K8rnung 0,2 mm)
zugemischt. Der Materialverbrauch betr&gt 1600 g/m?.

Die im Untergrund enthaltene Feuchtigkeit 18st eine
mit VolumenvergrSBerung verbundene Hirtungsreaktion
der Spachtelmasse aus, die bei 23°C in ca. 3 Stunden
abgeschlossen ist.

. Das Endprodukt ist ein dekorativ wirkende Bauteil

mit einer z&helastischen, schlagfesten und wasserbe-
stindigen Beschichtung.

Beispiel 4

Eine Leichtbauplatte aus zementgebundener Holzwolle
entsprechend DIN 1104, Materialstarke 20 mm, wird
mit einer Spachtelmasse gemdB Beispiel 3 beschichtet.

Der Materialverbrauch betr&dgt 2,0 kg/m?. Die Aushér-

tung der Beschichtung erfolgt in einer Xammer, die
mit heiBem Wasserdampf gesdttigt ist.
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Bereits nach 12 Min. ist die Beschichtung soweit ausge-
hdrtet, daB nach weiteren 20 Min. Abk#hlung bei 23°C
ein Anstrich mit einer Dispersionsfarbe auf der Basis
eines Acrylat-Styrol-Copolymerisates durchgefilhrt wer-
den kann.

Im Vergleich zu unbehandelten ﬁolzwolle—Leichtbauplat-
ten wird eine Biegezugpriifung in Anlehnung an DIN 1164
durchgefiihrt.

unbehandelt 0)81 N/mm?
beschichtet 1,87 N/mm?

Daraus ergibt sich, daB die Biegezugfestigkeit der
Leichtbauplatte durch die erfindungsgemé@Be Abdeckung

deutlich gesteigert wird.

Beispiel 5

Im folgenden Beispiel soll die Beschichtung einer
Platte aus zementgebundenem Bimsbaustoff beschrieben
werden.

Der angefeuchtete Untergrund wird mit 2,1 kg/m? einer
Beschichtungsmasse versehen, die wie folgt zusammen-

gesetzt ist:

1600 g eines Prepolymers auf der Basis 2,4-Tolulyen-
diisocyanat und Polyalkylenoxid-Polyether MG 1000,
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NCO-Gehalt 6,5 % Viskositdt 165 000 mPa.s werden mit
400 g der 75 %igen LOsung eines Toluylendiisocyanat/
Trimethylolpropan-Adduktes, NCO-Gehalt 13 %, gemischt.

Es werden 2 g Dibutylzinndilaurat, 20 g Polyalkylenoxid-
Polysiloxan—-Copolymer und 120 g amorphe Kieselsiure so-
wie 1600 g Quarzsand eingearbeitet.

Auf die frisch aufgetragene Beschichtungsmasse wird
ein Prdgstempel gesetzt, der nach der Aushdrtung der
strukturierten Oberfldchenbeschichtung das Fugenbild
eines Mauerwerksverbandes erkennen 148t. Die beschich-
tete Bimsbauplatte wird in Form von Xlinkern geschnit-
ten und als wdrmeddmmende Verblendschale vermauert.

Beispiel 6

Das entsprechend Beispiel 3 zusammengesetzte thixotro-
pe,; Isocyanatgruppen enthaltende Prepoiymer wird mit
der gleichen Menge Aluminiumoxihydrat vermischt und auf
die mit Wasser benetzte Oberfliche einer Schaumbeton-
platte aufgespachtelt. Der Materialaufwand betrug

1100 g/m?. Die HArtungsreaktion, die unter Volumenver-
grdBerung verliuft, beginnt nach etwa 10 Minuten und
ist nach ca. 5 Stunden abgeschlossen. Im Bereich der
Schaumbetonporen betrdgt die VolumenvergrdBerung 285 %,
im Bereich der Stege 30 %. Die Oberfliche der Beschich-
tung ist strukturiert, aber porenfrei. Es wird eine

Wassereindringpriifung nach Carstens vorgenommen (Wdrme
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und Feuchtigkeit, Berlin 1960, Verlag Ernst, S. 30).

Nach einer Priifdauer von 3 Tagen ist eine Wasserauf-

nahme nicht erkennbar. Die Brandpriifung nach DIN 4102
ergibt Brandklasse B 1 - schwerentflammbar.
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Patentanspriiche

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Wetterfeste Abdeckung von Bauelementen, insbesonde-
re Leichtbauelementen, die mindestens im AuBenbe-
reich Freirdume besitzen, deren Zug&nge von aufen
in der Querschnittsfldche mehr als 5 % der Begren-
zungsflidchen ausmachen, dadurch gekennzeichnet, das’
zur wasserdichten Abdeckung der AuBenbereich mit
einer w&hrend der Aushdrtung im Volumen um 30 $%

bis 300 % zunehmenden Polyurethanmasse versehen ist.

Wetterfeste Abdeckung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Freirdume Hinterschneidungen

aufweisen.

Wetterfeste Abdeckung nach Anspruch 1, 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abdeckung eine vor der end-
gliltigen Aushdrtung erfolgte Prdgung besitzt.

Wetterfeste Abdeckung nach Anspruch 1, 2, dadurxch
gekennzeichnet, da8 die Abdeckung vor der endgiil-
tigen Aushd&rtung mit mineralischem Granulat ver-
sehen ist. ‘e

Wetterfeste Abdeckung nach Anspruch 1 - 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abdeckung feuerhemmende

Zuschlagstoffe enthdlt.

Anspruch wie 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
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Abdeckung aus Isocyanatgruppen enthaltende Prepoly-
mere auf Basis von Diphenylmethandiisocyanat und
Polypropylenglykolethern besteht.

7) Anspruch wie 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB als
5 Isocyanatgruppen enthaltende Prepolymere aus Isome-
rengemischen von Diphenylmethan-4,4-diisocyanat und
Diphenylmethan-2,4-diisocyanat mit einem Mindestge~
halt von 20 % Diphenylmethan-2,4-diisocyanat einge~

setzt sind.

10 8) Anspruch wie 1 ~ 7, dadurch gekennzeichnet, daB die
Isocyanatgruppen enthaltenden Prepolymere einen durch
partielle Umsetzung mit sterisch gehinderten aroma-
tischen Diaminen gelartigen, thixotropen Zustand be-

sitzen.
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