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€9 Surfbrett, insbesondere Windsurfbrett und Verfahren zu dessen Herstellung.

@ Die Erfindung betrifft ein Surfbrett, insbesondere ein
Windsurfbrett mit einem Brettkdrper aus Kunststoffschaum
und Kunststoff und mit dem Brettkdrper verbundenen
Aggregaten wie einem Schwertkasten (5), MastfuBhiiisen
(4), Befestigungen (6) fiir FuBschlaufen (19), Finnen usw.
Das Windsurfbrett (1) besteht aus einem Bodenelement (2),
welches samtliche Aggregate (4—6) enthidlt. Mit dem
Bodenelement (2) ist ein Oberteil (3) aus einem
hautireundlichen flexiblen Leichtkunststoff verbunden.
Samtliche mechanischen Kréfte werden von dem Bodenele-
ment (2) aufgenommen, wahrend der iiberwiegende Anteil
des schwimmfahigen Volumens durch den Oberteil (3)
gebildet werden. Bei bevorzugten Ausfiihrungsformen kann
der Oberteil {3) auswechselbar mit dem Bodenelement (2)
verbunden sein.
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Anmelderin: Mistral Windsurfing AG, Grindelstr. 11,
CH-8303 Bassersdorf

Surfbrett, insbesondere Windsurfbrett und Verfahren zu
dessen Herstellung

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Surfbrett, insbesondere ein
Windsurfbrett mit einem Brettkdrper aus Kunststoff und
Kunststoffschaum und mit mit dem Brettkdrper verbundenen

Aggregaten wie Schwertkasten, MastfuBhiilse, FuBschlaufen,
Finnen etc.

Surfbretter, insbesondere Windsurfbretter dieser Art

sind allgemein bekannt. Bekannte Surfbretter bestehen
grundsdtzlich aus einem Schaumkern und einer diesen voll-
stiandig einschlieBenden Aufenhaut. Bei den Schaumkernen
kann es sich um PU-Schdume, Polystyrolschdume oder andere
leichte Kunststoffschdume handeln. Bekannte Materialien
fir die AuBenhaut schlieBen Polydthylen, glasfaserver-
stdarkten Kunststoff und Epoxylaminate ein. Es sind auch
Surfbretter bekannt, die aus ausgeschdumten Polyesterhalb-

"schalen bestehen.

Die bekannten Windsurfbretter weisen eine Anzahl von Nach-
teilen auf, welche insbesondere in den hohen Gewichten
liegen. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB es bei-
spielsweise nicht mboglich ist, Verstdrkungen in Form von
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Spanten, Stringern od. dgl. vorzusehen, Wegen des relativ
hohen Gewichtes des verwendeten Schaumes ist man dariiber-
hinaus bestrebt, die AuBenhaut so diinn als moglich zu
halten, um die erwdhnten Gewichtsprobleme zu 16sen. Hier-
durch ergibt sich wieder eine vergleichsweise hohe Schlag-
empfindlichkeit derartiger Bretter. Ein wesentlicher Nach-
teil nach dem Stand der Technik besteht auBerdem darin,

daB die eingangs erwahnten, teilweise erhebliche mechani-
sche Beanspruchungen aufnehmenden Aggregate kaum sicher
mit den bekannten Windsurfbrettern verbunden werden kénnen,
da diese - wie sich aus der beschriebenen Konstruktion

nach dem Stand der Technik ergibt - nur an einem vergleichs-
weise schwachen Schaumkern und bestenfalls zwei mdglichst
diinnen mechanisch festeren AuBenhautschichten verankert
werden konnen. Bei industriell gefertigten Windsurfbret-
tern ist die Fertigung dariiberhinaus mit hohen Formkosten
belastet, so daf zur Anderung der Brettform entsprechend
teure neue Formen erstellt werden miissen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Surfbrett,
insbesondere Windsurfbrett der oben angegebenen Art zu
schaffen, welches die genannten Nachteile nicht aufweist.

Diese Aufgabe wird bei einem Surfbrett der eingangs er-
wahnten Art im wesentlichen dadurch geldst, daB das Surf-
brett aus einem im wesentlichen starren Bodenelement aus
einem mechanisch festen Werkstoff und einem mit dem Boden-
element verbundenen oder verbindbaren Oberteil aus einem
flexiblen Leichtkunststoff, insbesondere Kunststoffschaum,
besteht und daB sdmtliche Aggregate mit dem Bodenelement
verbunden sind. '

Abgesehen von der vollstdndigen Ldsung der der Erfindung
zugrundeliegenden Aufgabe wird hierdurch noch der Vorteil
erzielt, daB bei Verwendung eines hautfreundlichen flexib-
len Leichtkunststoffes fiir das Oberteil die Verletzungsge-
fahr erheblich herabgesetzt wird. Dariiberhinaus 1dBt sich



10

15

20

25

30

35

° 0062190

bei entsprechender Ausgestaltung des Bodenteiles die
Flexibilitdt eines derartigen Surfbrettes iiber die Ldnge
ohne Schwierigkeiten optimal bestimmen und sogar @ndern,
indem einfach zusatzliche Versteifungselemente mit der
Bodenplatte verbunden werden, ehe das Oberteil mit dem
Bodenelement verbunden wird. Dadurch,daB das starre
mechanisch feste Material, welches im Vergleich zu dem
Kunststoffschaum ein hohes spezifisches Gewicht aufweist,
lediglich auf der Unterseite des Surfbrettes verwendet
wird, ist eine erhebliche Gewichtsersparnis moglich. Es
wird erwartet, daB bei einem Gesamtvolumen von etwa 260
Litern eines derartigen Windsurfbrettes Gewichte zwischen
12 und 14 kg erreichbar sind. Da samtliche mechanische
Krdafte aufnehmenden Aggregate direkt mit dem Bodenelement
verbunden sind, werden gleichzeitig die bekannten Pro-
bleme wie Ausbrechen von Schwertkdsten, Ausreifen von
FuBschlaufen etc. beseitigt. Wegen der hohen mechanischen
Festigkeit der Verankerung kann darliberhinaus, was fiir das
spezielle Gebiet des Windsurfens ein erheblicher Vorteil
ist, die Mastbuchse vergleichsweise kurz ausfallen, so

daB der Krdfteangriff durch den Mast im unteren Bereich
des Windsurfbrettes erfolgt. Hierdurch wird die Kippstabi-
1itdt erheblich erhtht. Dariiberhinaus ist es ohne weiteres
moglich, ein und dasselbe Bodenelement mit verschiedenen
Oberteilen auszuriisten, so daB unter erheblicher Einspa-
rung von Formkosten verschiedene Typen von Surfbrettern
hergestellt werden konnen. '

Im einzelnen ist es bevorzugt, das Bodenelement mit einer
hochstehenden Mittelrippe zu versehen, welche die Befesti-
gungspunkte der Aggregate und den Schwertkasten enthdlt.

Im einzelnen kann die Erfindung dadurch weitergebildet
werden, daB das Bodenelement mit Stringern versehen ist.
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Im Bereich des Hecks ist an das Bodenelement bevorzugt ein
briickenartiger Bauteil angeformt. Diese Ausfithrungsform
bietet den Vorteil, daB hierdurch die hauptsdchliche Stand-
fldche eines Windsurfbrettes eine zusdatzliche Versteifung
erfahrt, wobei bei einer vorteilhaften Weiterbildung die-
ser briickenartige Bauteil hohl ausgebildet sein kann, eine
aufblasbare Blase enthalten kann oder mit einem besonders
leichten Schaum ausgeschd@umt sein kann. Hierdurch wird

bei hBchster mechanischer Festigkeit der Vorteil einer
weiteren Gewichtsersparnis erzielt. Dariiberhinaus lassen
sich in diesem Bereich ohne Schwierigkeiten dann beispiels-
weise FuBschlaufen befestigen, welche erfindungsgem@f dann
iiber den briickenartigen Bauteil mit dem Bodenelement und
nicht wie bisher mit dem Schaumkern verbunden sind.

Zusdtzlich kdnnen innerhalb des briickenartigen Bauteiles
noch Stiitzrippen vorgesehen sein.

Das Bodenelement 1dBt sich bevorzugt als Tiefziehteil aus
ABS, als Formteil aus Polyadthylen-Schaum-Sandwich-Material,
aus Polyurethanintegralschaum, aus SMC (sheet moulding
compound) oder aus Holz oder teilweise Holz herstellen.

Das jeweils zu wdhlende Material hdngt von den am Ender-
zeugnis geforderten Eigenschaften der Flexibilitdt und
Festigkeit ab.

Das Oberteil besteht bevorzugt aus einem hautfreundlichen
Material, insbesondere Kunétstoffschaum, wie beispiels-
weise Polydthylenschaum oder anderen flexiblen Schaum-
stoffen.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform nach der
Erfindung ist das Oberteil abnehmbar und auswechselbar
ausgebildet. Hierdurch lassen sich leicht Anderungen des
Gesamtvolumens, Anderungen der Form, insbesondere der Form
der Oberfldche und Standfldche, auf einfache Weise her-
stellen. Beispielsweise konnte man als Handelseinheit ein



10

156

20

25

30

356

0062190

Bodenelement mit zwei verschiedenen Oberteilen anbieten,
woraus sich einmal ein Allround-Brett und einmal ein
Hochgeschwindigkeits-Brett herstellen 1dBt.

Bei einer alternativen Ausfiihrungsform ist das Oberteil
an das Bodenelement angeschdumt oder angeklebt.

Ferner ist es bevorzugt, daf das Oberteil zur Verminde-
rung der Verletzungsgefahr im wesentlichen die gesamte
Oberfldche des Windsurfbrettes bedeckt. Bei alternativen
Ausfiihrungsformen kann jedoch auch lediglich der vordere
Teil des Windsurfbrettes durch das Oberteil liberdeckt
sein, wdhrend die Standfldche durch den bereits erwdahn-
ten briickenartigen Bauteil gebildet wird.

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung nach der Erfindung
ist das Bodenelement als flexible Bodenplatte ausgebildet
und weist Kupplungsstiicke fiir verschieden geformte Strin-
ger oder Langsrippen auf. Hierdurch lassen sich unter Ver-
wendung ein und derselben Bodenplatte die verschiedensten
Brettformen herstellen, indem beispielsweise in einer Nut-
und Federverbindung die Bodenplatte mit einer entsprechend
vorgeformten Ldngsrippe verbunden wird.

Weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur
Herstellung eines Surfbrettes, insbesondere Windsurf-
brettes obenstehender Beschreibung, welches dadurch ge-
kennzeichnet ist, daB ein Bodenelement aus einem mechanisch
festen Werkstoff hergestellt wird, welches sdmtliche Be-
festigungen der Aggregate wie Schwertkasten, Finne, Mast-
fuB usw. enthalt, und daB das Bodenelement anschlieBend
mit einem aus einem Kunststoffschaum od. dgl. hergestell-
ten Oberteil verbunden wird."
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Weitere vorteilhafte Einzelheiten und Weiterbildungen nach
der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschrei-
bung, in welcher diese anhand von in den Zeichnungen bei-
spielhaft veranschaulichten Ausfiihrungsformen ndher er-
ldutert wird. Es zeigt:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

N

10

11

12

eine perspektivische skizzenhafte Ansicht der
beiden Hauptbestandteile eines Windsurfbrettes
nach vorliegender Erfindung;

und 4 zwei MOglichkeiten verschiedene Brettformen

unter VerwendUng des gleichen Bodenelementes her-
zustellen;

eine Schnittansicht ldngs der Linie III-III in
Fig. 23

eine Schnittansicht 1angs der Linie V-V in Fig. 4;
eine skizzenhafte Schnittansicht einer Mbglich-
keit der Verbindung zwischen Oberteil und Boden-

element; ’

eine seitliche Ansicht einer alternativen Aus-
fiihrungsform nach der Erfindung;

eine Draufsicht des Windsurfbrettes nach Fig. 7;

ein weiteres Ausfihrungsbeispiel nach der Er-
findung in einer schematischen Seitenansicht;

eine Schnittansicht 1angs der Linie X-X von Fig.9;

eine Schnittansicht ldngs der Linie XI-XI von
Fig. 9; und

eine Draufsicht auf das Ausfiihrungsbeispiel gemdB
Fig. 9.



10

156

20

25

30

35

" 0062190
Wie in der perspektivischen Ansicht gemdB Fig. 1 gezeigt,
besteht ein allgemein mit 1 bezeichnetes Windsurfbrett
nach vorliegender Erfindung aus zwei Hauptbestandteilen,
namlich einem Bodenelement 2 und einem Oberteil 3. Das
Bodenelement 2 wird durch ein geeignetes Formverfahren
aus einem mechanisch festen Werkstoff hergestellt. Der-
artige Werkstoffe sind beispielsweise ABS, Polydthylen-
Schaum-Sandwich, Polyurethanintegralschaum, SMC (sheet
moulding compound) oder auch Holz bzw. Holz gepaart mit
einem der genannten Kunststoffe.

Wie gezeigt, enthdlt das Bodenelement 2 aus dem mecha-
nisch festen Werkstoff sdmtliche Ublicherweise vorhande-
nen Aggregate bzw. Befestigungspunkte flir Aggregate, wie
sie bei derartigen Windsurfbrettern vorhanden sind,
namlich beispielsweise die Mastbuchsen 4, den Schwert-
kasten 5, und Befestigungen 6 fiir FuBschlaufen.

Bei dem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel enthdlt das Boden-
element 2 mindestens eine Mittelrippe 7, welche entspre-
chend der gewiinschten Flexibilitdt des Windsurfbrettes 1
gestaltet wird. Zum gleichen Zwecke kann (in den Zeich-
nungen nicht dargestellt) das Bodenelement 2 noch zu-
satzliche Stringer enthalten, wobei sowoh] hinsichtlich
der Mittelrippe 7 als auch der Stringer diese nicht not-
wend%gerweise einstiickig mit dem Bodenelement 2 ausge-
bildet sein missen. Beispielsweise kOnnen zu diesem

Zwecke in dem Bodenelement 2 schwalbenschwanzformige

Nuten oder d&hnliche Kupplungsstiicke vorgesehen sein,

in die entsprechende Kupplungsabschnitte der Stringer bzw.
der Mittelrippe 7 eingeschoben werden konnen. Diese Aus-
fﬁhrﬁngsform ermoglicht es, durch entsprechende Gestal-
tung der Mittelrippe oder der Stringer aus einer einzigen
Art von Tlexiblem Bodenelement Windsurfbretter viollig
unterschiedlicher Form, insbesondere hinsichtlich des
Kielsprunges, herzustellen.
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Zur Aussteifung und Verstdrkung des hauptsdchlichen Stand-
bereiches des Windsurfbrettes 1 weist das Bodenelement 2
im Bereich des Hecks 8 einen briickenartigen Bauteil 9 auf,
welcher ebenfalls entweder einstiickig mit dem Bodenele-
ment 2 ausgebildet oder Uliber entsprechende Kupplungsab-
schnitte mit diesem verbindbar ist. Auf Einzelheiten
dieses brlickenartigen Abschnittes 8 wird noch weiter
unten Bezug genommen.

Zur Herstellung einer hydrodynamisch giinstigen Form weist
das Bodenelement 2 noch seitliche hochgezogene Kanten

11, 12 auf, welche die bei vielen Brettypen gewiinschten
kantenartigen scharfen Obergdnge zum Boden bzw. die
vorderen Ankielungen des Unterwasserschiffs des Wind-
surfbrettes 1 aufweisen konnen.

Der in Fig. 1 beispielhaft veranschaulichte Oberteil 3
besteht bevorzugt aus einem elastischen hautfreundlichen
Material geringen spezifischen Gewichts. Beispiele
derartiger Materialien sind Polydthylenschaum oder andere
Schaumarten; Gummi, Neopren oder andere flexible Werk-
stoffe. Andererseits kann der Oberteil 3 auch aus einer
aufblasbaren Gummi- oder Kunststoffblase bestehen. Der
Oberteil 3 kann bei der Herstellung des Windsurfbrettes 1
entweder direkt auf das Bodenelement 2 aufgeschdumt wer-
den oder als gesonderter Bauteil hergestellt und spdter
mit dem fertigen Bodenelement 2 verbunden werden. Még-
lichkeiten der Verbindung zwischen Oberteil 3 und Boden-
element 2 werden weiter unten noch ndher erjdutert.

Auf jeden Fall wird das Oberteil 3, zumindest was die
Aggregate 4, 5, 6 betrifft, keinen mechanischen Bean-
spruchungen ausgesetzt, und kann daher optimal hinsicht-
Tich der Hautfreundlichkeit und des geringen Gewichtes
gewdhlt werden. Der Oberteil 3 gemd@B Fig. 1.ist noch mit
entsprechenden Aussparungen 13,14, 15 versehen, die den
Aggregaten 4, 5, 6 entsprechen. Ferner ist selbstver-
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standlich der Oberteil 3 in seiner Form der entsprechén-
den Fldche des Bodenelementes 2 angepaBt, mit welcher
er zusammengefiigt wird.

Die Fig. 2 bis 5 zeigen die erfindungsgemdB vorgeschla-
gene Mdoglichkeit unter Verwendung ein- und desselben
Bodenelementes 2 zwei Windsurfbretter 1 vollig ver-
schiedener Form und Charakteristik durch entsprechende
Formung des Oberteiles 3 herzustellen.

So zeigen Fig. 2 und 3 ein Starkwindbrett geringen Vo-
Tumens, wahrend das Volumen des Windsurfbrettes 1 ge-
mdB Fig. 4 und 5 durch entsprechende Ausbildung des
Oberteiles 3 erheblich groBer ist. Hinsichtlich weiterer
Einzelheiten wird auf die Beschreibung von Fig. 1 ver-
wiesen.

Die in Fig. 2 und 4 dargestellten Moglichkeiten konnen
bei Verwendung einer 16sbaren Verbindung zwischen dem
Oberteil 3 und dem Bodenelement 2 dahingehend genutzt
werden, daB beispielsweise mit einem Bodenelement 2
zwei verschiedene QOberteile 3 geliefert werden, so daB
dem Benutzer die Moglichkeit gegeben ist, je nach Einsatz-
zweck sein Windsurfbrett zu verindern.

Wegen der Materialcharakteristika des Oberteiles kann

es sich bei dieser Verbindung beispielsweise um eine

Art Knopfverbindung handeln, bei welcher an entsprechen-
den Stellen an dem Bodenelement 2 befestigte Kupplungs-
teile 16 mit entsprechend geformten Uffnungen 17 im Ober-
teil 3 verbunden werden kdnnen.

In den Figuren 7 bis 12 sind zwei weitere Ausfiihrungs-
formen nach der Erfindung veranschaulicht, bei denen der
Oberteil 3 lediglich teilweise die Decksfldche 18 des
Windsurfbrettes 1 bildet. Wie bei den anderen Ausflhrungs-
formen sind auch hier sd@mtliche Aggregate 13 bis 15 Be-
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standteil des Bodenelementes 2, wdhrend das Hauptvolumen
des Windsurfbrettes 1 durch das Oberteil 3 gebildet wird.
Bei den Ausfliihrungsformen gemdaB Figuren 7 bis 9 ist je-
doch die Standfldche hinter den MastfuBhiilsen 4 durch
den briickenartigen Bauteil 9 gebildet, welcher als Fort-
setzung der Mittelrippe 7 auch den Schwertkasten 5 bzw.
die in Fig. 7 angedeuteten FuBschlaufen 19 hdlt.

Der briickenartige Bauteil 9 kann, wie in Fig. 7 angedeu-
tet, mit einem leichten Kunststoffschaum 20 ausgeschdumt
sein. Bei alternativen Ausfiihrungsformen kann eine auf-
blasbare Lufthiille (nicht dargestellt) in dem Hohlraum
zwischen dem Boden 21 und dem briickenartigen Bauteil 9
des Bodenelementes 2 eingefiihrt sein. Ferner ist es auch
moglich, diesen Raum nicht zu fillen oder gegebenenfalls
mit Stutzrippen 22 auszusteifen, wie sie in Fig. 11 ange-
deutet sind.

Es ist offensichtlich, daB durch die erfindungsgemdB
vorgeschlagene Konstruktion und das dazugehdrige Her-
stellverfahren Windsurfbretter iliberragender Eigenschaften,
insbesondere hinsichtlich des erzielbaren niedrigsten
Gewichtes auf einfache Weise herstellbar sind. Bei der
grundsdtzlich zweiteiligen Bauweise lassen sich ohne
Schwierigkeiten die verschiedensten Brettformen her-
stellen. Ferner wird durch Verwendung eines vergleichs-
weise flexiblen weichen Schaums fiir das Oberteil 3 die
Verletzungsgefahr erheblich herabgesetzt.

Da vor der Zusammenfiigung mit dem Oberteil 3 das Boden-
element 2 in jeder Hinsicht zugdnglich ist,kann man auch
die gewiinschte Ldngsflexibilitdt des fertigen Windsurf-
brettes durch Anbringen entsprechender Versteifungsele-
mente optimieren. Ohne Schwierigkeiten lassen sich bei-
spielsweise auch Aluminiumbauteile od.dgl. mit einbauen.
Da sd@mtliche mechanischen Krdfte der dazugeh®rigen Aggre-
gate von der mechanisch festen Bodengruppe getragen wer-
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den, kann der das eigentliche schwimmféahige Volumen des
Windsurfbrettes 1 bildende Kunststoffschaum ohne Riick-
sicht auf seine mechanische Festigkeit gewdahlt werden.

Sdmtliche aus der Beschreibung, den Anspriichen und
Zeichnungen hervorgehenden Merkmale und Vorteile der
Erfindung, einschlieBflich konstruktiver Einzelheiten

und rdumlicher Anordnungen, konnen sowohl fiir sich als
auch in beliebiger Kombination erfindungswesentlich sein.
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1. Windsurfbrett mit einem Brettktrper aus Kunststoff
und Kunststoffschaum und mit mit dem Brettkorper ver-
bundenen Aggregaten, wie Schwertkasten, MastfuBbefesti-
gung, FuBschlaufen, Finnen usw., dadurch ge -
kennzeichnet, daB der Brettkdorper, wie an
sich bekannt, aus einem Unterteil (2) mit harter Ober-
fldche und einem mit dem Unterteil (2) verbundenen Ober-
teil (3) aus einem flexiblen Leichtkunststoffschaum be-
steht, daB der Unterteil (2) als im wesentlichen starres
Bodenelement (2) aus einem mechanisch festen Werkstoff
ausgebildet ist, und daB die Aggregate (4, 5, 6) derart
mit dem Bodenelement (2) verbunden sind, daB sdmtliche
mechanischen Krdfte von dem Bodenelement (2) aufgenommen
werden.

2. Windsurfbrett nach Anspruch 1, dadurch gegennzeichnet,
daB das Bodenelement (2) eine hochstehende Mittelrippe
(7) aufweist und daB die Aggregate (4, 5, 6) im Bereich
der Mittelrippe (7) angeordnet sind.

3. Windsurfbrett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Bodenelement (2) mit Stringern versehen
ist.



10

15

20

25

30

35

‘ 0062190

4. Windsurfbrett nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Bodenelement (2) im Be-
reich des Hecks (8) des Windsurfbrettes (1) einen als
briickenartiger Bautei]l (9) ausgebildeten Abschnitt auf-
weist.

5. Windsurfbrett nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dap der briickenartige Bauteil (9) hohl ausgebi]dét ist
und gegebenenfalls in dem briickenartigen Bauteil (9) eine
aufblasbare Kunststoff- oder Gummiblase vorgesehen ist
oder der briickenartige Bauteil (9) ausgeschdumt ist.

6. Windsurfbrett nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB in dem durch den briickenartigen Bauteil (9) iberbrick-
ten Hohlraum Stitzrippen (22) angeordnet sind.

7. Windsurfbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
Qekennzeichnet, daB das Bodenelement (2) aus einem der
folgenden Materialien besteht: tiefgezogenes ABS, ein
Po1y§thy1eh-Schaum-Sandwich—Materia], ein Polyurethan-
integralschaum, SMC (sheet moulding compound), Holz oder
Holz mit Kunststoff.

8. Windsurfbirett nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindung zwischen dem
Oberteil (3) und dem Bodenelement (2) derart ausgebildet
ist, daB das Oberteil (3) abnehmbar und auswechselbar ist.

9. Windsurfbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB das Oberteil (3) den vorderen
Bereich des Surfbrettes (1) bedeckt, wihrend der im wesent-
Tichen die Standfldche bildende hintere Teil des Windsurf-

brettes (1) durch den briickenartigen Bauteil (9) gebildet
ist.
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10. Windsurfbrett nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Bodenelement (2) als
flexible Bodenplatte ausgebildet ist und daB auf der
Bodenplatte Kupplungsstiicke vorgesehen sind, um verschie-
den geformte Stringer oder Lingsrippen (7) mit der Boden-
platte zu verbinden.

11. Verfahren zur Herstellung eines Windsurfbrettes nach
einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB ein Bodenelement aus einem mechanisch festen Werkstoff
hergestellt wird, welches sd@mtliche Befestigungen der
Aggregate, wie MastfuB, Schwertkasten, FuBschlaufen, Fin-
nen usw., enthdalt, und daB das Bodenelement mit einem aus
einem Kunststoffschaum hergestellten Oberteil verbunden
wird.
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