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69 Pneumatisch-hydraulisches Blindnietgerat.

&) In ein pneumatisch-hydraulisches Blindnietgerat ist stiickseitig einen permanenten Unterdruck zum Halten des
eine automatische Absaugvorrichtung fiir die beim Nietvor- Blindniets im Mundstiick (2) zu erzeugen.

gang abgerissenen Nietdorne raumsparend integriert. Nach
vollzogenem Nietvorgang wird in den im Gerétekopf (A)
vom Futtermechanismus (5, 6) bis in einen Auffangbehalter
(31) durchgehenden DurchlaBkanal durch eine hinter dem
abgerissenen Zugdorn gelegene Dise (27) Druckiuft in Aus-
wurfrichtung eingeleitet und so eine Saugwirkung auf den
abgerissenen Zugdorn ausgelibt. Vorzugsweise wird die fiir
den Nietvorgang zuvor hinter den Pneumatikkolben (67)
eingeleitete Druckluft nach vollzogenem Nietvorgang nicht
sofort an die Atmosphére abgegeben, sondern energie-
sparend durch Umsteuerung eines Ventils (77) umgeleitet
und zunéchst bis kurz vor Beendigung der Rickstellung der
Zugvorrichtung mit dem Fuitermechanismus (5,6) kurzfristig
gespeichert und danach durch die Dise (27) in den Durch-
laBkanal eingeleitet (Fig. 1a, b). Nietvorgang und Absaug-
vorgang laufen bei Betatigung des Geridtes automatisch
hintereinander in einem Arbeitszykius ab, und das Blind-
nietgerat ist anschlieBend sofort wieder einsatzbereit.
Durch Herausnahme des Dilsenrohrs (24) aus dem Geréte-
kopf (A) ist das Gerat in einfacher Weise auf Auswurf des
abgerissenen Zugdorns nach vorn durch das Mundstiick (2)
hindurch umriistbar. Durch Einstellung eines Uberdruck-
ventils (92) ist es auch mdéglich, im Geréatekopf (A) mund-
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Pneumatisch-hydraulisches Blindnietgerédt

Die Erfindung betrifft ein pneumatisch-hydraulisches Blind-

nietgerdt zum Setzen von aus einer Niethililse und einem ab-
reiBbaren Zugdorn bestehenden Blindnieten mit einem Pneu-
matikzylinder, in welchem ein Druckkolben und ein starr
mit ihm verbundener und abgedichtet in einen anschlieBen-
den Hydraulikraum eintauchender Tauchkolben hin- und her-
bewegbar sind, und mit einem an den Hydraulikraum an-
schlieBenden Gerdtekopf, in welchem eine den Futter-
mechanismus zum Greifen des Zugdorns. tragende Zugvorrich-
tung pneumatisch-hydraulisch gesteuert hin- und herbeweg-
bar ist, wobei im Ger&dtekopf ein Durchlafkenal fiir den
Auswurf der beim Nietvorgang abgerissenen Zugdorne nach

hinten vorgesehen ist.

Ein derartiges Blindnietgerit ist z.B. durch die DE-PS
24 19 190 bekannt. Das Zugstiick besteht dabei im wesent-
lichen aus einem in einem Zylinderrsur des Gerdtekopfes
dichtend verschiebbaren Kolben, der in Ruhestellung des
Geréites an einem in dem Zylinderraum susgebildeten An-
schlag aufliegt und der beidseitig je einen Kolbenschaft
aufweist, von denen der auf der Seite des Mundstiicks des
Gerdtekopfs befindliche den Futtermechanismus trigt und
der andere bis in eine auf der dem Mundstiick entgegenge—
setzten Seite des Ger&dtekopfs vorgesehene, mit ihm
fluchtende Offnung ragt. Der DurchlaBkanal fiir den Aus-
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wurf des bei jedem Nietvorgeng abgerissenen-Zugdorns
geht durch den Kolben und seine beiden Kolbenschifte.
Der Zylinderraum des GerZtekopfs hat auf der dem Mund-
stiick zugewandten Seite des Kolbens Verbindung mit einer
Hydraulikkammer. Bei Betdtigung des Gerdtes wird ein
Pneumatikkolben mit Druckluft beaufschiagt und so in
seinem Pneumatikzylinder bewegt, daB ein mit ihm sterr
verbundener Tauchkolben an seiner Mantelflsche abge-
dichtet in die Hydraulikkammer eintaucht. Das dabei
verdréingte Hydraulikmedium beaufschlzgt den Kolben im
Zylinderraum des Gerdtekopfs, so deB der den Zugdorn
eines Blindniets greifende Futtermechanismus in cen
Gerdtekopf zuriickgezogen wird und der Zugdorn unter
Bildung eines Nietkopfs an seiner Sollbruchstelle abge-
rissen wird. Bei der Zugbewegung des Kolbens kann sein
auf der vor Muncdstiick abgewandten Seite vorgesehener
Kolbenschaft in die mit ihm fluchtende (ffnung des
Gergtekopfs gleiten. Wenn nach beendetem Kietvorgeng
der Betdtigungshebel losgelassen wird, erntweicht die
Druckluft vorzugsweise iiber ein Schnellentliiftungs-
ventil aus dem Pneumetikzylinder und alle Teile kdnnen
in ihre Ausgangsstellung zurilickgebracht werden. Der
abgerissene Zugdorn befindet sich danach imzer noch

in dem DurchlaBkansl des aus dem im Gerdtekopf ver-
schiebbaren Kolben samt seinen KolbenschZften ge-
bildeten Zugstiicks, so daB die Bedienungsperson des
Gerits erst eine Schwenkbewegung machen muBl, um den

1
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Zugdorn aus dem DurchlaBkanal im GerZdtekopf auszuwerfen.
Dabei ist es bereits bekannt, am Gerétekopfieinen Auf-
fangbeh&lter anzubringen, in den der DurchlaBkenal miindet,
um die abgerissenen Zugdorne darin zu sammeln. Die not-
wendige Schwenkbewegung ist auf die Dauer mithsam, weil
sie eine zusitzliche Bewegung ist und zusdtzliche Auf-
merksamkeit erfordert; sie behindert auch ein zligiges
Arbeiten.

Es wurde deshalb bereits eine Vorrichtung vofgeschlagen,'
bei der hinter den Klemmbacken des.Futtermechanisrus' in
den DurchleBkanal des FElindnietgerztes ein an eine Druck-
luftcuelle angeschlossener Luftkanel derart einmiindet,
daB auf den in dem DurchlaBkanel liegenden Zugdorn eine
Druckkraft ausgeiibt wird, die den abgerissenen Zugdorn
in einen am Ende des DurchlaBkanals angeordneten Auf-
fangbehdlter befordert. Diese bekannte -Vorrichtung het
den Nachteil, daB die Druckluftzufuhr im Bereich des
Futtermechenismus' erfolgt, wodurch eine besondere Aus-
bildung des Futtermechanismus' und der Betg&tigungsein-
richtung fiir den Futtermechanismus erforderlich wird.
Weiterhin muB der LuftanschluB an der axialen Bewegung
des Futtermechanismus' beim Nietvorgang teilnehmen, so
daB eine besonders robuste Ausbildung der Zufiihrungs-
leitung notwendig wird. Ein weiterer Nachteil der be-
kannten Vorrichtung besteht darin, deB die Wirkung der
in den DurchlafBkanal eingeleiteten Druckluft auch gegen
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den neu eingesetzten Zugdorn fiir den nichsten Nietvor-
gang gerichtet ist, so daB dieser wieder aus dem Futter-
mechanismus herausgedriickt werden kann.

Diese Nachteile konnten mit einer Vorrichtung gemiB
DE-0S 28 27 904 beseitigt werden, die als Zusatzvor-
richtung fiir pneumatisch betriebene Blindnietgerite
konzipiert ist und aus einem am GerZtekopf des Blind-
nietgerdts dicht anbringbaren AuffangbehiZlter besteht,
der, vorzugsweise in seinem abnehmbaren AbschluBdeckel,
ein durch Drucklufti betriebenes Vakuumsystem enthilt,
das liber eine Verbindungsleitung an eine Druckluftcuelle
anschlieBber ist, die vorzugsweise auch die des Blind-
nietgerites ist. Bei Einsatz des Gerites wird durch des
im Auffangbehdlier enthaltene Vakuumsystem in ciesern
Beh#lter ein Unterdruck erzeugt, der denn den abge-
rissenen Zugdorn durch den Durchlefkanzl im GerZtekoni
aus dem Futtermechanismus herauszieht und in den Auf-
fangbehZlter schleudert. Mit dieser Zusestzvorrichtung
kann praktisch jedes (pneumatisch) betriebene Blind-
nietgerdt auf einfache VWeise nachgeriistet werden, inder
nur der das Vakuumsystem enthaltende Auffangbehélter
dicht auf den Gerdtekopf aufgesetzt wird und eine Ver-
bindungsleitung zwischen dem AnschluB des Vakuumsystems
und der Druckluftquelle, also vorzugsweise dem Druck-
luft fUhrenden Teil des AnschluBnippels des Blindniet-

gerdtes angeschlossen wird. Allerdings verbraucht auch
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diese Zusatzvorrichtung genau wie die zuvor kurz be-
schriebene Vorrichtung zusidtzliche Energie,'weil'Druck-
luft nicht nur fiir den eigentlichen Nietvorgang sondern
gusdtzlich auch filir den Auswurf bzw. das Absaugen des
abgerissenen Zugdorns bereitgestellt werden muB, und die
Herstellung und Bereitstellung von Druckluft ist be-
kauntermaBen teuer. Um den Unterdruck im Auffangbehélter
wahrend des Betriebs aufrechtzuerhalten, muBl das Vakuum-
system stidndig mit Druckluft versorgt werden; damit ent-
steht eine u.U. stidndige GerZuschbeldstigung fiir die
Bedienungsperson sowie ein stdrender Zug der austreten-
den Luft. AuBerdem kann die Verbindungsleitung zwischen
dem Vakuumsystem im Auffangbeh&lter und dem Druckluft-
anschluB, die bei der Nachriistung eines Blindnietgerites

immer auBen am GerZt verlegt werden muB, hinderlich sein.

Zwar kann sich durch den Dauerbetrieb des Vekuumsystems
der Vorteil ergeben, daBl ein in das Mundstiick einge-
steckter Blindniet durch den im GerZtekopf erzeugten
Unterdruck im FMundstiick gehalten wird, noch bevor sein
Zugdorn vonm Futtermechanismus ergriffen wird. Dieser
kleine Vorteil steht eber generell in keinem Verh&linis
zu dem hohen Energieverbrauch und der Belistigung durch
die sténdig erzeugte Drucklufi. Bei bestimmten Arbeits-
weisen kann er sich sogar in einen Nachteil umwandeln;
wenn namlich die Blindniete in das Figegut fiir das Ver-
nieten vorgesteckt werden, kann der Niet bei Anndherung

des Blindnietgerédtes infolge des Dauerbetriebs des
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Vakuumsystems wieder aus dem Nietloch herausgezogen
werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, unter Vermeidung der ge-
schilderten Nachteile eine Vorrichtung zum Auswerfen
oder Absaugen des beim Nietvorgang esbgerissenen Zug-
dorns in das Blindnietger&dt zu integrieren. Dabei soll
das Absaugen bzw. Ausblasen des Zugdorns zwar auto-
matisch nach jedem vollzogenen Nietvorgang, jedoch
méglichst energiesparend erfolgen. Insbesondere soll
die fiir den Nietvorgang bendtigte Druckiuft zuch fiir
das Absaugen der beim Nietvorgang ebgerissenen Kiet-
dorne verwendet werden kdnnen. Das Blindnietgefét soll
jedoch nicht nur ein Absaugen des sbgerissenen Kiet-
dorns nach hinten, in einen &n der dem IMundstiick des
Gerdtekopfes gegeniiberliegenden Ende vorgesehenen hui-
fengbehélter, sondern auch einen Auswurf des zbge-
rissenen Kietdorns nach vorn, durch das Fundstlick, er-
moglichen. Das GerZt soll ferner fiir bestimmte in-
wendungsf&lle so ausgelegt sein, deB es bei sténdiger

dosierbarer Druckluftzufuhr den Kiet zuch vor der Niet-

'vorgéng im Mundstiick bereit halten kann. Bei alleder

soll das gesamte Blindnietgerdt in seinen Zufleren Ab-
messungen kompakt sein und verhdltinismZBig klein bauen
sowie von leichtem Gewicht und dennoch leistungsstark
sein, insbesondere alle handelsiiblichen Niete mit Kiet-

durchmessern bis zu 1/4 Zoll verarbeiten konnen.
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Diese Aufgabenstellung wird erfindungsgemi8- dadurch ge-
lost, daBl die zur Durchfiihrung eines Nietvorgangs in an
sich bekannter Weise in die hinter dem Druckkolben ge-
legene Pneumatikkammer eingeleitete Druckluft nach voll-
gzogenem Nietvorgang durch Umsteuerung eines Ventils

uber im Blindnietger&ti vorgesehene Bohrungen in den
vurchlaBkanal einleitbar ist.

samit ist die Absaugvorrichtung filir die abgerissenen
Zugdorne in das eigentliche Blindnietgerit integriert,
und die zur Durchfihrung des Nietvorgangs notwendiger—
weise bereitzustellende Druckluft ﬁird in vorteilhafter
Weise doppelt genutzt, nidmlich fiir den Nietvorgang und
fiir das Absaugen des Zugdorns. Der Absaugvorgang wird
so autometisch im Anschlufl an den Nietvorgang, aber
energiesverend durchgefithrt, weil zum Absaugen nicht
gesondert Druckluft zugefiihri werden mufl. Der Intervell-
betrieb der Druckluft fiir des Nieten und des Abszugen
des Zugdorns wirkt sich zus&tzlich energiesperend irm
Vergleich zum Dauerbetrieb nach dem Stend der Technik
aus; die Ger8usch- und ZugbelZstigung der Bedienungs-
person wird stark gemindert. Durch die Integration der
Absaugvorrichtung in das eigentliche Blindnietgerzt
éentfallen stdrende Zuleitungen auBen am Gerit. |

GemaB einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung

kann die zur Durchfiihrung eines Nietvorgangs in an sich
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bekannter Weise in die hinter dem Druckkolben gelegene
Pneumatikkammer eingeleitete Druckluft nach vollzogenem
Nietvorgang durch Umsteuerung eines Ventils iiber im
Blindnietgerst vorgesehene Bohrungen durch eine hinter
dem Zugdorn gelegene Diise in Auswurfrichtung in den
DurchlaBkanal eingeleitel werden. Die mit hoher Ge-
schwindigkeit aus der Diise austretende Druckluft erzeugt
in dem DurchlaBkanal einen Sog, der den Zugdorn, sobald
er vom Futtermechanismus frei gegeben wird, ansaugt und

nach hinten aus dem DurchlaBkesnal hersusbeftrdert.

Vorzugsweise ist kongentrisch im DurchleBkanal ein zur
Innenwand des Durchlefkanals einen Zwischenraum lassen-
des Diisenrohr angeordnet, dessen vom Futtermechanismus
ebgewandies Ende radial in Richtung auf die VWeand des
DurchlaBkanals sufgeweitet ist und so die Dilse bildet,
wobei die Druckluft durch eine Bohrung in der Wend ces
DurchlaBkanals in den Zwischenreum zwischen der Innern-
wand des Durchlefkanals und dem Diisenrohr einleitber

ist.

" In einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung wird

der DurchlaBkanal gebildet durch ein im GerZtekopf
koaxial angeordnetes, hohlzylindrisches Zugstiick, das

an seinem einen Ende den Futtermechanismus und an
seinem anderen Ende einen dicht im Gerdiekopf verschieb-

baren Zugkolben tr#gt, und durch ein von der Seite des
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Zugkolbens her in das Zugstiick eingeschobenes Druckrohr,
das den AbschluBdeckel des Geridtekopfs durchstoBt.

Dabei kann das Diisenrohr mit seinem einen Ende auf einer
innerhalb des Zugstiicks angeordneten, auf den Futter-
vacken des Futtermechanismus' aufliegenden Druckbuchse
utchtend aufliegen und mit ihrem aufgeweiteten, die

Dise bildenden Ende in das Druckrohr ragen, wobeil
zwischen der Druckbuchse und dem Druckrohr eine das
Diisenrohr umgebende Druckfeder engeordnet ist. Somit
kann die Absaugvorrichtung in vorteilhafter Weise unter
ausnutzung von im Blindnietger&t ohnehin vorhandenen
Bauteilen und Einfiigen von nur verh&ltnism&Big wenigen
zusétzlichen Bauteilen und damit raumsparend und kosten-
glinstig in dem Blindnietgerét eingerichtet werden. Des
Blindnietgerdt bleibt in seiner Bauweise trotz der zu-
sétzlich integrierten Vorrichtung kompakt und ist cennoch
leistungsstark.

Vorzugsweise ist dem Zugkolben ein weiterer Kolben
(Rickstellkolben) zugeordnet, durch den die Druckfeder
entlastbar ist. Hierdurch wird bei drucklosem Niet- _
gerdt eine Hubbewegung des Zugkolbens vermieden, die im
Hydraulikraum zu einem Vakuum oder zu Iufteintritt
fihren ktnnte.

Vorteilhaft kann das Zugstiick unterhalb des Zugkolbens
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von einer Zylinderhililse umgeben sein, die an ihrem dem
Zugkolben zugewandten Ende einen radial nach innen ge-
richteten Absatz aufweist, gegen den das Zugstiick dicht
verschiebbar ist, und im {ibrigen zum Zugstiick einen |
ringférmigen Raum beldBt, in den die GehZusebohrung

flir die Zufuhr der Druckluft miindet; auBerdem kann im
Sereich der Bohrung im Zugstiick zur Weiterleitung der
Druckluft zur Diise das Zugstiick von einem Ringkolben

-umgeben sein, der sich in der Ausgangsstellung des Zug-

stiicks auBerhalb der Zylinderhiilse befindet und durch
Ausnehmungen eine Verbindung zwischen dem ihn umgeben-
den Raum und der Bohrung im Zugstiick herstellt und im
guriickgezogenen Zustand des Zugstiicks sich innerhelb
der Zylinderhiilse befindet und die Bohrung gegen den
umgebenden Raum abdichtend an der Vend der Zylincer-

hiilse anliegt.

Damit wird die zur'Durohfﬁhrung des Kietvorgengs in
den Pneumatikzylinder eingeleitete und nach Vollendung
des Nietvorgangs durch Umsteuerung eines Ventils in
die erwZhnten GehZusebohrungen umgeleitete Drucklufi
gundchst kurzfristig gespeichert und erst in die er-
findungsgem#fBe Diise eingelessen, wenn die Zugvorrich-
tung und mit ihr der den abgerissenen Zugdorn noch
festhaltende Futtermechanismus fast in ihre Ausgangs-
stellung zuriickgekehrt sind, so daBl die Saugwirkung

der aus der Dise austretenden Druckluft erst und dann
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voll zur Wirkung kommt, wenn der abgefissene Zugdorn

von dem Futtermechanismus frei gegeben wird.

Vorzugsweise miindet die die Druckluft fiir den Absaugvor-
gong filhrende GehZusebohrung liber einen Durchstich in
¢er Zylinderhiilse in den im zuriickgezogenen Zustand des
Zugsticks zwischen dem dicht an ihm anliegenden Absatz
der Zylinderhiilse und dem Ringkolben gebildeten Ring-
raum. Dadurch wird die umgesteuerte Druckluft zunichst
auch in diesem Ringraum gespeichert, und die so den
Ringkolben beaufschlagende Druckluft unterstiitzt in vor-
teilhafter Veise die Riickfilhrung der Zugvorrichtung und
des Futtermechenismus' in ihre Ausgengsstellung, bevor
die Druckluft zur Diise im DurchlaBkanal weitergeleitet

wird.

Der Durchlefkenal niindet bevorzugi in einen eam Gerite~
kopf montierten Auffengbehilter, der Verbindung zur
Atmosphire het; so kdnnen die a2bgerissenen und abge-
saugten Zugdorne in bekannter Weise in einem Auffeng-
behdlter gesammelt werden.

Das Disenrohr kenn nach Abschrauben einer das lMundstiick

und den Futtermechanismus beinhaltenden, mit dem Gerste-
kopf verschraubbaren Hiilse durch das Zugstilick nech vorn

entnommen werden, und das Blindnietger#t kann so ohne

das Diisenrohr mit Zugdornauswurf durch das Mundstiick
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nach vorn betrieben werden.

Mit dem Gerdtekopf ist ein Auffangbehdlter, in den der
DurchlaBkanal miindet, in an sich bekannter Weise fest
verbindbar.

- Dor Auffangbehdlter besteht vorzugsweise aus einem Becher

it - einer dariibergeschobenen, passend geformten Hiilse,
die beide in ihrer Wand mindestens eine fensterartige
Offnung aufweisen, die durch Verdrehen der Hiilse gegen
den Becher verschlossen oder zur Deckung gebracht werden
konnen, so daB der AuffangbehZlter auf bequeme Weise ent-

leert werden kann.

Der Auffangbeh#lter weist in seinem Boden Iuftaustriits-
6ffnungen auf. Vorzugsweise besteht der Auffangbehilfer
aus Kunststoff; sein Boden kenn kreisférmig esusge-
schnitten sein, und von dem verbleibenden Bodenring
wird dann ein Przllblech mit Durchirittstffnungen ge-
halten.

In der pneumatischen Verbindung zwischen dem Druckluft-
anschluBl und dem DurchlaBkanal kann ein einstellbares

Uberdruckventil angeordnet sein.

Durch einfaches Verdrehen einer Justierschresube des

Uberdruckventils kann dann bei Bedarf eine dosierte
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stdndige Druckluftzufuhr in den DurchlaBkanal bewirkt
werden, so dafB3 ein Unterdruck erzeugt wird, der einen
in das Mundstiick eingeschobenén Blindniet an seinem
Platz halt.

Um einen einwandfreien Riicklauf des Blindnietgeréts in
seine Ausgangs— bzw. Bereitschaftisstellung zu gewdhr-
leisten, sind vorzugsweise die FlgchengréBen der Ring-
fldchen oberhalb und unterhalb des Druckkolbens ein-
ander bis auf ungefZhr gleiche Werte angenthert. In
vorteilhafter Weise wird die AnnZherung der Fl&chen-
groBen der Ringflichen oberhzlb und unterhelb des Druck-
kolbens mittels eines Ausgleichskolbens erzielt, der
einerseits am Zylindertopfboden befestigt sein und
andererseits bis in den Bereich des vom Gergtekopf ebge-
wandten Flansches des Griffstlicks koaxial mit diesem

in den Tauchkolben regen kenn.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben
sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines bevor-
zugten Ausfithrungsbeispiels der Erfindung anhand der

anh&ngenden Zeichnung.

Fig. 1a und 1b zeigen gemeinsam einen I&ngsschnitt durch
das erfindungsgemdBe Blindnietgerdt in Ausgangs-
bzw. Bereitschaftsstellung, wobei die linke Seite
der Fig. 1b unmittelbar rechts an die Fig. 1a
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anschlieB3end zu denken ist.

und 2b zeigen gemeinsam einen Lingsschniti durch
das Blindnietgerdt gem&B Fig. 1a und 1b in der
hinteren Endlage nach vollzogenem Nietvorgang,
aber kurz vor Riicklauf in die Ausgangsstellung
und Auswurf des abgerissenen Zugdorns, wobei auch
hier die linke Seite der Fig. 2b unmittelbar
rechts an die Fig. 2a anschilieft.

zeigt in schematischer Darstellung den Riickleuf
des unbetédfigten Blindnietgerits in seine Aus-

gangs- bzw. Bereitschaftsstellung.

zeigt in schematischer Darstellung den Vorleuf
(Arbeitshub) des betitigten Blindnietgeriis.

Gem&B Fig. 12 und b sowie Fig. 22 uné b besteht dzs er-

findungsgemédBe pneumatisch-hydraulische Blindnietgerit

aus den

Gerdtekopf A, dem den hydresulischen Teil des

Antriebssystems umschliefenden Griffstiick B und dem

pneumatischen Teil C des Antriebssystems. Der Gerite-

kopf A besteht aus einem im wesentlichen hohlzylindrisch-

~ en Geh#useteil 1, vorzugsweise aus hartcoatiertem

Aluminium, in dessen vorderes Ende eine das den Zugdorn

eines zu vernietenden Blindniets aufnehmende Mundstiick 2

tragende Hiilse 3 mit einem gegeniiber dem GehZuseteil 1
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um ein gewisses MaB reduzierten Innendurchmesser einge-
schraubt ist. Die Hiilse 3 besteht vorzugsweise aus Stahl;
das Mundstiick 2 kenn vorteilhaft fiir verschiedene Niet-
d.rchmesser auswechselbar sein. Die Stahlhiilse 3 kann
seitlich ein Loch oder, vorzugsweise einander gegeniiber-
liegend, zwei seitliche L&cher aufweisen, die dazu dienen,
bei Anliegen des Blindnietgerdts am Blindnietkopf den
Auswurf des abgerissenen Nietdorns nach hinten zu be-
glinstigen und auBerdem ohne Demontage ein Olen der
Futterbacken zu ermdglichen. Innerhalb der Stehlhilse 3
und koaxial zu ihr befindet sich ein hohlzylindrisches
Zuéstﬁck 4, dessen AuBendurchmeséer deutlich geringer
ist els der Innendurchmesser der Hiilse 3 und das bis
weit in das GehZuseteil 1 {etwa bis auf dessen halbe
I&nge) hineinregt. An seinem vorderen, dem lundstiick 2
zugewandtien Ende triZgt das Zugstiick 4 das Futterge-
hguse 5 mit den Futterbacken 6 zum Ergreifen des Zug-
dorns eines zu vernietenden Blindniets. Innerhalb des
Gehguseteils 1 ist des Zugstiick 4 mehrfach dicht ge-
fithrt; so befindet sich hinter der Verbindungsstielle
zwischen GehZuseteil 1 und Hiilse 3 ein mit seinem
AuBendurchmesser an der GehZusewand anliegender Ab-
streifring 7, der in seiner InnenflZche eine Ring-

nut aufweist, die einen an dem Zugstiick 4 dichtend
anliegenden O-Ring 8 aufnimmt. Im Abstand zu dem Ab-
streifring 7 befindet sich eine diinnwandige, mit ihrer

lantelfldche an der Geh&usewand 1 anliegende Zylinder-
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hiilse 9, deren Innendurchmesser an ihrem hinteren, vom
Mundstiick 2 abgewandten Ende durch einen Absatz 10 bis
auf den AuBendurchmesser des Zugstlicks 4 vermindert ist.
In einer Ringnut dieses Absatzes 10 befindet sich eben-
falls ein am Zugstiick 4 dichtend anliegender O-Ring 11.
Die Zylinderhiilse 9 liegt mit ihrem Absatz 10 an einem im
Gehduseteil 1 fest angeordneten Mantelring 12 an, der
gegen die Geh&usewand 1 mit einem O-Ring 13 und gegen das
Zugstick 4 mit einer Stengendichtung 14 abgedichtet ist.
An seinem hinteren, vom Mundstiick 2 abgewandten Ende ist
mit dem Zugstiick 4 ein ringformiger Zugkolben 15 ein-
stlickig ausgebildet oder fest verbunden, vorzugswéise
verschraubt, dessen Mantelflache gegen die Geh8usewand

1 mittels einer Kolbendichtung (Futring) 17 abgedichtet
ist. In Ausgengs- bzw. Ruhestellung des BlindnietgerZtes
liegt der Zugkolben 15 mit seiner einen RingflZche auf denm
Mentelring 12 auf. Hinter dem Absireifring 7 ist an der
hehlzylindrischen Zugstiick 4 ein Ringkolben 1€ rit Hilfe
eines Sicherungsrings 19 befestigt. Der AuRendurchmesser
dieses Ringkolbens 18 ist deutlich kleiner zls der Inrern-
durchmesser des ihn umgebenden Gehiuseteils 1, und er ist
etwa gleich dem Innendurchmesser der Zylinderhiilse ©.
Durch eine Ausnehmung in der InnenflZche des Ringkolbens
18 entsteht ein das Zugstilick 4 umgebender Ringraum 20,
der durch eine oder mehrere Bohrungen 21 in der Zylinder-
wand des Zugstiicks 4 mit dessen Innenrsum verbunden ist

und auBerdem in der Ausgengsstellung des GerzZtes (Fig.
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1a und b) durch in der Zeichnung nicht sichtbare Aus-
nehmungen auch mit dem den Ringkolben 18 umgebenden
Innenraum des Geh#useteils 1 in Verbindung steht. In

einer Nut der Mantelfliche des Ringkolbens 18 befindet
sich ein O-Ring 22. Wie weiter unten noch im einzelnen
beschrieben wird, bewegt sich bei einem Bet&étigungshub

des Zugstiicks 4 der Ringkolben 18 in die Zylinderhiilse

9 hinein, wobei dann der O-Ring 22 dichtend an der Innen-
wand der Zylinderhiilse 9 anliegt und die innerhalb der
Zylinderhiilse 9 vor und hinter dem Ringkolben 18 liegenden

_RingrZume dicht voneinander trennt. Innerhalb des zy-

lindrischen Hohlraums des Zugstlicks 4 befindet sich an
dem dem Mundstiick 2 zugewandien Ende eine Druckbuchse
25, die mit ihrer vorderen Ringkante an den Futterbacken
6 aufliegt. Die Druckbuchse-ZB ist zumindest suf einem
Teil ihrer Linge zuf der dem lMundstiick 2 zugewandten
Seite innerhelb des Zugstiicks 4 mittels Gleitpassung
gefithrt. Auf der vom Mundstiick 2 abgewandten Ringfléche
der Druckbuchse 23 liegt ein Diisenrohr 24, dessen AuRen-
durchmesser deutlich kleiner 2ls der Innendurchmesser
des Zugstilicks 4 ist, mit einem an seinem einen Ende
ausgebildeten Flansch 25 auf und ragt mit seinem anderen -
Ende mit Spiel ins Innere eines Druckrohrs 26, das von
der dem Mundstiick 2 abgewandten Seite her in das Zug-
stlick 4 an dessen Innenflédche gleitend hineinragt. Des
in das Druckrohr 26 ragende Diisenrohr 24 ist an seinem

guBeren Ende in Richtung auf die Innenfl&che des Druck-
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rohrs 26 aufgeweitet und bildet an dieser Stelle eine
feine Diise 27 fiir den Luftdurchiritt, wie weiter unten
noch genauer beschrieben wird. Um das Diisenrohr 24 herum
ist eine Druckfeder 28 angeordnet, die sich einerseits
auf einem hinter dem Flansch 25 des Diisenrohrs 24 ange-
ordneten Distanzring 29 und andererseits auf der Ring-
fldche des in das Zugstiick 4 ragenden Druckrohrs 26
abstiitzt und dabei den Flansch 25 des Diisenrohrs 24
dichtend auf die Ringfldche der Druckbuchse 23 driickt.
Mit seinem anderen Ende ragt das Druckrohr 26 durch eine
mittige Offnung im (als AbschluBschraube zusgebildeten)
AbschluBdeckel 30 des Gehduseteils 1 bis in einen am
Gehguseteil 1 befestigten Auffangbeh&lter 31. Im Ab-
schluBdeckel 30 und im Auffangbehilter 31 ist das Druck-
rohr 26 durch eine in die mit jge Offnung des Abschluf-
deckels 30 eingesetzte Tiille/dichtend gefithri. Ein Dichi-
ring 33 zwischen der Vand des Geh&useteils 1 unc cem A4b-
schluBdeckel 30 sorgt fir einen dichien Verschlul des

Gehduseinnenrauns nach auBen.

Bei dem vorbeschriebenen Aufbau ist cder Arbeitskolben
der Betdtigungseinrichtung fiir den Nietvorgeng und den
AbriB des Nietdorns gegeﬁﬁber dem bei einer Blindniet-
geradt des Standes der Technik (Arbeitskolben 5 geméB
DE-PS 24 19 190) aufgeteilt in eine Kolbenznordnung,
welche besteht zus einem ringformigen Riickstellkolben 34,
dem Zugkolben 15 mit dem Zugsilick 4 sowie dem Druckrohr

T
BAD ORIGINAL |
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26. Unter dem Druck der Druckfeder 28 konnen so, wenn das
Blindnietgerit nicht an die Druckluftquelle angeschlossen
ist, das Druckrohr 26 und der Riickstellkolben 34 in Rich-
tung des AbschluBdeckels 30 verschoben werden, wihrend
der Zugkolben 15 mit dem Zugstiick 4 in ihrer Stellung
verharren, also keine Hubbewegung ausfiihren. Mit der
Verschiebung von Druckrohr 26 und Riickstellkolben 34
entspannt sich zugleich die Druckfeder 28, so daB3 sie
andererseits auf die Druckbuchse 23 und weiter auf die

Futterbacken 6 nicht einen solchen Druck ausiibt, der

_eine Bewegung des Zugstlicks 4 mit dem Zugkolben 15 ein~

leiten konnte. Somit wird durch diese Anordnung bei
druckloser Nietgerit vermieden, daB es zu einer Hubbe-
wegung des Zugkolbens 15 mit dem Zugstiick 4 kommt, die
ihrerseits zu einem Vakuum und zu Lufteintiritt in dem
bzw. den Hydraulikraum fithren konnte, wodurch die Funk-
tionssicherheit des Blindnietgerits gefghrdet wire.

Der AuffangbehZlter 31 besteht aus einem sich vom GehZuse-
teil 1 leicht konisch erweiternden Kunststoffbecher 25,
iber den eine ebenso konisch geformte Kunststoffhiilse

96 geschoben ist. Der Becher 95 und die Hillse 96 weisen
an ihrem Umfang jeweils mindestens eine fensterasrtige
Offnung 97 auf. Durch gegenseitiges Verdrehen des

Bechers 95 und der Hiilse 96 konnen diese Offnungen 97
verschlossen oder zur Deckung gebrzcht werden, um den
Auffangbehdlter 31 entleeren zu kOnnen. Der Boden
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des Kunststoffbechers 95 ist im Ausfiihrungsbeispiel kreis-
formig ausgeschnitten, und durch den verbleibenden Boden-
ring 98 und eine Hinterschneidung in der Becherinnenwend
wird ein mit kleinen Tuftaustrittséffnungen 100 ver-
sehenes Praliblech 101, vorzugsweise aus Stahlblech, ge-
halten, gegen das die in den Auffangbehdlter 31 ge-
schleuderten Zugdorne prallen. Die Iuftaustritts6ffnungen
100 sind vorzugsweise auf einer Kreislinie oder einem
ringformigen Bereich vorgesehen. Aus Sicherheitsgriinden
ist der Auffangbeh&lier 31 fest mit dem GehZuseteil 1
verbindbar, vorzugsweise verschraubbar. In der in der
Zeichnung dergesteilten Ausfiithrungsform weist der Kunst-
stoffbecher 95 an seinem offenen bzw. mit cern Ge-
hguseteil 1 zu verbindenden Ende eine Hinterschneidung

99 auf, hinter die ein Ringflansch 102 des Abschlu?-
deckels 30 greift. Der Becher 95 samt Hiilse 96 vaBt in
eine am GehZuseteil 1 vorgesehene Stufe 103. Uter den
AbschluBdeckel 30 ist denn der AuffangbehZliter 371 rit

dem Gehduseteil 1 verschraubt. Unterhalb des Lbschlul-
deckels 30 liegi gegen einen Lbsatz der AuBenwand des
Druckrohrs 26, vorzugsweise dort oder in einer Aus-—
nehmung in derselben befestigt, der Rickstellkolben

34 an, der gegen die Gehzusewsnd 1 durch einen Tutring

36 abgedihtet ist. Unmittelbar unterhelb des Riickstell-
kolbens 34 befindet sich ein Durchstich 37 in der ¥end
des Druckrohrs 26 und im Abstand dazu dsrunter ein in

eine Ringnut auBen in der VWand des Druckrohrs 26 einge-
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legter O-Ring 38. In der in Fig. la und b dargestellten
Bereitschaftsstellung des Nietgerétes ist, wie unten noch
im einzelnen erliutert wird, der Riickstellkolben 34 veon
seiner Riickseite mit Druckluft beaufschlagt und befindet

sich im vorgeschobenen Zustand in Anlage an dem Zugkolben

15.

Seitlich am Ger&dtekopf A befindet sich in einer leicht ge-
ueigten Stellung ein im wesentlichen zylindrischer Fort-
satz 39 des GehZuseteils 1. Dieser Fortsatz 39 ist unter
Relassung eines Zwischenraums 40 von dem Griffstiick B
umgeben, das an seinen beiden Enden flanschertig er-
weitert ist und durch eine Dichtringfassung 41 von
freien Ende des Fortsatzes 39 her mit diesem und damit
nit dem GehZuseteil 1 fest verschraubt ist. Der Zwischen-
raum 40 ist an der Dichtringfassung 41 durch Dichtringe
42, 43 gegen die Innenwand des Griffstiicks B und durch
einen Dichtring 44 gegen die AuBenwand des Fortsatzes

39 abgedichtet, wobei der Dichtring 44 endererseits’ cen
Eintritt von Hydraulikmedium eus dem Hydraulikraum 49

in den Zwischenraum 40 verhindert. Der Zwischenraum 40
erweitert sich an der StoBstelle zwischen Griffstiick B
und Ger&dtekopf A auf der dem AuffangbehZlter 31 zuge-
wandten Seite zu einem Hohlraum 45, der durch eine Flach-
dichtung 46 an der StoB8stelle zwischen Griffstiick B und
Geritekopf A nach auBen abgedichtet ist und durch eine
Bohrung 47 in der Wand des Gerdtekopfs A Verbindung hat
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mit einem durch eine Ausnehmung zwischen AbschluBdeckel
30 und Geh#usewand 1 gebildeten bzw. zwischen dem Ab-
schluBdeckel 30 und dem Riickstellkolben 34 bestehenden
Ringraum 48.

In dem Fortsatz 39 befindet sich eine im Ausfiihrungsbei-
spiel zylindrische Bohrung, die den Hydraulikraum 49
biidet, der iber ein auf seinem Boden angeordnetes Drossel-
rlickschlagventil 50 und durch eine Bohrung 51 mit der
ringférmigen Hydraulikkemmer 52 zwischen dem Mantelring

12 und dem Zugkolben 15 im Geh#useteil 1 Verbindung het.

“AuBerhalb des Fortsatzes 39, in der Zeichnung der Ver-

bindungsbohrung 51 zum H&draulikraum 49 direkt gegeniiber-
liegend, ist in der GehZusewand 1 eine Kachfiillbohrung
zur Hydraulikkammer 52 vorgesehen, die durch eine Lach-
fiillschraube 53 und mit Hilfe eineerichtrings 54
dichtend verschlossen ist. Durch diese Hechfiillbohrung
kann bei Bedarf nech Entfernen der Rachfiillschresube £3
auf einfache Weise ohne umstZndiiche lontzgearbeiten

Hydraulikmedium nachgefiillt werden.

Das Drosselriickschlegventil 50 auf dem Bocen des Hycrzulik-
raums 49 besteht im wesentlichen aus einem zylindrischen
Ventilkdrper 55, der an seiner Mantelflzche durch einen
Dichtring 56 gegen die Wand des Hydraulikraums 49 =bge-
dichtet ist und eine mit der Bohrung 51 in der GehZuse-
wand in Verbindung stehende DurchleBofinung 57 fiir das
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Hydraulikmedium aufweist. In einer dem Hydraulikraum 49
zugewandten zylindrischen Ausnehmung des Ventilkdrpers 55,
in die sich die DurchlaBoffnung 57 6ffnet, ist eine Drossel-
scheibe 58 mit einer sehr kleinen DurchlaB- oder Drossel-
6ffnung 59 eingelegt und durch einen in eine Nut der
zylindrischen Ausnehmung eingelegten Sicherungsring 60

reren Herausfallen gesichert. Bei Beaufschlagung der
D-euselscheibe 58 mit Hydraulikmedium aus dem Hydraulik-

0ffnung 57 im Ventilkorper 55 bis auf die kleine Drossel-
6ffnung 59. Der Riickflufl des Hydraulikmediums vollzieht
sich iiber eine Ausnehmung 61 a2m Umfang der Drosselscheibe

58 ungedrosselt.

Mit dem vom Geritekopf A abgewandten Flansch 62 des Griff-
stiicks B ist mittels acht langer Schrauben 63 der Zy-
lindertopf 64 des pneumatischen Teils C des intriebs-
systems verbunden. Der Zylindertopf 64 ist vorzugsweise
mehrstiickig ausgefiihrt und besteht vorteilhaft ebenfells
aus Kunststoff. Die Schreuben 63 sind nicht sichtber
angeordnet und die Schraubenktpfe in eine von auBen gegen
den Zylindertopfboden gelegte, als Metallplatte ausge-
bildete Bodenplatte 104 versenkt und durch einen em Zy-
lindertopfboden umlaufenden Stendgummi 65 verdeckt. Im
unbenutzten Zustand kann das Ger&t in vorteilhefter

Weise auf dem Zylindertopfboden bzw. dem Standgummi 65
aufrecht aufstehend weggestellt werden. Im Zylindertopi-

boden sowie in der von auflen an ihm anliegenden Boden-
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platte 104 ist eine mittige Offnung vorgesehen, in der ein
nach beiden Seiten offener, mit dem Zylindertopfboden ab-
schlieBender Ausgleichskolben 66 dicht befestigt ist, der
durch den'ganzen Zylindertopf 64 bis in den Flanschteil

62 des Griffstiicks B ragt. In der dargestellten Ausfiih-
rungsform ist der Ausgleichskolben 66 durch eine Hohl-
schraube 105 von auBlen mit dem Zylindertopfboden und der
Bedensplatte 104 verschraubt.

Im Zylindertopf 64 ist ein ringformiger Pneumatik-Druck-
kolben 67 angeordnet, der an seinem AuBenumfang mittels
eines in einer umlaufenden Ringnut eingelegten O-Rings
68 gegen die Zylinderwend abgedichtet ist und dessen
Innendurchmesser gréBer ist als der AuBendurchmesser des
Ausgleichskolbens 66. Koaxial zu dem Ausgleichskolben 66
und dem Druckkolben 67 ist mit letzterem ein hohler Tauch-
kolben 69 fest verbunden, der nit seinem verschlossenen,
freien Ende durch die zentrale Offnung der Dichtring-
fassung 41 bis in den mit Hydraulikmedium geiiiilten
Hydraulikraum 49 ragt. Der Hydreaulikraum 49 ist durch
eine Stangendichtung 70 zwischen der Dichtringfassung 41
und dem Teuchkolben 69 gegen den pneumatischen Zylinder-
topf 64 und durch den bereils erwihnten Dichtring 44
zwischen der AuBenwand des Geh&usefortsatizes 39 und der
auf diesen aufgeschraubten Dichtringfassung 41 gegen den
Zwischenraum 40 zwischen Gehdusefortsatz 39 und Griff-
stlick B abgedichtet. Zwischen der Stangendichtung 70 und

einem radial nach innen ragenden Fortsatz 71 der Dichit-
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ringfassung 41 ist ein Filhrungsring 72 fiir den Tauchkolben
69 angeordnet. Auf der dem Pneumatikzylinder 64 zugewandten
Seite des Fortsatzes 71 befindet sich ein den Tauchkolben
69 dicht umsechlieBender Nutring 73, der die Pneumatikkammer
83 abdichtet. Die Wand des unter Einhaltung eines radialen
Zwischenraums in den hohlen Tauchkolben 69 ragenden Aus-
gleichskolbens 66 ist an dessen freiem Ende bis nahezu auf
den Innendurchmesser des Tauchkolbens 69 verstirkt, und

ein in eine Ringnut dieser Verstdrkung eingelegter Dicht-
ring 74 liegt dichtend an der Innenwand des Tauchkolbens

69 an. Das mit dem ringférmigen Pneumetik-Druckkolben 67
verbundene offene Ende des Tauchkolbens 69 ist in die
zentrale Offnung des Druckkolbens 67 eingesetzt. Auf der
vom Boden des Zylindertopfs 64 abgewandten Seite des
Druckkolbens 67 befindet sich an letzterem aufliegend und
den Teuchkolben 69 umschlieBend ein Anschlagring bzw.
radialer Anschlagfortsatz 75.

In dem gem&R Zeichnung unteren Teil des Griffstiicks B unc
dessen mit dem Zylindertopf 64 verbundenen Flensches 62
ist die pneumatische Steuerung fiir den Antrieb des Ger#tes
untergebracht. Zur Erl&duterung derselben wird hier auch
auf die Fig. 32 und 3b Bezug genommen. In dem verstZrkt
ausgebildeten Flanschteil 62 ist querliegend ein in Fig.
la und b sowie Fig. 2a und b durch eine strichlierte
Kreislinie angedeutetes 4/2-Wege-Pneumatikventil 77 mit

vorzugsweise negativer Ansteuerung untergebracht, das aus
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einem Steuerzylinder 78 und einem Steuerschieber 79 besteht.
Der EingangsanschluB des 4/2-Wege-Ventils 77 ist mit einem
von auBen am Flansch 62 mittels einer AnschluBtiille und
einer AnschluBmuffe 81 befestigten Druckluftschlauch 82,
der zu einer in Fig. 1a und b sowie Fig. 2a und b nicht
dargestellten, aber in Fig. 3a und 3b angedeuteten Druck-
luftquelle Q fithrt, verbunden; der Zwischenraum 40, der

bei an die Druckluftquelle Q angeschlossenem Gerdt stets
mit Druckluft beaufschlagt ist, hat mit der Pneumatik-
leitung Verbindung zwischen dem Griffstiick B und dem von
ihm umgebenen GehZusefortsatz 39 und von dort Tber die
Bohrung 47 zu dem zwischen dem Abschlufdeckel 30 und dem
Riickstellkolben 34 im Geritekopf liegenden Ringraum 48.

Die beiden anderen kAnschliisse des 4/2-Vege-Ventils 77 sind
verbunden mit jeweils einer der im Zylindertopf 64 in Be-
tédtigungsrichtung des Druckkolbens 67 vor bzw. hinter
letzterem liegenden Pneumstikkemmer. Der vierte LnschluR
des 4/2-VWege-Ventils 77 stellt Verbindung zur Atmosphire
dar. Die in Betdtigungsrichiung des Druckkolbens €7 vor dec
Druckkolben 67 liegende, also iteilweise durch Gen Flansch
62 des Griffstiicks B abgeschlossene Pneumstikksrnmer 83 ist
iber eine Bohrung €4 im Griffstiick B, die sich &n der durch
eine Ringdichtung 85 abgedichieten Verbincdungsstelle
zwischen Griffstick B und Gerétekopf A 21s Bohrung 84' im
Gerdtekopf A fortsetzt, und durch einen Durchstich 86 in
der im Geh#useteil 1 angeordneten Zylinderhiilse 9 ver-

bunden mit dem von dieser Zylinderhiilse 9 umgebenen Ring-
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raum 87. Der Durchstich 86 6ffnet sich unmittelbar unter
dem Absatz 10 der Zylinderhiilse 9 in diesen Ringraum 87.
Die Verbindung des 4/2-Wege-Ventils 77 mit der hinter dem
Druckkolben 67 liegenden, also durch den Boden des Zy-
lindertopfs 64 begrenzten Pneumatikkammer 88 ist herge-
stellt durch ein den Zylindertopf 64 in Langsrichtung

~durchragendes und den Druckkolben 67 durchstoBendes Kanal-

rohr-80. Eine in der DurchstoBtffnung des Druckkolbens 67
uri'aufende Ringnut nimmt einen gegen die Mantelfliche des
Kanalrohrs abdichtenden Dichtring 89 auf, so daB der Druck-
kolben 67 bei seiner Bewegung auf dem Kanalrohr 80 dicht

gefihrt ist.

In der Ausgangsstellung des 4/2-Wege-Ventils 77 sind die.
beiden Pneumetikkammern 8% und 88 miteinender verbunden,
und der Zwischenrsum 40 ist mit dem DruckluftanschluR

82 verbunden. Durch Druck auf den an der Unterseite des
Griffstiicks B befindlichen Bedienungsknopf 90 schaltet

. das als 2/2-Wege-Ventil ausgebildete Betitigungsventil

91 iiber eine entsprechende Steuerleitung 76 das 4/2-Vege-
Ventil 77 um, und dadurch wer&eh die Pneumatikkammern 83
und 88 voneinander getrennt, und die hinter dem Druck-
kolben 67 liegende Pneumatikkammer 88 wird mit dem Druck-
luftanschluB 82 verbunden. Dabei bleibt der Zwischenraum 40
immer mit dem DruckluftanschluB 82 verbunden. '

AuBerdem ist in dem Flanschteil 62 des Griffstiicks B ein



10

15

20

25

0062206

Uberdruckventil 92 angeordnet, das eine Verbindung vor dem
Zwischenraum 40 zu der vor dem Druckkolben 67 1iegenden
Pneumatikkammer 83 iiber eine Bohrung 109 herstellen kann.
Das Uberdruckventil 92 ist durch eine Justierschraube 92'
von auflen einstellbar; bei Bedarf kann so auch eine genau
dosierte permanente Verbindung zwischen dem Zwischenraum

40 und der vorderen Pneumatikkammer 83 hergestellt werden.

Unterhalb des Griffstiicks B ist ein etwa 2 cm breiter Hand-
schutz 106 vorgesehen, der sich nach unten bogenférmig
gewGlbt vom Vorderteil des Gerdtekopfs A zum Flanschteil.
62 des Griffstiicks B erstreckt und dort jeweils befestigt
ist. Der Handschutz 106 besteht ebenfalls aus Kunsistof
und weist an seinem anderen Ende eine Verbindungstse 107
auf, die das GehZuseteil 1 umfalBt und auf einer Abstufung
108 der Stehlhiilse 3 an deren StoBstelle it dem Geh&use-
teil 1 aufliegt.

Durch die bevorzugte Verwendung von Kunststoff fiir ver-
schiedene Bauteile des Geréies wie z.B. den Auffangbe-
hdlter 31, das Griffstiick B mit Handschutz 106 und den
Zylindertopf 64 zusemmen mit Leichimetall (Aluminium) fir
verschiedene Metallteile wie das GehZuseteil 1 erh&lt

das gesamte Gerdt ein leichtes Gewicht und ist dennoch
auBerordentlich leistungsstark; es hat eine Zugkraft von
etwa 1,5 to und kann Niete mit Durchmessern bis zu 1/4'*

verarbeiten.
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Die Verwendung von Kunststoff fiir verschiedene Bauteile
hat vor allem den Vorteil, daB diese als Kunststoff-
formteile im SpritzguBverfahren hergestellt werden
kopnen, die ohne Nachbearbeitung montiert werden konnen.
AuBerdem kionnen diese Kunststoffteile als AuBenteile be-
reits bei der Herstellung in einer gewiinschten Farbe
eingefédrbt werden, so daB das Gerdt nicht lackiert werden
mufBd. .

Der verwendete Kunststoff ist vorzugsweise ein glasfaser-

verstdrkter Kunststoff eines der Polyamide.

Die Arbeitsweise des vorstehend beschriebenen Blindniet-

gerdats ist folgende:

Wie bereits erwghnt, zeigen die Fig. 12 und b einen Il&ngs-
schnitt durch des erfindungsgerdfe Blincrietgergt in dessen
Bereitscheftsstellung nach kAnschlufl der Drucklufi iiber

den Druckluftschlauch 82. Des hvdraulische System ist
vollig mit Hydreulikmedium gefiillt. In seiner Ruhestellung
vor AnschluB der Druckluft ist der Ringresum 48 hinter der
Riickstellkolben 34 noch nicht mit Druckluft beaufschlegt;
die Druckfeder 28 im Gerdtekopf A ist dann entspennt, und
der Riickstellkolben 34 befindet sich iiber dem Druckrohr

26 in seiner bis in geringen Abstend unter dem AbschiuB-
deckel 30 zurilickgeschobenen Ruhestellung, so daf} iber

die Druckfeder 28 kein Vakuum auf des Hydraulikmedium
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wirken kann, weil iiber die Druckfeder 28, die Druckbuchse
23 und die Futterbacken 6 keine Bewegung eingeleitet werden
kann, die zu einem Vakuum in dem Hydraulikmedium fiithren

wiirde.

Wird das Gerdt an die Druckluftquelle Q angeschlossen, so
gelangt Druckluft in den Zwischenraum 40 zwischen dem Ge-
hénsefortsatz 39 und dem Griffstiick B und von dort iiber
den Hohlraum 45 und die Bohrung 47 in den zwischen Ab-
schluBdeckel 30 und Riickstellkolben 34 gelegenenRing-
raum 48 im GehZuseteil 1; sie beaufschlagt die Ringfl&che
des Riickstellkolbens 34 und bewegt diesen bis zun Anschlag
an den Zugkolben 15. Debei wird auch das =it dem Riick-
stellkolben 34 fest verbundene Druckrohr 26 in das mit
dem Zugkolben 15 fest verbundene hohlzylindrische Zug-
stiick 4 hineingeschoben und sorit die vorher entlastete
Druckfeder 23 vorgespannt. Das Blindrnietgerit befincet
sich nun in der in Fig. 12 und b gezeigten Zereitschefts-

stellung und ist einsetzfihig.

Der Zugdorn eines zu vernietenden Blindnietes wird nun
durch das Mundstiick 2 in den Futtermechanismus 5, 6 ein-
geschoben. Durch Niederdriicken des Bedienungsknopfs 90
wird der Arbeitshub (Vorleuf) des Blindnietgerits ausge-
15st, weshalb zugleich auf Fig., 3b Bezug genommen wird.
Der VentilkSrper des als 2/2-Wege-Ventils ausgebildeten

Betdtigungsventils 91 wird durch das Niederdriicken des
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Bedienungsknopfes 90 von seinem Sitz abgehoben, und das
4/2-Vege-Ventil 77 wird iiber die Steuerleitung 76 durch
eine pneumatische Negativsteuerung in seine Betétigﬁngs—
stellung umgesteuert. Dabei werden die beiden Pneumatik-
kammern 83 und 88 im Zylindertopf 64 pneumatisch vonein-
ander getrennt und das Kanalrohr 80 mit dem Druckluftan-
schluB verbunden. Somit stromt Druckluft durch das Kanal-
rohr 80 in die hinter dem Druckkolben 67 gelegene Pneu-
matikkammer 88 und beaufschlagt die Flache F1 unterhelb
(an der Riickseite) des Druckkolbens 67 und verschiebt
diesen zusammen mit dem mit ihmfest verbundenen Teuch-
kolben €9 in Richtung des Pfeiles P in Fig. 2e. Der
Tauchkolben 69 wird debei an der verstirkien freien Ence
des husgleichskolbens 66 dicht gefithrt; zugleich sorgt
der em Zylindertopfboden offene Ausgleichskolber 6€ fir
einen Druckeusgleich in der sich tei der Bewegung ces
Tauchzolbens 62 erwveiternden, vor Tauchkolben £° undé
Lusgleichskolben 66 bestirmien Innenrsum. Der Teuchlkolben

€9 dringt in den mit Hydreulikmedium gefiiliten Eyérauli

P

reum 49 ein. Somit wirdé die Drosselscheibe 5& des Drossel-
riickschlagventils 50 durch hydreulische Beaufschlegung zur
Anlege an ihrem Sitz am VentilkSrper 55 gebracht, und des
wahrend der weiteren Bewegung von Druckkolben €7 und
Tauchkolben 69 bis zum Anschleg em Flansch 62 verdringte
Hydraulikmedium ge1angt gedrosselt durch die kleine Off-

nung 59 der Drosselscheibe 58 die Durchleflbohrung 57 des Dros-

selventilkSrpers 55 und die Geh&usebohrung 51 in die Ey-

BAD ORIGINAL
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draulikkammer 52 des Geh#useteils 1 und beaufschlagt dort
die Ringflédche des Zugkolbens 15 in Zugrichtung. Gemeinsam
mit dem Zugkolben 15 wird das mit ihm fest verbundene, den
Futiermechanismus 5, 6 tragende Zugstiick 4 und auch der auf
ihm aufliegende Riickstellkolben 34 mit dem Druckrohr 26
goz:-n die auf den Riickstellkolben 34 wirkende pneumatische
Kraft um den fiir den Nietvorgang erforderlichen Hub (etwa

22 mm) in Zugrichtung bewegt; die zuvor in den Raum zwischen
AbschluBldeckxel 30 und Riickstellkolben 34 eingeleitete Druck-
luft wird dabei verdringt. Bei der soeben beschriebenen
Zugbewegung wird der von dem Futtermechanismus 5, 6 er-
fafte Zugdorn des Blindniets unter Bildung der Nietsielle

en seiner Solltruchstelle sbgerissen. it der Zugbewegung
des Zugstiicks 4 gelengt zuch der an seinerm Umfang be-
festigte Ringkolben 18 ins Innere der Zylinderhiilse S una

le

gt sich dichtend an deren Innenildche an.

Diese Zwischensiellung des ElindnietgerZies rech gerace
e

vollzogenerm Nietvorgeng ist in Fig. 22 und bt dergestelit.

Wenn nach Beendigung des Nieivorgangs,den cdile Fedienungs-—
person an einem leichten Riickschleg feststellien kern, cer
Bedienungsknopf 90 losgelassen wird, scheliet des 4/2-
Wege-Ventil 77 in seine Ausgengsstellung zuriick, wodurch
sieder eine Verbindung zwischen den beiden Pneumetik-
kammern 83 und 88 des Zylindertopfs 64 hergestellt wird,

und es beginnt der in Fig. 3a schematisch dargestellte
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Rlicklauf des Blindnietger#ts in seine Ausgengs- bzw. Bereit-
schaftsstellung. Die zuvor in die hintere Pneumatikkammer
88 eingeleitete Druckluft gelangt nun auch in die vordere
Pncumatikkammer 83 und von dort iiber die Bohrungen 84,
84' und den Durchstich 86 in der Zylinderhiilse 9 in den
wanirend der Zugbewegung zwischen dem Absetz 10 der Zylinder-
hiilse 9 und dem Ringkolben 18 entsiendenen, abgedichteten
Ringraum 93. Durch die Beaufschlegung sowchl des Ring-
kolbens 18 als auch des Rickstellkolbens 34 mit Druckluft
in derselben Richtung entsteht ein besonderes Kolben-
fldchenverhdltnis, welches es dem Riickstellkolben 34 er-
moglicht, den Zugkolben 15 samt Zugsiiick 4 und Futter-
mechenismus 5, 6 in die Ausgengsstellung zuriickzubewegen.
Debei kann das in der Hydreulikkemmer 52 des Geritexopis A
befindliche Hydraulikmediuzr nunmehr ungedrosselt durch die
Bohrurg 51 und das Drosselrickschlegventil 50, cessen
Drosselscheibe 5€ von ihkrer Sitz zbhebt, in cden Zycdreuliz-
zylinder 49 zuriicksirdmen, wodurch der Teuchkolben 69

und somit such der Druckkolben €7 in ihre iusgangslege
zurlickgecdrickt werden. Durch des Innere des of

0
gleichskolbens 66 kenn debei aus dem Tauchkolben

‘dréngte Luft entwveichen.

Mit enderen Worten steht cdurch das Loslassen des Bedie-
nungsknopfs 90 wieder Druck in der Leitung 76 en und bte-
wirkt Uber die groBere Kolbenfliche des als Differenz-

druckventil ausgebildeten 4/2-Wege-Ventil 77 eine Riick-

BAD ORIGINAL
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schaltung in dessen Ausgangsstellung gemdf Fig. 3a. In
dieser Stellung des Ventils 77 wird die Verbindung der
Druckluftleitung 82 zum Zylinderraum 88 gesperrt und
dafiir iiber das Kanalrohr 80, das 4/2-Wege-Ventil 77 und
dic Leitungen 84 und 84' sowie iiber den Durchstich 86
eir.e Verbindung zwischen den ZylinderrZumen 83, 87 und 88
hergestellt. Die Anordnung des Ausgleichskolbens 66 be-
wirkt eine AnnZherung der Fl&chengriBen der beiden Ring-
flichen F1' oberhelb und F1 unterhzlb des Druckkolbens 67
bis auf nehezu gleiche VWerte. In GerZtekopf £ ist der Hing-
kolben 18 mit seiner druckluftbezufschlagten Ringfl&che
¥4 angeordnet.mDie Druckluft des vorangegengenen Kietvor-
gengs steht in cder oben beschriebenen Schelistellung,
bei welcher die ZylinderriZume 83, E7 und 88 in Verbincung
stehen, gleichzeitig an den beiden Ringflichen F1' und F1
des Druckkolbens 67 und der Ringfliche F4 des Ringkolbens
& en. &m Ricksiellkolben 34 it seiner RingfiZche F3'
steht ir angeschlossenen Zustand lUber die Leitungen 82,
43, 45 uné 47 immer Druckluft an, wEhrend endererseiis
gegen die RingflZche F3 des Zugkolbens 15 des Hydraulik-
medium wirkt. (Die Ringfl&chen F1', F1, F2, F3, F3' uné

F4 sind vorzugsweise ebene Flichen.)

Die Kraft aus (F3' des Riickstellkolbens + F4 des Ring-
kolbens) x Druck wirkt nun in Richtung des Mundstiicks 2
auf die im Zylinderraum 52 befindliche Olmenge und dringt

diese ungedrosselt iiber die Leitungen 51, 57 und die Aus-
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nehmung 61 in den Hydraulikraum 49 gzuriick. Dabei wird der
Tauchkolben 69 iiber seine gegen das Hydrsulikmedium ge-
richtete (vordere) Kolbenfliche F2 durch die Kraft aus

(F3' + F4) x F2
F3

x Druck

becaufschlagt. Da diese Kraft grofler ist als die ihr ent-

zcgenwirkende Kraft aus (F1 - F1') x Druck, werden der

T.uchkolben 69 mit dem Druckkolben 67 in Richtung Boden-
platte 104 und das Zugstiick 4 mit dem Futtermechenismus

5, 6 in Richtung Mundstiick bewegt, so daB troiz der im
Cerét verbliebenen Druckluft des vorangegengenen Riet-
vorgéngs ein Riicklauf des Kolbensystiems in seine Ausgengs-
stellung gemi® Fig. 32 erfolgt. Es gilt daher:

(F3' + F4) x F2
F3

- (F1 - F1') x Druck - Reibung =

5

Riicklaufkraft in Ausgengsstellung gemE8 Fig. 3e.

Andererseits gilt fiir den Arbeitshub (Vorlauf) germiR
Fig. 3b:

F1 x F3

- F3' x Druck - Reibung = Zugkreft.
F2 :

Solange sich widhrend der Riickstellung der Zugvorrichtiung
4, 15 und des Futtermechanismus' 5, 6 der Ringkolben 18
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dichtend innerhalb der Zylinderhiilse 9 bewegt, steht an ihm
die zuvor zur Bewirkung des vorangegangenen Arbeitshubes
eingeleitete Druckluft an. Gegen Ende der Riickstellbe-
wegung {vgl. Fig. 1a und b), kurz bevor die Futterbacken

6 mit dem darin befindlichen abgerissenen Zugdorn auf das
Mundstiick 2 auflaufen, verldft der Ringkolben 18 die Zy-
linderhiilse 9. Die gespeicherte Druckluft umflieBt den
Ringkolben 18 und gelangt durch in der Zeichnung niht sicht-

— i

bare Ausnehmungen in den Ringrsum 20 innerhalb des Ring-
kolbens 18 und von dort durch die Bohrung 21 in der Zy-
linderwand des Zugstiicks 4 in dessen Innenraum. Sie um-
spiilt dort das Disenrohr 24 und tritt durch die zm En

des Disenrokrs 24 mit der Innenfliche des Druckrohrs
gebildete Diise 27 mit hoher Geschwindigkeit zus und sirict
durch das Druckrohr 26 in den Auffangbehilter 31, von wo

sie in die Aimosphire entweichen kann.

Durch die VWirimung der Diise 27 entsteht durch die zus-
tretende Druckluft ein in Richiung LuffengbehiZltier 31
gerichteter Sog, der den von den Futterbacken 6 frei-
gegebenen Zugdorn abseugt uné in den Auffengbehilter 31
befordert. Dzs Zugstiick 4, die Druckbuchse 23, éess Diisen~
rohr 24 und das Druckrohr 26, die im Geritekopf A koaxial
zu- und hintereinander angeordnet sind, bilden dsbei den
vom Futtermechanismus 5, 6 bis zum Auffangbehélter 31
durchgehenden Durchlafkanal 94 fiir den abgerissenen Zug-

dorn.
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Durch entsprechende Drehung der Einstellschraube 92' iiber
dem Uberdruckventil 92 ist es auch mdglich, im Ger#dtekopf

A mundstiickseitig einen permenenten Unterdruck zu erzeugen,
der einen in das Mundstiick 2 eingeschobenen Blindniet an
seinem Platz h#lt, noch bevor sein Zugdorn von dem Futter-
mechanismus 5, 6 fest ergriffen ist, was besonders beim
Nieten von in horizontaler Ebene liegendem Fiigegut von Vor-
teil sein kann. Mit Hilfe der Einstellschresube G92' wird dazu
eine genaue dosierbare, permanente Verbindung zwischen der
Zwischenraum 40 und der vorceren Pneumetikkemmer &3 ibter das
Uberdruckventil 92 hergestellt. In AusgangsstelTurg des Ge-
rites (vgl. Fig. 12 und b) und des 4/2-Vege-Ventils 77 te-

i

steht cenn eine Drucxluftverbincung vom Druckluitenschiu

t

-

82 iiber des 4/2-¥ege-Ventil 77, den Zwischenraur 40, cie

Bohrung 109, des dosiert eingestellte Uberdruckventil SZ

zur Pneumetivkermmer £3 und von dort fber cie Eohrungen E4,
84', den Ringreurm 8T und ¢ile Bohrung 21 in cer Verc ces
Zugstlicks 4 in c¢en Durchlelireral 94 zur Dlise 7. Die Iter

den Schlzuchenschluf zugeifhrie Druckluit reichti astei
infolge éer dosierten Einstellung des Uberéruckvent
eus, ur einerseits, wie cben beschrieten, cer Ricikstell-
kolben 34 in vorgeschobener Stellung in Anlege &n cex Zug-

kolben 15 und dermit des Blindnietgerzt in Bereitschefis-

r“F

stellung zu halten unc sncererseits durch den fLustriti eus
der Diise 27 iiber den oben angegebenen Veg ir Durchlelkenel
94 und demit em Mundstiick 2 einen Unterdruck zu erzeugen,
der den in das lMundstiick 2 eingeschobenen Blindniet en

seinem Platz h&lt, wobei cdenn ellerdings eine sténdige,

BAD ORIGINAL |
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jedoch begrenzte Druckluftzufuhr erforderlich wird.

Das erfindungsgemzBe Blindnietgerst 1&8t sich so durch eine
einfache MaBnahme - Drehen der Justierschraube 92' - von
einem Ger&t mit intervallweiser Druckluftzufuhr, bei dem
die eingesteckten Blindniete nicht durch Unterdruck im
Mundstiick 2 gehalten werden, umwandeln in ein Gerdt mit
einer zwar stdndigen, aber im Vergleich zum Stand der
Technik reduzierten Druckluftzufuhr, bei dem die Blind-

niete durch Unterdruck im Iundstiick 2 geheliern werden.

-

Das erfindungsgerm&fe Blindrnietgerit 188t sich in vorteil-
hafter Weise noch weiter verwandeln. Unter besiimmten Ee-
dingungen, z.B. aus Raumgriinden, kann ein Auswurf der Zug-
dorne nach hintern unerwiinscht und soger unmdglich sein. Des
Blincrietgergt kann denn schnell und einfech in ein Gerit

1

mit Auswuri der Zugdorne nech vorn, c¢.h. curch das

stiick 2, verwencdeltl werden. Dazu wird sm Geritek
o

die Stahlhiilse 3 mit der Druckbuchse 23 und

£
R &g

Stehlhiilse 3 samt Druckbuchse 23 und Futterrechenismus 5, 6

wieder eingeschreubt, wobei selbstverstZndlich cie Druck-
feder 28 mit dem Distanzring 29 wieder zur Auflege en der
Druckbuchse 23 kommt, so het men ein betriebsbereites

(o}

Blindnietgerdt mit Zugdornsuswurf durch des lMundstiick 2.

Der Auffangbehiélter 31 kann dann zur Platzgewinnung ab-

BAD OR#GINAL}
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montiert werden. Die wie oben beschrieben nach vollzogenem
Nietvorgang aus dem Pneumatikzylinder 64 in den DurchlaB-
kanal 94 eingeleitete (bereits eimmal genutzte) Druckluft
muB dann nicht durch eine Diise nach hinten entweichen
sondern strémt auch durch das Mundstiick 2 nach vorn aus,
wobei sie einen Druck auf den durch den Futtermechanismus
5, 6 frei gegebenen Zugdorn ausiibt und ihn mit aus Sicher-
heitsgriinden reduzierter Kraft aus dem Mundstiick 2 heraus-
schleudert.

Mit der vorliegenden Erfindung ist es gelungen, eine
autometische Abszug- bzw. Auswurfvorrichiung fiir den beim
Hietlvorgang abgerissenen Zugdorn rsumsperend in ces eigent-
liche Blindnietgerdt zu integrieren. Incer die zur Bewir-
kung des Tietvorgengs in das Blindnietgerit eingeleiste
Druckluft rnech vollzogener Fietvorgeng nichi sofori zn cie
Ltrosphire abgegeben soncern umgeleitet unc zun&chst bis
kurz vor Beencigung der Rickstellung der Zugvorrichiurng
und des Futtermechenismus' in Ausgengssielliung kurzfrisiig
gespeichert und cemch entweder durch eine Dise oder direki
in den von Futterrechanismus bis zum Auffangbeh&lter fir
die abgerissenen Zugdorne durchgehenden DurchlaRkenal
eingeleitet wird, wird die Druckluft in energiesperender
Weise doppelt genutzt, ndmlich fiir den eigentlichen Xiet-
vorgang und filir das Absaugen bzw. den AusstoR des Zugdorns.
Nietvorgang und Absesug- bzw. Ausstofvorgang kiénnen debei

hintereinander in einem geschlossenen Arbeitszyklus eb-

! TN T
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laufen, und das Blindnietgeridt ist anschlieBend sofort

wieder einsatzbereit.

Das erfindungsgemdBe Blindnietgerdt 148t sich je nach Be-

darf auf einfache und schnelle Weise von dem an sich bevor-

zugten Absaugen der abgerissenen Zugdorne nach hinten auf

deren Auswurf nach vorn umriisten. Beide Systeme sind also
kombiniert in einunddemselben Blindnietgerdt vorhanden.
Die dabei nur intervallmiBige Zufuhr der Druckluft wirkt
sich energie- und kostensparend esus. Durch eine einfecke
laBnahme ist es mdglich, mit gegeniiber dem Stand der
Technik reduzierter Druckluftzufuhr einen Unterdruck ir
Gerdtekopf zu erzeugen, der einen ins lundstiick einge-

schobenen Blindniet en seinerm Pletz hilt.

BAD 'omemAJ
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Patentanspriiche:

1.

Pneumatisch-hydraulisches Blindnietger&ét zum Setzen von

~aus einer Niethiilse und einem abreiBbaren Zugdorn be-

stehenden Blindnieten mit einem Pneumatikzylinder, in
welchem ein Druckkolben und ein starr mit ihm ver-
bundener und abgedichtet in einen anschlieBenden Hy-
draulikraum eintauchender Tauchkolben hin- und herbe-
wegbar sind, und mit einem an den Hydraulikreum an-
schlieBenden Geritekopf, in welcher eine den Futter-
mechanismus zum Greifen des Zugdorns tregende Zugvor-
richiung pneumetisch-hydraulisch gesieuert hin- unc her-
bewegbar ist, wobei ir GerZtekopf ein Durchlelkenel firx
den Auswurf der beim Nietvorgeng ebgerissenen Zugdorne
nech hinten vorgesehen ist,

dedurch gekennzeichneti,

=N

dal die zur Durchfihrung eines GLietvorgengs in e
bekannter Weise in die hinter dem Druckrolten (67) ge-
legene Pneumatikkarmer (88) eingeleitete Druckluft
vollzogenem Hietvorgeng durch Umsteuerung eines Ventiis
(77) iiber im Blindnietgerit vorgesehene Bohrungen (84,
84', 21) in den DurchlaBksnszl (94) einleitber ist.

Blindnietgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die zur Durchfiihrung eines Lietvorgengs in an sich
bekannter Weise in die hinter dem Druckkolben (€7) ge-

legene Pneumatikkammer (88) eingeleitete Druckluft nach
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vollzogenem Nietvorgang durch Umsteuerung eines Ventils
(77) tUber im Blindnietgerdat vorgesehene Bohrungen (84,
84', 21) durch eine hinter dem Zugdorn gelegene Diise
(27) in Auswurfrichtung in den DurchlaBkanal (94) ein-
leitbar ist.

Blindnietgerdat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB konzentrisch im DurchlaBkanal (94) ein zur Innen-
wand des DurchlaBkenals (94) einen Zwischenrsum lessen-
des Diisenrohr (24) engeorcnet ist, dessen vom Futter-
mechanisrus (5, 6) abgewandtes Ende radial in Richtung
auf die Vend des DurchlaBkanals‘(94) aufgeweitef'ist
und so die Diise (27) bildet, wobei die Drucklufti éurch
eine Bohrung (21) in éer Vend des DurchlsBkensls (94)

in den Zwischenrsur zwischen der Innenwend ées Durch-

Blindnietgerit nech einer der Anspriiche 1 tis 3, cdedurch
gekennzeichnet, daB der Durchlafkenal (94) gebilicet wirc
durch ein iz GerzZtekoof (A) koaxial engeordnetes, hohl-
zylindrisches Zugstiick (4), das an seinem einen Ende den
Futtermechenismus (5, 6) und an seiner anderen Ende
einen dicht im GerZtekopf (&) verschietbaren Zugkolben
(15) trigt, sowie durch ein von der Seite des Zugkolbens
(15) her in das Zugstiick (4) eingeschobenes Druckrohr
(26), das den AbschluBdeckel (30) des Gerdtekopfs (4)

durchstoBt.

BAD ORIGINAL
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Blindnietgerdt nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB das Diisenrohr (24) mit seinem einen Ende dichtend

auf einer innerhalb des Zugstiicks (4) angeordneten, auf
den Futterbacken (6) des Futtermechanismus' aufliegen-
den Druckbuchse (23) aufliegt und mit ihrem sufgeweiteten,
die Diise (27) bildenden Ende in das Druckrohr (26) ragt,
wobei zwischen der Druckbuchse (23) und dem Druckrohr

(26) eine das Diisenrohr (24) umgebende Druckfeder (28)
angeordnet ist.

Blindnietgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dedurch

gekennzeichnet, daf dem Zugkolben (15) ein weiterer

£

¥olben (Rickstellkolben 34) zugeordnet ist, durch
&

cr
~

die Druckfeder 28 entlestbar ist.

Blindnietgerit nesch einem der Lnspriiche 4 bis 6, cacurch

1

gekennzeichnet, de? cdas Zugstiick (4) unierhe’l
-

kolbens (15) von einer Zylinderhilse (9) urmge

-

die en ihrer dem Zugkclbern (15) zugewe

rediel nech innen gerichteten hbsztz (10) eufw
den des Zugstiick (4) dicht verschiebbar ist, und in
ibrigen zum Zugstiick (4) einen ringformigen heaum (E7)
bel&Rt, in den die GehBusebohrung (84') fir die Zufuhr
der Druckluft miindet, und deB im Bereich der Bohrung
(21) im Zugstiick (4) zur Weiterleitung der Druckluft

zur Dise (27) das Zugstiick (4) von einem Ringkolber (18)

umgeben ist, der sich in der Ausgangsstellung des Zug-
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stiicks (4) auBerhalb der Zylinderhiilse (9) befindet und
durch Ausnehmungen (20) eine Verbindung zwischen den
ihn umgebenden Raum und der Bohrung (21) im Zugstiick

herstellt und im zuriickgezogenen Zustand des Zugstiicks
(4) sich innerhalb der Zylinderhiilse (9) befindet und

‘die Bohrung (21) ggen den umgebenden Raum abdichtend an

der Wand der Zylinderhiilse (9) anliegt.

Blindnietgerst nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
deB die GehBusebohrung (84') Tber einen Durchstich (E6)
in der Zylinderhiilse (%) in den im zuriickgezogenen
Zustend des Zugstiicks (4) zwischen dem Lbsectz (10) cer
Zylincerhilse (9) urnd dem Ringkolbern (1£) gebilcetex

Ringraum (S3) miindet.

Blindnietgerii nech einer der vorengehenden Anspriicke,
éadurch geirennzeichnet, caR der DurchlefZkensl (G4) in

einen ar Geriitekopf (A) montierten Auffengbehilter (31)

F‘w

&

riindet, der Ver blncupg zur AtmocsthEre hex.

Blindnietger&t nach einer der vorengehenden hnspriche,

dadurch gekennzeichnet, def dss Diserrchr (24) nach
Abschrauben einer des Mundstiick (2) und den Futter-
mechanismus (5, 6) beinhaltenden, rit d&n Geritekopf (L)
verschraubbaren Hiilse (3) durch das Zugstiick (4) nach
vorn entnehmbar und des Blindnietgerét'ohne des Disen-~
rohr (24) mit Zugdornauswurf durch das Murdstiick (2)
betreibbar ist.

BAD ORIGINAL |
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Blindnietgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB mit dem Gerdtekopf (A) der Auffeng-
behdlter (31), in den der DurchlaBkznal (94) miindet, in
an sich bekannter Weise fest verbindbar ist.

Blindnietgerdt nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
da8 der Auffangbehdlter (31) aus einem Becher (95) mit
einer dariibergeschobenen, passend geformten Hiilse (96)
besteht, die beide in ihrer Wand mindestens eine fenster-
artige Offnung (97) zufweisen, die durch Verdrehen der
Hilse (96) gegen den Becher (95) verschlossen oder zur

Deckung gebrachi werden kiénnen.

Blindnietgerit nach Anspruch 11 oaer 12, dedurch gekenn-
zeichnet, cel der AuffangbehZlier (31) in seiner Bocden

Tuftaustrittssfinungen (100) eufweist.

BlindnietgerZt nech kAnspruch 13, cdecdurch gekenrzeichnet,
dall der Auffengbehilter (37) aus Kunststoff besient und
daf sein Boden xreisitrmig esusgeschnitten und von dern
verbleibenden Bodenring (95) ein Prelliblech (701) rit

Iuftaustrittsdffrungen (100) gehalten ist.

Blindnietger&t nach einem der Anspriiche 1 bis §, dadurch
gekennzeichnet, daB in der pneumetischen Verbindung
zwischen dem DruckluftanschluB (82) und dem Durchlaf-

kanal (94) ein einstellbares Uberdruckventil (92) an-
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geordnet ist.

. Blindnietgerit nach einem derrAnsprﬁche 1 bis 15, dadurch

gekennzeichnet, daB die Fl&chengriBen der Ringfldchen
oberhalb (F1') und unterhalb (F1) des Druckkolbens (67)

einander bis auf ungef&hr gleiche Werte angenihert sind.

Blindnietgeréf nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,
daB die AnnZherung der Fl&chengrtBen der Ringflichen
oberhalb (F1') und unterhalb (F1) des Druckkolbens (67)

mittels eines Ausgleichskolbens (66) erzielt wird.

Blindnietgerii nach Arspruch 17, cdacdurch gekennzeichret,
del der Ausgleichskolben (6) einerseits em Zylinder-
topfboden befestigt ist und endererseits bis ir den

Bereich des vom Geritekopnf (2) sbgewandten F

~ b
oN W

(€2) des Griffstiicks (&) koexiel rit dieser
S
/
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