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@ In einer Trommel (4) sind annahernd halbkreisformige
Bleche (11a, 11b, 11c, 11d) zick-zack-formig und jeweils
abwechselnd an den gegeniiberiiegenden Seiten der Trom-
mel-Innenwand (12) angeordnet. Jeweils die in einem spit-
zen Winkel zueinander verlaufenden Flachen dieser Bleche
sind, ausgehend von der Spitze zweier zusammenstoBen-
der Bleche (11a/11b; 11b/11¢; 11c/11d) bis maximal zur
Trommelmitte mit einer Wand (13) verbunden, welche aus
zwei dreieckférmigen ebenen Blechen (14, 15) zusammen-
gesetzt ist. Die Trommel (4) ist vor und/oder nach einer
Strahlkammer (1) einer Durchlaufschleuderstrahlmaschine
angeordnet und gewdéhrleistet eine Zu- und bzw. oder Ab-
fuhr der Werkstiicke bei gleichzeitiger Abdichtung der
Strahlkammer gegeniiber austretendem Strahimittel.

Elnrichtung zum Zu- oder Abfiihren von Werkstiicken bei einer Durchlaufschleudersirahimaschine.
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Einrichtung zum Zu- oder Abfilihren von Werkstlicken

_bei einer Durchlaufschleﬁderstrahlmaschine

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung, wie sie im

Oberbegriff von Anspruch 1 gekennzeichnet ist.

BEs ist bekannt, dass bei Durchlaufschleuderstrahlma-
schinen vor und bzw. oder hinter den als rotierende
bzw. schwenkbare Trommeln oder als Bandmulden ausge-
bildeten Strahlkammern, Zu- bzw. Abfuhrtrommeln an-
geordnet sind. Diese rotierenden Trommeln haben die
Aufgabe, eine kontinuierliche Zufuhr bzw. Abfuhr der
Werkstiicke zu bzw. von der Strahlkammer zu gewdhr-
leisten und gleichzeitig einen'Austritt des Strahl-

mittels aus der Schleuderstrahlmaschine zu verhindern.

Hierfir ist es bekannt, (DE-Al 20 16 429, US-A 3 693 296
oder GB-A- 662 384) derartige Trommeln mit einer F&r-
derschnecke zu versehen, wobei zentrisch zur Trommel-
achse ein Rohr bzw. eine Stange angeordnet ist und

die Schneckengdnge zwischen dem Trommelmantel und dem
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zentrischen Rohr eine labYrinthartige Dichtung bilden.

Das fiir die Dichtwirkung und fiir die Herstellung der
F8rderschnecke bei einer stabilen Bauweise erforder-
liche Rohr im Zentrum der Trommel verringert jedoch
die lichte Weite der Zu- bzw. Abfuhrtrommel. Es hat
sich gezeigt, daés mittels derartigen Trommeln nur
Werkstlicke Zu- bzw. abgefiihrt werden kbnnen deren
grsste Raumdiagonale nicht gr&sser als 1/3 des

Innendurchmessers der Zu~- bzw. Abfuhrtrommel ist.

Dies erfordert im Verh&dltnis zur Strahlkammergrdsse
relativ grosse Zu- und bzw. oder Abfuhrtrommeln wo-
durch die Baugr&sse der Investitionsbedarf und der
Platzbedarf bei derartigen Schleuderstrahlmaschinen

im Verhdltnis zur Werkstiickgr&sse relativ gross ist.

Die der Strahlkammer zugewandten Fldchen der Férder-
schnecke sind einem starken Verschleiss durch Strahl-
mittel ausgesetzt wobei es sehr aufwendig ist, die

gewblbten Fldchenteile der Fdrderschnecke auswechsel-

bar oder verschleissfest zu gestalten.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung
einer Einrichtung der eingangs genannten Art, welche
bei einer guten Fdrder- und Dichtwirkung eine gute
Ausnutzung der Trommel gewdhrleistet bzw. fiir ge-
gebene Werkstlickabmessungen bzw. Werkstilickmengen eine
kleinere Bauweise ermdglicht, wobei die Fdrderein-
richtung méglichst einfach herstellbare und bei Ver-

schleiss leicht ersetzbare Bauelemente aufweisen soll.

Erfindungsgemédss wird dies durch die im kennzeichnen-
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den Teil von Anspruch 1 angegebenen Merkmal geldst.

Besonders vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den

abhdngigen Ansprilichen gekennzeichnet,

Durch die ziék—zack—férmige Anordnung der anndhernd
halbkreisf8rmigen Bleche ist der kleinste Durchtritts-

querschnitt der Trommel grdsser als bei den bisher

" bekannten Ausfihrungen.

Versuche haben gezeigt, dass noch Werkstilicke durch die
Trommel weitertransportiert werden kdnnen, deren
grdsste Raumdiagonale zum Innendurchmesser der Trom-
mel ein Verh&ltnis von 1 zu 1,5 aufweisen. Bei glei-
cher WerkstlickgrSsse kann somit die Trommel und somit
auch die gesamte Schleuderstrahlmaschine kleiner ge-

baut werden.

Die erfindungsgemisse Anordnung der Bleche gewdhr-
leisten neben dem sicheren Weitertransport der Werk-
stiicke auch eine gute Abdichtung der Schleuderstrahl-

maschine gegeniiber austretendem Strahlmittel.

Durch die Verwendung von nur ebenen Blechen im Inneren
der Trommel wird die Herstellung wesentlich verein-
facht wobei auch ein Auswechseln von einzelnen Blechen
bei Verschleiss leicht m&glich ist, wenn die Bleche
z.B. mittels Schrauben an Befestigungsstegen im
inneren der Trommel angeschraubt sind. Ein Einschweis-
sen von verschleissarmen Blechen nur an den Stellen
welche einem starken Verschleiss ausgesetzt sind,
ergibt ebenfalls eine vereinfachte bzw. verbilligte

Bauweise.
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Die Erfindung ist im nachfolgenden an Hand eines Aus-
fihrungsbeispieles unter Bezugnahme auf die Zeich-

nungen ndher erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 einen Ldngsschnitt einer Einrichtung zum
Abfiihren von Werkstiicken bei einer Durch-

laufschleuderstrahlmaschine,

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie II - II

von Fig. 1,

Fig. 3 einen Querschnitt entlang der Linie III -

IITI von Fig. 1, und

Fig. 4 einen Querschnitt entlang der Linie IV - IV

von Fig. 1.

Fig. 1 zeigt eine, nach einer als Bandmulde 1 ausge-
bildete Strahlkammer einer Durchlaufschleuderstrahl-
maschine angeordhete Einrichtung 3 zum Abflihren von
Werkstﬁcken, welche als rotierende Trommel 4 ausge-
bildet ist. Zwischen der Bandmulde 1 und der Trommel
4 ist ein als' Rohrstlick ausgebildetes Einlaufstiick 2
angeordnet. Bei einer als rotierende Trommel ausge;
bildeten Strahlkammer kann auf das Einlaufstiick 2
verzichtet werden und eine direkte Verbindung der
Trommel 4 mit der Strahlkammer erfolgen. An der
Werkstlick-Einlaufseite weist die Trommel 4 ein ring-
férmiges Stirnblech 5 auf, dessén innerer Durch-
messer 6 die Eintritts-Oeffnung 7 flir die Werkstlicke

begrenzt. An einen vorzugsweise zylindrischen Trommel-
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mantel 8 schliesst sich ein kegelstumpffdérmiges Mantel-
stiick 9 an, dessen kleinster Durchmesser die Aus-
trittsdffnung 10 bildet, wodurch ein Strahlmittelaus-

lauf vermieden wird.

An der Innenwand 12 der Trommel 4 bzw. des Trommel-
mantels 8 sind mehrere, vorzugsweise vier, mindestens
jedoch drei ebene halbkreisf&rmige Bleche lla, 11b,
llc, 114 zick-zack-formig und jeweils abwechselnd an
den gegeniiberliegenden Seiten der Innenwand 12 be-
festigt, Die jeweils in einem spitzen Winkel zuein-
ander verlaufenden Fl&dchen der Bleche 1lla, 1llb bzw.
11b, 1ll¢, bzw. 1llc, 11d sind von der Spitze zweier
zusammenstossender Bleche bis maximal zur Trommel-
mitte mit einer Wand 13 verbunden welche aus zwei,

in einem Winkel zueinander verlaufenden dreieck-
férmigen ebenen Blechen 14 und 15 gebildet wird
(siehe Fig. 4). Jewelils beide Bleche 14, 15 liegen in
Ebenen, welche zu durch die Trommelachse gehende
Ebenen einen spitzen Winkel einnehmen. Wie aus Fig. 2
ersichtlich sind die Bleche 14 in Lingsrichtung der
Trommel zick-zack-f6rmig angeordnet. Die Form der Wand
13 bewirkt, dass durch die sich ergebende Schrdge ein
sicheres vorwdrtsgleiten der Werkstlicke sicherstellt

und ein Zuriickfallen verhindert wird.

Zwischen dem Stirnblech 5 und dem ersten halbkreis-
f&6rmigen Blech 11 befindet sich ein inneres Mantel-
Blech 16, welches entlang dem inneren Durchmesser 6

des Stirnbleches 5 befestigt ist.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, bildet dieses Blech einen

halbkreisfdrmigen Teilringraum 21 und weist an dem
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schmdleren Ende eine geradlinige Verladngerung 17 auf.
Ein Blech 18 verschliesst an der Verl&ngerung 17 den
Teilringraum 21 zwischen dem Trommelmantel 8 und dem
inneren Mantel-Blech 16, damit bei der gemdss Pfeil

19 gegebenen Drehrichtung keine Werkstiicke oder andere
Teile sich in diesem Hohlraum ansammeln bzw. ver-
klemmen kénnen. Das innere Mantelblech 16 gewdhr-
leistet einen, die Werkstiicke schonenden Uebergang

von Einlaufstiick 2 zum Trommelmantel §.

An der Innenwand 12 der Trommel 4 sind Mitnahmestege
20 befestigt, von denen mindestens sechs umfangs-
midssig verteilt angeordnet sind. Durch die Mitnahme-
stege 20 wird eine bessere Umwdlzung der Werkstiicke
erreicht, was zu deren Entleerung von Strahlmittel
und abgestrahlten Teilchen wichtig ist. Der Trommel-
mantel 8 kann ganz oder teilweise aus einem Lochblech
hergestellt sein, wodurch das Strahlmittel und ab-
gestrahlte Teilchen direkt aus der Trommel in einen

darunter angeordneten Auffangbehdlter gelangen.

Die vorgdngig beschriebene Trommel 4 kann auch zum
Zufiihren von Werkstiicken vor einer Strahlkammer 1
angeordnet werden, wobei dann die Werkstiicke vorzugs-
weise direkt mittels eines FOrderbandes oder eines
Riittelfbrderers in die Trommel 4 gelangen und mittels
dieser der Strahlkammer zugefilhrt werden. Vorteil-
hafterweise entfdllt dann hierbei das kegelstumpffor-

mige Mantelstiick 9.

Mitnahmestege 20 und ein aus einem Lochblech herge-

stellter Trommelmantel 8 sind bei der Eingangstrommel
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dann vdrteilhaft, wenn diese auch zum Entfernen des
anhaftenden Sandes an den Werkstilicken verwendet wird,

um den Sandanfall in der Strahlkammer zu verringern.



10

15

20

1.

0062207

Patentanspridiche

2235/sM

Einrichtung zum Zu~ oder Abhfllhren von Werkstlicken
zur bzw. von der Strahlkammer einer Durchlauf-
schleuderstrahlmaschine mit einer in einer ro-
tierenden Trommel angeordneten FGrdereinrichtung
fir die Werkstiicke, welche gleichzeitig als
Labyrinthdichtung gegen austretendes Strahlmittel
ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere ebene, anndhernd halbkreisftrmige Bleche
(11) zick=-zack-fdrmig und jeweils abwechselnd

an den gegeniiberliegenden Umfangsfldchen der
Trommel-Innenwand (12) angeordnet sind, wobeil
jeweils die zueinander verlaufenden Fldchen dieser

Bleche (11) mit einer Wand (13) verbunden sind.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeicﬁ-
net, dass mindestens drei der halbkreisf&rmigen

Bleche (11) angeordnet sind.

Einrichtung nach Anspruch 1l oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an der Werkstilick-Einlaufseite
der Trommel (4) ein kreisringfdrmiges Stirnblech

(5) angeordnet ist, und dass zwischen dem Stirn-
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blech (5) und dem ersten der zick-zack-formig an-
geordneten Bleche (llé) ein, einen Teil-Ringraum
(21) bildendes inneres Mantel-Blech (16) befes-
tigt ist.

Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das innere Mantel-Blech (16) entlang
dem inneren Durchmesser (6) des Stirnbleches (5)

verliuft.

Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das innere Mantel-Blech (16)
parallel zum dusseren Trommelmantel (8) verliuft
und einen halbkreisfdrmigen Teil-Ringraum (21)
bildet.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens am
schmaleren Ende des inneren Mantel-Bleches (16)
ein den Teil-Ringraum (21) verschliessendes Blech

(18) angeordnet ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Trommelmantel (8)
teilweise oder ganz aus einem gelochten Blech

hergestellt ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Wand (13) aus
zwei dreiecksfdrmigen ebenen Blechen (14, 15)
besteht und von der Spitze zweier zusammenstossen-
der Bleche (lla, 1l1b; 1llb, llc; llc, 11d) bis

max. zur Trommelmitte reicht.
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Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bleche (11)

leicht auswechselbar an der Trommeiinnenwand
(12) befestigt sind.

Einrichtung'nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Wande (13)

leicht auswechselbar befestigt sind.
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