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69 Werkzeugheft.

€) Werkzeugheft, bestehend aus einem Heftkérper (1) mit
mittiger Langsbohrung zur Aufnahme eines Werkzeug-
schaftes sowie mit am vorderen Ende ausgebildetem Kra-
gen und einer sich daran anschlieBenden konkav profitier-

ten Zylinderzone (4) und einem sich an die Zylinderzone

anschlieBenden doppelkonischen Abschnitt (8). Dabei be-
sitzt mindestens der doppelkonische Abschnitt (8) einen

quadratischen Querschnitt iber seine gesamte Lange.
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Werkzeugheft

.Die vorliegende Erfindung'betrifft ein Werkzeugheft, be-
stehend aus einem Heftkorper mit mittiger La&ngsbohrung
zur Aufnahme eines Werkzeugschaftes sowie mit am vorde-
ren Ende ausgebildetem Kragen und einer sich daran an-
schlieBenden konkav profilierten Zylinderzone und einem
sich an die Zylinderzone anschlieBenden doppel-konischen
Abschnitt.

Ein derartiges Werkzeugheft ist z. B. bereits aus der
DE-PS 1 298 060 bekannt. Bei diesem Werkzeugheft tragen
die konischen Bereiche des doppel-konischen Abschnitts
’in winkelsymmetrischer Anordnung um die Léngsachse lie-
gend Einzelhohlkehlen, die in Lingsrichtung des Heftes
konkav verlaufen. Dieses bekannte Werkzeugheft ist ins-
besondere auf die Verwendung in Verbindung mit Schrauben-
drehern abgestellt und ergonomisch gestaltet. Soll das
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Werkzeugheft aber als universelles Werkzeugheft an vie-
len verschiedenen Werkzeugen, wie 2z, B. bei Knarren

zum Antrieb bei Steckschliisseleinsdtzen oder bei Dreh-
kurbeln fir Steckschliissel oder als Feilenheft oder
auch als handliches Heft fiir Schraubendreher, Verwen-
dung finden, so wird durch die mittlere Ringzone zwi-
schen den beiden konischen Bereichen des doppel-koni-
schen Abschnitts ein optimaler Halt in der Hand der Be-
dienungsperson, der aber zur Kraftiibertragung erfor-
derlich ist, verhindert,

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zu-
grunde, ein Werkzeugheft derart zu gestalten, daB es
universell fiir die unterschiedlichsten Werkzeuge, z.B.
Knarren, Drehkurbeln, Feilen, Schraubendreher, Verwen-
dung finden kann, und zwar in einer derartigen Weise,
daB unter Ermdglichung einer optimalen Kraftiibertragung
von der Bedienungshand auf das Werkzeugheft und einer
ébgonomisch der geschlossenen Hand angepaBten Form.

Erfindungsgemé&fB wird dies dadurch erreicht, daB min-
destens der doppel-konische Abschnitt einen quadrati-
schen Querschnitt Uber seine gesamte Lénge besitzt.
Durch den durchgehenden quadratischen Querschnitt wird
der beispielsweise aus dem Stand der Technik bekannte
Ringbereich vermieden und somit insbesondere bei der
Verwendung des Heftes in Verbindung mit Knarren oder
Drehkurbeln ein besonders sicherer Halt des Werkzeug-
heftes in der Bedienungshand gewdhrleistet. Durch die
doppel-konische Form des hinteren Bereiches des Werkzeug-
heftes in Verbindung mit der konkav profilierten Zylin-
derzone besitzt das erfindungsgemidBe Werkzeugheft aber
auch eine sehr'gute Eignung in.Verbindung mit Schrauben-
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drehern. Der wesentliche Vorteil des erfindungsgeméBen
Werkzeugheftes ist also die universelle Form, welche
sich nicht nur auf ein Werkzeug festlegt, sondern auf
eine Vielzahl von Handwerkzeugen aller Art, aber trotz-
dem allen Handantriebsarten derart gerecht wird, dasB
sowohl beim Ziehen, Dréhen oder Driicken ein hohes Dreh~
moment bzw. eine hohe Kraft iibertragen werden kann,

ohne daB in der geschlossenen Hand ein Séhmerzgefﬁhl
erzeugt wird, so daB auch Druckstellen bei lé&ngerem Ge-
brauch vermieden werden. '

Anhand des in den beiliegenden Zeichnungen dargestellten
Ausfiihrungsbeispiels wird die Erfindung n&her erlautert.
Es zeigen: - ‘

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eine¢s er-
findungsgem&Ben Werkzeugheftes,

Fig. 2 eine Ansicht von hinten auf das erfin-
dungsgeméiBe Werkzeugheft, wenn es von
einer Bedienungshand umschlossen. ist,

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Schnittlinie
III-III in Fig. 1.

Ein erfindungsgemédBes Werkzeugheft besteht aus einem
Heftkdrper 1, der an seinem vorderen Bndg das dem
Schaft eines einzusetzenden Werkzeuges zugekehrt ist,
einen zylindrischen Kragen 2 aufweist. Zur Aufnahme des
Werkzeugschaftes besitzt der Heftkorper 1 eine mittige
Lﬁngsbohrung 3. An den Kragen 2 schlieBt sich eine kon-
kav profilierte Zylinderzone 4 an. Das dem Kragen 2
gegeniiberliegende Ende 5 der Zylinderzone &4 besitzt
vorzugsweise einen groSeren Durchmesser als der Kra-
gen 2. Vom Ende 5 aus ist eine abfallende, mit groBem
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Durchmesser ausgerundete Zone 6 ausgebildet, die in
einen ersten ansteigenden Konusbereich 7 eines doppel-
konischen Abschnitts 8 iibergeht, und zwar mit einem
groB8en Rundungsdurchmesser. Den hinteren Endbereich
des Heftkorpers 1 bildet ein abfallender zweiter Konus-
bereich 9 des doppel-konischen Abschnitts 8. Die Quer-
schnittsflache des Heftkorpers 1 ist von dem Ende 5

ab bis zur hinteren Endflédche 10 stets quadratisch,
wobei die vier Lidngskanten 11 bzw. die Ecken der Quer-
schnittsfldche abgerundet sind. Der Ubergang 2 der
beiden Konusbereiche 7, 9 besitzt die groBte Quer-
schnittsfléche, so daB der Heftkdrper von vorne bis
zum {jbergang 2 im ganzen dicker wird. Vorteilhafter-
weise betrdgt die Kantenld@nge der quadratischen Quer-
schnittsflédche am {ibergang 12 etwa 25 % mehr als am
Ende 5 der konkaven 2Zylinderzone 4, und die Kanten-
l&nge der Querschnittsfldche am Ende 5 ist etwa 10 %
groBer als der Durchmesser des Kragens 2. Die Lé&ngen

"der einzelnen Bereiche bzw, Abschnitte sind derart be-

messen, daB die Bereiche, die abfallende Zone 6 und
der erste Konusbereich 7, zusammen insgesamt lénger
sind als jeweils die Zylinderzone L4 oder der Konusbe-
reich 9. Hierbei ist der Konusbereich 9 kiirzer als die
Zylinderzone 4. Die abfallende Zone 6 und der erste
Konusbereich 7 sind zusammen etwa 15 % lénger als die
Zylinderzone L4,und der Konusbereich 9 ist etwa 15 %
kiirzer als die Zylinderzone 4. Aufgrund dieser vor-
teilhaften Gestalfung des Heftkorpers ergibt sich eine
besonders glinstige Lage des Heftes in der Bedienungs-
hand, wobei die verschiedenen Léngen, wie sie im Vor-
stehenden beschrieben sind, der einzelnen Bereiche,
insbesondere die Verlédngerung der konkaven Zylinder-
zone gegeniiber dem Endbereich 9, es erlauben, daB die
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Finger der Bedienungshand relativ gestreckt sind, wo-
durch sich eine besonders angenehme und entspannte
Handhaltung ergibt.

Aus Fig. 3 ist ersichtlich, daB durch den quadratischen
Querschnitt des HeftkSrpers 1 hinter der Zylinderzone

4 eine Kontur des Werkzeugheftes erreicht wird, die

in optimaler Weise der Form einer geschlossenen Hand
angepafBt ist, wodurch sich das erfindungsgeméBe Werk-
zeugheft insbesondere auch als Werkzeugheft fiir Knarren
und Drehkurbeln eignet. Durch die Abrundung der Ecken
und ebenfalls die Abrundung der Ubergangsbereiche mit
groB8en Rundungsradius wird eine Verletzungsgefahr der
inneren Handfl&che weitgehend vermieden; wobei trotzdem’
ein hinreichend groBSer Widerstand erhalten bleidbt, der
eine sichere Handhabung gewdhrleistet. e
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1. Werkzeugheft, bestehend aus einem Heftkirper mit
- mittiger Lingsbohrung zur Aufnahme eines Werkzeug-
schaftes sowie mit am vorderen Ende ausgebildetem
Kragen und einer sich daran anschlieBenden konkav
5 profilierten Zylinderzone und einem sich an die Zylin-
derzone anschlieS8enden doppel-konischen Abschnitt,
dadurch gekennzeichnet, daB
mindestens der doppel-konische Abschnitt (8) einen
quadratischen Querschnitt {iber seine gesamte Linge
10 besitzt.

_2. Werkzeugheft nach Anspruch {, dadurch ge ~
o kennzeichnet, daB die vier Bcken (11)
des 'Querschnitts bzw. die Lingskanten des Heftkbr-

15 pers (1) abgerundet sind. _
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Werkzeugheft nach Anspruch 1 oder 2, dadur ch
gekennzeichnet, daB sich an die kon~
kave Zylinderzone (4) eine abfallende ausgerundete
Zone (6) anschlieBt, die kontinuierlich in den an-
steigenden Konusbereich (7) des doppel-konischen
Abschnitts (8) ibergeht.

Werkzeugheft nach einem oder mehreren der Anspriiche
1bis 3, dadurch gekennzeichneHt,
daB8 der libergang ( 2) der beiden konischen Bereiche
(7,9) des doppel-konischen Abschnitts (8) mit groBem
Radius abgerundet ist.

Werkzeugheft nach einem oder mehreren der Anspriiche
1bis 4, dadurch gekennzeichneHt,
daB die Zylinderzone (4) li3nger ist als der abfallen-
de Konusbereich (9) und die Gesamtlinge der abfallen-
den Zone (6) und des ersten Konusbereiches (7) zu-
sammen ldnger ist als die Liénge der konkaven Zylinder-
zone (4). '

6. Werkzeugheft nach einem oder mehreren der Anspriiche

1bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Querschnitt am {ibergang (12) gréBer ist als
am Ende (5) der Zylinderzone (4).
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