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69 Verfahren zum Herstelien einer Kiihlemulsion sowie Verwendung derselben.

&) Verfahren zum Herstellen einer Kihlemulsion, ins-
besondere zum Einsatz als Bohr-, Schneid- und Schleif-
hilfsmittel in der metallverarbeitenden Industrie, bei
dem an sich wasserunlosliche organische Substanzen
wasserldslich gemacht und mit Wasser emulgiert wer-
den, wobei zundchst eine Mischung aus etwa 3 bis 15
Gew.-% Naturwachs(en) tierischen und/oder pflanzli-
chen Ursprungs, 0,1 bis 0,45 Gew.-% eines handelsiib-
lichen Emulgators, Rest zu etwa 50 Gew.% aus Was-
QN ser, zu etwa 375 Gew-% aus Di-Ethanolamin(en) und
zu etwa 12,5 Gew.-% aus Tri-Ethanilamin{en) bestehen-
des wissriges Di/Tri-Ethanolgemisch, hergestellt, als-
N dann die Mischung unter Umrithren zum Sieden ge-
bracht, nach Auflésung des Wachsanteiles unter Um-
rithren auf eine Umsetztemperatur abgekiihit und an-
€N\l schliessend nach erfolgter Aminierung des Wachsan-
teiles durch das Di/Tri-Ethanolgemisch auf Verwendungs-
N temperatur heruntergekiihlt wird.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer
¥iihlemulsion, insbesondere zum Einsatz als Bohr-, Schneid-
und .Schleifhilfsmittel in der metallverarbeitenden Industrie,
bei dem an sich wasserunl&sliche organische Substanzen
wasserlﬁslich gemacht und mit Wasser emulgiert werden, so-
wie die.Verwendung der nach dem Verfahren hergestellten :
Kiihlemulsion. o

Bohr—-, Schneid—- und Schleifemulsionen werden allgemein zur
Kﬁhluné von Sdgen, Schleifgerdten, Bohrmaschinen und
dhnlichem eingesetzt, um die beim Bearbeiten von Werk-
stiicken auftretende Warme abzufﬁhrgn und dadurch einen er-

hoéhten VerschleiB der Werkzeuge, welcher bei ilibermdBSiger
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Erhitzung derselben auftritt, zu vermeiden. Bisher
wurden zu diesem Zweck sogenannte Bohr&le eingesetzt,
die im wesentlichen wasserl&slich gemachte Minerald&le
waren. Die Wasserl®slichkeit der Mineraldle wird meist
dadurch erreicht, daB eine Mischung Harz®l, Olein oder
dhnlichem so lange mit Natronlauge versetzt wird, bis
sich das Endprodukt glatt mit Wasser emulgieren 1&Bt.
Anstelle der Mineralble werden auch Sulfidablaugen,
Teerdle und AltSle eingesetzt, welche im wesentlichen
nach dem gleichen Verfahren wasserl®&slich gemacht wer-
den. Derartigen Produkten werden h&ufig noch desinfi-
zierende und rostverhiitende Anteile wie Nitrit, Chrom-

verbindungen oder andere Stoffe zugemischt.

Die derart hergestellten Produkte sind zwar als Kiihl-
emulsionen geeignet, besitzen jedoch den Nachteil,
hautschddigend zu sein. Die Hautschdden k®&nnen in Form
der sugenannten "Bohr&lkréatze" bis zur Invaliditdt des
die.Werkzeuge bedienenden Facharbeiters fiihren.:

Ein weiterer Nachteil derartiger Bohrdle besteht darin,
daB sie aufgrund der strengen Umweltgesetze in Ab-
fackelungsanlagen nach Verbrauch . vernichtet werden miissen
oder die Vorfluter von Abwasseranlagen unerwiinscht iiber-
lasten, da diese Bohr&le nach dem Stand der Technik

nicht biologisch abbaubar sind.

Dem gegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,

ein Verfahren zur Herstellung eines BohrdGls bzw. ein
Bohrtl zu schaffen, dessen Verwendung keine Hautschd@den her-
vorruft, welches zur Vermeidung von Abfallproblemen
niologisch abbaubar ist, sowie eine gute Warmeableitung

zur Erzielung einer hchen Lebensdauer der Werkzeuge,

peideren Gebrauch es eingesetzt wird, zu erzielen.
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Die Aufgabe wird erfindungsgemdB durch ein Verfahren
geldst, in dem zundchst eine Mischung aus etwa

3 bis 45 Gew.-% Naturwachs(en) tierischen und/oder
pflanzlichen Ursprungs, 0,1 bis 0,45 Gew.-% eines
handelsiiblichen Emulgators, Rest zu etwa 50 Gew.-%

aus Wasser, zu etwa 37,5 Gew.-% aus Di-Ethanolamin(en)
und zu etwa 12,5 Gew.-% aus Tti—Ethanolamin(en)
bestehendes wéssriges Di/Tri-Ethanolgemisch, hergestellt,
alsdann die Mischung unter Umriihren zum Sieden ge-
bracht, nach Auflésung des Wachsanteiles unter Umriihren
auf eine Umsetztemperatur abgekiihlt und anschliefend
nach erfolgter Aminierung deé Wachsanteiles durch das
Di/Tri-Ethanolgemisch auf Verwendungstemperatur
heruntergekiihlt wird.

Ferner bezieht sich die Erfindung auf die Verwendung der
nach dem erfindungsgemédfen Verfahren hergestellten Kiihl~-
emulsion in ungefdhr 2,5 - 5 %iger (Gew;—%) wdssriger
L6sung mit einem pH-Wert von 8 - 9 als Bohr-, Schneid-
oder Schleifhilfsmittel.

Es wurde festgestellt, daB alle nach dem erfindungsgemé&Ben
Verfahren hergestellten Emulsionen von guter Hautvertrdg-
lichkeit sind und nicht zu der beflirchteten Bohr&l-Kratze
fihren. Es konnte sogar. gefunden werden, daB bei Fach-
arbeitern, die mit derartigen Bohr&len in Beriihrung kommen,

ein Abklingen der Kr&dtze-Symptome auftrat, wenn statt der
iblichen Bohr&le das erfindungsgemd@Be Bohrdl eingesetzt

wurde. Bei allen Versuchspersonen zeigte sich eine auf-
falllge Besserung der Hautschddigungen berelts nach zwei Tagen,

nachdem das erfindungsgemiBe Bohrol anstatt herkommllcher'
eingesetzt worden war. Sogar in einem Fall schwerer Nagel-
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bettentziindung an allen'Fingern beider H&nde konnte
nach einiger Zeit der Verwendung der erfindungsgem&fen
Emulsion ein v6lliges Abheilen der Entziindung beobachtet

werden.

AuBer diesem physiologischen Effekt zeigt die erfindungs-
gemdBe Kihlemulsion auch in ihrer Wirkungsweise als Bohr-

61 bessere Eigenschaften als bisher bekannte Emulsionen.

Die Bohr-, Schneid- und Schleifemulsionen besitzen eine
iberdurchschnittliche Warmeableitf&higkeit, so daB eine
rasche Abkiihlung der Arbeitsstelle durch Warmeabgabe an

die Gesamtkiihlfliissigkeit im Vorratsbehdlter bewirkt.

Ferner konnte beobachtet werden, daB8 beispielsweise die
Schnittfl&dchen bei GuBeisen (GrauguB) glattere Schnittfladchen
bei Verwendung der erfindungsgemd@fien Schneidemulsion auf-
weisen, als bisher mit herkSmmlichen erreicht werden konnten,
wobei iiberraschenderweise eine geringere Abnutzung der
Werkzeuge beoBachtet werden konnte. Dies kdnnte auch auf

die hervorragenden Gleiteigenschaften der erfindungs-
gemédfien Emulsion zurlickzufiihren sein, da bereits bei dem
Einsatz in Werkzeugmaschinen anhand des ruhigen Laufeé

eine Verbééserung der .Arbeitsweise gegeniiber derjenigen mit-
bekannten Bohrdlen festgestellt werden kann. SchlieBlich .
ist die erfindungsgemd@fe Emulsion antikorrosiv und fiihrt

bei den bearbeiteten Gegenstdnden nicht zum Auftreten von

-

Oxidationen.

Abweichungen in der Zusammensetzung der Konzentrétion, ins-
besondere eine Verringerung des Gehaltes der erfindungs-
gemdBen Bohremulsionen fiihrt zu erhShtem VerschleiB der
Werkzeuge, schlechterer Warmeableitung, zerrissenen Schnitt-

flichen, sowie am Werkstiick hdufig zu Materialbruch.
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Falls die erfindungsgem&Be Konzentration iiberschritten
wird, trittnachteiligerweise ein Verkleben von abge-
hobenen Sp&nen oder des Schleifstaubes ein, wdhrend
die Schleifscheiben schlieBen und nach kurzem Arbeits-

vorgang ausgewechselt werden miissen.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemdfen Bohr-, Schneid-
und Schleifemulsionen besteht darin, daB8 sie vollst&ndig
biologlsch abbaubar sind und daher das bisher notwendige
Sammeln und Vernichten der verbrauchten Bohrdle in

einer Abfackelungsanlage entfdllt. Stattdessen kdnnen
verbrauchte Bohremulsionen einfach in die Abwasseran-
lagen abgeleitet werden, in welchen sie ohne Belastung
der Vorfluter von Abwasseranlagen verarbeitet werden
konnen.

Ublicherweise werden im erfindungsgemdfen Verfahren organi-
sche und/oder pflanzliche Wachse, bevorzugt aus Pflanzen
-der Gattung Copernicia mit einem Zusatz eines handelsiib-
lichen Emulgators, vorzugsweise eines nichtionischen,
verarbeitet'wird. Dabei werden etwa 1 bis 3 Gew.-Teile

pro 10 bis 15 Gewichtsteilen Wachs elngesetzt Ferner )
werden 41 Gewichtsteile eines Dl/Trl—Ethanolgemlsches, sow1e
ein antikorrosives metallbenetzendes Desinfektionsmittel
mit bakteriziden und fungiziden Eigenschaften, welche

das Wachstum von Virusarten, Salmonellen, Klebsiellen und
anderen Problemkeimen verhindern, zugesetzt. Bevorzugt
wird etwa 1 bis 2 Gew.—% Konservierungsmittel der Gesamt-
formulierung eingesetzt. Ferner kann ein Zitronenschalen-
auszug mit hautschonenden Eigenschaften bis zu 1 & der

Gesamtformulierung untergemischt werden.

Ublicherweise wird eine erfindungsgemifie Emulsion dadurch
hergestellt, daB Wachs, Emulgator, Di- und Tri-Ethanol-

amine zusammen erhitzt und nach Aufldsung des Wachsanteiles
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unter Rihren bis zum Umschlagspunkt abgekiihlt werden.
Ublicherweise liegt die Umschlagstemperatur im

Beréich von etwa 84 - 93 Cc.

Nach Abkiihlen der Emulsion und Erreichen der Stabilitit
bei etwa 50 °C wird Konservierungsmittel und gegebenen-

falls Zitronenschalenauszug zugefiigt.

Diese derart erhaltene Emulsion wird zum Gebrauch als
Schleif-, Bohr- oder Schneidhilfsmittel auf das 20-bis

30fache verdiinnt.

Diese Verdiinnung kann gegebenenfalls erst am Einsatzort
mittels Wasser erfolgen.

Als Di-Triethanolgemisch wird iiberlicherweise ein handels-
ibliches Gemisch verwandt, welches aus 75 Teilen Di- und

25 Teilen Tri-Ethanolamin besteht und sich in 50%iger
widssriger - LOsung befinde£:3Die Wachsanteile der erfindungs-

gem&Ben Emulsion sollten zwischen etwa 10 bis 15 % liegen.

Als Konservierungsmittel wird bevorzugt eine wissrige
L&sung von Dioktylaminodthylglyzinlaktat und Alkylamino-
6thylglyzin-Hydrochlorid, wie es von der Firma Goldschmidt,
Essen/Ruhr, GoldschmidtstraBe unter dem Warenzeichen

"TEGO" vertrieben wird.
Die weiteren Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben

sich aus den Ansprilichen und aus der nachfolgenden Beschrei-
bung in der Ausfiihrungsbeispiele erl&utert sind.

Beispiel 1

10 Gewichtsteile eines pflanzlichen Wachses, gewonnen aus

-



LI B I
»
1
1]

.- hARd eaess

0062292

Pflanzen der Gattung Copernicia, werden mit 82 Ge-
wichtsteilen einer Mischung bestehend aus 50 Ge-
wichtsprozent . HZO’ 12,5 Gew.-% Tri-Ethanolamin und
37,5 Gew.-% Di-Ethanolamin, sowie 0,1 Gew.-Teilen
Kokosfettsdurediethanolamid als Emulgator unter Riihren
zum Sieden gebracht und nach Aufl&sen des Wachses bei
Siedetemperatur der Mischung unter weiterem Rithren bis
zum Umschlagspunkt fm Bereich bei 90 °c abgekiihlt. Sé—
dann werden zwei Gewichtsteile eines handelsiiblichen
Konservierungsmittel, einer Mischung aus Di—okt&laminoﬁthyl—
glyﬁinlaktat und Alkylaminoéthylglyéinhydrochorid unter-
geﬁhrt.

Diese Emulsion kann als Konzentrat flir die Herstellung
von Schneid-, Bohr- oder Schleifemulsionen eingesetzt

werden.

Beispiél 2

15 Gewichtsteile eines Wachses werden mit 80 Gewichts-
teilen einer Mischung,bestehend aus 50 Gew.—% HZO’ 12,5 %
Tri-Ethanolamin und 37,5 Gew.-% Di-Ethanolamin und

0,1 Gew.—-% eines handelsiiblichen, nichtionischen Emulgators
zum Sieden gebracht und nach vollstdndiger Aminierung

auf eine Temperatur von 50 °c abgekiihlt. AnschlieBend

wird ein handelsiibliches Konservierungsmittel mit 1 % der
Gesamtmischung zugesetzt. Diese Emulsion kann zur Ver-
wendung als Schleif-, Bohr- oder Schneidemulsion mit Wasser
mit zum 35fachen verdiinnt werden, wobei sich ein pH-Wett

zwischen 8 und 9 einstellt.
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Beispiel 3

Eine Emulsion wird,wie in Beispiel 1 beschrieben,
hergestellt, wobei 3 Gewichtsteile Aminoseife unter
Rithren zur Ausgangsmischung zugefligt werden. Die mit
Aminosdure hergestellte Emulsion eignete sich verdiinnt
ebenfalls zum Einsatz als Bohr-, Schleif- oder Schneid-
hilfsmittel.

Beispiel 4

Eine Emulsion wurde, wie in Beispiel 2 beschrieben, her-
gestellt, wobei jedoch 0,5 - 2 Gew.-% Natriumseife der

Ausgangsmischung zugesetzt wurden.

Beispiel 5

Eine Emulsion wurde, wie in Beispiel 1 oder 2 beschrieben,
"hergestellt, wobei 0,5 - 2 Gew.-% Kaliumseife zus&tzlich

der Ausgangsmischung zugesetzt wurden.

Beispiel 6

Die Emulsion des Beispiels 1 wurde zum Einsatz als Schneid-
61 auf das 35fache mit Wasser verdiinnt, wobei diese verdiinnte
Emulsion einen pH-Wert von 10 aufwies. Es wurde eine Kreis-
sdge mit einem Kreissdgeblatt von 15 mm Durchmesser einge-
setzt. Bei Verwendung der erfindungsgemdfen Emulsion mufite

das Trennblatt nach 2.800 Trennungen ausgewechselt wexrden.

Ein Vergleichsversuch mit einem herkSmmlichen Schneid®l
zeigte, daB das Kreissdgeblatt bereits nach 1.200 Trennungen

ausgewechselt werden muBte. Ferner wurde beobachtet, daB
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die Maschine weniger gleichmédBig und ruhig als bei

Verwendung der erfindungsgemdBen Emulsion als Schnei-
0l lief.

Beispiel 7

Eine 3 ‘%ige Mischung der Emulsion des Beispieles 2 in
Wasser mit einem pH-Wert zwischen 8 und 2 wurde als

Bohremulsion in einer Radialbohrmaschine eingesetzt.

Die Bohrmaschine arbeitet zufriedenstellend, es wurde
insbesondere keine Rostbildung an den Metallteilen beobach-
tet, die mit der Bohremulsion in Beriihrung kamen. Ein
Verkleben der Maschine oder von Teilen wurde nicht beobach-

tet. Die erfindungsgemidBe Emulsion eignet sich als Bohr-
" emulsion. :

-Beislpiel 8

Eine 3 %ige Mischung der Emulsion des Beispieles 1, mit
Wasser auf das 35fache verdiinnt, wurde in einer aus
MSO-Schleifmaschine eingésetzt.

Es wurde beobachtet, daB die Schleifscheibe offen blieb,

die Teile nicht verklebten und der Schleifstaub sich gut
absetzte. Es wurde keine Rostbildung an Metallteilen beobachtet,
Hauvtunvertr#glichkeiten: beim Bedienungspersonal blieben aus.

Die erfindungsgemdfe Emulsion eignet sich als Schleifemulsion.
Bei den Emulsionen der Beispiele 1 bis 5 wurde jeweils

1 Gew.-% Oliger Zitronenschalenauszug zugesetzt, welcher
einen hautschonenden Effekt besitzt.
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Die Eigenschaften als Bohr-, Schleif- oder Trenn-
emulsion wurden durch diesen hautschonenden Zusatz
nicht verschlechtert.

Die in der vorstehenden Beschreibung sowie in den An-
spriichen offenbarten Merkmale der Erfindung k&nnen so-
wohl einzeln als auch in beliebiger Xombination fiir die
Verwirklichuhg der Erfindung in ihren verschiedenen

Ausfilhrungsformen wesentlich sein.



-

00622

* Yy E WD
R I
*

.

LI 2N
L]

L
.
®
L]

- - L
a sae

92

ANSPRUCHE

1. Verfahren zum Herstellen einer Kiihlemulsion, ins-
besondere zum Einsatz als Bohr-,Schneid- und Schleif-
hilfsmittel in der metallverarbeitenden Industrie,

bei dem an sich wasserunl®sliche organische Substanzen
wasserl®slich gemacht und mit Wasser emulgiert werden,
dadurch gekennzeichnet, daB8 zundchst eine Mischung

aus etwa 3 bis'45 Gew.-% Naturwachs(en) tierischen
und/oder pflanzlichen Ursprungs, O,1 bis 0,45 Gew.-%
eines handelsiiblichen Emulgators, Rest zu etwa

50 Gew.-% aus Wasser, zu etwa 37,5 Gew.-% aus
Di-Ethanolamin(en) und zu etwa 12,5 Gew.-% aus
Tri-Ethanolamin(en) bestehendes wdssriges Di/Tri-Ethanol-
gemisch, hergestellt, alsdann die Mischung unter Um-
riihren zum Sieden gebracht, nach Aufldsung des Wachsan-
teiles unter Umriihren auf eine Umsetztemperarur abgekiihlt
und anschlieBend nach erfolgter Aminierung des Wachsanteiles

durch das Di/Tri-~Ethanolgemisch auf Verwendungstemperatur
heruntergekiihlt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die zun&chst hergestellte Mischung 3 bis 6 Gew.-% Natur-
wachs (e) aufweist.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB als Emulgator ein nicht-ionogener Emulgator verwendet
wird.
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4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzei-
chnet, daB als Emulgator eine Aminoseife des Types
Stearinfettsduretriethanolamid mit 6 - 10 ¢ freiem

Amin verwendet wird.

5. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daBf die Mischung nach der Auf-
16sung des Wachsanteiles auf eine Umsetztemperatur

von ca. 84 bis 93 °c abgekiihlt wird.

6. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Mischung fiir eine
Zeitdauer von etwa 10 - 20 Minuten auf der Umsetz-—

temperatur gehalten wird.

7. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Mischung nach AbschluB
der Umsetzung zundchst auf eine Temperatur von ca.

50 °c abgekﬁhlfuwird, alsdann weitere Zuschlagstoffe
zugesetzt werden, und erst anschlieBend das Herunter-—

kiihlen auf Verwendungstemperatur erfolgt.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB als weiterer Zuschlagstoff ein desinfizieréndes,
antikorrosives metallbenetzendes Konservierungs-—

mittel mit einem Anteil von, bezogen auf die Gesamt-

mischung, ca. 1 bis 2 Gew.-% zuéesetzt wird.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadpréh gekennzeichnet,
da8 als Konservierungsmittel eine Mischung von Dioctyl-
aminoethylglycerinlaktat und Alkylaminoethylglycinhydro-
chlorid (wie sie unter der Bezeichnung "TEGO" der

Firma ébldschmidt AG, Essen, vertrieben wird) verwendet

wird.
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10 . Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB als weiterer Zuschlagstoff ein
tliger Zitronenschalenextrakt mit einem Anteil von,
bezogen auf die Gesamtmischung, ca. 1 Gew.-% zuge-

setzt wird.

11. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der pH-Wert der Kiihlemulsion
auf ca. 10 bis 11 eingestellt wird.

12. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennezichnet, daB8 der Mischung 5 bis 10 Gew.-%

01 (e), vorzugsweise pflanzlichen Ursprungs zugesetzt
werden.

13. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Mischung 1 bis 3 Gew.-%

Aminoseife(n) zugefligt werden.

14.. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Mischung 0,5 bis

2 Gew.-3% Natrium- und/oder Kaliseifen zugesetzt werden.

15 . Verwendung der nach dem Verfahren nach einem der
vorangehenden Ahsprﬁche hergestellten Kiihlemeulsion in
ca. 2,5- bis 5- prozentiger (Gew.-—-%) wdssriger LOsung mit
einem pH-Wert von 8 bis 9 als Borh-, Schneid- oder
Schleifhilfsmittel.

16. Verwendung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,

daB die wdssrige LOsung ca. 3 Gew.-% Kihlemulsion enth&lt.
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