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@ Bodenbelag-Warenbahn sowie Verfahren zu ihrer Herstellung und Verfahren zum Verlegen derartiger Warenbahnen.

@ Um einen Bodenbelag mit einer einen Pol aufweisenden
Oberseite und einer mindestens teilweise mit einer Beschich-
tungsmasse versehenen Unterseite leicht verlegen und
wieder entfernen zu k6nnen, wird dieser in Form von
Warenbahnen (70, 72) produziert, bei denen die Dicke der
Beschichtungsmasse (24) in streifenférmigen Bereichen (76)
entlang der Warenbahn-Langskanten etwas geringer gehal-
ten ist als in dem angrenzenden Warenbahnbereich, worauf
in den streifenférmigen Kantenbereichen geringerer Be-
schichtungsdicke das Flauschband (50) eines Klettenver- -
schiusses {50, 52) befestigt wird. Das Hakenband (52) dieses
Kiettenverschlusses wird dann zum Verbinden zweier einan-
der benachbarter Warenbahnen verwendet. Durch die Redu-
zierung der Dicke der Beschichtungsmasse in den Randberei-

chen der Warenbahnen ergibt sich trotz der Dicke des Flg. 5
Klettenverschlusses ein ebener Bodenbelag. Beim Auslegen

des Bodenbelags werden zunachst die Warenbahnen verlegt n - 7% | % 76
und dann die aneinanderstoRenden Langskantenbereiche ‘\ o
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einander benachbarter Warenbshnen mittels eines pflug- _-LL,«-_“‘
3 i TR e e

scharahnlichen Werkzeugs jeweils Gber eine kurze Strecke

angehoben und nach oben umgebogen, um mit dem 2% B 50 52 50 B ‘% 20
Werkzeug das Hakenband des Klettenverschlusses unter die . 2/ S — —50
Randbereiche einander benachbarter Warenbahnen legen zu Flg 6 &0 58
kénnen. SGM\Q
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Beschreibung:

Bodenbelag-Warenbahn sowle Verfahren
zu ihrer Herstellung und Verfahren zum

Verlegen derartiger Warenbahnen

Die Erfindung betrifft eine Bodenbelag-Warenbahn mit
einer einen Pol aufweisenden Oberseite und einer min-
destens teilweise mit einer Beschichtungsmasse ver-
sehenen Unterseite. Insbesondere befaBt sich die Er-
findung mit sogenannten kiinstlichen Rasen filir Sport-
felder und dergleichen.

Bekannte derartige Warenbahnen besitzen einen gewebten,
gewirkten oder gestrickten textilen Grundtré@ger, in
dem die Polfdden verankert sind und dessen Unterseite
ganz oder teilweise mit einer weichelastischen Be-
schichtungsmasse, insbesondere Weich-PVC, versehen
ist. Bel nur partieller Riickenbeschichtung des tex-
tilen Grundtré&@gers zur besseren Fixierung der Pol-
fiden ist es auch bekannt, den mit dem Pol versehenen
textilen Grundtrager auf einer Unterlage zu befesti-
gen, welche im wesentlichen aus einer mit einer Be-
schichtungsmasse Ulberzogenen textilen Kernlage be-
steht, wobei es sich auch in diesem Fall bei der Be-
schichtungsmasse insbesondere um Weich-PVC handelt.

Diese Unterlage kann eine vollst3ndig geschlossene
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Schicht bilden oder vertikale Durchlé@sse definieren-
de Offnungen besitzen.

Besonders fiir Sportstdtten wird neuerdings die For-
derung erhoben, einen in Rede stehenden Bodenbelag
leicht anbringen und wieder entfernen zu konnen,

zum Beispiel um zu einer gewissen Zeit eine erste
Sportart auf einem Hartbelag ausiiben zu kénnen, zu
einer anderen Zeit aber auf einem rasenshnlichen Bo-
denbelag Fufiball, Hockey oder dergleichen 2zu spielen.

Diese Forderung 188t sich nun erfindungsgem&B mit
Bodenbelag~Warenbahnen der eingangs erwdhnten Art
dann erflillen, wenn bei diesen Warenbahnen zumindest
l3ngs einer Kante in einem streifenfdrmigen Bereich
die Dicke der Beschichtungsmasse geringer gehalten
wird als in dem angrenzenden Warenbahnbereich, wenn
ferner in dem streifenfdrmigen Bereich ein erstes
Element eines aus Flauschband und Hakenband beste-
henden Klettenverschlusses befestigt wird und wenn
schlieBlich das zweite Element des Klettenverschlus-
ses zum Verbinden zweier aneinander benachbarter Waren-
bahnen vorgesehen ist. Zum Belegen eines Sportfelds
mit einem kiinstlichen Rasen wérden dann einfach die
Warenbahnen nebeneinander und aneinanderstofend ver-
legt und mit den bekannten sogenannten Klettenver-
schliissen miteinander verbunden, so daB sie sich zum
Entfernen des kiinstlichen Rasens wieder leicht von-
einander 1l6sen und aufrollen lassen.

Bei den sogenannten Flauschbindern der bekannten Klet-
tenverschliisse handelt es$ sich um nach Art eines
Henkelpliischs ausgebildete textile B#nder, in

deren Pliischhenkeln sich die aufrecht stehenden Pol-
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elemente der Hakenb@nder verfangen, wenn man Haken-
und Flauschband gegeneinander driickt. Bei den Pol-
elementen der Hakenbd@nder handelt es sich um Abschnit-
te von steifen Kunststoffdden, die an ihren oberen,

freien Enden haken-~ oder pilzkopfformig ausgebildet
sind.

Wenn vorstehend von Flausch- und Hakenband die Rede
ist, so sollen hierunter natiirlich auch kurze Band-
abschnitte verstanden werden, die in Abst@nden von-

einander an den Warenbahnkanten angebracht werden.

Um eine v6llig ebene Oberflache des Bodenbelags zu
erzielen, entspricht bel einer bevorzugten Ausfiih~
rungsform der Erfindung die HShe der von den ge-
nannten streifenfdrmigen Bereich gebildeten Aus—

sparung zumindest ungefdhr der Dicke des Klettenver-
schlusses.

Prinzipiell kann das eine der beiden Elemente eines
Klettenverschlusses in beliebiger Weise an der Waren-
bahn befestigt werden. Da die iiblicherweise verwen-
deten Beschichtungsmassen aber auch gute Kleber bil-
den, empfiehlt es sich, bei der Herstellung der er-
findungsgem@Ben Warenbahn das eine Element des Klet-
tenverschlusses auf die Unterseite der Warenbahn auf-
zulegen, solange sich die Beschichtungsmasse noch
nicht verfestigt hat, d.h. bei einer bevorzugten
Ausfiihrungsform der erfindungsgemd@Ben Warenbahn ist
das erste Element des Klettenverschlusses durch die
Beschichtungsmasse mit der Warenbahn verklebt. Da
besonders vorteilhafte Beschichtungsmassen unter
Warmeeinwirkung und/oder Warmeentwicklung polymeri-

sieren oder kondensieren, empfiehlt es sich ferner,
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das gegen eine solche Wérmeeinwirkung unempfind-
liche Flauschband des Klettenverschlusses mit der

Warenbahn zu verkleben.

Bei der Herstellung der eingangs erlduterten bekann-
ten Bodenbeldge mit einer Unterlage wird deren tex-
tile Kernlage durch Tauchen mit der Beschichtungs-
masse liberzogen. In diesem Fall 1&@Bt sich die genann~
te Aussparung besonders einfach dadurch erzeugen, daB
die Beschichtungsmasse vor ihrer Verfestigung in dem
streifenformigen Bereich zumindest teilweise wieder
entfernt, insbesondere mit Hilfe eines Rakels oder
dergleichen’ abgestreift wird. Auf diese Weise kann
man sich ein nachtrédgliches Abfrdsen oder dergleichen
ersparen.

Durch die Erfindung wurde ferner ein besonders ein-
faches Verlegeverfahren geschaffen, bel dem die Waren-
bahnen mit an ihren Langskanten angebrachten ersten
KlettenverschluB-Elementen aneinanderstoBend ausge-
legt werden, worauf die einander benachbarten Léngs-
kantenbereiche zweier Warenbahnen, vom einen Ende der
Warenbahnen beginnend, ilber jeweils eine kurze Strecke
angehoben und nach oben umgebogen werden, und wobei
ferner, an dem genannten Ende beginnend, das band-
formige zweite KlettenverschluB-Element von oben her
in den so gedffneten Spalt zwischen den Warenbahnen
eingefiihrt und unter diesen abgelegt wird, worauf die
Langskantenbereiche der beiden Warenbahnen auf das
zweite KlettenverschluB-Element abgesenkt und iiber
dieses miteinander verbunden werden. Dieses Verfah-
ren laBt sich am einfachsten durch ein Ger#t ausfiih-
ren, das erfindungsgemd@B durch ein pflugschardhnli-
ches Werkzeug zum Offnen des Spalts zwischen zwei
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einander benachbarten Warenbahnen, eine Aufnahme
flir einen Vorrat des zweiten KlettenverschluB-Ele-
ments sowie ein inbesondere als drehbar gelagerte
Rolle ausgebildetes, unmittelbar iiber der Unterkante
des Werkzeugs angeordnetes Umlenkelement fiir das
zweite KlettenverschluB-Element gekennzeichnet ist.
Man braucht dann nur das eine Band des Klettenver-
schlusses, insbesondere das Hakenband, am Ende
zweier miteinander zu verbindenden Warenbahnen zu
befestigen, zum Beispiel am Untergrund anzunageln,
worauf mit dem Ger&t der StoBRstelle zwischen den
beiden einander benachbarten Warenbahnen entlang-
gefahren und dabei gleichzeitig das Hakenband unter
den beiden Warenbahnen ausgelegt wird, so daB nach
dem Zuriickfallen der Langskantenbereiche auf das
Hakenband die beiden Warenbahnen durch das Haken-

band miteinander verbunden sind.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der
Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung sowie der beigefligten zeichnerischen Dar-
stellung bevorzugter Ausflhrungsformen der Waren-
bahn, des Verlegeverfahrens und des Verlegegerdts

gemd@B der vorliegenden Erfindung; in der Zeichnung

zelgen:

Fig. 1 eine Ansicht eines Stilicks eines
kiinstlichen Rasens schrdg von un-
tens

Fig. 2 ein Stilick einer Unterlage fiir einen

derartigen kiinstlichen Rasen in der

Ansicht schrag von oben;
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Fig. 3 den textilen Kern einer derartigen
Unterlage in der Draufsicht;

Fig. 4 eine Darstellung &hnlich der Fig. 2,
jedoch von einer modifizierten Aus-
flihrungsform einer erfindungsge-
méBen Unterlage;

Fig. 5 einen vertikalen Schnitt durch die
aneinanderstoBenden L&ngskantenbe-
reiche zweier verlegter erfindungs-
gemdBer Bodenbelag-Warenbahnen;

Fig. 6 eine etwas grdBere Schnittdarstel-
lung durch ein Flausch- und ein
Hakenband eines bekannten Kletten-

verschlusses, und

Fig. 7 eine perspektivische Darstellung
des erfindungsgemdBen Gerdts zum
Verbinden der L&ngskanten zweier
verlegter Warenbahnen wghrend des
Einsatzes.

Das in Fig. 1 gezeigte Stlick eines kilinstlichen Ra-
sens 1o weist einen insbesondere gewirkten textilen
Grundtrdger 12 auf, in dem aus Kunststoff extrudier-
te Polbdndchen 14 verankert sind. Durch die Veran-
kerung der Polbdndchen im Grundtr8ger 12 auf dessen
‘Unterseite entstandene rippenférmige Vorspriinge wur-
den mit einer Riickenbeschichtungsmasse 14 beschich-
tet, um die Polb&ndchen 14 im Grundtr&ger 12 sicher
zu befestigen. Die Riickenbeschichtungsmasse 14 be-
steht zweckm&@Bigerweise aus thermoplastischen Ma-
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terial und insbesondere aus Weich-PVC. Zwischen den
beschichteten Rippen bleibt das lockere Gewirke des
Grundtrigers 12 also wasserdurchldssig.

Das in Fig. 2 gezeigte Stilick einer elastischen und
gleichfalls wasserdurchl@ssigen Unterlage 20 besitzt
eine textile Kernlage aus Kernf&den 22%, welche mit
einem geschdumten thermoplastischen Material, ins-
besondere geschéumten Weich~-PVC 24 iiberzogen ist.
Dieser Uberzug bildet an der Unterseite der Unter-
lage 20 noppenfdrmige Vorspriinge 26, zwischen denen
sich in vertikaler Richtung durchgehende Offnungen 28
befinden.

Die Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf ein Stlick des
textilen Kerns 30 der Unterlage 2o, bei dem es sich
effindungsgeméﬁ um eine Raschelware handelt, beil der
zwischen von den Faden 22 gebildeten Maschenreihen 32
im Abstand voneinander angeordnete Felder 34 liegen,
in denen Kunststoffbandchen 36 zickzackfdrmig zwischen
den Maschenreihen 22 hin- und hergefiihrt sind. Taucht
man eine solche Struktur in eine flissige Kunststoff-
masse, die spdter zum Beispiel unter Warmeeinwirkung
verfestigt werden kann, und spannt die so hergestell-
te Unterlage waagerecht auf, so bilden sich auf ih-
rer Unterseite von selbst die in Fig. 2 gezeigten
noppenfdrmigen Vorspriinge 26. Das beschriebene er-
findungsgemé@Be Herstellungsverfahren fihrt also be-

sonders einfach zu der in Fig. 2 gezeigten Struktur.

Die Fig. 4 zeigt ein Stilick einer modifizierten Un-
terlage 20' mit noppenfdrmigen Vorspriingen 26' und
Offnungen 28', die sich von der Ausfiihrungsform nach

Fig. 2 nur dadurch unterscheidet, daB auf der Ober-
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seite der Unterlage 20' erfindungsgemidf wulstartige
Vorspriinge 29' die Offnungen 28' umgeben, so daB
sich zwischen diesen wulstartigen Vorspriingen wan-
nenfbrmige Vertiefungen 27' ergeben. Die wulstar-
tigen Vorspriinge 29' lassen sich durch eine leich-
te Modifikation des erfindungsgem&Ben Herstéllungs-
verfahrens fiir die in Rede stehenden Unterlagen
leicht erzielen, da man einfach das noch nicht ver-
festigte Uberzugsmaterial veranlassen muB, iiber die
Rénder der Felder 34 (siehe Fig. 3) geringfiigig
hinauszuflieRen, gegebenenfalls im Zuge des Auf-

schdumens des Uberzugsmaterials.

Die Fig. 6 zeigt einen Queréchnitt durch kleine Teil-
stiicke der bandfdrmigen Bestandteile eires bekannten
sogenannten Klettenverschlusses. Mit 5o wurde das
sogenannte Flauschband, mit 52 das sogenannte Haken-
band bezeichnet. Beide besitzen einen meist mit Kunst-
stoff beschichteten oder kaschierten, bandfdrmigen
textilen Grundtréger 54 bzw. 56, in dem beim Flausch-
band 5o FPliischhenkel 58 verankert sind, wihrend im
Grundtrager 56 des Hakenbands 52 Anker 6o mit pilz-
kopfformigen freien Enden befestigt sind, die aus
verhdltnism&pig steifen Kunststoffdden bestehen.

Der in Fig. 5 dargestellte Schnitt durch die einan-
der zugekehrten Langsrandbereiche zweler nebeneinan-
der verlegter Bodenbelag-Warenbahnen 70 und 72 1l&8t
erkennen, daf jede dieser Warenbahnen aus einem kiinst-
lichen Rasen 1o und einer Unterlage 20 besteht,

deren Oberseite mit der Unterseite des kiinstlichen
Rasens in geeigneter Welse verbunden ist, beispiels-
weise durch Kleben oder VerschweiBen der Riickenbe-

schichtungsmasse 14 des kiinstlichen Rasens mit dem
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. Uberzug 24 der Unterlage 20. In an die StoBstelle 74
der beiden Warenbahnen 70, 72 angrenzenden streifen-
férmige Bereichen 76 der Unterlage 20 der beiden
Warenbahnen wurde die Weich-PVC-Masse des Uberzugs 24
auf der Unterseite teilweise entfernt, so daB strei-
fenférmige Aussparungen 78 entstehen, in denen je-
weils ein Flauschband 50 mit nach unter gekehrten
Pliischhenkeln befestigt ist. Diese beiden Flausch-
bander und damit die Warenbahnen 70 und 72 lassen
sich dann durch ein die StoBstelle 74 {iberbriicken-
des Hakenband 52 mitelnander Qerbinden, wobei diese
Verbindung erfindungsgemd8 leicht wieder 18sbar ist.
Die Fig. 5 138t auch erkennen, daB der-erfindungs—
gemdfB verwendete KlettenverschluB 50, 52 dank der
Aussparungen 78 nicht auftragt, so daB sich die
Warenbahnen 70 und 72 im Bereich der StoBstelle 74
nicht nach oben wolben.

Die Fig. 7 zeigt die beiden Warenbahnen 70 und 72
schrag von oben, nachdem sie aneinanderstoBend auf
dem Boden ausgelegt wurden. Ferner zeigt diese Fig.
"ein Hilfsgerdt flir das Verbinden der erfindungsge-
méBen Warenbahnen, welches ein Flihrungsgestell loo
besitzt, an dem eine Achse 102 zum Tragen eines
Hakenbandvorrats 104 sowie unten eine Art Pflug-
schar 106 befestigt sind. Unmittelbar {iber der Pflug-
schar ist auBerdem im Fiilhrungsgestell 100 eine Um-

lenkrolle 108 flir das Hakenband 52 drehbar gelagert.

ErfindungsgemdB ist die Pflugschar 106 so ausgebildet,
daB sich mit ihr die StoBstelle 74 der beiden Waren-
bahnen 70, 72 so Offnen 1aBt, wie dies in Fig. 7
dargestellt ist. Zwischen die durch die Pflugschar

nach oben gewdlbten und nach der Seite zu auseinan-
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dergedréngten Léngskantenbereiche der Warenbahnen 7o
und 72 188t sich auf diese Weise das Hakenband 52
einfiihren und so unter den Warenbahnen ablegen.
Wenn man also mit dem Einlegen des Hakenbands am
einen Ende der beiden Warenbahnen 70 und 72 beginnt
und dort das freie Ende des Hakenbands befestigt,
so wird dieses beim Hindurchfahren durch die Stof-
stelle 74 in Warenbahnlé@ngsrichtung abgerollt und
unter den Flauschbé&ndern 50 der beiden Warenbahnen
abgelegt. Wenn die Langskantenbereiche der beiden
Warenbahnen hinter dem im Fig.7 gezeigten Gerédt
dann wieder auf das Hakenband herabfallen und von
der Bedienungsperson des Verlegégeréts-betreten
werden, erfolgt eine hinreichend feste Vverbindung
von Flauschb&ndern und Hakenband und damit der bei-
den aneinanderstofenden Warenbahnen 70, 72.

Die Warenbahnen kdnnen auf einem entsprechenden Un-
tergrund lose verlegt werden. Mit Hilfe auf ihrer
Unterseite mit einem Selbstkleber beschichteter
Hakenbédnder 1&Bt sich aber auch eine Verbindung zwi-
schen den Warenbahnen und dem Untergrund erreichen.
Die Vorschubrichtung des Verlegegerdts wurde in

Fig. 7 mit einem Pfeil gekennzeichnet.

Die am unteren Ende des Gestells loo befestigte
Pflugschar 106 hat in der Ansicht von vorn die Ge=-
stalt eines gleichschenkligen Dreiecks mit konkaven
Seiten, wobei die von der Spitze dieses Dreiecks
definierte obere Langskante der Pflugschar in Fig. 7
mit 106 a bezeichnet wurde. Die Pflugschar endet vor
der Umlenkrolle 108 und laBt einen Spalt fiir den
Durchtritt des Hakenbands 52 frei, und es versteht
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sich von selbst, daB die StoBstelle 74 durch die
Pflugschar nur so weit gedffnet werden muB, daB das
Flhrungsgestell 1oo mit der Umlenkrolle 108 in den
gedffneten Spalt hineinpaBt.
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Patentanspriche:

1. Bodenbelag-Warenbahn mit einer einen Pol auf-
weisenden Oberseite und einer mindestens teil-
weise mit einer Beschichtungsmasse versehenen
Unterseite, dadurch gekennzeichnet, daB zumin-
dest la@ngs einer Kante der Warenbahn (70, 72)
in einem streifenfdrmigen Bereich (76) die Dicke
der Beschichtungsmasse (24) geringer ist als in
dem angrenzehden Warenbahnbereich, daB in dem
streifenfdrmigen Bereich (76) ein erstes Element
(50) eines aus Flauschband (50) und Hakenband (52)
bestehenden Klettenverschlusses (50, 52) befestigt
ist, und daB das zweite Element (52) des Kletten-
verschlusses zum Verbinden zweier einander be-~

nachbarter Warenbahnen. (70, 72) vorgesehen ist.

2. Warenbahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die HOhe der in dem streifenfdrmigen Bereich
(76) gebildeten Aussparung (78) zumindest unge-
fdhr der Dicke des Klettenverschlusses (50, 52)

entspricht.

3. Warenbahn nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das erste Element (50) des Kletten-
verschlusses (50, 52) durch die Beschichtungsmas-
se (24) mit der Warenbahn verklebt ist.
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4, Warenbahn nach einem oder mehreren der vorstehen-
" den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
KlettenverschluB (50, 52) an einer L&ngskante
und vorzugsweise an beiden Lé&ngskanten der Waren-

bahn (70, 72) vorgesehen ist.

5. Warenbahn nach einem oder mehreren der vorstehen-
den Anspriiche, mit einem den Pol tragenden tex-
tilen Grundtrédger sowie einer mit diesem verbun-
denen Unterlage, welche 1m wesentlichen aus einer
mit der Beschichtungsmasse insbesondere allseitig
beschichteten Kernlage besteht, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aussparung (78) in der Beschich-

tungsmasse (24) der Unterlage (20) vorgesehen ist.

6. Verfahren zur Herstellung einer Warenbahn nach
einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung der Aus-
sparung die Beschichtungsmasse vor lhrer Ver-
festigung in dem streifenformigen Bereich zumin-

dest teilweise wieder entfernt, insbesondere ab-
gestreift, wird.

7. Verfahren zum Verlegen von Warenbahnen nach einem
oder mehreren der Anspriliche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Warenbahnen mit an ihren
Lingskanten angebrachten ersten KlettenverschluB-
Elementen einander benachbart ausgelegt werden,
daB die aneinanderstoBenden Langskantenbereiche
zweier Warenbahnen, vom einen Ende der Waren-—
bahnen beginnend, tiber jeweils eine kurze Strecke
angehoben und nach oben umgebogen werden, und das,

an dem genannten Ende beginnend, das bandfdrmige
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zweite KlettenverschluB-Element von oben her in
den so gedffneten Spalt zwischen den Warenbahnen
eingefiihrt und unter diesen abgelegt wird, worauf
die Langskantenbereiche der beiden Warenbahnen
auf das zweite KlettenverschluB-Element abgesenkt

und iiber dieses miteinander verbunden werden.

8. Gerdt zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An-
spruch 7, gekennzeichnet durch ein pflugschar-
dhnliches Werkzeug (106) zum Offnen des Spalts
zwischen zwel einander benachbarten Warenbahnen,
eine Aufnahme (102) fiir einen Vorrat (1lo4) des
zweiten KlettenverschluB-Elements (52) sowie ein
insbesondere als drehbar gelagerte Rolle (108)
ausgebildetes, geringfiigig Uiber der Unterkante
des Werkzeugs (106) angeordnetes Umlenkelement

fir das zwelilte Klettenverschluf-Element.



att 1 Firma J. F Adolft AG, Eugen-Adolff-Str 120, 7150 Backnang
HOEGER, STELLRECHT & PARTNER
Blatt Patentanwétte in Stuttaart A 44 S74 b



23 0062738

Fig. 3
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Fig. 7
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