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Die  E r f i n d u n g   be t r i f f t   ein  T e p p i c h - P f t e g e g e r ä t   gemäß  O b e r b e g r i f f   d e s  

A n s p r u c h s   1 .  

Bei  e iner   b e k a n n t e n   d e r a r t i g e n   A u s g e s t a l t u n g   ist  eine  T r a g a c h s e   in 

einer  aus  mehre ren   z u s a m m e n s t e c k b a r e n   Teilen  geb i l de t en   hohlen  Welle 

a n g e o r d n e t ,   wobei  die  D r e h m o m e n t - Ü b e r t r a g u n g   auf  die  b e i d e r s e i t s   d e r  

A n t r i e b s s t e l l e   v o r g e s e h e n e n   Bürs t en   über   die  hohlen  Welle  e r f o l g t .  

Als  nach te i l ig   an  dieser   A u s g e s t a l t u n g   erweisen  sich  die  hohen  H e r s t e l -  

l u n g s k o s t e n   der  hohlen  Welle  sowie  die  au fwend ige   M o n t a g e .  

Dem  G e g e n s t a n d   der  Er f indung   liegt  die  Aufgabe   z u g r u n d e ,   ein  T e p -  

p i c h - P f l e g e g e r ä t   der  v o r a u s g e s e t z t e n   Gat tung   so  a u s z u g e s t a l t e n ,   d a ß  

neben  einer   g ü n s t i g e n   D r e h m o m e n t ü b e r t r a g u n g   auf  die  B ü r s t e n w a l z e n  

die  H e r s t e l l u n g s k o s t e n   s e n k b a r   und  die  Montage  v e r e i n f a c h t   s i n d .  

Gelöst  wird  diese  Aufgabe  durch  das  Kennze ichen   des  A n s p r u c h s   1.  

Zufolge  d e r a r t i g e r   A u s g e s t a l t u n g   ist  ein  g a t t u n g s g e m ä ß e s   T e p p i c h -  

P f l e g e g e r ä t   a n g e g e b e n ,   welches  sich  e ine r se i t s   du rch   eine  e i n f a c h e  

Montage  a u s z e i c h n e t   und  a n d e r e r s e i t s   den  Vorteil  g e r i n g e r e r   H e r -  

s t e l l u n g s k o s t e n   b r ing t .   Die  D r e h m o m e n t ü b e r t r a g u n g   der  B ü r s t e n -  

walzen  e r fo lg t   nun  nicht  mehr  über  die  Welle  se lbs t .   Diese  hat  n u r  

die  Aufgabe   einer  S t ü t z f u n k t i o n .   Die  Welle  kann  d u r c h g e h e n d   g l a t t  

a u s g e b i l d e t   sein  und  stellt  d adu rch   ein  sehr   e in faches ,   k o s t e n g ü n s t i g  

zu  f e r t i g e n d e s   Automatentei l   dar.  Die  D r e h m o m e n t ü b e r t r a g u n g   auf  d i e  

B ü r s t e n w a l z e n   gesch ieh t   über  die  Gegenk lauen   der  Nabe  des  A n t r i e b s -  

z a h n r a d e s ,   welche  Gegenklauen   f o rmsch lüs s ig   in  die  K u p p l u n g s k l a u e n  



der  K u p p l u n g s b ü c h s e n   e i n g r e i f e n ,   die  endse i t ig   Kopf s tücke   t r a g e n .  

Die  s tehen  wiederum  in  S t e c k - R a s t v e r b i n d u n g   mit  den  B ü r s t e n w a l z e n .  

Eine  b e i d e r s e i t s   der  A n t r i e b s s t e l l e   b r ü c k e n a r t i g e   A b s t ü t z u n g   erhäl t   d i e  

Welle  durch   die  von  den  K u p p l u n g s b ü c h s e n   der  K o p f s t ü c k e   d u r c h -  

se tz ten   g e h ä u s e s e i t i g e n   K u g e l l a g e r n .   Das  Montieren  der  B ü r s t e n w a l z e n  

und  der  mit  d iesen  z u s a m m e n w i r k e n d e n   Bautei le   kann  im  Wege  d e r  

S t e c k m o n t a g e   a u s g e f ü h r t   we rden .   Vore r s t   sind  das  A n t r i e b s r a d   sowie  

die  b e i d e r s e i t s   davon  be f ind l i chen   Kuge l l age r   zu  p o s i t i o n i e r e n .   A n -  

s ch l i eßend   sind  die  K u p p l u n g s b ü c h s e n   durch   die  Kuge l l age r   zu  s t e k -  

ken,  deren  K u p p l u n g s k l a u e n   in  die  Gegenk lauen   der  Nabe  des  A n -  

t r i e b s z a h n r a d e s   e i n g r e i f e n .   Der  nächs te   A r b e i t s s c h r i t t   b e s t eh t   d a r i n ,  

die  B ü r s t e n w a l z e n   auf  die  Wellenenden  a u f z u s c h i e b e n   un te r   H e r s t e l l u n g  

der  S t e c k - V e r r a s t u n g   mit  den  K o p f s t ü c k e n .   Ein  Auswechse ln   d e r  

B ü r s t e n w a l z e n   nach  einem  etwaigen  Versch le iß   ist  d ahe r   auch  s e h r  

v e r e i n f a c h t .  

Eine  v o r t e i l h a f t e   Wei te rb i ldung   b e s t e h t   da r in ,   daß  die  K u p p l u n g s b ü c h -  

sen  f e d e r n d e   Finger   mit  A u f l a u f s c h r ä g e n   be s i t z en ,   welche  vor  d e n  

K u g e l l a g e r - I n n e n r i n g   s c h n a p p e n .   Das  b e d e u t e t ,   daß  nach  D u r c h -  

s tecken   der  K u p p l u n g s b ü c h s e n   du rch   die  Kuge l l age r   die  K u p p l u n g s -  

büchsen   in  A c h s r i c h t u n g   f ix ie r t   s ind.   Wird  dann  die  Welle  e i n g e -  

b r a c h t ,   können  die  f e d e r n d e n   Finger   nicht   aus  ihrer   S i c h e r u n g s s t e l -  

lung  t r e t e n .  

Ein  wei te res   v o r t e i l h a f t e s   Merkmal  b e s t e h t   da r in ,   daß  die  K u g e l l a g e r  

von  t op f fö rmigen   Hülsen  des  Gehäuses   umfaßt   sind  und  die  Welle  s i c h  

über   die  Hülsen  hinaus  bis  in  Naben  der  B ü r s t e n w a l z e n   e r s t r e c k t ,  

deren   S t i r n e n d ö f f n u n g e n   von  e i n g e k l i p s t e n   Deckeln  v e r s c h l o s s e n   s i n d ,  

die  eine  t op f fö rmige   E i n t r i t t s b o h r u n g   für  das  Ende  der  Welle  b e s i t z e n .  

Die  die  Kuge l l age r   a u f n e h m e n d e n   G e h ä u s e a b s c h n i t t e   können  d e m g e m ä ß  

s c h a l e n a r t i g   a u s g e b i l d e t   sein.  Das  Einsetzen  der  Kuge l l age r   ist  d a -  

durch   v e r e i n f a c h t .   Die  auf  die  G e h ä u s e a b s c h n i t t e   g e s t e c k t e n   t o p f f ö r -  

migen  Hülsen  s ichern   die  Lage  der  Kuge l l age r ,   welche  g le ichzei t ig   d i e  

Welle  a b s t ü t z e n .   Die  Enden  de r s e lben   gre i fen  in  die  Naben  der  B ü r -  

s tenwalzen   ein  sowie  in  die  t op f fö rmigen   E i n t r i t t s b o h r u n g e n   der  in  d e n  



S t i r n e n d ö f f n u n g e n   e i n g e k l i p s t e n   Deckel.  Die  beiden  Deckel  dienen  z u r  

axialen  L a g e s i c h e r u n g   der  Welle.  Nach  En t f e rnen   eines  Deckels  ist  e s  

möglich,   die  Welle  h e r a u s z u z i e h e n .  

Damit  die  B ü r s t e n w a l z e n   nicht   ungewoll t   aus  ih re r   v o r s c h r i f t s m ä ß i g e n  

S t e c k - R a s t v e r b i n d u n g   t r e t e n ,   sind  den  Kopfs tücken   A u s w e r f e r f e d e r n  

für  die  B ü r s t e n w a l z e n   z u g e o r d n e t .  

N a c h s t e h e n d   wird  ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  E r f indung   anhand   d e r  

Fig.  1  bis  6  e r l ä u t e r t .   Es  z e i g t :  

Fig.  1  in  etwa  na tü r l i chem  Maßstab  s t r i c h p u n k t i e r t   ein  Gehäuse   e i n e s  

T e p p i c h - P f l e g e g e r ä t s ,   welches  b e i d e r s e i t s   der  A n t r i e b s s t e l l e  

f l iegend  a u s l a d e n d e ,   auf  einer  Welle  a n g e o r d n e t e   B ü r s t e n -  

walzen  aufweis t ,   wobei  bei  einer  B ü r s t e n w a l z e   zwecks  v e r -  

e i n f a c h t e r   Dars t e l lung   die  Bürs t en   nicht   v e r a n s c h a u l i c h t   s i n d ,  

Fig.  2  einen  L ä n g s m i t t e l s c h n i t t   durch   eine  auf  der  Welle  a n g e o r d n e t e  

B ü r s t e n w a l z e ,  

Fig.  3  den  Schn i t t   nach  der  Linie  111-II1  in  Fig.  2 ,  

Fig.  4  den  Schn i t t   nach  der  Linie  IV-IV  in  Fig.  2 ,  

Fig.  5  den  Schn i t t   nach  der  Linie  V-V  in  Fig.  2  u n d  

Fig.  6  teils  in  Ans ich t ,   teils  im  Schni t t   eine  V o r m o n t a g e s t e l l u n g ,   u n d  

zwar  vor  dem  Einsetzen  eines  mit  einer  K u p p l u n g s b ü c h s e   v e r -  

sehenen   K o p f s t ü c k e s .  

Das  d a r g e s t e l l t e   T e p p i c h - P f l e g e g e r ä t   besi tz t   ein  s t r i c h p u n k t i e r t   d a r g e -  

s te l l tes   Gehäuse   1.  Dieses  ist  etwa  T-förmig  g e s t a l t e t .   In  dem  T - S t e g  

2  be f inde t   sich  ein  nicht  v e r a n s c h a u l i c h t e r   G e t r i e b e m o t o r ,   während   d e r  

T - B a l k e n   3  B ü r s t e n w a l z e n   4,  5  au fn immt .  



In  dem  T -S t eg   2  des  Gehäuses   1  ist  eine  G e t r i e b e b r ü c k e   6  b e f e s t i g t .  

Diese  se tz t   sich  b e i d e r s e i t s   einer  mit t leren  A n t r i e b s s t e l l e   in  zwei  H a l b -  

schalen  7,  8  for t .   Zwischen  beiden  Halbschalen   7,  8  e r s t r e c k t   sich  e in  

A n t r i e b s z a h n r a d   9,  welches  u n d r e h b a r   und  u n v e r s c h i e b l i c h   auf  e i n e r  

Nabe  10  s i tz t .   Letz tere   ü b e r r a g t   be idse i t ig   das  die  A n t r i e b s s t e l l e   b i l -  

dende   A n t r i e b s z a h n r a d   9  und  formt  endse i t ig   G e g e n k l a u e n   11.  D iese  

s tehen  in  f o r m s c h l ü s s i g e m   Eingr i f f   mit  K u p p l u n g s k l a u e n   12  koaxial  z u r  

Nabe  10  a n g e o r d n e t e r   K u p p l u n g s b ü c h s e n   13,  die  i n n e n r i n g e   14  v o n  

Kuge l l age rn   15  d u r c h s e t z e n .   Die  Kugel lager   15  sind  e i nge l a s sen   in 

die  Ha lbscha len   7,  8  der  G e t r i e b e b r ü c k e   und  dort   von  S c h u l t e r n   16,  17 

g e s i c h e r t .   Über  jede  Halbscha le   7,  8  ist  eine  t op f fö rmige   Hülse  18  g e -  

s c h o b e n ,   deren  Top f r and   18'  sich  an  einer  Stufe  19'  der  G e t r i e b e -  

b r ü c k e   6  a b s t ü t z t .  

Jede  K u p p l u n g s b ü c h s e   13  ist  mit  sich  in  A c h s r i c h t u n g   e r s t r e c k e n d e n  

f e d e r n d e n   F ingern   20  v e r s e h e n ,   welche  an  ihrem  der  A n t r i e b s s t e l l e  

a b g e w e n d e t e n   Enden  A u f l a u f s c h r ä g e n   21  ausb i lden .   Die  F i n g e r e n d e n  

22  e r s t r e c k e n   sich  vor  den  I n n e n r i n g e n   14  der  Kuge l l age r   15.  E ine  

axiale  U n v e r s c h i e b l i c h k e i t   e rha l t en   die  K u p p l u n g s b ü c h s e n   13  d u r c h  

eine  den  F i n g e r e n d e n   22  g e g e n ü b e r l i e g e n d e   S t ü t z s c h u l t e r   23.  

J ense i t s   der  S t ü t z s c h u l t e r   23  se tz t   sich  jede  K u p p l u n g s b ü c h s e   13  in 

ein  Kopfs tück   24  fort .   Von  der  S t i r n s e i t e   des  K o p f s t ü c k e s   24  s i n d  

beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   vier  Ba jone t t s ch l i t ze   25  e i n g e a r b e i t e t   d e r a r t ,  

daß  die  E i n f ü h r e n d e n   25'  t r i c h t e r f ö r m i g   e r b r e i t e r t   s ind.   S o d a n n  

en thä l t   das  Kopfs tück   eine  mit t lere   Bohrung   26  zur  Aufnahme   e i n e r  

D r u c k f e d e r   27.  In  die  B a j o n e t t s c h l i t z e   25  greifen  k r e u z e n d   z u e i n a n d e r  

a n g e o r d n e t e   Stege  28  ein,  die  den  B ü r s t e n w a l z e n - M a n t e l   29  mit  d e r  

Nabe  30  der  B ü r s t e n w a l z e   v e r b i n d e n .   Die  Stege  28  e r s t r e c k e n   sich  in 

den  A b s c h n i t t e n   25"  der  B a j o n e t t s c h l i t z e   25.  Zufolge  der  D r u c k f e d e r  

27,  die  sich  e ine r se i t s   am  Kopfs tück   24  und  a n d e r e r s e i t s   an  der  N a b e  

30  der  B ü r s t e n w a l z e   a b s t ü t z t ,   v e r b l e i b e n   die  Stege  in  den  A b s c h n i t t e n  

2 5 " .  



Ferne r   sind  die  B ü r s t e n w a l z e n   4,  5  mit  S p e i c h e n w ä n d e n   31  a u s g e -  

s t a t t e t ,   die  die  Nabe  30  mit  dem  Mantel  29  v e r b i n d e n .  

Die  S t i r n e n d ö f f n u n g e n   der  B ü r s t e n w a l z e n   4,  5  sind  von  e i n g e k l i p s t e n  

Deckeln  32  v e r s c h l o s s e n .   Im  einzelnen  bes i t z t   jeder   Deckel  32  e i n e  

Topfform.   Der  a u s w ä r t s g e r i c h t e t e   T o p f r a n d   33  s tü t z t   sich  an  dem 

S t i r n e n d e   der  B ü r s t e n w a l z e   4  bzw.  5  ab.  Vom  Topfboden   gehen  b ü r -  

s t e n w a l z e n e i n w ä r t s   g e r i c h t e t e   Stege  34  aus,   deren  a u s w ä r t s   w e i s e n d e  

Ras tnasen   35  k l ipsend  in  f o r m a n g e p a ß t e   Öf fnungen   36  der  B ü r s t e n w a l -  

ze  4  bzw.  5  e i n g r e i f e n .  

J ede r   Topfboden   der  Deckel  32  formt  b ü r s t e n e i n w ä r t s g e r i c h t e t e   B ü c h -  

sen  37.  In  die  E i n t r i t t s b o h r u n g e n   38  der  Büchsen   37  der  Deckel  

ragen  die  freien  Enden  39  einer  Welle  40,  welche  die  Nabe  10  d e s  

A n t r i e b s z a h n r a d e s   9,  die  K u p p l u n g s b ü c h s e n   13,  die  Kopfs tücke   24 

sowie  die  Naben  30  der  B ü r s t e n w a l z e n   4,  5  d u r c h s e t z t .   S ä m t l i c h e  

v o r s t e h e n d   g e n a n n t e n   Bauteile  sitzen  d r e h b a r   auf  der  Welle  40,  so  d a ß  

das  von  einer  nicht  d a r g e s t e l l t e n   Schnecke   in  Umdrehung   v e r s e t z t e  

A n t r i e b s z a h n r a d   9  über   die  K l a u e n k u p p l u n g s - V e r b i n d u n g e n   11,  12  d i e  

K u p p l u n g s b ü c h s e n   13  mit  den  daran  b e f e s t i g t e n   Kopfs tücken   24  a n -  

t r e i b t ,   welche  i h r e r s e i t s   zufolge  der  Ba jone t t s ch l i t z e   25  die  B ü r s t e n -  

walzen  4,  5  m i t n e h m e n .  

Die  Montage  der  mit  den  B ü r s t e n w a l z e n   z u s a m m e n w i r k e n d e n   B a u t e i l e  

g e s c h i e h t   d e r a r t ,   daß  v o r e r s t   in  die  Halbschalen   7,  8  der  G e t r i e b e -  

b r ü c k e   6  die  -Kugel lager   15  e ingese t z t   werden .   Dann  er folgt   d a s  

Aufsch ieben   der  Hülsen  18  auf  die  Ha lbscha len .   Ansch l i eßend   ist  d a s  

A n t r i e b s z a h n r a d   9  in  der  G e t r i e b e b r ü c k e   6  zu  pos i t i on ie ren ,   w o r a u f h i n  

die  K u p p l u n g s b ü c h s e n   13  un te r   D u r c h s e t z e n   der  Kugel lager   15  a n g e -  
b r a c h t   werden .   Deren  K u p p l u n g s k l a u e n   12  t r e ten   dabei  in  Eingriff   mit  

den  Gegenklauen   11  der  Nabe  10  des  A n t r i e b s z a h n r a d e s   9.  In  d e r  

Endphase   der  E i n s t e c k v e r l a g e r u n g   der  K u p p l u n g s b ü c h s e n   13  h i n t e r -  

gre i fen  die  zuvor  f e d e r n d   auswe ichenden   Finger  20  den  Innen r ing   14 

der  Kugel lager   15.  Danach  wird  die  Welle  40  e i n g e s c h o b e n ,   die  d a s  

E i n w ä r t s f e d e r n   der  Finger  20  aussch l i eß t .   Der  letzte  M o n t a g e s c h r i t t  



b e s t e h t   da r in ,   die  B ü r s t e n w a l z e n   4,  5  in  S t e c k - R a s t v e r b i n d u n g   mit  d e n  

K o p f s t ü c k e n   24  zu  b r i n g e n .   Zu  diesem  Zweck  werden   die  Stege  28  In 

die  BaJone t t s ch l i t ze   25  e i n g e f ü h r t ,   wobei  die  als  A u s w e r f e r f e d e r   d i e -  

nende  D r u c k f e d e r   27  au fge l aden   wird.  Nach  einer  V e r d r e h u n g   d e r  

B ü r s t e n w a l z e   ge l angen   die  Stege  28  in  die  ihnen  z u g e o r d n e t e n   A b -  

s chn i t t e   25"  der  B a j o n e t t s c h l i t z e   25 .  

Sollten  die  Deckel  32  noch  nicht   den  B ü r s t e n w a l z e n   4,  5  z u g e o r d n e t  

sein,   so  kann  dieses   a n s c h l i e ß e n d   durch   Aufk l ipsen   g e s c h e h e n ,   so 

daß  die  Welle  40  mit  ihren  Enden  39  in  den  E i n t r i t t s b o h r u n g e n   38  d e r  

Deckel  32  e inl iegt   un te r   Erz ie lung  einer  axialen  L a g e s i c h e r u n g .  

Ein  Auswechse ln   der  B ü r s t e n w a l z e n   4,  5  g e s c h i e h t   durch   Druck  a u f  

diese  in  R ich tung   der  A n t r i e b s s t e l l e   und  a n s c h l i e ß e n d e r   D r e h u n g ,  

wobei  die  Stege  28  der  B ü r s t e n w a l z e n   4,  5  die  B a j o n e t t s c h l i t z e   25  v e r -  

lassen  können .   U n t e r s t ü t z t   wird  das  Abziehen   der  B ü r s t e n w a l z e n   v o n  

der  Welle  du rch   die  A u s w e r f e r f e d e r n   27.  

Alle  in  der  B e s c h r e i b u n g   e r w ä h n t e n   und  in  der  Ze i chnung   d a r g e s t e l l -  

ten  neuen  Merkmale  sind  e r f i n d u n g s w e s e n t l i c h ,   auch  soweit  sie  in  d e n  

A n s p r ü c h e n   nicht   a u s d r ü c k l i c h   b e a n s p r u c h t   s i n d .  



1.  T e p p i c h - P f l e g e g e r ä t   mit  a n g e t r i e b e n e n ,   b e i d e r s e i t s   der  A n t r i e b s -  

stelle  f r e i f l i egend   a u s l a d e n d e n ,   auf  einer  g e h ä u s e s e i t i g e n   Welle  a u s -  

w e c h s e l b a r   s i t zenden   B ü r s t e n w a l z e n ,   d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

sich  relat iv  zur  Welle  (40)  d r e h e n d e n   B ü r s t e n w a l z e n   (4,  5)  in  Bajo-  
n e t t s c h l i t z e n   (25)  von  sich  auf  der  Welle  (40)  d r e h e n d e n   K o p f s t ü c k e n  

(24)  s t e c k - v e r r a s t e t   s ind,   welche  Kopfs tücke   (24)  sich  zur  A n t r i e b s -  

stelle  hin  in  die  g e h ä u s e s e i t i g e n   Kugel lager   (15)  d u r c h s e t z e n d e   K u p p -  

l u n g s b ü c h s e n   (13)  f o r t s e t z e n ,   welche  am  freien  Ende  mit  K u p p l u n g s -  
klauen  (12)  in  Gegenk lauen   (11)  der  sich  auf  der  Welle  (40)  d r e h e n d e n  

Nabe  (10)  des  A n t r i e b s z a h n r a d e s   (9)  e i n g r e i f e n .  

2.  T e p p i c h - P f l e g e g e r ä t   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  K u p p l u n g s b ü c h s e n   (13)  f e d e r n d e   Finger  (20)  mit  A u f l a u f s c h r ä -  

gen  (21)  be s i t z en ,   welche  vor  den  K u g e l l a g e r - I n n e n r i n g   (14)  s c h n a p -  

p e n .  

3.  T e p p i c h - P f l e g e g e r ä t   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Kuge l lager   (15)  von  top f fö rmigen   Hülsen  (18)  des  Gehäuses   ( 1 )  

umfaßt   sind  und  die  Welle  (40)  sich  über   die  Hülsen  (18)  h inaus   bis  in 

die  Naben  (30)  der  B ü r s t e n w a l z e n   (4,  5)  e r s t r e c k t ,   de ren   S t i r n - E n d -  

ö f f n u n g e n   von  e i n g e k l i p s t e n   Deckeln  (22)  v e r s c h l o s s e n   s ind,   die  e ine  

topf fö rmige   E i n t r i t t s b o h r u n g   (38)  für  das  Ende  (39)  der  Welle  ( 4 0 )  

b e s i t z e n .  

4.  T e p p i c h - P f l e g e g e r ä t   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

den  Kopf s tücken   (24)  A u s w e r f e r f e d e r n   (27)  für  die  B ü r s t e n w a l z e n   (4 ,  

5)  z u g e o r d n e t   s i n d .  
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