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@ Metaliregistrierpapiere und Verfahren zu ihrer Herstellung.

@ Metaliregistrierpapiere enthalten auf einer Papierbahn
festhaftend angeordnet eine Lackschicht, in der mineralische
Filistoffe und/oder Pigmente in Kombination mit Wachspar-
tikein eingelagert sind und die auRere Oberflaiche der
Lackschicht mit einer Metalischicht, vorzugsweise einer
durch Vakuumverdampfen erzeugten Aluminiumschicht
Uberzogen ist.
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Metallregistrierpapiere und Verfahren zu ihrer

Herstellung

Die Erfindung bezieht sich-auf Metallregistrierpapiere
auf der Basis von auf Papier aufgebrachten, metallisier-
ten Lackschichten und auf ein Verfahren zu ihrer Her-
stellung. Diese Papiere werden verwendet bei Registrier-

vorgdngen in der elektronischen Datenverarbeitung.

Handelsiibliche Papiere dieser Art sind beschichtet mit
einem schwarz pigmentierten Nitrolack, der als Mattie-
rungsmittel Zinkstearat enth&dlt. Diese {iberziige werden
hergestellt aus Nitrolacken, die organische L&sungsmit-
tel enthalten. Als Mattierungsmittel enthalten sie Zink-
stearat, da sich herausgestellt hat, daB in diesen Lacken
mineralische Fiillstoffe als Mattierungsmittel nicht ein-
gesetzt werden kénnen. Bei mit Daten versehenen Régistrier—
papieren ist die hauchdiinne Metallschicht an ganz bestimm-
ten Stellen entfernt und die Lackschicht ist freigelegt.
Zur Auswertung der Papiere werden diese mit hoch empfind-
lichen Metallblirsten abgegriffen. Bei Anwesenheit mine-
ralischer Flillstoffe in dem Lackfilm ist der Abrieb so
groB, daB die Bilirsten hdufig ausgewechselt werden miissen.
Da Zinkstearat keinen derartigen Abrieb erzeugt, konnte

nur dieses Mattierungsmittel verwendet werden.
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Aus sicherheitstechnischen Griinden war es wiinschenswert
die in organischen LOsungsmitteln geldsten Nitrolacke
zu ersetzen durch widBrige bzw. wasserverdiinnbare Lack-

systeme.

Diese Aufgabe wurde geldst durch ein Metallregistrier-
papier auf der Basis von auf Papier aufgebrachten, metal-
lisierten Lackschichten, das dadurch gekennzeichnet ist,
daB auf einem Papier eine Lackschicht festhaftend ange-
ordnet ist, in der mineralische Fiillstoffe und/oder Pig-
mente in Kombination mit Wachspartikeln eingelagert sind
und die duBere Oberfldche der Lackschicht mit einer Me-

tallschicht lberzogen ist.

Bevorzugt ist die Lackschicht auf einer endlosen Papier-

bahn angeordnet.

Bevorzugt sind die in der Lackschicht eingelagerten mi-
neralischen Fiillstoff- und/oder Pigmentpartikel von einer
Wachshiille umhiillt.

In einer besonders bevorzugten Ausfilhrungsform enthidlt
die Lackschicht eingelagert amorphe Kieselsdure mit ei-
nem Brechungsindex von 1,45 - 1,47. Auf diese Weise
erscheint die Lackschicht transparent und matt. Besonders
vorteilhaft ist es, daB die amorphen Kieselsidure-Partikel

mit einer Wachshiille umhiillt sind.

Die &duBere Oberfldche der Lackschicht ist mit einer
durch Vakuumverdampfung hergestellten Metallschicht {iiber-
zogen, die in der Regel und im bevorzugten Fall eine Alu-

miniumschicht ist.
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Die Lackschicht ist tiefschwarz pigmentiert und stumpf
matt. An den Stellen, an denen die Aluminiumschicht von
der Lackschicht entfernt ist, erscheint die Aluminium-

oberfldche weiB gegen einen tiefschwarzen Untergrund.

Es war uberraschend und nicht vorhersehbar, daB der Wachs-
gehalt bzw. die von Wachs umhiillten Fiillstoff- und/oder
Pigmentpartikel den Abrieb soweit vermindern, daB eine

Abnutzung der Blirsten praktisch ausgeschlossen ist.

Die erfindungsgemdBen Metallregistrierpapiere konnen
dadurch hergestellt werden, daB man auf ein Papier oder
eine Papierbahn einen wdBrigen Lack aufbringt, der mine-

ralische Fiillstoffe und/oder Pigmente enth&lt, wobei min-

destens ein Teil der Fiillstoff- und/oder Pigmentpartikel

mit einer Wachshiille umhiillt ist, und &aB man nach dem Hirten

des Lackfilmes die Oberfldche des Filmes auf bekannte
Weise durch Vakuumverdampfen mit einer Metallschicht iiber-
zieht. In bevorzugter Weise wird als Metallschicht eine
Aluminiumschicht im Vakuum aufgedampft.

Der fiir die erfindungsgemdBe Herstellung verwendete wadb-
rige Lack kann ein Dispersionslack sein, wie sie handels-

liblich sind. Bevorzugte Dispersionslacke sind auf Acrylat-
harzbasis.

Bevorzugt eingesetzt werden aber sdurehdrtende wédBrige
Lacke. Als Filmbildner enthalten sie mit Methanol ver-
etherte Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukte, die
durch wasserlSsliche unges&ttigte oder gesdttigte Poly-
esterharze weich gemacht sind.
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Auch solche sdurehidrtenden widBrigen Lacke sind handels-
iiblich. Sie werden durch den Zusatz von Sdure kurz vor

der Verarbeitung gehédrtet.

Der Sdurezusatz bedingt aber auch, daB das in den Nitro-
lacken als Mattierungsmittel verwendete Zinkstearat
nicht in den w&Brigen Lacken eingesetzt werden kann,
weil Zinkstearat durch Sduren zersetzt wird. Bei der
Auswahl der mineralischen Fiillstoffe fiir sdurehdrtende
Lacke ko&nnen nur solche verwendet werden, die durch Sdu-
ren nicht angegriffen werden. Deshalb ist das bevorzugte
Mattierungsmittel in den wdBrigen Lacken amorphe Kiesel-
siure. Sie hat auBerdem den weiteren Vérteil, daB sie
einen Brechungsindex von 1,45 - 1,47 besitzt, der dem
Brechungsindex des Filmbildners entspricht, so daB der
{iberzug transparent aussieht und je nach Menge des zuge-

setzten Mattierungsmittels matt bis stumpf matt ist.

Die wdBrigen Lacke enthalten verarbeitungsfertig einen

Festk&rper von 50 -~ 70 Gew-%. Sie enthalten keine orga-
nischen L&sungsmittel. Der Anteil an mineralischen Fiill-
stoffen betrdgt zwischen 5 und 10 Gew-%, auf den verar-

beitungsfertigen Lack bezogen.

Bevorzugt werden solche wéBrigen Lacke vorgeschlagen

deren mineralische Fiillstoff- und/oder Pigmentpartikel,
bzw. amorphe Kieselsdurepartikel, mit einer Wachs-
hiille umhiillt sind. Das wird dadurch erreicht, daf man
eine auf 95 - 100° C erhitzte Wachsemulsion in Wasser

in einen unter starkem Riihren gehaltenen wdBrigen Lack
einflieBen 1d8t. Mindestens ein Teil der Fiillstoffpar-

tikel wird auf diese Weise von einer Wachshiille umhiillt.

?
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Das zur Herstellung der heiBen Wachsemulsion eingesetzte

Wachs - ist bevorzugt ein Montanwachs, dessen Schmelzpunkt
vorzugsweise liber 60° C betrédgt.

Flir die Herstellung der Metallregistrierpapiere werden
Papiere, in der Regel saugféhige Papiere, in Form von
Abschnitten oder als Endlosbidnder verwendet. Auf das
Papier wird der verarbeitungsfertige wdBrige Lack auf-
gebracht. Bei s&durehdrtenden Lacken wurde der Lack vor
der Verarbeitung mit dem Sdurehdrter versetzt und ver-
mischt. Das Aufbringen des Lackes erfolgt mit den in
der Lackindustrie bekannten Methoden, vorzugsweise
durch Aufwalzen oder durch Aufrakeln mit einem Draht-
rakel. Die aufzubringende Menge kann in weiten Grenzen
schwanken. In einer beispielhaft erwdhnten Verfahrens-
weise wird eine Papierbahn, die zwischen 30 und 60 g/m
wiegt, derart beschichtet, daB ein Film von 3 - 5 g

Festsubstanz je m2 entsteht. Der Film wird auf iibliche

2

Weise gehédrtet. In der Regel werden h8here Temperaturen
-yverwendet. So liegt z.B. die Oberfl&dchentemperatur des
Lackfilmes zwischen 140 und 180° C bei einer HeiBluft-
bestrahlung mittels Diisentrocknung iiber einen Zeitraum
von ca. 10 Sekunden. Diese Zeit kann noch weiter ver-
klirzt werden, wenn die Oberfl&chentemperatur des Objektes

weiter erhdht wird, z.B. durch Infrarotbestrahlen.

Bei Verwendung eines schwarz pigmentierten wd@Brigen Lackes
ist der Lackfilm tiefschwarz und stumpf matt. Die Abnahme-
borsten fiir die Computer-Wiedergabe werden von dem Film
nicht merklich angegriffen.
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Nach Durchhdrtung des Lackfilmes wird die Oberflé&che
des Lackfilmes in bekannter Weise mit einem der bekann-
ten Vakuummetallisierverfahren mit einer diinnen Schicht
aus Metall iiberzogen. In bevorzugter Weise ist dieses

Metall aus Aluminium.

Die so hergestellten Metallregistrierpapiere konnen zur

Herstellung von Datentrdgern verwendet werden.

Beispiel

Ein weichmacherhaltiger oder weichharzhaltiger waBriger
Lack auf der Basis von mit methanolverethertem Melamin-
Formaldehyd-Harz mit einem Bindemittelfestk&rper von

60 % und einem eindispergiertem Anteil von 1 Teil RuB
und 5 % amorpher Kieselsdure mit einem Brechungsindex
von 1,46 und einer mittleren TeilchengrdB8e zwischen

2 und 8 um, bezogen auf 100 Teile des wdBrigen Lackes,
wird mit Hilfe eines Rihrers mit 2000 U/min. geriihrt.
In den entstandenen Rilhrkegel werden 50 Teile einer

10 $-igen Wachsemulsion in Wasser, die auf einer Tempe-
ratur von 98° ¢ gehalten wird, langsam in den wdB8rigen
Lack einlaufen gelassen. Das Rilhren wird noch eine Zeit-

lang nach Beendigung des EinflieBens fortgesetzt.

Zur Herstellung der Wachsemulsion wurde ein Esterwachs

auf Basis eines gebleichten und modifizierten Montan-
wachses verwendet. Das Wachs hatte einen Schmelzpunkt von
78 - 80° C, einen KegelfliefBipunkt bei 25° ¢ nach Hoppler
von ca. 100 kg/cmz, eine Penetrometerzahl bei 25° c/100 g/
5 sec. bei 3,5, eine Dichte bei 20° € von 1,01 - 1,02,
eine Schmelzviskosit#t nach Ubbelohde bei 100° C von ca.

27 Centistokes und einen Triibungspunkt in Toluol von
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ca. 39° c. zur Herstellung der Wachsemulsion wurde hei-
Bes Wasser vorgelegt, in das die Wachsschuppen solange
eingeriihrt wurden, bis sie sich zu einer Emulsion geldst
hatten. AnschlieBend wurde die Mischung kurz aufgekocht
und auf 10 Gew-% Wachs eingestellt. Bis zur Verarbei-
tung wurde die Temperatur auf 98° C aufrechterhalten.
Der so hergestellte und das Wachs enthaltende wdBrige
Lack ist verarbeitungsfertig. Kurz vor der Verarbeitung

wird noch eine Hirterldsung, die 10 Teile p-Toluol-
sulfonsdure enthdlt, zugemischt.

Dieser schwarze Mattlack wird auf eine endlose Papier-
bahn mit Hilfe von Walzen aufgewalzt. Das verwendete Pa-
pier hat ein Gewicht von ca. 45 g/mz. Es wird soviel auf-
gewalzt, daB sich nach dem H&rten des Lackiiberzuges ca.

3 -5 g/m2 trockener Lackfilm befinden. Die Hartung des
aufgewalzten Uberzuges erfolgt mit Hilfe von Diisentrock-
nung, wobei der Lackfilm 10 Sec. 160 - 180° ¢ ausgesetzt
wird. Der erhaltene Uberzug ist tiefschwarz und stumpf
matt.

Er wird anschlieBend in bekannter Weise mit Hilfe eines
Vakuummetallisierungsverfahrens mit einem Aluminium be-

dampft. Danach ist das Metallregistrierpapier fertig und
verwendungsfahiqg.
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Patentanspriiche

1. Metallregistrierpapier auf der Basis
von auf Papier aufgebrachten, metallisierten Lack-
schichten, dadurch gekennzeichnet, da8 auf einem
Papier eine Lackschicht festhaftend angeordnet ist,
in der mineralische Fiillstoffe und/oder Pigmente in
Kombination mit Wachspartikeln eingelagert sind und
die &duBere Oberfldche der Lackschicht mit einer Me-

tallschicht iiberzogen ist.

2. Metallregistrierpapier nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Lackschicht auf einer endlosen

Papierbahn angeordnet ist.

3. Metallregistrierpapier nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die mineralischen Fiill-
stoff- und/oder Pigmentpartikel von einer Wachshiille
umhiillt sind.

4. Metallregistrierpapier nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB amorphe Kieselsdure mit
einem Brechungsindex von 1,45 bis 1,47 in die Lack-

schicht eingelagert ist.

5. Metallregistrierpapier nach Ansprﬁch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die amorphen Kieselsdure-Partikel
mit einer Wachshiille umhiillt sind.

6. Metallregistrierpapier nach den Anspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die HuBere Oberfliche
der Lackschicht mit einer durch vakuumverdampfen her-

gestellten Metallschicht iberzogen ist.
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Metallregistrierpapier nach den Anspriichen 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Metallschicht eine
Aluminiumschicht ist.

Metallregistrierpapier nach den Anspriichen 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lackschicht tief
schwarz und stumpf matt ist.

Verfahren zur Herstellung eines Metallregistrierpa-

piers, dadurch gekennzeichnet, daB man auf ein Papier

oder eine Papierbahn einen wiBrigen Lack aufbringt, der

mineralische Fiillstoffe und/oder Pigmente enthdlt,
wobei mindestens ein Teil der Fiillstoff- und/oder
Pigment-Partikel mit einer Wachshiille umhiillt ist
und daB man nach dem H&rten des Lackfilms die Ober-
flache des Filmes auf bekannte Weise durch Vakuum-

verdampfen mit einer Metallschicht liberzieht.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB man einen wdBrigen Lack verwendet, der amorphe
Kieselsdure mit einem Brechungsindex von 1,45 bis
1,47 enth&lt, wobei gegebenenfalls mindestens ein

Teil der Kieselsdurepartikel mit einer Wachshiille
umhiillt ist.

Verfahren nach den Anspriichen 9 und 10, dadurch ge-

kennzeichnet, daB eine Aluminiumschicht im Vakuum
aufgedampft wird.

Verfahren nach den Anspriichen 9 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der wdBrige Lack schwarz pigmen-
tiert ist.
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