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@ Vorrichtung zum Abnehmen und Abstellen von frisch geformten Platten aus Beton od. dgl.

@ Bei einer Vorrichtung zum Abnehmen von frisch gepreB-
ten Formlingen in Form von Platten aus Beton od. dgl. aus
einer Presse und zum Abstellen der Formlinge auf eine
Palette unter Verwendung eines bezliglich der Presse ent-
lang einer Fihrungsrichtung verschiebbaren, Tische fir die
Aufnahme der Formlinge aufweisenden Schlittens, der we-
nigstens senkrecht und/oder parallel zur Verschieberichtung
nebeneinander angeordnete Formlinge bzw. Formlingsrei-
hen aufnimmt, und einer um eine sich horizontal erstrecken-

" de Schwenkachse drehbaren Schwenkeinrichtung zum Uber-

fuhren der Formiinge von ihrer horizontalen Ubernahmelage
auf dem Schlitten in eine Hochkant Absetzlage auf der
Palette derart, daB die in Uberfilhrungsrichtung gesehen
hintereinander gelegenen Formlinge aufeinanderfolgend ab-
setzbar sind, ist bis zum modglichst beschadigungsfreien
Uberfiihren der Formlinge derart ausgestaltet, daR der
Schiitten paralle! zur Richtung der Schwenkachse gesehen in
derart viele Schiittenteile unterteilt ist, da jeder Schlittenteil
nur einen bzw. eine parallel zur Verschwenkachse gelegene
Reihe von Formlingen tragt, dal die Schlitienteile wenigs-
tens in einer der beiden Bewegungsrichtungen der Uberfiih-
rungsstrecke getrennt in zeitlicher Aufeinanderfolge gesteu-
ert bewegt sind und daB die Lage des bzw. der Tische
wenigstens des bzw. der an den der Absetzstelle n3chst
benachbarten Schiittenteil folgenden Schlittenteils bzw.,

Schlittenteile bei Durchlaufen der Ubérfﬁhrungsstrecke
durch die Zusammensetzung einer kreisbogenférmigen Be-
wegung und einer geradlinigen Bewegung bestimmt ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abnehmen von
frisch gepreBten Formlingen in For: von Platten aus Beton
oder dergleichen verformbarer Masse aus einer Presse und
zum Abstellen der Formlinge auf eine mit wenigstens einer
Palette versehene Transporteinrichtung unter Verwendung
eines beziiglich der Presse entlang einer Fiihrungseinrichtung
verschiebbaren und Tische fiir die Aufnahme der Formlinge
aufweisenden Schlittens, der wenigstens zwei senkrecht und/
oder parallel zur Verschieberichtung nebeneinander ange-
ordnete Formlinge bzw. Formlingsreihen aufnimmt, und einer
um eine sich horizontal erstreckende Schwenkachse drehbaren
Schwenkeinrichtung zum Oberfithren der Formlinge von ihrer
horizontalen Ubernahmelage auf dem Schlitten in eine Hoch-
kant-Absetzlage auf der Palette derart, daB die in Oberfih-
rungsrichtung gesehen hintereinander gelegenen Formlinge
aufeinanderfolgend abgesetzt sind.

Mit einer bekannten Vorrichtung dieser Art (DE-0S 28 26 632)
ist es moglich, zwei Reihen mit gegebenenfalls auch mehreren
Formlingen in einem zweitaktigem Arbeitsvorgang von ihrer
horizontalen Lage auf dem Schlitten in Hochkantstellung

auf der Palette abzusetzen. Dies geschieht dadurch, daB die
Formlinge beim Verschwenken des gesamten Tisches von Spann-
mitteln gehalten und der nach Verschwenken untere Formling
bzw. die untere Reihe der Formlinge auf der Palette unmittel-
bar in Hochkantstellung abgesetztﬁ?ird. Der obere Formling
wird durch eine seitlich angreifende Kleimmeinrichtung in
seiner von der Palette beabstandeten Stellung gehalten.
Danach schwenkt der Schlitten wieder in seine Ausgangsstel-
lung zuriick und die Palette wird um die Dicke eines Formlings
vorgeschoben. Danach wird der in seitlicher Klemmhaltung noch
von der Klemmeinrichtung gehaltene obere Formling abgesenkt
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und auf der Palette abgestellt.

Von Nachteil bei dieser bekannten Vorrichtung ist das Ober-
geben des bzw. der Formlinge der oberen Reihe in die Klemm-
einrichtung. Der zundchst horizontal flachig auf dem Schilit-
ten aufliegende, noch nicht abgehdrtete Formling wird also
an seinen Schmalseiten einer nicht unbetrichtlichen Kraft-
einwirkung auf einer vergleichsweise kleinen Fldche ausge-
setzt, was hdufig zu Beschddigungen oder gar zum Bruch des
Formlings fiihrt. Beim Bruch des Formlings sind die darunter
befindlichen, auf der Palette bereits abgesetzten Formlinge
einer erheblichen Reschddigungsgefahr ausgesetzt, so daB

der Bruch eines Formlings sich auf mehrere auswirkt. In jedem
Falle bedingt ein solches Ereignis eine Unterbrechung des
Arbeitsablaufs und ein Entfernen der Bruchstiicke des Form-
1ings und der hierdurch beschddigten anderen Formlinge auf
der Palette.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
laut Oberbegriff des Anspruches 1 so weiterzuentwickeln, daB
Beschddigungen der Formlinge wahrend des Abnehmens und Ab-
setzens mit hinreichender Zuverldssigkeit ausgeschlossen sind.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe bei einer Vorrichtung
laut Oberbegriff des Anspruches 1 dadurch gelost, daB der
Schlitten parallel zur Richtung der Schwenkachse gesehen

in derart viele Schlittenteile unterteilt ist, daB jeder
Schlittenteil nur einen bzw. eine parallel zur Verschwenk-
achse gelegene Reihe von Formlingen trdgt, das die Schlitten-
teile wenigstens in einer der beiden Richtungen der Ober-
fiihrungsstrecke getrennt in zeitlicher Aufeinanderfolge
gesteuert bewegbar sind und daB die Lage des bzw. der Tische
wenigstens des bzw. der an den der Absetzstelle ndchst be-
nachbarten Schlittenteil folgenden Schlittenteils bzw.
Schlittenteile bei Durchlaufen der Uberfilihrungsstrecke durch
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die Zusammensetzung einer kreisbogenformigen Bewegung und
einer geradlinigen Bewegung bestimmt ist.

Durch diese Ausbildung werden die in Absetzrichtung an erster
Stelle anfallenden Formlinge - insoweit wie beim Stand der
Technik - durch kreisbogenformiges Verschwenken des zuge-
horigen ersten Schlittenteils abgesetzt, wdhrend in einem
zweiten Arbeitstakt die Formlinge des zweiten Schlittenteils
abgesetzt werden und sorort, falls mehr als zwei Schlitten-
teile entsprechend mehr als zwei nacheinander abzufiihrenden
Formlingen bzw. Formlingsreihen vorhanden sind. Erfindungs-
gemdB verbleiben daher auch die Fornlinge der zweiten und
eventuell weiterer Schlittentaile bis zum Absetzen auf ihren
Tischen und werden an keine weitere Greifeinrichtung iiber-
geben. Damit wird die beim Obergeben in seitlicher Klemm-
halterung auftretende Bruch- und Beschddigungsgefahr be-
seitigt. Die Formlinge bleiben in der groBfldchigen Halterung
der Tische, die Oberfiihrungsbewegung in die Absetzstellung
kann entsprechend hoch beschleunigt und verzogert erfolgen,
was der bendtigten Arbeitszeit der Vorrichtung zugute kommt.

Grundsdtzlich konnen alle Schlittenteile iiber die Ober-
flihrungsstrecke derart gefiihrt werden, daB die Lage der
Tische iiber diese Bewegungsstrecke hinWeg durch eine kreis-
formige und eine geradlinige Bewegung bestimmt ist. Der erste
Schlittenteil kann davon ausgenommen sein und sich wie beim
Stand der Technik auf eine kreisebogenfdrmige Bewegung mit
zur Kreisbahn gleichbleibender Lage der Tische beschridnken.
Bei den iibrigen Schlittenteilen dient die erfindungsgemdB
vorgesehene Zusammensetzung zweier Bewegungen dem Transport
der Formlinge iiber den bzw. die jeweils davor liegenden
Schiittenteile hinweg lagegerecht in die Absetzstellung.

Die kreisbogenfdormige Bewegung und die geradlinige Bewegung
konnen derart zusammengesetzt sein, daB sie sich nur teilweise
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oder gar nicht iiberlagern und insoweit aneinander angeschlossen
sind. Ein Beispiel dafiir ist, die Tische des zweiten Schlitten-
teils zundchst in Kreisbogenform um die Schwenkachse zu drehen,
bis sie in Hochkantausrichtung oberhalb der Absetzpldtze auf
der Palette angelangt sind, und sie dann geradlinig abwidrts

in die Absetzlage zu versetzen, wenn der erste Schlittenteil
die Absetzstellung in Riickrichtung der Oberfiihrungsstrecke
verlassen hat und die Palette eine Abstellplatzbreite weiter
geriickt ist. Dabei kann die Hinbewegung durch die Dberfﬁhrungé-
strecke fiir beide Schlittenteile zugleich erfolgen, so daB
diese nur fiir die Riickrichtung getrennt und in zejtlicher Auf-
einanderfolge gesteuert bewegbar sein miissen. Bei einem solchen
Vorgehen verbleiben alle Formlinge von der Obernahme aus der
Presse bis zum Erreichen der Absetzstellung auf den jeweiligen
Tischen der Schlittenteile, so daB die Aufgabe geldst wird.
Doch befinden sich die Formlinge des zweiten Schlittenteils

- wenn auch in sicherer und unrverdnderter Haltung -~ dabei noch
in einer Stellung oberhalb der Formlinge des ersten Schlitten-~
teils, wenn dessen Formlinge abgesetzt werden, so daf bei

wenn auch seltenerem Bruch der oberen Formlinge insoweit noch
Beschddigungsgefahr fir die unteren Formlinge gegeben ist.
Bedeutsamer diirfte sein, daB fiir die geradlinige Abwdartsbe-
wegung der Tische des zweiten Schlittenteils ein gesonderter
Antrieb erforderlich ist.

In besonders bevorzugteb Ausfiihrung werden die kreisformige
Bewegung und dié’gerad]inige Bewegung in zeitlicher Oberlagerun
zusammengesetzt. Dadurch ist die Moglichkeit gegeben, die

aus der 0Oberlagerung resultierende Bewegung in einem Takt zu
durchlaufen, wodurch es wiederum moglich wird, eine Ubereinande
anordnung von Formlingen wdahrend des Oberfilihrungsvorganges

Zu vermeiden. SchlieBlich ergibt sich aus dieser Anweisung die
Moglichkeit, die Antriebskraft fiir die Durchfiihrung der einen
Bewegung aus dem Antrieb der anderen Bewegung abzuleiten.

Unter Bezugnahme auf das spater erlduterte, in der Zeichnung
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wiedergegebene Ausfiihrungsbeispiel kdnnte man eine Kraft

fiir die Durchfiihrung der Oberfiihrungsbewegung an dem Steuer-

hebel angreifen lassen, der einen Endes vorrichtungsfest und

anderen Endes an dem langsverschiebbaren Fiihrungsteil ange-

lenkt ist. Diese eingeleitete Kraft wiirde gleichzeitig eine

Verschwenkung des zweiten Teilschnittes um die gemeinsame

Schwenkachse zur Folge haben, Einge bevorzugte"Austhrung

wird darin gesehen, den Antrieb fiir die Oberfiihrungsbewegung

in den um die Schwenkachse drehbar gelagerten Hebel einzu-

leiten, der eine kreisbogenformige Bewegung ausfiihrt, und

von dieser Bewegung die Kraft fiir die Durchfiihrung der gerad-

linigen Bewegung abzuleiten.

Es gibt mehrere Moglichkeiten der rdumlichen Anordnung der
Geradfihrung und der Schwenkachse. So konnte man die Schwenk-
achse fiir den zweiten Schlittenteil von der Absetzstelle her
gesehen hinter die Verschwenkachse fiir den ersten Schlitten-
teil versetzen und die Geradfiihrung in der Tragstellung der
Tische vertikal verlaufen lassen. Dabei ergeben sich aber
Schwierigkeiten, die Vorrichtung an unterschiedliche Formlings-
breiten anzupassen., die wahlweise in der Presse herstellbar
sind. Eine solche Anpassungsfihigkeit erscheint allerdings
geboten. Diese Anpassungsfdhigkeit erreicht man besonders
leicht, wenn man dafiir sorgt, daB sich die Geradfiihrung

in der Tragstellung des diesbeziiglichen Schlittenteils, also
in der Stellung zu Beginn der Oberfiihrungsbewegung in die
Absetzstellung, waagerecht erstreckt. Dann 1dBft sich ndmlich
in einfacher Weise die Verschiebestellung im Tragzustand ein-
stellen und somit an unterschiedliche Formlingsbreiten
anpassen. Leitet man die geradlinige Bewegung von der kreis-
bogenfdormigen Bewegung ab, so 1dBt sich diese Anpassungs-
moglichkeit in einfachster Weise durch einen lédngenverdnder-
lichen Steuerhebel bzw. den wahlweisen Einsatz unterschied-
lich langer Steuerhebel durchfiihren.
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Es ist grundsdtzlich moglich, die Vorrichtung an einen
radial von der Presse fortgerichteten Abtransport der
besetzten Paletten anzupassen, fiir diesen Fall werden die
Schwenkachse bzw. - in bevorzugter Form - die fiir beide
bzw. alle Schlittenteile gemeinsame Schwenkachse senkrecht
zu dieser Abtransporteinrichtung angeordnet. Bei bevorzugt
vorgesehener tangentialer Bewegungsrichtung der Paletten
wird dagegen die Schwenkachsenrichtung parallel zu der
Richtung der Verschiebestrecke gewdhlt, die die Schlitten-
teile zwischen einer im Presseninneren gelegenen Obernahme-
stelle und der Tragstelle zurilicknehmen, die Ausgangspunkt
der Oberfiihrungsbewegung fiir den Absetzvorgang der Form-
linge ist. Auch in diesem Falle liegt also die Schwenkachse
senkrecht zur Transportbewegung der Palette.

Weitere bevorzugte Ausfiihrungen ergeben sich aus den Unter-
anspriichen in Verbindung mit dem in der Zeichnung wiederge-
gebenen Ausfiihrungsbeispiel, auf das besonders Bezug genommen
wird und dessen nachfo]génde Beschreibung die Erfindung ndher
erldutert. Es zeigt:

Figur 1 das Ausfihrungsbeispiel 1in schematischer perspek-
tivischer Darstellung;

Figur 2 den zweiten Schlittentei? mit dessen Schwenkein-
richtung des Beispieles gemdB Figur 1 in schema-
tischer Seitenansicht und grdoBerem MaBstab;

Figuren

3a u. 3b perspektivische Teilansichten des ersten und des
zweiten Schlittenteils des Ausfiihrungsbeispieles
in vergroBertem MaBstab.
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Die insgesamt mit 1 bezeichnete Vorrichtung weist eine
zeichnerisch nur angedeutete Presse 2 auf. Ferner ist ein
auf Ldngsfithrungen 3 verschiebbar gefiihrter Schlitten 4 mit
Tischen 5 zur Aufnahme von Beton-Plattenformlingen vorge-
sehen, die als hochkant abgestellte Formlinge 6 auf einer
Palette 7 abgesetzt sind, die einer Transporteinrichtung
angehort. Fiir Reservepaletten ist ein Magazin 8 vorgesehen.

Der Schlitten 4 1ist parallel zur Verschieberichtung 9 ge-
teilt ausgebildet, so daB sich ein erster Schlittenteil 10
(mit kurzem Hebelarm) und ein zweiter Schlittenteil 11 mit
je einem Paar Aufnahmetischen 5 bildet. Jeder Schilitten-
teil weist zwei als Fiihrungsstangen 3 ausgebildete Fiihrungen
auf. Beide Schlittenteile 10, 11 sind zum Verschieben in
Verschieberichtung 9 zwangsgekoppelt, wozu der erste Schlitten
teil 10 eine Ausnehmung 12 und der zweite Schlittenteil 11
eine darin eingreifende Nase 13 aufweist. |

Zum Verschieben in Verschieberichtung 9 ist ein insgesamt
mit 14 bezeichneter Kurbeltrieb vorgesehen, der ebenfalls
eine Nase 15 zurweist, die in eine an diese angepaBte Aus-
nehmung 16 in dem zweiten Schlittenteil 11 eingreift.

Beide formschliissigen Nase-Ausnehmung-Verbindungen sind

so ausgebildet, daB sie beim Verschwenken um eine parallel
zur Verschieberichtung 9 angeordnete Schwenkachse 17 (fir
beide Schlittenteile 10, 11) auBer Eingriff kommen und damit
den Formschlup aufheben.

Der erste Schlittenteil 10 wird hierbei von einem Schwenkan-
trieb, gebildet durch den Motor 18 und ein Kurbelgetriebe 19,
Uber die Schubstange 20 angetrieben und verschwenkt hierbei
um die Schwenkachse 17 eines zweiarmigen Hebels 21, wobei

die auf den Tischen 5 aufliegenden und durch nicht darge-
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stellte Spannmittel gehaltenen Formlinge in einer Schwenk-
bewegung, wie sie schematisch durch den Doppelpfeil 22 ange-
deutet ist, iiberfiihrt und auf der Palette 7 hochkant abge-
setzt werden. Danach wird der zweite Schlittenteil 10 durch
den Schwenkantrieb zuriickgeschwenkt und die Palette 7 um

die Dicke eines Formlings 6 weitertransportiert.

Der zweite Schlittenteil ist in schematischer Darstellung

in Figur 2 ndher wiedergegeben. Er weist einen um die

Achse 17 schwenkbaren zweiarmigen Hebel 23 auf, an dessen
einem Ende 24 iiber eine Schubstange 25 ein Kurbeltrieb 26
angreift. Das andere Ende 27 des zweiarmigen Hebels 23 weist
eine Léngsfiihrung 28 auf, 1dngs der ein Flihrungsteil 29 ge-
radlinig versetzbar gefiihrt ist. An diesem Fiihrungsteil 29
sind die beiden Fiihrungsstangen 3 des zweiten Schlitten-
teils 11 angebracht. Es ist weiterhin ein mit seinem einen
Ende 30 auBerhalb der Achse 17 vorrichtungsfest gelagerter
Steuerhebel 31 vorgesehen, dessen anderes Ende 32 an dem
Schiebeteil 29 angelenkt ist. Durch diesen Steuerhebel wird
sichergestellt, daB die (gezeigte) Tragstellung fiir den
zweiten Schlittenteil 11 bzw. dessen Tische oder die darauf
abgelegten Formlinge zu Beginn der Oberfiihrungsstrecke fest-
gelegt ist und daB die (gestrichelt gezeigte) Absetzstellung
zu Ende der Oberfithrungsbewegung des doppelarmigen Hebels
23 sicher erreicht wird, so daB der Formling auf der Palette
hochkant abgestellt werden kann. Des Schiebeteil 29 wird

zum einen in Folge der Schwenkbewegung des zweiarmigen
Hebels 23 um die Drehachse 17 in einer kreisbogenformigen
Bahn (Pfeil 22) verschwenkt und zugleich durch den Steuer-
hebel 31 ldngst der Verschiebefiihrung 28 geradlinig ver-
setzt, so daB die Formlinge des zweiten Schlittenteils 11
uber die Tische des ersten Schlittenteils 10 entlang einer
aus der Oberlagerung der Verschwenkbewegung und der gerad-
linigen Bewegung gewonnenen UOberfiihrungsbahn hinwegbewegt
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werden.

Im vorliegenden Beispiel werden die Schlittenteile 10 und

11 einschlieBlich der jeweils zugehOrigen Verschiebefiihrungen
3 zur Durchfiihrung der Oberfihrungsbewegung verschwgnkt bzw.
im Falle-des Schlittenteiles 11 verschwenkt und geradlinig
versetzt. Man erkennt aus Figur 3a, daB der Verschiebeantrieb
14 mit seiner Nase 15 in die an dem Schlittenteil. 11 vorge-
sehene Ausnehmung 16 eingreift und daB die an dem Schlitten-
teil 11 angeformte Nase 13 in die an dem ersten Schlitten-
teil 10 vorgesehene Ausnehmung 12 einfaBt. In dieser Stellung
sind also beide Schlittenteile mit dem Verschiebeantrieb ver-
bunden und entlang iher Fiihrungen 3 zwischen der in Figur 3a
dargestellten Stellung zur Obernahme der Formlinge aus den
Pressenrahmen und der Tragstellung verschiebbar, aus der her-
aus die Schlittenteile in die Absetzstellung iiberfiihrt werden.
Da die Schlittenteile bei Beginn der 0Oberfiihrungsbewegung

aus den formschlissigen Eingriffen 12, 13 bzw. 15, 16 ausge-
hoben und damit von dem Langsverschiebeantrieb abgekuppelt
werden, miissen sie gegen eine unbeabsichtigte Verschiebung
gesichert werden. Dies geschieht mittels Haltevorrichtungen
aus je einem Oberwurfhebel 34 und einer Nut 33, die am
Schlittenteil 10 bzw. 11 vorgesehen ist und in den Eingreif-
bereich des Oberwurfshebels 34 gelangt, wenn sich der zuge-
horige Schlittenteil in der Tragstellung befindet. Bei An-
heben des Schlittenteils in die Oberfiihrungsstrecke greift
der Oberwurfhebel 34 in.die Nut 33 ein und blockiert den
Schlittenteil damit iiber die Hin- und Herbewegung durch die
DberfUhrungsstrécke hinweg gegen eine Verschiebung in Richtung
des Pfeiles 9, bis der Schlittenteil wieder in die Tragstel-
lung gelangt.

Der erste Schlittenteil 10 muB zusdtzlich gegen Verschiebung
gesichert werden, wenn sich der zweite Schlittenteil 11 in
der Oberfiihrungsstrecke befindet, da fiir den ersten Schlitten-
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teil auch dann die Kupplung mit dem Verschiebeantrieb 14
unterbrochen ist. Dies geschieht mit Hilfe eines zweiarmigen
Verbindungshebels 35, der den Oberwurfhebel 34 in den Ein-
griff mit der zugehoOrigen Nut 33 der ersten Schlittenteils
10 absenkt, wenn und solange der zweite Schlittenteil 11
sich in der Oberfiihrungsstrecke befindet, wie dies Figur 3b
zeigt. Bei Kenninis der Funktion der Oberwurfhebel 34 in Ab-
hdangigkeit von der Betriebsphase der Vorrichtung ist die
jeweils vorzusehende konstruktive Ausgestaltung der Hebel-
betdtigung auf vielerlei Weise nach der jeweiligen Ausbildung
der Vorrichtung zu treffen.
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VORRICHTUNG ZUM ABNEHMEN UND ABSTELLEN VON FRISCH
GEFORMTEN PLATTEN AUS BETON OD! DGL.

1. Vorrichtung zum Abnehmen von frisch gepreften Formlingen
in Form von Platten aus Beton od. dgl. formbarer Masse
aus einer Presse und zum Abstellen der Formlinge auf eine
mit wenigstens einer Palette versehenen Transportein-
richtung unter Verwendung eines beziliglich der Presse ent-
lang einer Filihrungseinrichtung verschiebbaren und Tische
fir die Aufnahme der Formlinge aufweisenden Schlittens,
der wenigstens zwei senkrecht und/oder parallel zur Ver-
schieberichtung nebeneinander angeordnete Formlinge bzw.
Formlingsreihen aufnimmt, und einer um eine sich horizontal
erstreckende Schwenkachse drehbaren Schwenkeinrichtung
zum Uberfiihren der Formlinge von ihrer horizontalen Uber-
nahmelage auf dem Schlitten in eine Hochkant-Absetzlage
auf der Palette derart, das die in {Uberfiihrungsrichtung
gesehen hintereinander gelegenen Formlinge aufeinander-
folgend abgesetzt sind, d a d ur ch gekenn -
zelichnet , daB der Schlitten (4) parallel zur
Richtung der Schwenkachse (17) gesehen in derart viele
Schlittenteile (10, 11) unterteilt ist, daB8 jeder Schlitten-+
teil (10, 11) nur einen bez. eine parallel zur Schwenkachse
(17) gelegenc Reihe von Formlingen (6) trdgt, daB die
Schlittenteile (1C, 11} wenigsteal in einem Teilbereich
der Uberfiihrungsbewegung auBferhalb der Presse getrennt in




Dipl.-Ing. Otto Fiiigel, Dipl.-Ing. Manfred Siiger, Patentanwiilte, Cosimastr. 81, D-8 Mﬁghgng 29 1 4
-2 -

Ernst Bauer & Sohn GmbH & Co. KG

zeitlicher Aufeinanderfolge gesteuert bewegbar sind
und daB die Lage des bzw. der Tische (5) wenigstens
des bzw. der an den der Abset=telle ndchst benachbarten
Schlittenteil (10) folgenden Schlittenteils (11) bzw.
Schlittenteile bei Durchlaufen der Oberfihrungsstrecke
durch die Zusammensetzung einer kreisbogenformigen
Bewegung und einer geradlinigen Bewegung bestimmt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, d adurch ge -
kennzeichnet, daB die kreisbogenfdrmige
Bewegung und die geradlinige Bewegung durch zeitliche
Oberlagerung zusammengefaBt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge -
kennzeichnet, da die Antriebskraft fiir
das Durchlaufen der geradlinigen Bewegungsstrecke von
dem Antrieb (25, 26) fiir das Durchlaufen der kreisbogen-
formigen Bewegung, insbesondere der Verschwenkbewegung
um die Verschwenkachse (17) des Schlittenteils (11), ab-
geleitet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, d a -

d urch gekennzeichnet, daB die
Langsfiihrung (28) in der Tragstellung des bzw. der Tische
(5) des zugehdrigen Schlittenteils (11), in der die
Formlinge horizontal liegen, horizontal verlaufend aus-
gerichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, d a -
durch gekennzeichnet, daB alle
Schlittenteile (10, 11) um eine gemeinsame Schwenkachse
(17) verschwenkbar sind.

o pttmae s o dame

© e et e
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, d a -
durch gekennzeichnet, daf die

Schwenkachse (17) parallel zur Verschieberichtung (9)
angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, d a -
durch gekennzeichnet, daB bei

einer Ausfiihrung mit zwei Schlittenteilen jeder Schlitten-
teil (10, 11) eine eigene Verschiebefiihrung (3) auf-
weist, daB beide Schlittenteile (10, 11) zur Verschiebung
zwangsgekoppelt sind und nur ein Schlittenteil (11) ange-
trieben ist, das die Schwenkeinrichtung die beiden Schlit-
tenteile (10, 11) - den der Absetzstelle fiir die Form-
linge (6) auf der Palette (7) ndchst benachbarten ersten
Schlittenteil (10) sowie den verbleibenden zweiten Schlit-
tenteil (11) - umfaBt, die aufeinanderfolgend schwenkbar
unter Ldsen der Zwangskopplung zwischen ihnen ausgebildet
sind, und daB die Schwenk=2inrichtung fiir den zweiten
Schilittenteil (11) einen vm die Schwenkachse (17) dreh-
bar gelagerten Hebel (23) aufweist, an dem eine sich
senkrecht zur Verschieberichtung (9) erstreckende Lings-
fiihrung (28) vorgesehen ist, entlang welcher ein Fiihrungs-
teil (29) versetzbar ist, das seinerseits die Verschiebe-
fiihrung (3) des zweiten Schlittenteils (11) trdgt und

mit dem einen Ende (32) eines Steuerhebels (31) verschwenk
bar verbunden ist, dessen anderes Ende (30) vorrichtungs-
fest von der Schwenkachse (17) derart beabstandet ange-
lenkt ist, daB der Steuerhebel (31) den Fiihrungsteil (29)
im Zuge der Verschwenkbewegung des Hebels (23) zwischen
einer bestimmten, den Formling horizontal haltenden Trag-
stellung zu Beginn der Oberfiihrungsstrecke und einer be-
stimmten, den Formling hochkant haltienden Absetzstellung
zu Ende der Oberfiihrungsstrecke entlang der Langsfithrung
(28) versetzt.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, d a -
durch gekennzeichnet, daB die
Verschiebefiihrung jedes Schlittenteils (10, 11) zwei
Filhrungsstangen (3) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, d adurch ge -
kennzeichnet, daB die Zwangskopplung durch
einen in der Verschieberichtung (9) wirksamen und im
Schwenksinn 16sbaren FormschluB der beiden Schlittenteile
(10, 11) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch g e -
kennzeichnet, daB der eine Schlittenteil (11)
eine Nase (13) aufweist, die formschliissig in eine dieser
entsprechende Ausnehmung (12) des anderen Schlittenteils
(10) unter Bilden der Zwangskopplung eingreift.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche t bis 10, d a -
durch gekennzeichnet, daB nur der
zweite Schlittenteil (11) in Verschieberichtung (9) ange-
trieben ist.

Vorrichtuny nach Anspruch 11, 1iadurch ge -
kennzeichnet, dap der zweite Schlitten-
teil (11) eine zum Eingriff einer Nase (15) des Antriebs
ausgebildete Ausnehmung (16) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dap der Antrieb zum Ver-
schwenken des zweiten Schlittenteils (11) ein Kurbeltrieb
(26) ist. '

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, d a -
durch gekennzeichnet, daB der
Hebel (23) fiir den zweiten Schlittenteil (11) zweiarmig
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ausgebildet ist, an dessen ersten Arm (24) der Kurbel-
trieb (26) angreift und an dessen zweitem Arm (27)
die Lingsfiihrung (28) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, d a -
durch gekennzeichnet, daf die
beiden Schlittenteile (10, 11) beim Schwenken gegen Ver-
schiebung in Verschieberichtung (9) mittels einer Halte-
vorrichtung (33, 34) gesichert sind.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge -
kennzeichnet, daB die Haltevorrichtung

je Schlittenteil (10, 11) eine schlittenfeste Nut (33)
und einen vorrichtungsfest angelenkten Oberwurfhebel (34)
aufweist, der zu Beginn der Verschwenkbewegung des zu-
gehorigen Schlittenteils in die Nut (33) eingreift und
iber einen Verbindungshebel (35) gesteuert den Eingriff

solange der andere Sch]ittenteil (11) aus seiner Ver-
schiebestellung bzw. Tragstellung zur Durchfiihrung der
Oberfiihrungsbewegung abgehoben ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, d a -
durch gekennze.i chnet , daP an

den in der Absetzstellung unteren Kanten der Tische (5)
abschwenkbare Tragwinke' (36) vorgesehen sind, die die
Absetzkante der auf die Tische abzusetzenden Formlinge
(6) umgreifen.

Vorrichtung nacn einem der Anspriiche 1 bis 17, d a -
durch gekennzeichnet, daB der
Steuerhebel (31) in Anpassung an unterschiedliche Form-
lingsabmessungen ldngenverdanderlich ausgebildet bzw.
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durch Steuerhebel entsprechend unterschiedlicher Ldnge
auswechselbar ist.
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Fig. 3b
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