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@ Flachsicherung sowie Verfahren zu ihrer Herstellung.

@ Flachsicherung, bestehend aus zwei in einer Ebene
nebeneinander, im Abstand voneinander angeordneten
Steckzungen (4) aus Blechstanzteilen, deren Steckbereiche
jeweils riickwiértig einstlickig in stromfiihrende Stege (5)
abergehen, wobei zwischen den Stegen ein an den Stegen
befestigter Sicherungsschmelzdraht (8) angeordnet ist und
die stromfiihrenden Stege (5) und der Schmeizleiter von
einem Kunststoffgehéuse (18, 19) umgeben sind. Die Siche-
rung zeichnet sich dadurch aus, daf? der Sicherungsschmelz-
draht {9) aus einem Kupferdraht mit einer Silberummante-
lung und die stromfithrenden Stege {5) sowie die Steckzun-
gen (4) aus Messing bestehen, wobei zumindest die strom-
fahrenden Stege, vorzugsweise aber auch die Steckzungen,
oberflichig verzinnt sind und der Schmelzleiter auf jeweils
eine Flachseite der stromfithrenden Stege aufgeschweifdt ist.
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Flachsicherung sowie Verfahren zu ihrer Herstellung

Die Erfindung betrifft eine steckbare elektrische Flach-
sicherung in Miniaturausfilhrung der beispielsweise in
der DE-0S 25 00 364 beschriebenen Art.

Derartige Sicherungen bestehen in der Regel aus zwei

in einer Ebene nebeneinander, im Abstand voneinander
angeordneten, in den Abmessungen genormten Steckzungen
aus Blechstanzteilen, deren Steckbereiche jeweils riick-
widrtig einstickig in stromfihrende Stege Ubergehen,
wobei zwischen den Stegen der Schmelzleiter angeordnet
ist und die stromfiihrenden Stege und der Schmelzleiter

von einem Kunststoffgehduse umgeben sind.

Aus der DE-0S 28 33 046 ist bekannt, als Schmelzleiter
einen Sicherungsschmelzdraht zu verwenden und u.a.

den Draht auf die stromfithrenden Stege zu 1loten. Als
Drahtmaterial wird hauptsidchlich ein Zinn-Blei-Draht
vorgeschlagen. Fiir die stromfilhrenden Stege und die
Steckzungen wird Federmessing im Zusammenhang mit

einer Ausfihrungsform angegeben, bei der der Draht
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nicht aufgelotet, sondern zwischen in den stromfiihrenden
Stegen angeordneten Federelementen eingeklemmt wird. Das
Aufloten des Schmelzdrahtes bedingt erhebliche Nachteile.
Durch die Aggression der L6tfluBmittel sowie durch Aus-
bliihungen und Verschmutzungen kdnnen die elektrischen
_Werte der Sicherung unkontrollierbar verdndert sein.
Insbesondere Verschmutzungen fiihren zu sog. kalten LGt-

stellen, die die Kennwerte der Sicherung beeintrichtigen.

Aufgabe der Erfindung ist, bei einer Flachsicherung
der beschriebenen Art den Schmelzdraht mechanisch fest
und elektrisch definiert anzuordnen, ohne daB die Kenn-

linie des Drahtes beeintrdchtigt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch geldst, daB
der Schmelzleiter aus einem Kupferdraht ﬁit einer Sil-
berummantelung und die stromfilhrenden Stege sowie

die Steckzungen aus Messing bestehen, wobei zumindest
die stromfiihrenden Stege, vorzugsweise aber auch die
Steckzungen, oberfldchig verzinnt sind und der
Schmelzleiter auf jeweils eine Flachseite der strom-
fihrenden Stege aufgeschweiBt ist. Weitere erfindungs-

wesentliche Merkmale sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Aus dem DE-GM 66 05 723 ist eine Flachsicherung bekannt,
bei der auf einem isolierenden flachen Grundk&rper Lei-
tungsziige aus Metallbandern und zwischen den Bandern
ein Schmelzdraht angeordnet sind. Dabei soll auf dem
einen Leitungszug der Draht aufgeschweint und auf dem
anderen aufgeldtet sein. Uber die Art der Materialien

wird keine Aussage gemacht.

Trotz dieser Angaben im Stand der Technik ist bisher
keine Miniatur-Flachsicherung auf dem Markt aufge-
taucht, bei der ein Schmelzdraht auf Flachsteckzungen
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bzw. flache stromfiihrende Stege aufgeschweiflt ist. Diese
Tatsache ist auch nicht verwunderlich, weil die liblicher-
weise verwendeten Metalle fiir die Flachsteckelemente und
den Schmelzdraht nicht derart miteinander verschweifibar
sind, daB elektrisch definierte Werte flir die Schweif~
-stellen gewéhrleistét werden kdnnen. Insofern lag es
trotz des genannten Standes der Technik nicht ohne
weiteres nahe, die SchweiBung des Schmelzdrahtes zu
versuchen, obwohl bekanntermafien die SchweiBung zu-
mindest in bezug auf die mechanische Festigkeit der
Verbindung der Teile Vorteile bedingt.

Erfindungsgem&B wird zur Losung der gestellten Aufgabe
eine Auswahl der Metalle getroffen, die kein Vorbild
im Stand der Technik findet. Insbesondere hat dié Ver-
zinnung der Oberfliche der Blechstanzteile den uber-
raschenden Effekt gebracht, daB eine'einwandfreie
SchweiBung ohne Verlust der Schmelzdrahtkennlinie
durchfihrbar ist. Eine Erkldrung fiir diese Wirkung

der Oberfldchenverzinnung gibt es noch nicht. Fir

die Verzinnung selbst lag ohne weiteres kein AnlaB

vor.

Zum Aufschweiflen des Schmelzdrahtes wird die an sich be-
kannte KleinteilschweiBtechnik angewendet und der Draht
beidseitig durch Feinpunktschwéiﬁung aufgebracht. Selbst
diese SchweiBtechnik kannte bisher keine Mdglichkeit,
die wichtigsten Sicherungsmetalle, ndmlich Messing und

Kupfer, ohne weiteres miteinander zu verschweiflen.

Die erfindungsgemdfe Verwenduhg des verzinnten Messings
und des versilberten Kupferdrahtes bringt ferner den
Vorteil, daB die Uberziige die Korrosion weitestgehend

verhindern, so daf8 die elektrischen Werte der Sicherung

USRS
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iiber eine lange Zeitdauer erhalten bleiben.

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung beispielhaft
ndher erlzdutert. Es zeigen:

Fig; 1 eine Ansicht der Flachsicherung,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Flachsicherung,
Fig. 3 eine Ansicht von oben,

Fig. 4 eine Ansicht in die untere Geh#usehalb-

schale mit eingesetztem Sicherungselement,
Fig. 5 eine Ansicht in die obere Geh#useschale,
Fig. 6 eine Ansicht von an Materialstreifen zusammen-

hingenden Sicherungselementen.

Die Flachsicherung besteht aus dem Geh#duse 1 und dem

Sicherungselement 2.

Das Sicherungselement 2 weist die beiden nebeneinander
auf Abstand angeordneten Blechstanzteile 3 auf, die
spiegelbildlich zueinander in einer Ebene angeordnet
sind und gleiche Form besitzen (Fig. 4).

Jedes Blechstanzteil 3 ist funktionsmdBig unterteilt in
die Stéckzunge 4, die einstiickig in den stromfiihrenden
Steg 5 iibergeht. Vorzugsweise sind die Stege 5 schmaler
als die Steckzungen ausgefiihrt, wobei eine Schnittkante
6 jeweils nach auBlen verlduft, in eine schfég nach oben
fihrende Schnittkante 7 iibergeht und letztere in die
senkrechte Schnittkante 8 des Stegs 5 einmiindet. Diese
Ausbildung der Stege 5 schafft einen relativ weiten,
lichten Abstand zwischen den Stegen 5, so daB ein brei-
ter Raum fir einen relativ langen Schmelzdraht 9 zur
Verfiigung steht. Der welte Abstand zwischen den Stegen

5 erleichtert zudem das AufschweiBfen des Schmelzdrahtes 9.
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Der Schmelzdraht 9 ist jeweils an der Punktschweifistelle
10 auf die Flachseite 11 der Stege 5 aufgeschweifit. Vor-
zugsweise ist im Bereich der SchweiBstelle 10 die je-
weilige Schnittkante 13 bzw. 8 der Stege 5 durch Pr3gung
“angefast, so daB sich die schrig zur jeweliligen Kante
laufenden Prigeflidchen 12 ergeben. Durch diese Raumform
wird erreicht, daBR die Kanten 13 bzw. 8 bei der Hand-
habung des Sicherungselements, z. B. beim Einsetzen in
das Geh3duse, nicht kerbend oder einschneidend auf den'
Schmelzdraht 9 einwirken und dadurch ggf. dessen Kenn-

linie beeintrdchtigen.

Die Herstellung des Sicherungselementes 2 erfolgt er-
findungsgemdf automatisch, indem zundchst aus einem
verzinnten Blechstreifen die Konturen der Teile 3
ausgestanzt werden, wobei jeweils zwei zu einem
Sicherungselement gehdrende Blechstanzteile 3 spie-
gelbildlich zueinander angeordnet sind. In Fig. 6 sind
wegen der besseren Ubersicht nur zwei Sicherungsele-
mentrohlinge abgebildet, die iiber einen Materialsteg

14 im Bereich der Kontaktzungen miteinander in Ver-
bindung stehen, wobel auch die zusammengehtrenden
Kontaktzungen eines Sicherungselementes mit einem
Materialsteg 15 miteinander verbunden sind. In dieser
Form wird das Vorprodukt des Sicherungselementes in
die SchweiBmaschine (nicht dargestellt) eingefiihrt,
wobel die Transportldcher 16 in den Materialstegen

15 und durchgedriickte Fiihrungsnasen 17 in den Material-
stegen 14 von entsprechenden Transportelementen zweck-
entsprechend benutzt werden. In der SchweifBmaschine
wird der zu schweiflende Draht endlos zugefiihrt und auf-
geschweillt. AnschlieBend werden die nicht erforderlichen
Drahtteile zwischen den Sicherungselementrohlingen weg-

geschnitten. Danach werden die Materialstreifen 14 und
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15 fortlaufend abgetrennt, wobei unmittelbar danach an
jedes freiwerdende Sicherungselement das Geh#duse auto-
matisch angesetzt wird. Diese Verfahrensweise ist sehr
tkonomisch und bedingt niedrige Herstellungskosten fiur

“die neue Flachsicherung.

Das Gehduse 1 besteht aus zwel H&lften, ndmlich der
unteren Gehdusehalbschale 18 (Fig. 4) und der oberen
Gehdusehalbschale 19 (Fig. 5). Beide Geh#usehalb-
schalen sind in der Ansicht U-formig ausgebildet,
wobeli zwischen den beiden U-Schenkeln 20 die strom-
fihrenden Stege 5 und teilweise auch die Kontaktzungen
4 eingeklemmt sind. Den U-Steg 21 durchgreift der
Schmelzdraht 9 frei, wobel der U-Steg 21 nach oben
offen ausgefiihrt ist, so daB der Schmelzdraht 9
sichtbar ist (Fig. 3). In den ibrigen Bereichen

ist das Gehduse nahezu ringsherum geschlossen aus-

gefuhrt.

Die ortsfeste Lagerung des Sicherungselementes 2

im Geh#duse 1 wird durch die in der unteren Gehduse-
halbschale 18 angeordneten Zapfen 22 gewdhrleistet,
indem diese Zapfen randlich zu den Blechstanzteilen
3 derart verteilt angeordnet sind, daB sich die
Schnittkanten der Blechstanzteile gegen die Zapfen
22 abstiitzen konnen. Vorzugswelse sind dafir noch
halbkreisformige Zentrieraussparungen 23 in den
Blechstanzteilen 3 - wie abgebildet - (Fig. 4 und 6)

vorgesehen.

Die Zapfen 22 durchgreifen entsprechende Locher 24

in der oberen Gehdusehalbschale 19, wobel die beiden
Halbschalen im Bereich der Zapfen 22 miteinander ver-
schallt sind.
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Die stromfilhrenden Stege 5 reichen bis etwa zum freien
Ende der U-Schenkel 20, wobei ein Loch 25 im Endbereich
der U-Schenkel 20 vorgesehen ist, durch das der jewei-

lige Steg zu Priifzwecken kontaktiert werden kann.

Am Gehduse 1 sind ferner seitlich noch Fihrungsstege 26
vorgesehen, die zur Fiihrung und Lagerung der Flachsiche-
rung in einer Steckerleiste dienen (Fig. 1). Zudem ist

im oberen Endbereich der U-Schenkel 20 eine umlaufende
Griffleiste 27 angeordnet.
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Anspriiche:

1.

Flachsicherung, bestehend aus zwel in einer Ebene
nebeneinander,im Abstand voneinander angeordneten
Steckzungen aus Blechstanzteilen, deren Steckbe-
reiche jeweils riickwdrtig einstiickig in stromfiih-
reﬁde Stege Ubergehen, wobei zwischen den Stegen
ein an den Stegen befestigter Sicherungsschmelz-
draht angeordnet ist und die stromfiijhrenden Stege
und der Schmelzleiter von einem Kunststoffgeh#duse
umgeben sind, d adurch gekennzeich -
n e t, daB der Sicherungsschmelzdraht aus einem
Kupferdraht mit einer Silberummantelung und die
stromfilhrenden Stege sowie die Steckzungen aus
Messing bestehen, wobei zumindest die stromfiih-
renden Stege, vorzugsweise aber auch die Steck-
zungen, oberfldchig verzinnt sind und der
Schmelzleiter auf jewelils eine Flachseite der
stromfiihrenden Stege aufgeschweiBt ist.

Flachsicherung nach Anspruch 1, d adurch ge-
kKennzedilichnet, daB die stromfihrenden Stege

A w——ten hoa
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(5) der Blechstanzteile (3) des Sicherungselementes
(2) schmaler als die Steckzungen (4) ausgefiihrt sind,
so daf3 der lichte Abstand zwischen den stromfiihrenden
Stegen (5) groBer ist als der lichte Abstand zwischen
den Steckzungen (4).

Flachsicherung nach Anspruch 2, d adurch ge -
kennzeichnet, daB eine Schnittkante (6)
im Ubergangsbereich der Steckzunge (4) in den strom-
filhrenden Steg (5) jedes Blechstanzteils nach auBen
verlduft, in eine schrdg nach oben fiihrende Schnitt-
kante (7) ilibergeht und letztere in die senkrechte
Schnittkante (8) des Stegs (5) einmiindet.

Flachsicherung nach einem oder mehreren der Anspriiche
l1bis3, dadurch geke nnzeichne t,
daB der Schmelzdraht (9) jeweils an der Punkt-
schweiBstelle (10) auf die Flachseite (11) der

stromfihrenden Stege (5) aufgeschweifit ist.

Flachsicherung nach Anspruch 4, d ad urc h
gekennzedichnet, daB die jeweilige
Schnittkante- (13) bzw. (8) der stromfiihrenden
Stege (5) im Bereich der SchweiBstelle (10) durch
Pragung angefast ist, so daB sich die schrig zum
jeweliligen Ende der Kante laufenden Pragefldchen
(12) ergeben.

Flachsicherung nach einem oder mehreren der An-
spriche 1 bis 5, d adurch gekenn -
zeichnet, daB das Gehduse (1) aus zwei
Hdlften besteht, ndmlich der unteren Gehidusehalb-
schale (18) und der oberen Gehiusehalbschale (19),
wobel beide GehZdusehalbschalen in der Ansicht U-
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formig ausgebildet sind und zwischen den beiden
U-Schenkeln (20) die stromfithrenden Stege (5)
und teilweise auch die Kontaktzungen (4) einge-
klemmt sind, der Schmelzdraht (9) den U-Steg (21)
frei durchgreift und der U-Steg (21) nach oben

offen ausgefiuhrt ist.

Flachsicherung nach Anspruch 6, d ad urc h
gekennzedlichnet, daB zur ortsfesten

Lagerung des Sicherungselementes (2) in der unte-

ren Gehiusehalbschale (18) Zapfen (22) angeordnet
sind, die randlich zu den Blechstanzteilen (3)
derart verteilt angeordnet sind, daB sich die
Schnittkanten der Blechstanzteile gegen die Zapfen
(22) formschliissig abstiitzen ktnnen.

Flachsicherung nach Anspruch 7, d ad urch
gekennzelchnet, daB halbkreisformige
Zentrieraussparungen (23) in den Blechstanzteilen

(3) vorgesehen sind, die die Zapfen (22) umgreifen.

Flachsicherung nach einem oder mehreren der An-
spriiche 6 bis 8, d adurch gekenn -

z eichnet, daB die Zapfen (22) Locher (24)
in der oberen Geh#usehalbschale (19) durchgreifen,
wobei die beiden Halbschalen im Bereich der Zapfen

(22) miteinander verschallt sind.

Flachsicherung nach einem oder mehreren der An-

spriche 1 bis 9, d adurch gek ern n -
zeichne t, daB die stromfilhrenden Stege (3)

bis etwa zum freien Ende der U-Schenkel (20) rei-

chen, wobei ein Loch (25) im Endbereich der U-

Schenkel (20) vorgesehen ist, durch das der je-

weilige Steg (5) zu Priifzwecken kontaktiert werden kann.
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Flachsicherung nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 10, d a durch gekenn -
zeichnet, daB seitlich am Gehduse (1)

zu den Steckzungen (4) parallel verlaufende
Fihrungsstege (26) und im oberen Endbereich
der U-Schenkel (20) eine umlaufende Grifflei-
ste (27) vorgesehen sind.

Verfahren zur Herstellung der Flachsicherung nach
Anspruch 1 bis 11, d adurch gekenn -

z eichnet, daB aus einem verzinnten Messing-
blechstreifen die Konturen der Blechstanzteile

(3) ausgestanzt werden, wobei jeweils zwei zu
einem Sicherungselement gehtrende Blechstanzteile
(3) spiegelbildlich zueinander angeordnet sind

und im Bereich der Kontaktzungen (4) iliber einen
Materialsteg (15) miteinander verbunden sind und
wobel die Sicherungselementrohlinge iiber einen
Materialsteg (14) im Bereich der Kontaktzungen
miteinander in Verbindung stehen, dieses Vor-
produkt in eine SchweiBmaschine eingefiihrt wird,
wobel Transportldcher (16) in den Materialstegen
(15) und durchgedriickte Fiilhrungsnasen (17) in den
Materialstegen (14) von entsprechenden Transport-
elementen zweckentsprechend benutzt werden, in der
SchweiBmaschine der zu schweiBende Draht endlos zu-
gefiihrt und aufgeschweiBt wird, anschlieflend die
nicht erforderlichen Drahtteile zwischen den Siche-
rungselementrohlingen weggeschnitten werden, danach
die Materialstreifen (14,15) fortlaufend abgetrennt
werden, wobei unmittelbar danach an jedes freiwer-
dende Sicherungselement die Geh#duseteile automatisch

angesetzt und miteinander verbunden werden.
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