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©  Anlage  zum  kontinuierlichen  Behandeln  von  Feinblech. 

Bei  einer  Anlage  zum  Kontinuierlichen  Behandeln  von 
Feinblech  mit  einem  Eintrittsteil  1  und  einem  Austrittsteil  4,  5 
sowie  einem  dazwischen  angeordneten  Ofenteil  3  mit  einem 
Eintrittsbandspeicher  2  vor  dem  Ofenteil  3  und  einem 
Austrittsbandspeicher  5,  50  sowie  einem  Tauchbeschich- 
tungsteil  6,  65  hinter  dem  Ofenteii  3  ist  der  Tauchbeschich- 
tungsteil  6,  65  von  dem  Ofenteil  3  und  dem  Austrittsteil  4,  56 
abkoppelbar,  wobei  das  Bandende  am  Ofenausgang  mit 
dem  Bandende  am  Eintrittsteileingang  zu  verbinden  ist. 

Die  Kurzfassung  bezieht  sich  auf  Figur  1a  und  1b. 





Die  E r f i ndung   b e t r i f f t   eine  Anlage  zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Behandeln  von  

F e i n b l e c h   mit  einem  E i n t r i t t s t e i l   und  einem  A u s t r i t t s t e i l   sowie  e inem 

dazwischen   a n g e o r d n e t e n   O f e n t e i l   mit  einem  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r   v o r  :  

dem  O f e n t e i l   und  einem  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   sowie  einem  T a u c h b e s c h i c h -  

t u n g s t e i l   h i n t e r   dem  O f e n t e i l .  

Eine  bekann te   Anlage  zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  von  F e i n b l e c h   hat  e i -  

nen  E i n t r i t t s t e i l   mit  A b w i c k e l h a s p e l n ,   Band re in igung   und  E i n t r i t t s b a n d - ,  

s p e i c h e r   sowie  e inen  O f e n t e i l   und  e inen  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   sowie  e i -  

nen  n a c h f o l g e n d   a n g e o r d n e t e n   A u s t r i t t s t e i l   mit  A u f w i c k e l h a s p e l n .   I n n e r -  

halb  des  O f e n t e i l e s   wird  das  da r in   über  a n g e t r i e b e n e   Umlenkro l l en   s c h l i n -  

genförmig   g e f ü h r t e   Band  zunächs t   auf  eine  G l ü h t e m p e r a t u r   von  maximal  900°  C 

erwärmt  und  danach  d iese   Tempera tur   für  die  G e f ü g e a u s b i l d u n g   eine  g e w i s s e  

Zei t   lang  g e h a l t e n .   Daran  a n s c h l i e ß e n d   wird  das  Band  am  Ende  des  O f e n t e i -  

les  in  S tu fen   auf  Raumtemperatur   a b g e k ü h l t   und  l ä u f t   aus  diesem  in  den  

n a c h g e s c h a l t e t e n   A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r .   Nach  A u s t r i t t   des  b e h a n d e l t e n  

Bandes  aus  diesem  Spe iche r   wird  das  Band  e ine r   Nachbehandlung  u n t e r z o g e n ,  

indem  es  b e i s p i e l s w e i s e   durch  ein  D r e s s i e r g e r ü s t   und  t e i l w e i s e   auch  d u r c h  

eine  S t r e c k r i c h t e i n h e i t   l ä u f t ,   bevor  es  auf  den  be iden   A u f w i c k e l h a s p e l n  

zu  Coi ls   a u f g e w i c k e l t   w i r d .  

D e r a r t i g e   Anlagen  zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  von  Fe inb lech   sind  s e h r  

l e i s t u n g s s t a r k   und  aufwendig,   so  daß  nur  wenige  B e t r e i b e r   in  der  Lage 

s ind ,   d i e se   über   lange  Ze i t räume,   das  he iß t   über  mehrere  Monate  k o n t i -  

n u i e r l i c h   zu  b e t r e i b e n ,   also  k a p a z i t ä t s m ä ß i g   voll   a u s z u n u t z e n .   Der  k o n -  

t i n u i e r l i c h e   B e t r i e b   d e r a r t i g e r   Anlagen  ohne  l änge re   S t i l l s t a n d s z e i t e n  

i s t   jedoch  V o r a u s s e t z u n g   dafür ,   daß  bei  e n t s p r e c h e n d e r   Aus las tung   r e n t a -  

bel  g e a r b e i t e t   werden  kann.  Auch  aus  V e r f a h r e n s g r ü n d e n   sowie  aus  Gründen 



des  P r o d u k t i o n s a b l a u f e s   i s t   es  e r f o r d e r l i c h ,   s o l c h e   au fwend igen   A n l a g e n  

n i c h t   d i s k o n t i n u i e r l i c h   zu  b e t r e i b e n ,   da  das  dadurch   b e d i n g t e   h ä u f i g e  

A u f h e i z e n   und  Abkühlen  des  O f e n t e i l e s   von  N a c h t e i l   i s t ,   und  bei   j e d e m  

neuen  Anlauf   d i e s e r   Anlage  q u a l i t a t i v   Bandausschuß  e n t s t e h t   und  A n f a h r -  

s c h w i e r i g k e i t e n   a u f t r e t e n . .  

Eine  w e i t e r e   b e k a n n t e   A n l a g e  -   h i e r   b e i s p i e l s w e i s e   zum  k o n t i n u i e r l i c h e n  

Glühen  und  F e u e r v e r z i n k e n   von  F e i n b l e c h  -   hat   e b e n f a l l s   e inen  O f e n t e i l  

und  e i n e n  i n   B a n d l a u f r i c h t u n g   n a c h g e s c h a l t e t e n   T a u c h v e r z i n k m g s t e i l .   Des 

w e i t e r e n   s ind  auch  h i e r   vor  dem  O f e n t e i l   ein  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r   und  

h i n t e r   dem  V e r z i n k u n g s t e i l   und  der  Bandnachbehand lung   ein  A u s t r i t t s b a n d -  

s p e i c h e r   a n g e o r d n e t .   Vor  dem  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r   i s t   der  E i n t r i t t s t e i l  

auch  mit  A b w i c k e l h a s p e l n   und  e i n e r   B a n d r e i n i g u n g   v e r s e h e n .   Im  A u s t r i t t s -  

t e i l   e r f o l g t   neben  dem  D r e s s i e r e n   und  S t r e c k r i c h t e n   e ine  z u s ä t z l i c h e   Band-  

n a c h b e h a n d l u n g   durch  C h r o m a t i e r e n ,   beovor   das  v e r z i n k t e   Band  A u f w i c k e l h a s -  

pe ln   z u g e l e i t e t   w i r d .  

Auch  für   d i e s e   Anlage  g i l t ,   daß  s ie   nur  dann  w i r t s c h a f t l i c h   a r b e i t e t , w e n n  

s ie   übe r   l ä n g e r e   Ze i t räume  hinweg  ohne  S t i l l s t a n d s z e i t e n   k o n t i n u i e r l i c h  

b e t r i e b e n   werden  kann.  Dies  i s t   j e d o c h  n u r   bei  den  B e t r e i b e r n - v o n   F e u e r v e r -  

z i n k u n g s a n l a g e n   m ö g l i c h ,   wo  e ine   e n t s p r e c h e n d e   A u s l a s t u n g   gegeben  i s t ,   um 

so  e ine   d e r a r t i g   aufwendige   F e u e r v e r z i n k u n g s a n l a g e   k a p a z i t ä t s m ä ß i g   vo l l   z u  

n u t z e n .  

Bei  d e n j e n i g e n   B e t r e i b e r n   von  F e u e r v e r z i n k u n g s a n l a g e n ,   die  e ine  so lche   A n l a -  

ge  n i c h t   o p t i m a l   b e t r e i b e n   können,  wäre  es  e r f o r d e r l i c h ,   d iese   von  Zei t   zu  

Zei t   immer  w iede r   für  e inen   gewissen   Ze i t raum  s t i l l z u s e t z e n .   Auch  h i e r f ü r  

g i l t ,   daß  das  s t ä n d i g e   S t i l l s e t z e n   und  W i e d e r a n f a h r e n   e i n e r   d e r a r t i g e n   A n l a -  

ge  u n r e n t a b e l   und  t e c h n i s c h   von  großem  N a c h t e i l   i s t .   Dadurch  kommt  es  a u c h  

h i e r   bei   jedem  neuen  W i e d e r a n l a u f e n   e i n e r   so l chen   F e u e r v e r z i n k u n g s a n l a g e   q u a -  

l i t ä t s m ä ß i g   zu  Bandausschuß  und  zu  A n f a h r s c h w i e r i g k e i t e n .  

Der  E r f i n d u n g   l i e g t   daher   die  Aufgabe  zugrunde ,   e ine  Anlage  der  e i n l e i t e n d  

g e n a n n t e n   Art  zu  s c h a f f e n ,   die  als   Mehrzweckanlage   sowohl  zum  k o n t i n u i e r l i -  

chen  Glühen  von  F e i n b l e c h   a ls   auch  zum  Glühen  und  T a u c h b e s c h i c h t e n   von  F e i n -  

b l e c h   op t ima l   und  w i r t s c h a f t l i c h   b e t r i e b e n   werden  k a n n .  



Diese  Aufgabe  wird  e r f i ndungsgemäß   dadurch   g e l ö s t ,   daß  der  T a u c h b e s c h i c h -  

t u n g s t e i l   h i n t e r   dem  O f e n t e i l   und  vor  dem  A u s t r i t t s t e i l   angeordne t   i s t ,  

wobei  der   T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   von  dem  O f e n t e i l   sowie  dem  A u s t r i t t s t e i l  

a b k o p p e l b a r   i s t   und  das  Bandende  am  Ofenausgang  mit  dem  Bandende  am Aus-  

t r i t t s t e i l e i n g a n g   zu  ve rb inden   i s t .  

H i e r d u r c h   i s t   die  M ö g l i c h k e i t   gegeben ,   beim  Übergang  vom  T a u c h b e s c h i c h t e n  

zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  den  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   zunächs t   sowohl  vom 

O f e n t e i l   a l s   auch  vom  A u s t r i t t s t e i l   abzukoppe ln   und  den  O f e n t e i l   an  d e n  

A u s t r i t t s t e i l   anzukoppe ln .   Beim  Übergang  vom  k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  zum 

T a u c h b e s c h i c h t e n   kann  der  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   wieder   an  den  O f e n t e i l   und 

an  den  A u s t r i t t s t e i l   angekoppe l t   w e r d e n .  

Des  w e i t e r e n   g e l a n g t   man  zu  e i n e r   Mehrzweckan lage ,   da  es  auf  d iese   Weise  

mögl ich   i s t ,   z.B.  eine  gewisse   Zei t   F e i n b l e c h   k o n t i n u i e r l i c h   zu  g lühen ,   um 

dann  a n s c h l i e ß e n d   Fe inb lech   t a u c h z u b e s c h i c h t e n ,   z.B.  zu  v e r z i n k e n .   Nach  Be-  

endigung  des  T a u c h b e s c h i c h t e n s   kann  die  Anlage  wieder   auf  den  r e i n e n   G l ü h -  

b e t r i e b   für   F e i n b l e c h   u m g e s t e l l t   werden  und  dies  j e  n a c h   P r o d u k t i o n s p r o -  

gramm  im  dauernden   Wechse l .  

Die  V o r a u s s e t z u n g e n   für  eine  Mehrzweckanlage   s ind  auch  in  den  g l e i c h e n  

t e c h n i s c h e n   A u s l e g u n g s p a r a m e t e r n ,   wie  Bandabmessungen,  C o i l g e w i c h t e n ,   Band-  

g e s c h w i n d i g k e i t e n ,   O f e n t e m p e r a t u r e n   und  d e r g l e i c h e n   gegeben.  Das  E i n s a t z -  

m a t e r i a l ,   k a l t g e w a l z t e s   Fe inb l ech   von  der  Tandemst raße ,   i s t   für  beide  V e r -  

f a h r e n ,   näml ich   für   das  Glühen  und  für   das  T a u c h b e s c h i c h t e n   e b e n f a l l s   g l e i c h .  

Um  von  der  e inen   A r b e i t s w e i s e   auf  die  andere   A r b e i t s w e i s e   übergehen   zu  k ö n -  

nen,  um  a l so   etwa  nach  beendetem  k o n t i n u i e r l i c h e m   Glühen  das  Fe inb l ech   w i e -  

der  zu  b e s c h i c h t e n ,   genügt  es,  das  Band  am  Ausgang  des  O f e n t e i l e s   m i t t e l s  

e i n e r   h a n d b e t ä t i g t e n   Schere  zu  t e i l e n   und  nach  dem  E in fäde ln   des  B a n d a n f a n -  

ges  m i t t e l s   Hebezeug  und  Kette  durch  den  A u f h e i z -  b z w .   Kühlturm,  den  Z i n k -  

_  rüsse l   und  den  T a u c h b e s c h i c h t u n g s k e s s e l ,   d i e sen   oberha lb   d e s s e l b e n   mit  dem 

dor t   b e f i n d l i c h e n   Bandende  durch  Handschweißung  wieder  zu  v e r b i n d e n .  

Eine  d e r a r t i g e   A r b e i t s w e i s e   b e d e u t e t   g l e i c h z e i t i g ,   daß  w e s e n t l i c h e   A n l a g e n -  

t e i l e ,   die  sowohl  zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  als  auch  zum  T a u c h b e s c h i c h t e n  

i d e n t i s c h   s i nd ,   n i ch t   doppe l t   i n v e s t i e r t   werden  m ü s s e n .  E b e n f a l l s   i s t   d e r  

P e r s o n a l a u f w a n d   b e t r ä c h t l i c h   g e r i n g e r .  



Aus  d iesem  Grund  i s t   fü r   das  k o n t i n u i e r l i c h e   Glühen  von  F e i n b l e c h   und  f ü r  

das  T a u c h b c s c h i c h t c n   von  F e i n b l e c h   e in   gemeinsamer   O f e n t e i l   v o r g e s e h e n .  

Der  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   kann  a l s   F e u c r v e r z i n k u n g s t e i l ,   a l s   F c u c r a l u -  

m i n i e r u n g s t e i l ,   a l s   F c u c r v e r z i n n u n g s t e i l   oder  d e r g l e i c h e n   a u s g e b i l d e t  

s e i n .  

Nach  einem  w e i t e r e n   Merkmal  der   E r f i n d u n g   i s t   dem  O f e n t e i l   und  dem  T a u c h -  

b e s c h i c h t u n g s t e i l   e in   g c m e i n s a m e e r   A u s t r i t t s t e i l   mit  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r  

n a c h g e o r d n e t .   Damit  i s t   s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  s ä m t l i c h e s   M a t e r i a l   b e i m , 0 b e r -  

gang  vom  T a u c h b e s c h i c h t c n   zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  bzw.  u n g e k e h r t   d i e  

g l e i c h e   S t r e c k e   b i s   zu  den  A u f w i c k e l h a s p e l n   d u r c h l ä u f t .  

Zweckmäßig  i s t   zw i schen   dem  O f e n t e i l   und  dem  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   e i n  

V e r l ä n g e r u n g s k a n a l   mit  B a n d e i n f ä d e l s p e i c h e r   a n g e o r d n e t .   H i e r d u r c h   i s t   e s  

m ö g l i c h ,   d ie   Ankopplung   so  v o r z u n e h m e n ,   ohne  daß  d a f ü r   der   gesamte   E i n -  

t r i t t s t e i l   mi t   O f e n t e i l   b e t ä t i g t   werden  muß. 

Der  B a n d e i n f ä d e l s p e i c h e r   i s t   v o r t e i l h a f t e r w e i s e   a l s   v e r t i k a l   v e r f a h r b a r e  

B a n d s p e i c h e r r o l l e   a u s g e b i l d e t .  

Nach  einem  w e i t e r e n   Merkmal  der   E r f i n d u n g   b e f i n d e t   s i ch   im  N o r m a l b e t r i e b  

die  B a n d s p e i c h e r r o l l e   a u ß e r h a l b   des  V e r l ä n g e r u n g s k a n a l e s .   Unte r   N o r m a l b e -  

t r i e b   i s t   der   ü b l i c h e   B e t r i e b   d i e s e r   Anlage  zu  v e r s t e h e n ,   a l s o   d e r j e n i g e  

B e t r i e b ,   der  nach   b e e n d e t e m   An-  und  Abkoppeln   j e w e i l s   d u r c h g e f ü h r t   w i r d .  

Zweckmäßig  s i n d   zum  Abkoppeln   e i n t r i t t s s e i t i g   e ine  h a n d b e t ä t i g t e   S c h e r e  

und  a u s t r i t t s s e i t i g   e ine  a n g e t r i e b e n e   T r e n n s c h e r e   v o r g e s e h e n .   Das  b e d e u -  

t e t ,   daß  in  dem  mit   S c h u t z g a s   u m s p ü l t e n   V e r l ä n g e r u n g s k a n a l ,   der   b e i s p i e l s -  

weise   im  F a l l e   des  V e r z i n k e n s   e ine   T e m p e r a t u r   von  4 5 0   l  a u f w e i s t ,   a u ß e r  

den  e r f o r d e r l i c h e n   Ro l l en   k e i n e   w e i t e r e n   m a s c h i n e l l e n   E i n r i c h t u n g e n   v o r -  

handcn  s i n d .  



Des  w e i t e r e n   e m p f i e h l t   es  s i c h ,   die  Anlage  so  a u s z u b i l d e n ,   daß  zum  Ankop-  

pe ln   des  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l e s   Bandanfang  und  Bandende  e i n t r i t t s s e i t i g  

durch  Schweißung  von  Hand  und  a u s t r i t t s s e i t i g   durch  eine  Hef t -   o d e r  

Schweißmasch ine   zu  v e r b i n d e n   s ind.   Das  Schweißen  e r f o l g t   e i n t r i t t s s e i t i g  

o b e r h a l b   des  B e s c h i c h t u n g s k e s s e l s   von  Hand  und  a u s t r i t t s s e i t i g   u n m i t t e l -  

bar  h i n t e r   der  T r e n n s c h e r e   durch  eine  Hef t -   bzw.  S c h w e i ß m a s c h i n e .  

Die  der   E r f i n d u n g   z u g r u n d e l i e g e n d e   Aufgabe  wird  nach  einem  w e i t e r e n   n e b e n -  

g e o r d n e t e n   V o r s c h l a g   e r f indungsgemäß  auch  dadurch  g e l ö s t ,   daß  der  Tauchbe -  

s c h i c h t u n g s t e i l   zwischen  dem  O f e n t e i l   und  dem  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   a n g e -  

o r d n e t   i s t ,   wobei  der  Anfang  des  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l e s   vom  Ende  d e s  

O f e n t e i l e s   und  das  Ende  des  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l e s   vom  Anfang  des  A u s -  

t r i t t s b a n d s p e i c h e r s   abkoppe lba r   i s t   und  das  Bandende  am  Ofenausgang  m i t  

dem  Bandende  am  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r e i n g a n g   zu  v e r b i n d e n   i s t .  

Auch  h i e r d u r c h   g e l a n g t   man  zu  e ine r   Mehrzweckan-lage,   mit  der  es  m ö g l i c h  

i s t ,   z.B.  e ine   gewisse   Zei t   Fe inb lech   k o n t i n u i e r l i c h   zu  glühen  und  dann  

a n s c h l i e ß e n d   F e i n b l e c h   t a u c h z u b e s c h i c h t e n ,   z.B.  f e u e r z u v e r z i n k e n .   Nach 

Beendigung  des  T a u c h b e s c h i c h t e n s   kann  die  Anlage  auf  den  r e i nen   G lühbe -  

t r i e b   für   F e i n b l e c h   u m g e s t e l l t   werden  und  d ies   je  n a c h  P r o d u k t i o n s p r o g r a m m  

im  dauernden   W e c h s e l .  

Die  V o r a u s s e t z u n g e n   für  eine  Mehrzweckanlage  s ind  auch  h i e r b e i   in  den  g l e i -  

chen  t e c h n i s c h e n   A u s l e g u n g s p a r a m e t e r n ,   wie  Bandabmessungen,   C o i l g e w i c h t e n ,  

B a n d g e s c h w i n d i g k e i t e n ,   O fen t empe ra tu r en   und  d e r g l e i c h e n   gegeben.  Das  E i n -  

s a t z m a t e r i a l ,   k a l t g e w a l z t e s   Fe inb lech   von  der  Tandems t r aße ,   i s t   für  b e i d e  

V e r f a h r e n ,   näml ich   für   das  Glühen  und  für  das  T a u c h b e s c h i c h t e n   g l e i c h .  

Um  von  der  e inen   A r b e i t s w e i s e   auf  die  andere  A r b e i t s w e i s e   übergehen  zu  k ö n -  

nen,  um  a l so   etwa  nach  beendetem  k o n t i n u i e r l i c h e m   Glühen  das  Fe inblech   t a u c h -  

b e s c h i c h t e n   zu  können,   genügt  es,  das  Band  am  Ausgang  d e s  O f e n t e i l e s   und  am 

Eingang  des  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r s   m i t t e l s   e i n e r   T e i l s c h e r e   zu  t e i l e n   und  m i t  

dem  in  u n m i t t e l b a r e r   Nähe  b e f i n d l i c h e n   j e w e i l i g e n   Ende  bzw.  Anfang  des  im 

T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   v e r b l e i b e n d e n   Bandes  m i t t e l s   e i n e r   Heftmaschine  zu  

v e r b i n d e n .  



Eine  d e r a r t i g e   A r b e i t s w e i s e   b e d e u t e t   auch  h i e r b e i ,   daß  w e s e n t l i c h e   A n l a g e n -  

t e i l e ,   die  sowohl  zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  als   auch  zum  T a u c h b e s c h i c h t e n  

i d e n t i s c h   s i n d ,   n i c h t   d o p p e l t   i n v e s t i e r t   werden  müssen.  E b e n f a l l s   i s t   d e r  

P e r s o n a l a u f w a n d   b e t r ä c h t l i c h   g e r i n g e r .  

Zweckmäßig  i s t   auch  h i e r b e i   für  das  k o n t i n u i e r l i c h e   Glühen  von  F e i n b l e c h  

und  für   das  T a u c h b e s c h i c h t e n   von  Fe inb l ech   ein  gemeinsamer  O f e n t e i l   v o r g e s e -  

h e n .  

Nach  einem  w e i t e r e n   Merkmal  der  Er f indung   i s t   dem  O f e n t e i l   und  dem  T a u c h b e -  

s c h i c h t u n g s t e i l   e in   gemeinsamer   A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   n a c h g e o r d n e t .   Damit  

i s t   s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  beim  Übergang  vom  T a u c h b e s c h i c h t e n   zum  k o n t i n u i e r l i -  

chen  Glühen  bzw.  umgekehr t   der  zum  Ankoppeln  e r f o r d e r l i c h e   Bandvor ra t   a u s  

dem  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   gezogen  werden  kann,  ohne  daß  h i e r f ü r   die  A g g r e -  

ga te   im  A u s t r i t t s t e i l   en tgegen   der  B a n d l a u f r i c h t u n g   b e t ä t i g t   werden  müssen .  

In  v o r t e i l h a f t e r   A u s g e s t a l t u n g   der  E r f indung   kann  die  Anlage  so  a u s g e f ü h r t  

s e i n ,   daß  am  Ausgang  des  O f e n t e i l e s   und  am  Eingang  des  A u s t r i t t s b a n d s p e i -  

chers   je  e ine   T e i l s c h e r e   a n g e o r d n e t   i s t .   Damit  i s t   es  ohne  g rößere   U n t e r -  

b rechung   m ö g l i c h ,   beim  Übergang  vom  T a u c h b e s c h i c h t e n   zum  Glühen  oder  a u c h  

umgekehr t   das  Band  am  Ende  des  O f e n t e i l e s   und  am  Anfang  des  A u s t r i t t s b a n d -  

s p e i c h e r s   zu  t e i l e n .  

Des  w e i t e r e n   i s t   zweckmäß ige rwe i se   am  Eingang  des  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l e s  

und  am  Eingang  des  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r s   je  eine  Hef tmasch ine   a n g e o r d n e t .  

Auch  h i e r d u r c h   wird  s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  die  j e w e i l s   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   und 

zusammengehör igen   Bandenden  m i t e i n a n d e r   verbunden  werden  können .  

E b e n f a l l s   e m p f i e h l t   es  s i ch ,   zwischen  dem  O f e n t e i l   und  dem  T a u c h b e s c h i c h -  

t u n g s t e i l   e inen   Aufzug  zum  E i n f ä d e l n   des  Bandes  v o r z u s e h e n ,   damit  das  Band- 

ende  bzw.  der  Bandanfang   vom  Ende  des  O f e n t e i l e s   zum  Anfang  des  A u s t r i t t s -  

b a n d s p e i c h e r s   und  umgekehr t   t r a n s p o r t i e r t   werden  k a n n .  

In  dem  Aufzug  i s t   v o r t e i l h a f t e r w e i s e   eine  in  be iden   Richtungen   v e r t i k a l   v e r -  

f a h r b a r e   Klemm-  und  E i n f ä d e l v o r r i c h t u n g   a n g e o r d n e t .   Die  Klemm-  und  E i n f ä d e l -  

v o r r i c h t u n g   b e s t e h t   zweckmäßig  aus  zwei  b e i d s e i t i g   des  Bandes  a n g e o r d n e t e n ,  

a n d r ü c k b a r e n   R o l l e n .  

Als  T a u c h b e s c h i c h t e n   kommen  auch  h i e r   das  F e u e r v e r z i n k e n ,   das  F e u e r a l u m i n i e -  

ren  sowie  das  F e u e r v e r z i n n e n   und  d e r g l e i c h e n   in  F r a g e .  



Die  E r f indung   wird  n a c h f o l g e n d   anhand  zweier  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   f ü r  

das  T a u c h b e s c h i c h t e n   in  Form  von  Feue rve rz inken   des  näheren  b e s c h r i e -  

ben.  Es  ze igen   d i e  

F igu ren   la  eine  Vor r i ch tung   zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   G lühen  
und  lb  von  Fe inb l ech   und  zum  Feue rve rz inken   von  F e i n -  

b l e c h ,   als  Be i sp ie l   für  das  T a u c h b e s c h i c h t e n ,  
wobei  die  V e r b i n d u n g s s t e l l e   zwischen  den  F i g u -  
ren  1a  und  1b  die  Ebene  A-B  i s t ,   und  

F iguren   2a  eine  gegenüber  den  Figuren  1a  und  1b  etwas  a b g e -  
und  2  b  wande l t e   Vorr ichtung  zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   G l ü h e n  

von  Fe inb lech   und  zum  Feue rve rz inken   von  F e i n -  
b l ech ,   als   Be i sp ie l   für  das  T a u c h b e s c h i c h t e n ,  
wobei  die  V e r b i n d u n g s s t e l l e   zwischen  den  F i g u -  
ren  2a  und  2b  die  Ebene  C-D  i s t .  

Die  in  den  F igu ren   1a  und  1b  d a r g e s t e l l t e   Anlage  d ien t   zum  k o n t i n u i e r l i c h e n  

Glühen  von  F e i n b l e c h  u n d   zum  Glühen  und  Feue rve rz inken   von  F e i n b l e c h .   Die  

Anlage  b e s t e h t   aus  einem  E i n t r i t t s t e i l   1,  einem  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r   2,  e i -  

nem  O f e n t e i l   3,  einem  A u s t r i t t s t e i l   4,  einem  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   5  sowie  

einem  V e r z i n k u n g s t e i l   6.  Der  E i n t r i t t s t e i l   1  weist   zwei  Abwicke lhaspe l   7  und 

8  mit  d a r a u f   b e f i n d l i c h e n   Abwicke lco i l s   9  und  10  auf,   die  abwechse lnd   n a c h -  

e i n a n d e r   a b g e w i c k e l t   werden.   Außerdem  e n t h ä l t   der  E i n t r i t t s t e i l   1  eine  Schwell 

maschine  11  und  w e i t e r e   E i n r i c h t u n g e n   12,  13  und  14  zum  Reinigen  des  Bandes 

15  für  die  n a c h f o l g e n d e   Behand lung .  

Der  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r   2  e n t h ä l t   mehrere  o r t s f e s t   g e l a g e r t e   u n t e r e   Um- 

l e n k r o l l e n   16  und  mehrere   obere  in  Richtung  des  D o p p e l p f e i l e s   17  h ö h e n v e r -  

s t e l l b a r e   lose   U m l e n k r o l l e n   18.  Der  O f e n t e i l   3  i s t   von  ü b l i c h e r   Bauart   und 

b e s t e h t   aus  einem  v o r d e r e n   A u f h e i z t e i l   19,  einem  m i t t l e r e n   H a l t e t e i l   20 

und  einem  h i n t e r e n   K ü h l t e i l  2 1 .  

Der  V e r z i n k u n g s t e i l   6  b e s t e h t   aus  einem  Aufheiz-   bzw.  Kühlturm  22  und  e i -  

nem  Z i n k k e s s e l   23  sowie  e ine r   Sekundä rküh l s t r ecke   24.  An  den  Aufhe iz -   bzw. 

Kühlturm  22  i s t   ein  schräg  nach  unten  g e n e i g t e r   Rüssel  25  a n g e s c h l o s s e n ,  

der  in  das  Zinkbad  26  h i n e i n r a g t ,   das  sich  in  dem  Z inkkesse l   23  b e f i n d e t .  



In  der   Wandung  des  A u f h e i z -   bzw.  Küh l tu rmes   22  s ind   in  n i c h t   n ä h e r   d a r g e -  

s t e l l t e r   Weise  He iz -   und  K ü h l e i n r i c h t u n g c n   a n g e o r d n e t .   Die  H c i z e i n r i c h -  

t u n g e n ,   z.B.  B rcnne r   werden  e i n g e s c h a l t e t ,   um  nach  dem  S t i l l s t a n d ,   d a s  

h e i ß t   nach  Beendigung   des  Ankoppe lns   das  nun  zu  v e r z i n k e n d e   Band  auf   Z i n k -  

b a d t c m p c r a t u r   von  450°  C  zu  b r i n g e n .   F a l l s   a n d e r e r s e i t s   die  B n n d t e m p e r a r t u r  

für   das  n a c h f o l g e n d e   V e r z i n k e n   zu  hoch  s e in   s o l l t e ,   d i e n e n   d i e   in  der   Wan- 

dung  des  A u f h e i z -   bzw.  Küh l tu rmes   22  v o r g e s e h e n e n   K ü h l e i n r i c h t u n g e n   z u r  

E i n r e g u l i e r u n g   der   g e w ü n s c h t e n   S o l l t e m p e r a t u r   für   das  n a c h f o l g e n d e   V e r z i n -  

ken  des  B a n d e s .  

Zwischen  dem  A u f h e i z -   bzw.  Kühlturm  22  und  dem  O f c n t e i l   3  i s t   e in   B a n d e i n -  

f ä d e l s p e i c h e r   27  i n  F o r m   e i n e r   v e r t i k a l   v e r f a h r b a r e n   B a n d s p e i c h e r r o l l e   28 

a n g e o r d n e t ,   die  s i c h   im  N o r m a l b e t r i e b   be i   B a n d s p e i c h e r   Null  u n t e r h a l b   d e s  

V e r l ä n g e r u n g s k a n a l e s   29  des  O f e n t e i l e s   3  in  P o s i t i o n   28'  b e f i n d e t .  

Der  A u s t r i t t s t e i l   4,  der   s i c h   dem  O f e n t e i l   3  bzw.  dem  F e u e r v e r z i n k u n g s t e i l  

6  a n s c h l i e ß t ,   b e s t e h t   im  v o r d e r e n   A b s c h n i t t   4'  aus  mehre ren   B a n d b e h a n d l u n g s -  

e i n r i c h t u n g e n ,   n ä m l i c h   einem  D r e s s i e r g e r ü s t   30,  e i n e r   S t r e c k r i c h t e i n h e i t   31 

sowie  e i n e r   C h r o m a t - N a c h b e h a n d l u n g   32,  l e t z t e r e   nur  für   v e r z i n k t e s   Band.  Im 

h i n t e r e n   A b s c h n i t t   4"  b e f i n d e n   s i ch   e ine   T e i l s c h e r e   33  und  d a r a n   a n s c h l i e -  

ßend  z w e i  A u f w i c k e l h a s p e l   34  und  35  mit  den  A u f w i c k e l c o i l s   36  und  3 7 .  

Der  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   5,  im  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   von  v e r -  

t i k a l e r   B a u a r t ,   das  h e i ß t   im  w e s e n t l i c h e n   g l e i c h   dem  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r   2 ,  

i s t   im  A u s t r i t t s t e i l   4  zwischen   A b s c h n i t t  4 '   und  4"  a n g e o r d n e t .   Dadurch  b r a u -  

chen  beim  S t i l l s t a n d ,   b e d i n g t   durch  den  C o i l w e c h s e l   an  den  A u f w i c k e l h a s p e l n  

34  und  35,  auch  d i e   B a n d b e h a n d l u n g s e i n r i c h t u n g e n   30,  31  und  32  n i c h t   a n g e h a l -  

t en   zu  werden.   Im  N o r m a l b e t r i e b   wird  mit  l e e rem  B a n d s p e i c h e r  -   S t e l l u n g   5 '  -  

g e f a h r e n   und  beim  C o i l w e c h s e l   f ü l l t   s i ch   dann  der  S p e i c h e r   b i s   S t e l l u n g   5 " .  

Beim  e r s t m a l i g e n   k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  von  F e i n b l e c h   wird  das  Band  15  im 

Wechsel  von  einem  der  b e i d e n   Haspel  7  und  8  a b g e w i c k e l t   und  d u r c h l ä u f t   d i e  

Schweißmasch ine   11  sowie  die  B a n d r e i n i g u n g s e i n r i c h t u n g e n   12,  13  und  14,  um 

von  h i e r   in  den  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r   2  zu  g e l a n g e n .   Nach  mchre rcn   Umlen-  

kungcn  t r i t t   das  βand  15  an  der  E i n t r i t t s s t e l l e   38  in  den  O f c n t e i l   3.  D a r i n  

kann  d a s s e l b e   z u n ä c h s t   im  A u f h e i z t e i l   19  b is   auf   N o r m a l i s i c r u n g s t e m p c r a t u r  

von  etwa  900°  C  a u f g e h e i z t   werden.   A n s c h l i e ß e n d   wird  d i e se   T e m p e r a t u r   im 



H a l t c t e i l   20  e ine   be s t immte   Zeit   auf  d i e s e r   Höhe  g e h a l t e n   und  d a n a c h  

das  Band  15  im  K ü h l t e i l   21  s t u f e n w e i s e   mit  V e n a c i l p a u s e n   auf  Raumtem- 

p e r a t u r   a b g e k ü h l t .   An  der  A u s t r i t t s s t e l l e   39  v e r l ä ß t   das  Band  15  d e n  

O f e n t e i l   3  und  g e l a n g t   nach  umlenkung  über   e ine   Ro l l e   40  aus  der   V e r -  

t i k a l e n   in  d ie   H o r i z o n t a l e ,   durch  den  V e r l ä n g c r u n g s k a n a l   29  auf  d i r e k -  

tem  Weg  u n t e r h a l b   des  Z i n k k e s s e l s   23  in  R i ch tung   des  P f e i l e s   41  zum 

A u s t r i t t s t e i l   4.  Hier   wird  es  über  Umlenk- .und  S - R o l l e n   z u n ä c h s t   dem 

D r e s s i e r g e r ü s t   30  und  g e g e b e n e n f a l l s   auch  der  S t r c c k r i c h t c i n h e i t   31  z u -  

g e f ü h r t .   Die  C h r o m a t - N a c h b e h a n d l u n g   32  i s t   bei   u n v e r z i n k t e m   F e i n b l e c h  

n i c h t   in  B e t r i e b .   Nach  P a s s i e r e n   des  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r s   5  und  d e r  

T c i l s c h c r e   33  wird  das  Band  im  Wechsel  auf  einem  der  b e i d e n   Haspel  34 

und  35  a u f g e w i c k e l t .  

Beim  e r s t m a l i g e n   Übergang  vom  k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  auf   F e u e r v e r z i n k e n  

wird  das  Band  15  im  K ü h l t e i l   21  nur  auf  Z i n k b a d t e m p e r a t u r   von  ca.  450°  C 

a b g e k ü h l t   und  v e r l ä ß t   e b e n f a l l s   an  der  A u s t r i t t s s t e l l e   39  den  O f e n t e i l   3 .  

Zur  Umlenkung  des  Bandes  15  in  den  V e r z i n k u n g s t e i l   6  i s t   nun  e in   T r e n n e n  

des  Bandes  15  e r f o r d e r l i c h .  D i e s   e r f o l g t   z w e c k m ä ß i g e r w e i s e   durch  e i n e  

h a n d b e t ä t i g t e   Schere   an  B a n d p o s i t i o n   4 2 ' . D a n a c h   wi rd   der  im  V e r l ä n g e r u n g s -  

kanal   29  l i e g e n d e   neue  Bandanfang  an  e ine  m i t t e l s   Kran  an  e i n e r   g e w i c h t s -  

b e l a s t e t e n   K e t t e   43  h e r u n t e r g e l a s s e n e n   T r i a n g e l   43'  von  Hand  a n g e s c h w e i ß t  

und  w i e d e r   u n t e r   s t änd igem  Bandnachfahren   im  A u f h e i z -   bzw.  Kühlturm  22 

nach  oben  gezogen   und  obe rha lb   der  U m l e n k r o l l e   44  e b e n f a l l s   an  d i e s e r  

Ket te   43  hängend  damit   durch  den  Z i n k r ü s s e l   25  b i s   in  das  Zinkbad  26  g e -  

f ü h r t .   Nach  H e r a u s h e b e n   des  Bandanfangs  m i t t e l s   Kran  und  Abt rennen   d e r  

Ket te   wird  der   Bandanfang  we i t e r   m i t t e l s   Kran  durch  die   S e k u n d ä r k ü h l -  

s t r e c k e   24  g e f ä d e l t ,   wo  er  diese  nach  P a s s i e r e n   der  U m l e n k r o l l e   45  s c h l i e ß -  

l i c h   v e r l ä ß t .  

Z w i s c h e n z e i t l i c h   wurde  das  Bandende  von  der  T r e n n s t e l l e   42'  m i t t e l s -   d e r  

T r c i b a p p a r a t e   46  bis  zur  Hef t -   bzw.  Schweißmasch ine   47  g e f a h r e n   und  d o r t  

p o s i t i o n i e r t .   J e t z t   wird  der  in Höhe  der  U m l c n k r o l l e   45  v e r b l i e b e n e   Rand-  

anfang  m i t t e l s   der  a n g e t r i e b e n e n   U m l e n k r o l l e n   48  und  45  e b e n f a l l s   bis  z u r  

Hef t -   b z w .  S c h w c i ß m a s c h i n e   47  t r a n s p o r t i e r t   und  dort   mit  dem  βandcnde  v e r -  

bunden.   Nun  kann  auf  der  Anlage  das  Band  f e u c r v c r z i n k t   werden  und  l ä u f t  

danach  e b e n f a l l s   in  den  A u s t r i t t s t e i l   4  bis  zu  den  b e i d e n   Haspeln  34  und  

35,  wobei  die  Chromat -Nachbchandlung   32  b e n u t z t   w i r d .  



Vor  dem  e r n e u t e n   Obergang  vom  F e u e r v e r z i n k c n   a u f .  k o n t i n u i e r l i c h e s   G l ü h e n  

wird   z u n ä c h s t   mit  de r   v e r t i k a l   v e r f a h r b a r e n   B a n d s p e i c h c r r o l l c   28  e in   B a n d -  

c i n f ä d c l s p e i c h e r   27  g e b i l d e t .   Das  Band  wird  nun  m i t t e l s   h a n d b c t ä t i g t e r  

Schere   an  B a n d p o s i t i o n   42"  g e t r e n n t   und  das  Bandende  mit  H i l f e   der  a n g e -  
t r i e b e n e n   U m l e n k r o l l e n   48  und  45  sowie  der   E i n r i c h t u n g e n   im  A u s t r i t t s -  

t e i l   4  durch   den  A u f h e i z -   bzw.  Kühlturm  22,  durch   den  Z i n k r ü s s e l   25  u n d  

durch  den  Z i n k k e s s e l   23  d u r c h g e z o g e n , b i s   es  etwa  2  m  o b e r h a l b   d e s s e l b e n  

zum  S t i l l s t a n d   kommt,  'das  h e i ß t   das  Band  15  s i c h   dann  n i c h t   mehr  im  Z i n k -  

bad  26  b e f i n d e t .   Danach  wird  das  Band  im  A u s t r i t t s t e i l   mi t   der   Schere   49  

g e t r e n n t   und  a n s c h l i e ß e n d   das  e ine  Ende  an  der  U m l e n k r o l l e   45  und  d a s  

ande re   Ende  an  de r   l l e f t -   bzw.  Schweißmasch ine   47  p o s i t i o n i e r t .   Der  B a n d -  

a n f a n g ,   der   nach  dem  T r e n n e n   noch  im  V e r l ä n g e r u n g s k a n a l   29  v e r b l i e b e n  

i s t ,   wird  nun  u n t e r   Benutzung   des  B a n d v o r r a t s   im  B a n d e i n f ä d e l s p e i c h e r  

27,  das  h e i ß t   be i   S t i l l s t a n d   des  O f e n t e i l e s   3  m i t t e l s   der  T r e i b a p p a r a t e  

46  auch  zur  H e f t -   bzw.  S c h w e i ß n a s c h i n e   47  t r a n s p o r t i e r t   und  mit   dem  d o r t  

b e r e i t s   b e f i n d l i c h e n   Bandende  e rneu t   v e r b u n d e n .   Nun  kann  auf   der   A n l a g e  

w iede r   Band  in  der   b e r e i t s   b e s c h r i e b e n e n   Weise  nur   k o n t i n u i e r l i c h   g e -  

g l ü h t   werden,   während   der   V c r z i n k u n g s t e i l   6  mit  dem  d a r i n   s t e h e n d e n -  B a n d  

a b g e k o p p e l t   w u r d e .  

So l l   auf  der   An lage   nun  e r n e u t   das  g e g l ü h t e   Band  auch  f e u e r v e r z i n k t   w e r d e n ,  

so  muß  der   V e r z i n k u n g s t e i l   6  wieder   a n g e k o p p e l t   werden .   Auch  h i e r f ü r   w i r d  

z u n ä c h s t   mit   der   B a n d s p e i c h e r r o l l e   28  e in   B a n d e i n f ä d e l s p e i c h e r   27  g e b i l -  

de t .   Danach  wird   das  Band  wieder   mit  e i n e r   h a n d b e t ä t i g t e n   Sche re   im  V e r -  

l ä n g e n m g s k a n a l   29  an  B a n d p o s i t i o n   42'  g e t r e n n t   und  der  Bandanfang   in  b e -  

r e i t s   b e s c h r i e b e n e r   Weise  an  eine  T r i a n g e l ,   d ie   an  e i n e r   g e w i c h t s b e l a s t e -  

ten  Ket te   43  h ä n g t ,   von  Hand  a n g e s c h w e i ß t   und  e r n e u t   u n t e r   s t ä n d i g e m   B a n d -  

n a c h l a s s e n   aus  dem  B a n d e i n f ä d e l s p e i c h e r   27  im  A u f h e i z -   bzw.  Kühl turm  22 

d u r c h  d e n   Kran  nach  oben  gezogen.   Oberha lb   der  U m l e n k r o l l e   44  wird  der  a n  

d i e s e r   Ke t t e   hängende   Bandanfang   wieder   durch  den  Z i n k r ü s s c l   25  b is   in  d a s  

Zinkbad  26  g e f ü h r t .   Nach  Herausheben   des  Bandan fangs   wird  d e r s e l b e   d a n n  

auf   der  A r b e i t s b ü h n e   des  Z i n k k e s s e l s   23  mit  dem  etwa  2  m  o b e r h a l b   d e s s e l -  

ben  im  V e r z i n k u n g s t e i l   6  v e r b l i e b e n e n   Bandende  durch   Handschweißung   w i e d e r  

v e r b u n d e n .   Die  a n d e r e   Bandvcrb indung   e r f o l g t   in  b e r e i t s   b e s c h r i e b e n e r   Wei-  

se  d a d u r c h ,   daß  das  an  der  T r e m s t e l l e   42'  v e r b l i e b e n e   Bandende  m i t t e l s   d e r  



T r e i b a p p a r a t e   46  bis  zur  Hef t -   bzw.  Schweißmaschine  47  t r a n s p o r t i e r t   und  

dor t   p o s i t i o n i e r t   wird.   Danach  ge l ang t   der  in  Höhe  der  Umlenkro l le   45  im 

V e r z i n k u n g s t e i l  6   v e r b l i e b e n e   Bandanfang  m i t t e l s   der  a n g e t r i e b e n e n   Um- 

l e n k r o l l e n   48  und  4S  e b e n f a l l s   bis  zur  Hef t -   bzw.  Schweißmaschine  4 7 ,  

um  dor t   mit  dem  Bandende  verbunden  zu  werden.   Hiermi t   i s t   der  V e r z i n k u n g s -  

t e i l   w ieder   a n g e k o p p e l t .  

Bei  der  in  den  F igu ren   2a  und  2b  d a r g e s t e l l t e n   Anlage  e n t s p r e c h e n   der  E i n -  

t r i t t s t e i l   1  und  der  E i n t r i t t s b a n s p e i c h e r   2  sowie  der  O f e n t e i l   3  den  e n t -  

s p r e c h e n d e n   zu  den  Figuren  1a  und  1b  v o r s t e h e n d   b e s c h r i e b e n e n   Te i l en .   H i e r  

jedoch  i s t   zwischen  dem  O f e n t e i l   3  und  einem  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   50  e i n  

Aufzug  51  zum  E i n f ä d e l n   des  Bandes  15  v o r g e s e h e n .  

Im  in  den  F iguren   2a  und  2b  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   i s t   der  Aus -  

t r i t t s b a n d s p e i c h e r   50  u n t e r h a l b   des  O f e n t e i l e s   3  angeo rdne t   und  hat  an  dem 

einen  Ende  52  mehrere   F e s t r o l l e n ,   über  die  das  Band  15  in  mehreren  S c h l i n -  

g e n   g e l e g t   i s t ,   und  an  dem  anderen  Ende  53  e inen  i n  R i c h t u n g   des  D o p p e l -  

p f e i l e s   54  v e r f a h r b a r e n   Schl ingenwagen  55,  dessen  E n d p o s i t i o n   mit  55'  b e -  

z e i c h n e t   i s t .  

Der  A u s t r i t t s t e i l   56  hat  mehrere  N a c h b e h a n d l u n g s e i n r i c h t u n g e n   für  das  Band 

15,  näml ich   ein  D r e s s i e r g e r ü s t   57,  eine  S t r e c k r i c h t e i n h e i t   58  und  e i n e  

C h r o m a t - N a c h b e h a n d l u n g s e i n r i c h t u n g   59.  Des  w e i t e r e n   s ind  noch  eine  T e i l -  

s che re   60  sowie  zwei  Aufwicke lha spe l   61  und  62  mit  da rauf   b e f i n d l i c h e n   A u f -  

w i c k e l c o i l s   63  und  64  v o r g e s e h e n .  

Der  V e r z i n k u n g s t e i l   65  b e s t e h t   aus  e ine r   Kühlst-recke  66  und  einem  Z inkbad  

67  sowie  aus  e i n e r   K ü h l s t r e c k e   68.  Der  Aufzug  51  zum  E in fäde ln   des  Bandes 

15  i s t   zwischen  dem  Ausgang  69  des  O f e n t e i l e s   3  und  dem  Eingang  52  des  A u s -  

t r i t t s b a n d s p e i c h e r s   50  vorgesehen .   Am  Ende  des  O f e n t e i l e s   3  i s t   eine  V e r l ä n -  

gerung  70  a ls   Abzweigung  zum  V e r z i n k u n g s t e i l   65  v o r g e s e h e n ,  d i e   in  die  K ü h l -  

s t r e c k e   66  mündet,   an  der  s ich  ein  Rüssel  71  a n s c h l i e ß t ,   der  in  das  Z i n k b a d  

6F  e i n t a u c h t .  



Am  Ende  des  O f e n t e i l e s   3  i s t   der  Aufzug  51  zum  E i n f ä d e l n   des  Bandes  15  v o r -  

g e s e h e n ,   der  vom  A u s t r i t t s e n d e   69  des  O f e n t e i l e s   3  bis  zum  H ü t t e n f l u r   72 

kurz  vor  dem  E ingang   52  des  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r s   50  r e i c h t .   In  dem  A u f -  

zug  51  i s t   e ine   Klemm-  und  E i n f ä d e l v o r r i c h t u n g   73  in  Form  e i n e s  d a s   Band 

15  zwischen   s i c h   f ü h r e n d e n   R o l l e n p a a r e s   über  die  gesamte  Höhe  des  A u f z u -  

ges  51  h ö h e n v e r f a h r b a r   a n g e o r d n e t .  

Am  Ende  69  d e s  O f e n t e i l e s   3  i s t   eine  T e i l s c h e r e   74  vorhanden.   Des  w e i t e r e n  -  

i s t   vor  dem  E ingang   52  des  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r s   50  eine  T e i l s c h e r e   75 

v o r g e s e h e n   und  in  d e r   O f e n v e r l ä n g e r u n g   70  des  V e r z i n k u n g s t e i l e s   65  e i n e  

H e f t m a s c h i n e   76  a n g e o r d n e t .   Auch  vor  der  T e i l s c h e r e   75  s t e h t   e ine   H e f t m a -  

s c h i n e   77.  Mit  den  T e i l s c h e r e n   75  und  74  i s t   das  Band  15  beim  Wechsel  vom 

F e i n b l e c h g l ü h e n   zum  F e u e r v e r z i n k e n   bzw.  umgekehrt   zu  t e i l e n ,   wobei  u n m i t -  

t e l b a r   a n s c h l i e ß e n d   die  Bandenden  mit  den  Hef tmasch inen   76  und  77  zu  v e r -  

b inden   s i n d .  

Beim  e r s t m a l i g e n   k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  von  F e i n b l e c h   wird  das  Band  15 

von  einem  der  b e i d e n   Haspel  7  oder  8  a b g e w i c k e l t   und  d u r c h l ä u f t   die  Schwe iß -  

masch ine   11  und  d ie   B a n d r e i n i g u n g s e i n r i c h t u n g e n   12,  13  und  14,  um  von  h i e r  

aus  in  den  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r   2  zu  ge l angen .   Nach  mehreren  Umlenkungen 

i n n e r h a l b   des  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r s   t r i t t   das  Band  15  an  der  E i n t r i t t s s t e l -  

le  38  in  den  O f e n t e i l   3.  Im  O f e n t e i l   3  kann  d a s s e l b e   zunächs t   im  A u f h e i z -  

t e i l   19  b i s   auf   N o r m a l i s i e r u n g s t e m p e r a t u r   von  maximal  950°  C  a u f g e h e i z t   w e r -  

den.  A n s c h l i e ß e n d   wird   d iese   Temperatur   in  dem  H a l t e t e i l   20  in  etwa  auf  d i e -  

se r   Höhe  g e h a l t e n ,   worauf   das  Band  15  in  dem  K ü h l t e i l   21  auf  R a u m t e m p e r a t u r ,  

b e i s p i e l s w e i s e   20°  C  s t u f e n w e i s e   abgeküh l t   wird.   Darauf  v e r l ä ß t   das  Band  15 

den  O f e n t e i l   3  am  Ausgang  69  und  wird  über  eine  Rolle  78  in  den  Aufzug  51 

u m g e l e n k t ,   den  es  in  Rich tung   des  P f e i l e s   80  d u r c h l ä u f t .   Am  u n t e r e n   Ende 

des  Aufzuges  51  wird  das  Band 15  über  eine  Umlenkro l le   79  g e f ü h r t   und  l ä u f t  

in  den  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   50,  von  dem  aus  es  in  Richtung  des  P f e i l e s   80;  

b e i s p i e l s w e i s e   z u n ä c h s t   über  das  D r e s s i e r g e r ü s t   57  und  die  S t r e c k e i n r i c h t -  

e i n h e i t   58  g e f ü h r t   und  auf  den  A u f w i c k e l h a s p e l n   61  und  62  a u f g e w i c k e l t   w i r d .  

Beim  übergang   vom  Glühen  zum  Verzinken  wird  das  aus  dem  O f e n t e i l   3  a u s t r e t e n -  

de  Band  15  mit  der  T e i l s c h e r e   74  g e t r e n n t   und  das  in  dem  Aufzug  51  b e f i n d l i -  

che  Band  15  durch  d i e s e n   soweit   in  den  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   50  g e f a h r e n ,  

b is   das  Bandende  s i c h   in  der  Hef tmaschine   77  b e f i n d e t .   G l e i c h z e i t i g   w i r d  



das  ande re   Bandende  in  den  V e r z i n k u n g s t e i l   65  durch  die  O f e n v e r l ä n g e r u n g   7 0 ,  

die   K ü h l s t r e c k e   66,  den  Rüssel   71  und  die  K ü h l s t r e c k e   68  e i n g e f ä d e l t   und  m i t -  

t e l s   des  R o l l e n p a a r e s   81  bis  in  die  He f tmasch ine   77  g e f ü h r t .   In  der  H e f t m a -  

s c h i n e   77  werden  die  be iden  Bandenden  dann  m i t e i n a n d e r   v e r b u n d e n .  

Beim  a n s c h l i e ß e n d e n   e r s t m a l i g e n   V e r z i n k u n g s b e t r i e b   d u r c h l ä u f t   das  aus  dem 

O f e n t e i l   3  a u s t r e t e n d e   Band  15  zunächs t   die  O f e n v e r l ä n g e r u n g   70  und  die  K ü h l -  

s t r e c k e   66  und  wird  durch  den  Rüssel   71  in  das  450°  C  heiße  Zinkbad  67  g e -  

f ü h r t .   Von  h i e r   aus  wird  das  mit  Zink  b e s c h i c h t e t e   Band  15  in  R i c h t u n g  d e s  

P f e i l e s   82  nach  oben  g e f ü h r t   und  über  e ine  Rolle   83  in  die  K ü h l s t r e c k e   68 

u m g e l e i t e t .   Am  Ende  der  K ü h l s t r e c k e   68  wird  das  auf  Raumtempera tur   a b g e k ü h l -  

te  Band  15  über  eine  Umlenk ro l l e   84  in   Rich tung   des  P f e i l e s   85  wieder   in  d e n  

g l e i c h e n   A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   50  g e f ü h r t ,   aus  dem  es  den  v o r s t e h e n d   b e s c h r i e -  

benen  Weg  mit  z u s ä t z l i c h e r   Behandlung  in  der  C h r o m a t - N a c h b e h a n d l u n g s e i n r i c h -  

tung  59  z u r ü c k l e g t .  

Beim  U m s t e l l e n   des  B e t r i e b e s   vom  Verz inken   auf  k o n t i n u i e r l i c h e s   Glühen  von  

F e i n b l e c h   wird  das  Band  15  zunächs t   von  den  T e i l s c h e r e n   74  und  75  g e t e i l t .  

A n s c h l i e ß e n d   wird  das  v e r z i n k u n g s s e i t i g e   Ende  des  Bandes  15  bis  zur  H e f t m a -  

s c h i n e   76  zu rückgezogen   und  h i e r   f e s t g e h a l t e n .   D e s g l e i c h e n   wird  im  u n t e r e n  

Te i l   der  Anlage  das  v e r z i n k u n g s s e i t i g e   Ende  des  Bandes  15  m i t t e l s   der  R o l l e n  

81  s o - w e i t   z u r ü c k g e f a h r e n ,   daß  d a s s e l b e   kurz  vor  den  Rol len   zum  S t i l l s t a n d  

kommt.  Als  n ä c h s t e s   wird  das  o f e n s e i t i g e   Ende  um  die  Umlenkro l l e   78  bis  z u r  

H e f t m a s c h i n e   86  g e f ü h r t   und  h i e r   f e s t g e h a l t e n .   In  der  Z w i s c h e n z e i t   i s t   d i e  

Klemm-  und  E i n f ä d e l v o r r i c h t u n g   73  i n n e r h a l b   des  Aufzuges  51  in  Richtung  d e s  

P f e i l e s   80  nach  unten   g e f a h r e n .   G l e i c h z e i t i g   wird  das  Bandende  aus  dem  S c h l i n -  

g e n s p e i c h e r   50  über  die  Schere  75  und  um  die  Umlenkro l l e   79  in  die  Rol len   87 

der  Klemm-  und  E i n f ä d e l v o r r i c h t u n g   73  g e f ü h r t .   A n s c h l i e ß e n d   f ä h r t   die  Klemm- 

und  E i n f ä d e l v o r r i c h t u n g   73  nach  oben,  wobei  Band  15  aus  dem  S c h l i n g e n s p e i c h e r  

50  nachgegeben   wird .   In  der  oberen  P o s i t i o n   der  Klemm-  und  E i n f ä d e l v o r r i c h -  

tung  73  l i e g e n   die  be iden   Bandenden  in  der  Hef tmasch ine   86  gegenüber   und  w e r -  

den  h i e r   m i t e i n a n d e r   ve rbunden ,   so  daß  a n s c h l i e ß e n d   der  G l ü h b e t r i e b   a u f g e n o m -  

men  werden  kann.  In  d i e s e r   Zei t   v e r b l e i b t   der  a b g e t r e n n t e   Tei l   des  Bandes  15 

im  V e r z i n k u n g s t e i l   65,  wobei  das  Zinkbad  67  in  die  in  der  Zeichnung  g e s t r i c h e l t  

d a r g e s t e l l t e   Lage  abgesenk t   wird,   damit  das  s t ehende   Band  während  d i e s e r   Z e i t  

n i c h t   mehr  mit  dem  he ißen   Zinkbad  67  in  Berührung  s t e h t .  



Beim  übe rgang   vom  k o n t i n u i e r l i c h e n   Glühen  von  F e i n b l e c h   zum  F e u e r v e r z i n k e n  

von  F e i n b l e c h   wird   das  Band  15  auch  w iede r   mit  der  T c i l - s c h e r e   74  g e t r e n n t  

und  dann  das  o f e n s e i t i g e   Ende  des  Bandes  15  ge r adeaus   zur  H e f t m a s c h i n e   76 

g e f ü h r t   und  h i e r   mit  dem  dor t   schon  b e f i n d l i c h e n   v e r z i n k u n g s s e i t i g e n   Ende 

des  Bandes  15  v e r b u n d e n .   G l e i c h z e i t i g   wird  das  andere   Ende  des  Bandes  15 

m i t t e l s   der  Klemm-  und  E i n f ä d e l - v o r r i c h t u n g   73  im  Aufzug  51  nach  unten  g e -  

f a h r e n   und  ü b e r   die  Umlenk ro l l e   79  sowei t   in  R ich tung   A u s t r i t t s b a n d s p e i -  

cher   50  t r a n s p o r t i e r t ,   bis  das  Ende  in  der  He f tmasch ine   77  p o s i t i o n i e r t  

i s t .   A n s c h l i e ß e n d   wird  über   die  Ro l l en   81  das  vo rhe r   zu rückgezogene   v e r -  

z i n k u n g s s e i t i g e   Ende  des  Bandes  15  bis  in  die  H e f t m a s c h i n e   77  t r a n s p o r -   i 

t i e r t ,   so  daß  die  b e i d e n   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Bandenden  e b e n f a l l s   m i t e i n a n -  

der  ve rbunden   werden  können.  Danach  kann  das  Band  wieder   f e u e r v e r z i n k t   w e r -  

d e n .  



1.  Anlage  zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Behandeln   von  F e i n b l e c h   mit  einem  E i n -  

t r i t t s t e i l   und  einem  A u s t r i t t s t e i l   sowie  einem  dazwischen   a n g e o r d -  

n e t e n   O f e n t e i l   mit  einem  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r   vor  dem  O f e n t e i l  

und  einem  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   sowie  einem  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l  

h i n t e r   dem  O f e n t e i l ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   (6)  h i n t e r   dem  O f e n t e i l   (3)  und  v o r  

dem  A u s t r i t t s t e i l   (4)  a n g e o r d n e t   i s t ,   wobei  der  T a u c h b e s c h i c h t u n g s -  

t e i l   (6)  v o n  d e m  O f e n t e i l   (3)  sowie   dem  A u s t r i t t s t e i l   (4)  a b k o p p e l -  

bar  i s t   und  das  Bandende  am  Ofenausgang   mit  dem  Bandende  am  A u s -  

t r i t t s t e i l e i n g a n g   zu  ve rb inden   i s t .  

2.  Anlage  zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   Behandeln   von  F e i n b l e c h   mit  einem  E i n -  

t r i t t s t e i l   und  einem  A u s t r i t t s t e i l   sowie  einem  dazwischen   a n g e o r d -  

n e t e n   O f e n t e i l   mit  einem  E i n t r i t t s b a n d s p e i c h e r   vor  dem  O f e n t e i l  

und  einem  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   sowie  einem  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l  

h i n t e r   dem  O f e n t e i l ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   (65)  zwischen  dem  O f e n t e i l   (3)  und 

dem  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   (50)  a n g e o r d n e t   i s t ,   wobei  der  Anfang  d e s  

T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l e s   (65)  vom  Ende  (69)  des  O f e n t e i l e s   (3)  und 

das  Ende  des  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l e s   (65)  vom  Anfang  (52)  des  Aus-  

t r i t t s b a n d s p e i c h e r s   (50)  a b k o p p e l b a r   i s t   und  das  Bandende  am  O f e n -  

ausgang  mit  dem  Bandende  am  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r e i n g a n g   zu  v e r b i n -  

den  i s t .  



3.  Anlage  nach  Anspruch   1  oder  2 ,  

dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  für   das  k o n t i n u i e r l i c h e   Glühen  von  F e i n b l e c h   und  für  das  T a u c h -  

b e s c h i c h t e n   e in   gemeinsamer   O f e n t e i l   (3)  v o r g e s e h e n   i s t .  

4.  Anlage  nach  einem  oder   m e h r e r e n  d e r   Ansprüche   1  b i s   3 ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  a l s   T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   (6,  65)  e in   F e u e r v e r z i n k u n g s t e i l   v o r -  

gesehen   i s t .  

S.  Anlage  nach  einem  oder   mehreren  der  Ansprüche   1  b is   3 ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  a l s   T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   (6,  65)  e in   F e u e r a l u m i n i e r a m g s t e i l  

v o r g e s e h e n   i s t .  

6.  Anlage  nach  einem  oder   mehreren  der  Ansprüche   1  b i s   3 ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  a l s   T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   (6,  65)  e in   F e u e r v e r z i n n u n g s t e i l   v o r -  

gesehen   i s t .  

7.  Anlage  nach   einem  oder  mehreren  der  Ansprüche   1  und  3  bis   6 ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  dem  O f e n t e i l   (3)  und  dem  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   (6,  65)  ein  g e -  

meinsamer   A u s t r i t t s t e i l   (4)  mit  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   (5)  n a c h g e s c h a l -  

t e t   i s t .  

8.  Anlage  nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche   1  und  3  bis   7 ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  zw i schen   dem  O f e n t e i l   (3)  und  dem  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   (6,  65)  

ein  V e r l ä n g e r u m g s k a n a l   (29)  mit  einem  B a n d e i n f ä d e l s p e i c h e r   (27)  a n g e -  
o r d n e t   i s t .  



9.  Anlage  nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  1  und  3  bis  8 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  B a n d e i n f ä d e l s p e i c h e r   (27)  als   v e r t i k a l   v e r f a h r b a r e   Band-  

s p e i c h e r r o l l e   (28)  a u s g e b i l d e t   i s t .  

10.  Anlage  nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  1  und  3  bis  9 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  im  Normalbe t r i eb   die  B a n d s p e i c h e r r o l l e   (28)  s ich  auße rha lb   i 

des  V e r l ä n g e r u n g s k a n a l e s   (29)  b e f i n d e t .  

11.  Anlage  nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  1  und  3  bis   10 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  zum  Abkoppeln  e i n t r i t t s s e i t i g   eine  h a n d b e t ä t i g t e   Schere  .(42'  und 

42")  und  a u s t r i t t s s e i t i g   eine  a n g e t r i e b e n e  T r e n n s c h e r e   (49)  v o r g e s e -  

hen  s i n d .  

12.  Anlage  nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  1  und  3  bis  11,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  zum  Ankoppeln  des  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l e s   (6,  65)  Bandanfang  

und  Bandende  e i n t r i t t s s e i t i g   durch  Schweißung  von  Hand  und  a u s -  

t r i t t s s e i t i g   durch  eine  Heft-  oder  Schweißmaschine  (47)  zu  v e r b i n -  

den  s i n d .  

13.  Anlage  nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  2  bis  6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  dem  Ofen te i l   (3)  und  dem  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   (6,  65)  ein  g e -  

meinsamer  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r   (5,  50)  n a c h g e s c h a l t e t   i s t .  

14.  Anlage  nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  2  bis  6  und  13 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  am Ausgang  (69)  des  O f e n t e i l e s   (3)  und  am  Eingang  (52)  des  Aus-  

t r i t t s b a n d s p c i c h e r s   (50)  je  eine  T e i l s c h c r e   (74,  75)  angeordnet   i s t .  



15.  Anlage  nach  einem  oder   mehreren  der   Ansprüche   2  b is   6  und  13 

sowie  1 4 ,  

dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  am  E ingang   (70)  des  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l e s   (6,  65)  und  am 

Eingang  (52)  des  A u s t r i t t s b a n d s p e i c h e r s   (50)  je  e ine  H e f t m a s c h i -  

ne  (76,  77)  a n g e o r d n e t   i s t .  

16.  Anlage  nach  einem  oder   mehreren  der  Ansprüche   2  b is   6  und  1i3 

bis   1 5 ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  zw i schen   dem  O f e n t e i l   (3)  und  dem  T a u c h b e s c h i c h t u n g s t e i l   (6,  65)  

e in   Aufzug  (5.1)  z u m  E i n f ä d e l n   des  Bandes  (15)  a n g e o r d n e t   i s t .  

17.  Anlage  nach  einem  oder   m e h r e r e n - d e r   Ansprüche   2  b is   6  und  13 

b is   1 6 ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  in  dem  Aufzug  (51)  eine  in  be ide   R i c h t u n g e n   v e r t i k a l   v e r f a h r b a -  

re  Klemm-  und  E i n f ä d e l v o r r i c h t u n g   (73)  a n g e o r d n e t   i s t .  

18.  Anlage  nach  einem  oder   mehreren  der   Ansprüche  2  bis  6  und  13 

b is   17,  . 

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die   Klemm-  und  E i n f ä d e l v o r r i c h t u n g   (73)  aus  zwei  zu  b e i d e n   S e i -  

ten  des  Bandes  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   a n d r ü c k b a r e n   Rol len   (87)  b e s t e h t .  
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