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@ Verfahren zum Dispergieren von EPC-Pulvern.

@ Bei dem Verfahren zum Dispergieren von EPC-Pulvern in
wiélrigen Badflissigkeiten fiir elektrophoretische Abschei-

- dungsbéder unter Riithren, wird die das Pulver enthaltende

Badfiissigkeit einer Ultraschallbehandiung ausgesetzt.
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i 5 Verfahren zum Dispergieren von EPC-Pulvern

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum
]0-_Dispergieren von EPC-Pulvern in wéfrigen Badfliissigkei-
.‘ten flir elektrophoretische Abscheidungsbider unter Rithren.

Beim Verfahren zum elektrophoretischen Abscheiden ist
es bekannt, daB die elektrophoretischen Abscheidungs-
biader pulverformige synthetische Harze enthalten, die
wihrend des elektrophoretischen Abscheidungsvorganges
zusammen mit den geldsten Harzen und gegebenenfalls
sonstigen pulverformigen Bestandteilen, wie Pigmenten,
abgeschieden werden. Die pulverformigen synthetischen
Harze, die in derartigen elekftrophoretischen Ab-
scheidungsbédern vorliegen, sind im wesentlichen wasser-
unldslich, und werden als EPC-Pulver bezeichnet (vergl.
DE-0OS 2 248 836, DE-AS 2 923 589).
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Die Dispergierung der EPC-~Pulver in den waBrigen,

elektrdphoretischgn Abscheidungsbddern mufl sehr sorg-
fdltig erfolgen. Das Pulver mufl in mdglichst feinver-
teilter Form in dem Abscheidungsbad wvorliegen. Man hat
20 dazu das Pulver zu geringen KorngrdfSen vermahlen, es
dann zu der waBrigen Abscheidungsfliissigkeit gegeben
und mit hochtourigen Homogenisatoren behandelt. Dies
reicht flir eine ausreichende Dispergierung hdufig nicht
aus, so daB zus#tzlich eine Dispergierung in Perlmiihlen
| 35 erforderlich ist,
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Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabenstellung
zugrunde das bispergieren von EPC-Pulvern einfach und
wirkungsvoll zu gestalten, Es wurde nun gefunden, daS -
tiberrdschenderwveise eine vorziigliche Dispergierung
moglich ist, wenn man Ultraschall anwendet.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist demgemZB ein
Verfahren zum Dispergieren von EPC-~Pulvern in w#Brigen
Badfliissigkeiten filir elektrophoretische Abscheidungs-
bdder unter Riihren, das dadurch gekennzeichnet ist, da8
die das Pulver. enthaltende Badfliissigkeit einer Ultra-
schallbehandlung ausgesetzt wird.

Badfliissigkeiten fiir
Als EPC-Pulver und als/elektrophoretische Abscheidungs-
bdder konnen die iiblichen auf diesem technischen Gebiet
bekannten Produkte verwendet werden. In der Regel handelt
es sich um wiBrige Systeme, die Jjedoch auch gewisse
Anteile an organischen Losungsmitteln enthalten konnen.
Zur Durchfithrung des Verfahrens mufl im gewissen Umfang
ein Rijhren erfolgen, womit zum Ausdruck gebracht werden
soll, daB das Pulver nicht am Boden des Beh&dlters abge-
setzt sein soll. Das Riihren kann mittels mechanischer
Vorrichtungen erfolgen, oder durch Vermischen von Produkt-
stromen. ' .

'Die das Pulver enthaltende Badfliissigkeit 'wird éolange

und mit solcher Intensitdt einer Ultraséhallbehandlung
ausgesetzt, bis der gewlinschte Dispersionsgrad erreicht
ist. Es konnen ibliche Ultraschall-Erzeuger eingesetzt
verden. Die groBe der Ultraschall-Erzeuger mufl naturge-
mdf3 auf die GroBe der Behdlter und die Mengen an Bad-
flissigkeit bzw. Pulver abgestellt sein, die der Behand-
lung unterworfen werden sollen. Es hat sich gezeigt, daB ’
in der Regel nach wenigen Minuten, z.B. 5 bis 30 Minuten
eine voll befriediéende Disperglerung erhalten wurde.
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Beispiele fiir pulverfdrmige synthetische Harze sind
nicht-ionische Harze,. wie Epoxyharze, Polyesterharze,
Acrylharze, Polyurethanharze, Polyamidharze, Polyolefin-
harze, harzartige Zellulosederivate. -t

Die Pulver kénnen als solche oder als wiBrige Pulver-
Slurries der Badfliissigkeit zugesetzt werden.

Die in der Badfliissigkeit geldsten Bindemittel kdnnen
kationische oder anionische Harze sein, wobei kationische
Harze deshalb bevorzugt sind, weil sie auf diesem Gebiet

~der Technik besondere Bedeutung besitzen.

Unter Badfliissigkeit wird das EPC-Bad oder die wiBrige
Bindemittelltsung oder -dispersion fiir EPC-Abscheidungs-
bdder verstanden. Der Festkorper an geltstem Bindemittel
dieser Badfliissigkeit kann zwischen 3 und 80 Gew.-%,
vorzugsweise zwischen 5 und 35Gew.-% liegen. Der Gehalt
an Pulver kann zwischen 1 und 80 Gew.-%, zweckmiBig
zwischen 5 und 30 Gew.-%, liegen.

Die elektrophoretischen Abscheidungsbdder kdnnen grund-
sdtzlich alle Bestandteile enthalten, die auf diesem
technischen Gebiet iiblich sind.

Die Ultraschall-Frequenz sollte mindestens etwa 10 kHz
betragen, um eine schnelle Dispefgierung zu ermdglichen,
Die obere Grenze wird durch den wirtschaftlich vertret-
baren'apparativen Aufwand fiir den Ultraschall-Erzeuger
begrenzt. Aus praktischen Griinden wird die untere Grenze

dgr Frequenz bei etwa 10 kHz und die obere Grenze bel
etwa 100 kHz liegen,

. i
Die elektrophoretische Abscheidung des EPC-Lackes aus

Abscheidungsbddern, welche gemdB der Erfindung herge-
stellt werden, entspricht der iiblichen Verfahrensweise.

“ 3 EPA. v PCT-SATZSPIEGEL-PAPIER
24 HISWANN ARZT GM3t, 0NCHEN, 1L {057) 4290231
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Die Abscheidespannung kann wdhrend der Beschichtung
konstant gehalten oder "hochgeregelt" werden. (Schnelles
Erhthen der Spannung von O auf die Abscheidespannung).
Um Oberflichen von guter Qualitidt und Beschichtungen mit
gutem Umgriff zu erhalten, ist es vorteilhaft, ein
Spannungsprogramm anzuwenden wie es fiir die Elektrotauch-
lackierung praktizieft wird, wobei z, B. zunichst bei
niedrigerer Spannung abgeschieden und anschlieBend in
.liangerer Zeit bei einer hoheren Spannung der Film ver-
dichtet wird, Die Gesamtabscheidezeit kann 30 bis 300
Sekunden betragen.

Beispiel 1

In einem 600 1-Behdlter werden 260 1 10%iger kathodisch
abscheidbarer EPC-Klarlack vorgelegt und 39 kg EPC-
Pulver zugemischt.

Nach 5 Minuten Umwdlzung mit einem Rithrer ergibt die
Siebprobe eine beschrinkte Filtrierbarkeit iiber ein

Liter der Dispersion., Nun wird ein Ultraschall-Erzeuger
in das Bad gebracht und das Material 10 Minuten mit
Ultraschall behandelt (Frequenz 22 kHz).

AnschliéBend ist eine einwandfreie Filtration iiber

25 um-Patronenfilter méglich. Der Siebriickstand in einem
40 ym Sieb betrdgt nun unter 50 mg pro Liter Dispersion,

In einem Parallelversuch wurde durch Rithren ohne Ultra-
schallbehandlung beim Sieben unter gleichen Bedingungen
ein Siebriickstand von iiber 100 mg pro Liter Dispersion
festgestellt. ' ' ‘ |

Zur weitereéen Uberprﬁfung des Dispergiereffektes wird
die Dispersion mit vollentsalztem Wasser auf 13 %

5 "
Festkbrpergehalt eingestellt und die.Qualitit des durch

kathodische Abscheidung erzeugten Lackfilms beurteilt.

ﬂ
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Die Daten des Abscheidebades sind:
Temperatur: 25°¢c
pH-Vert : . 5,3

spez.

Leitféhigkeit

(ns/cm) ¢ 0, 81
Abscheidungsdaten: '

_Spannung und Zeit : 10 Sekunden 100 V, 20 Sekunden 400 V
Elektrodenabstand : 5,5 cm
Flichenverhdlinis Anode/Kathode : 1:4

Wahrend nicht mit Ultraschall behandeltes Material un-
mittelbar nach dem Ansetzen des Bades einen Trockenfilm
von 20-25 um Schichtdicke liefert, erhdlt man aus Ultra-
schallbehandelten Material unter gleichen Bedingungen
Filme von 51-56 ym Schichtdicke.

VWeitere Beschichtungen mit Ultraschall-behandeltem
Material sind in Tabelle 1 angegeben:

25

30

35

2N
R

EPA. u. PCT-SATZSFPIEGEL-PAPIER
HIZMANN AZT GlosH, MOHCHEN, 161 (W37) 4480431 e "‘




ans3
Jyas

0063314

an8 Jaysas
and Jyas

an3g

JTgru

(spoyzeuwm

-U333.8YOoSsUBH)
F¥Tasup

ansg
Jyos

.o.ﬁ

lo.l“.

IOOH

,no-ﬁ

SYOBTFI8d0

0g -y

Bh-ch
7e-lg

Ga-0g

L9-09

(=]

SYOTPIUOTUOS PUBRSISPTMION

L

ge
0g
0oL
00c

0]

oclL
0¢
o¢
0¢
0g

00
002

03l

ozl
oc

0g¢

[%7 Do

9TTaqey,

001
00%
00%
00w
00%

o8l
o¢

0077

oSl
0g

oge

RY

.PﬂmN " Sunuweds

pun
pun

pun

pun

pun

pun

o¢

Ge

ac

0¢

oc

[ %]

rduwsgpeg




!

5

|
310

30

35

15

20

925

* ' behandelt (Frequenz 22 kHz). i

0063314

Beispiel 2

In einem Kunststoffbehilter werden 12 1 10%iger EPC-
Klarlack mit 1560 g EPC-Pulver gemischt.

Proben dieser Mischung wurden unterschiedlichen
Ultraschallbehandlungszeiten in einer Ultraschall-
wanne mit 40 kHz unterworfen.

-~ Die Siebbarkeit wurde durch Bestimmung der Siebriick-

stédnde iiber ein 22 000 Maschen-Sieb verfolgt:
Beschallungszeit Siebrilickstand
Minuten mg/1
0 : 4000
1 . 450
2 210
.5 160
7 16
10 ‘ ' 2

Nach 15 Stunden Riihren ohne Ultraschallbehandlung be-
trigt der Siebriickstand 90 mg/1l.

_ Beispiel 3

- . Zur Erhshung des Festkﬁrpers'eines 12 1 EPC-Bades mit

ﬂOGew.-%'Festkﬁrper werden 500 g dieses Bades entnonm-
men und mit 500 g einer Slurry aus 167 g EPC-Pulver und
333 g vollentsalztem Wasser vermischt und 15 Minuten lang
unter Rithren in einer Ultraschallwanne mit Ultraschall

Die Dispersién wird anschlieBend sofort {iber ein 6800-

&

EPA- . PCT-SATZSPIEGEL-PAPIER
HERMANN ARZT GMB8H, MUNCHIN, 1L (27) 4420431
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Maschensieb in die Badlésung gegeben.

Der Bindemittelanteil wird durch Zugabe von 320 g
wiBriger, 30%iger Bindemittelldsung in das EPC-Bad
angehoben.

Ein Ansatz aus 500 g EPC-Bad und 500 g der oben be-
schriebenen Slurry, der nicht mit Ultraschall be-
handelt wird, ist dagegen erst nach 7 1/2 stiindigenm
Rithren durch das 6800~ Maschensieb siebbar.
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1 Patentanspruch}

Verfahren zum Dispergieren von EPC-Pulvern in wéBSrigen
Badfliissigkeiten fiir elektrophoretische Abscheidungs-

5 Dbider unter Rihren, dadurch ge kenn -
zeilchnet, daB die das Pulver enthaltende Bad-
fliissigkeit einer Ultraschallbehandlung ausgesetzt
wird. '
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