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@ Composition activante pour le blanchiment au moyen de produits peroxydes.

@ Composition activante, pour le blanchiment des textiles
au moyen de produits peroxydés, contenant un activeur du
type cyanamide et dérivés.

Selon l'invention la composition contient en outre un
mélange protecteur ternaire comprenant un silicate de
magnésium précipité a I'état de poudre finement divisée, un
séquestrant du type acétique, de préférence organoacétique,
et un séquestrant du type phosphonique, de préférence
organophosphonique.

La composition trouve son application dans I'activation
du bianchiment & température modérée avec protection des
fibres textiles, des lessives ménagéres a température modé-
rée (30 3 60°C) ou toutes températures (jusqu'd 90°C).
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Le présente invention concerne une composition activante
pour le blanchiment & itempérature modérée, notamment destinée & des
détergents et détersifs contenant, en tant qu'agent de blanchiment,
des produits peroxydés aptes & libérer de l'oxygéne actif,

Les agents de blanchiment générateurs d'oxygéne actif liqui-
des tel le peroxyde d'hydrogéne ou solides tels les persels comme le
perborate de sodium, ne se décomposent & vitesse suffisamment rapide
pour &tre compatibles avec un procédé de blanchiment, qu'a une tempé-
rature supérieure & 60°C.

Or les lessives ménagdres i température modérée sont un
sujet & l'ordre du jour 1ié au probléme d'économie d'énergie. De plus,
la mise en oeuvre en machine & laver, d'un procédé de blanchiment
efficace & une température inférieure a 60°C, présente un certain
nombre d'avantages. Dans le cas des tissus en cotoﬁ, on constate une
moindre dégradation de la cellulose, et en conséquence une diminution
de l'usure du linge. On observe un blanchiment amélioré .des tissus
synthétiques ou des articles textiles traités par un apprét assurant
leur infroissabilité et leur repassage permanent, et qui ne peuvent
pas supporter une température supérieure & 60°C. Le blanchiment &
température modérée diminue le risque d'attaque des colorants ou de
leur transfert d'un tissu sur l'autre. Ce type de blanchiment est
également en faveur de la lutte contre la pollution par abaissement
de la tene;r en polyphosphates des eaux de rejets.

On connait par le brevet francais 2.340.371, un procédé
d'activation d'un ageﬂt de blanchiment & base de peroxyde, dans lequel
on incorpore & un milieu aqueux : (a) un agent de blanchiment & base
de peroxyde, (b) de la cyanamide et/ou une cyanamide métallique en
quantité propre & activer le peroxyde, et facultativement (c) un com-
posé de métal du groupe II A, et on maintient le milieu aqueux dans
un état alcalin, facultativement en y incorporant un tampon, avec la
condition que si le constituant (b) est la cyanamide et si le consti-
tuant (c) est absent, on maintient le milieu agqueux & un pH supérieur
a 7y5.

Toutefois, il a été constaté que le blanchiment en présence
d'un activeur du type cyanamide provoque une certaine dépolymérisation
des polyméres textiles et notamment des fibres cellulosiques.

La dégradation observée est particuliérement accentuée
lorsque la température de lavage dépasse 60°C, et suritout lorsqu'elle

atteint 90°C ; la température de 90°C est un cas relativement fréquent
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lorsqu'il s'agit d'une lessiwve toutes températures. A 90°C, la dépo-
lymérisation est telle qu'elle entraine une dégradation susceptible
dtaccélérer l'usure du linge en coton lors de lavages successifs.

D'autre part, bien que l'enseignement antérieur ait proposé
1'éthylénediaminetétraacétiquedimagnésien au titre de constituant (c)
de la composition activante, on a remarqué que cet adjuvanti, dans les
conditions prescrites d"emploi n'a pratiquement pas d'effet sur la
dégradation observée des fibres cellulosigues.

Le brevet frangais 2.140213 propose comme'agent de stabili-
sation une combinaison de l'acide 1-hydroxyéthylidéne -1,1 - diphos-
phonigue et ses sels solubles dans l'eau, de l'acide nitrilotriacéti-
que et ses sels solubles dans l'eau et d'un sel soluble dans l'eau
choisi parmi les sels de magnésium, des sels de calcium. Des essais
ont montré que cet agent de stabilisation n'est pas adapté & une pro-
tection efficace de la cellulose contre l'agressivité de la cyanamide.

On a recherché une composition protectrice permettant de
réduire l'agressivité de la cyanamide vis-a-vis des fibres cellulo~
siques tout en conservant ses performances d'activation des composés
peroxydés.

I1 a été trouvé une composition protectrice qui diminue
d'une maniére importante l'effet de dégradation des fibres cellulosi-
ques par la cyanamide et ses dérivés, tout en ne limitant en rien
ltefficacité du blanchiment obtenu par activation des composés pero-
xydés par la cyanamide et ses dérivés.

Cetie composition protecirice qui n'a aucune incidence défa-
vorable sur les résultats de blanchiment, permet de réduire 1l'agres-
sivité de la cyanamide au niveau de celle de l'éthylénediaminetétra-
acétyle TAED. Avec la nouvelle composition, l'obtention de résultats
de blanchiment et le degré de polymérisation équivalents a été trouvée
possible entre le TAED & 0,6 g/litre et la cyanamide calcique CaNCN
& 0,2 g/litre.

Etant donné que la cyanamide calcique est un activeur envi-
ron trois fois plus actif que l'éthyléne diaminetétraacétyle TAED, et
que d'autre part, la cyanamide est d'un colit bien moins élevé que le
TAED, on pergoit tout 1l'intéret économique de la présente composition
activante.

La composition activante pour le blanchiment, contient un
activeur du type cyanamide et ses dérivés, seul ou en mélange pour

activer le blanchiment au moyen de produits peroxydés & température
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modérée ; elle contient en outre un mélange protecteur.ternaire, a
effet de synergie comprenant un silicate de magnésium a l'état de
poudre finement divisée, un séquestrant du type acétique, de préfé-
rence organoacédtique, et un séquestirant du type phosphonique, de
préférence organophosphonique.

Il a été constaté que le mélange protectsur ternaire procu-
re la protection la plus efficace bien que la concentration de chaque
constituant soit inférieure, soit 2 chaque constituant utilisé seul,
s0it aux mélanges binaires de ceux-ci, en conséquence, l'association
des trois composants a un effet de synergie nettement marqué.

Les séquestrants acétiques sont le nitrilotriacétique,
1'hexaméthylénediaminetétraacétique, 1'éthyléne diaminetétiraacétique
et, de préférence le diéthylénetriaminepentaacétique.

Les séquestrants phosphoniques sont le nitrilométhyléne-
phosphonique, 1l'éthylénediaminetétraméthylénephosphonique, de préfé-
rence le diéthyléne triaminopentaméthylénephosphonique.

Les séquestrants acétiques et phosphoniques sont choisis
sous forme acide libre ou de sels de métaux alcalins ou alcalino-
terreux.

On a2 obtenu de trés avantageux résultats en utilisant la
composition activante constituée par la cyanamide calcique et/ou ses
dérivés et le mélange protecteur comprenant le silicate de magnésium
précipité & 1'état de poudre finement divisée, et sous forme de com-—
plexe magnésien, l'acide diéthylénetriaminepentaacéiique et l'acide
diéthylénetriaminepentaméthylénephosphonique.

Les dérivés de la cyanamide sont la cyanamide de métaux
alcalins ou alcalino-terreux, de préférence la cyanamide calcique,
latyanamide de magnésium ou la cyanamide sodique.

La composition activante est destinée & &tre incorporée dans
les lessives notamment les lessives ménagéres en poudre pour le lavage
du linge et son blanchiment 2 température modérée.

D'autre part, il est important pour l'efficacité de la compo-
sition activante que celle-ci soit dispersée d'une maniére homogéne
dans la lessive en poudre et sous une forme qui permet sa répartition
homogéne dans le bain lessiviel. En ce qui concerne, par exemple, les
composés peu solubles de la cyanamide, notamment la cyanamide calcigue,
il est avantageux d'utiliser une poudre inférieure & 100 microns.

La poudre de cyanamide calcique finement divisée est homogé-

néisée au moyen d'un mélangeur classique & poudre, dans la poudre de
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silicate de magnésium précipité contenant dédjz le séquestrant acédti-
gque et le séguestrant phosphonique.

Le séguestrant phosphonique et le séquestrant acétique sont
incorporés dans le silicate de magnésium, de préférence au cours du
processus de fabrication du silicate de magnésium ; ils peuvent éga-
lement 8tre incorporés aprés sa fabrication.

La composition activanie comprend un mélange protecteur &
base de silicate de magnésium précipité dans lequel on incorpore sous
la forme de complexe magnésien de 3 & 30 % de préférence 5 & 15 %,
d'un séquestrant de type acétique et de 5 & 50 %, de préférence 8 &
25 % d'un séquestrant de type phosphonique, les proportions étant
indiquées en poids par rapport au silicate de magnésium,

Il a été trouvé avantageux que la composition activante con-
tienne de 20 & 150 %, de préférence 30 & 100 % en poids, d'activeur
du type cyanamide et dérivés par rapport au mélange protecteur repré-
sentant 100 %.

I1 a été obtenu de trés bons résultats en utilisant la compo-
sition activante & une concentration dans le-bain lessiviel comprise
entre 0,2 et 1 gramme par litre, de préférence entre 0,4 et 0,8 g par
litre.

Il est donné ci-aprés des exemples non limitatifs qui illus-~
trent les résultats et avantages de l'invention.

Définitions et caractéristiques des produits mis en oeuvre
dans les divers essais :
~ CaNCN : cyanamide calcique blanche & 96 % de pureté, de granulomé-

trie inférieure & 100 microns j

SiO3Mg= Silicate de magnésium précipité ayant une surface spécifique
de 250 m2/g environ ; '
- TAED : Bthyléne diaminetétraacétyle ;

Produit vendn sous la marque commerciale "Dequest 2060" : acide

diéthylénetriaminepentaméthylénephosphonique ;

Produit vendu sous la marque commerciale "Versenex 80" : gel de

. sodium de l'acide diéthylénetriamine pentaacétique, en
solution & 40 % de produit actif, DTPA ;

-~ Produit vendu sous la margue commerciale "Vérsgne 100" : gel de

sodium de l'acide éthylénediaminetétraacétique en solution

a4 40 % de produit actif ;

EDTA (Mg) : sel de magnésium de l'acide éthylénediaminetétraacéti-
que, & 70 % de produit actif ;
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- Produit vendu sous la marque “Deque;t 2010" acide hydroxyéthyliddne
diphosphonique
~ DPPMP : acide diéthyléne triamine pentaméthyléne phosphonique.
Exemple 1
Essais de blanchiment sans composition protectrice.
On prépare un bain 1lessiviel & partir d'eau de ville &
laquelle on ajoute une lessive ECE, du perborate de sodium et un

activeur. La lessive ECE a la composition suivante en pourcentage en

poids :  Alkyl benzéne sulfonate de sodium linéaire 8,0
Alcool de suif éthoxylé . 2,9
Savon de sodium 355
Tripolyphosphate de sodium 43,8
Silicate de sodium - 1,5
Silicate de magnésium - 1,9
Carboxyméthylcellulose 1,2
Ethylénediaminetéiraacétate de Sodium 0,2
Sulfate de Sodium 21,2
Eau 9,8

On utilise un appareil Terg—0O-Tometer contenant 1 litre de
bain lessiviel, dans lequel on place :

- 2 échantillons de 10 x 10 cm salis de vin;

- 2 échantillons de 10 x 10 cm salis de thé;

- 2 échantillons de 10 x 10 em salis de café.

Les échantillons pour l'étude de la dégradation de la cellu-
lose ont été prélevés dans un tissu en coton, de référence EMPA 301
utilisé dans l'industrie textile et du blanchiment fourni par le
Laboratoire Fédéral d'Essais des Matériaux de 1'Institut de Recherches
de St GALL en SUISSE, dont le degré de polymérisation (DP) initial
est de 2 000,

On effectue six essais de lavage, pendant une durée de 40
@inutes, y compris la montée en température, l'agitation étant réglée
4 60 tours par minute. Les conditions de lavage et les résultats sont
rassemblés dans le tableau 1 ci-aprés ; le degré de polymérisation

est déterminé aprés cing lavages successifs a 90°C.



0063503

TABLEATU 1

Blanchiment & 30°C

Blanchiment & 60°C

ESSAI | Lessive | Perborate| Activeur . DP
Ne ECE de Na pH % OA % enldvement | pH % 0A |% enldvement| 90°C
g/1 g/l g/l final | résiduel taches final | résiduel| taches
1 9 0 0 9,6 15 9,6 17 2 000
2 9 1,5 | 0 9,7 100 40 9,7 100 62 1 990
3 9 1,5 TAED 0,3 9,5 80 54 9,3 67 73 1 930
4 9 1,5  |TAED 0,6 9,3 50 59 . 9,2 28 75 1 900
5 9 1,5 CaNCN 0,2 | 10,1 T4 58 10,0 58 78 1 600
6 9 145 CaNCN 0,3 | 10,3 57 61 10,1 |. 34 19 1 400
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De la lecture de ce tableau, il résulte qu'aprés une.suoc-
cession de cing lavages & 90°C avec la lessive ECE seule, on n'observe
aucune diminution du degré de polymérisation du tissu. Aprés la méme
succession de lavages en présence de 1,5 g de perborate de Sodium, la
dépolymérisation est pratiquement inexistante. On observe, d'autre
part, que le TAED (éthyldnediaminetétracétyle) a un effet de dépoly-
mérisation trds faible . Par contre, la cyanamide calcique (CaNCN) a
un effet trés marqué, puisque le degré de polymérisation n'est plus
que de 1400 lorsque la concentration en CaNCN est de 0,3 g/l. On obser
ve par ailleurs que la cyanamide calcigue & 0,2 g/l donne un pour-
centage d'enlévement des taches & peu prgs équivalent & celui du
TAED & 0,6 g/1 ; ce qui semblerait signifier, en premiire approxima-
tion que la cyanamide calcique a un pouvoir d';ctivation 3 30 et 60°C
environ trois fois supérieur & celui du TAED.

Exemple 2

On effectue une série de 13 essais de blanchiment mis en
ceuvre avec des produits ou des compositions protectrices dans les
mémes conditions que l'essai n°6 du tableau 1, c'est-2-dire avec 0,3
g/l de cyanamide.

Les résultats de ces treize essais sont consignés dans le
tableau 2 ci-dessous ; le degré de polymérisation du coton est déter-

miné aprés cing lavages successifs a 90°C.

TABLEAU 2 °
ESSATI Ne PROTECTEUR g/1 D.P,
-6- - sans _ 0 1 400
7 S10,Mg | 0,30 1 530
8 "YERSENEX 80" 0,06 1 520
9 . EDTA (Mg) 0,06 1 450
10 EDTA (Mg) 0,09 1 480
11 "VERSENE 100" 0,06 1 480
12 "VERSENE 100" 0,09 1 520
13 - "DEQUEST 2060" 0,06 1 670
14 "DEQUEST 2060" 0,09 1 700
15 [ $10,Yg 0,30 4 600
"VERSENEX 80" 0,06
16 [ 510,Ug 0,30 1 700
"DEQUEST 2060" 0,06
17 [ "DEQUEST 2060" 0,06 1 740
"VERSENEX 80" 0,06
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TABLEAU 2 (suite)

ESSAL N2 PROTECTEUR g/l D.P.
18 310,Mg 0,25
"VERSENEX 80" 0,02 1 760
"DEQUEST 2060 0,03

Les résultats comparés de ce tableau montrent que le sili-
cate de magnésium exerce un effet protecteur sensible, & peu prés
équivalent & celui du sel de sodium de l'acide diéthylénmetriamine-
pentaacétique, ("Versenex 80") et du sel de Sodium de l'acide éthylé-
nediaminetétraacétique ("Versdne100") & 0,09g/l. Le mélange silicate
de magnésium + sel de sodium de l'acide diéthylénetriaminepentaacé-
tique (essai 15) a2 un effet un peu plus marqué ; toutefois l'effet -
protecteur de l'acide diéthylénetriaminepentaméthylénephosphonique

("Dequest 2060") est encore supérieur & celui du mélange SiO Mg +

"Versenex 80" de l'essai 15 ;3 et 1'effet protecteur du mélanée sili-
cate de magnésium + acide diéthylénetriaminepentaméthylénephosphoni-
que ("Dequest 2060") est nettement renforcé.

Enfin, on constate que le mélange ternaire silicate de ma-
gnésium + sel de sodium de l'acide diéthylénetriaminepentaacétique +
acide diéthylénetriaminepentaméthylénephosphonique procure la protec—
tion la plus efficace bien que la concentration-de chaque constituant
gsoit inférieure, soit & chaque constituant utilisé seul, soit aux
mélanges binaires. En conséquence, il apparail que l'association des
trois composants a un effet de synergie nettement marqué.
Exemple 3

On effectue neuf essais de blanchiment avec des agents
protecteurs ou des compositions protectrices dans les conditiéns iden-
tiques & celles de l'essai n°5 du tableau 1 avec 0,2 g/l de cyanamide
calcique.

Les résultats de ces essais sont consignés dans le tableau
ci-aprés, le degré de polymérisation est déterminé aprés cing lavages

successifs & 90°C.

TABLEAU 3
ESSAL ¥° PROTECTEUR g/1 D.P.
5 sans 0 1 600
19 SinMg 0,30 1 700
20 "DEQUEST 2060" 0,04 1 730
21 "DEQUEST 2060% 0,08 1 780
22 "DEQUEST 2060" 0,12 1 800
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TABLEAU 3 (suite) '

ESSAT Ne PROTECTEUR g/l D.%.
23 "VERSENE 100" 0,08 1 650
24 EDTA (Mg) 0,05 1 660
25 510.Mg 0,4 1 760

| "VERSENEX 80" 0,04
26 SinMg - 0,4 1 840
| "DEQUEST 2060" 0,04
27 [ sSioMg 0,30
nVERSENEX 80" 0,03 1 900
| "DEQUEST 2060" 0,04

On remarque que le silicate de magnésium exerce un effet
protecteur supérieur & celui du sel de sodium de 1l'acide éthyléne~
diaminetétraacétique (“Versdne 100") et du sel de magnésium de l'aci-
de éthylénediaminetétraacétique. D'autre part, l'acide diéthyléne-
triaminepentaméthylénephosphonique ("Dequest 2060")a une action pro-
tectrice peu supérieure & celle du silicate de magnésium lorsqu'il est
utilisé & 0,04 g/l. L'effet protecteur du mélange binaire silicate de
magnésium + sel de sodium de l'acide diéthylénetriaminepentaacétique
("Versenex 80%") est légirement supérieur & celui du silicate de magné-
sium seul (essai 25). L'essai 26, montre que le pouvoir protecteur du
silicate de magnésium est nettement renforcé par l'addition d'acide
diéthylénetriaminepentaméthylénephosphonique.

Cependant, l'essai 27, révéle encore une fois que le mélan-
ge ternaire silicate de magnésium + acide diéthylénetriaminepentaacé-
tique (Na) + acide diéthylinetriaminepentaméthylénephosphonique, a le
meillenr effet protecteur bien que chaque composant soit utilisé i
une conéentration égale ou inférieure & celle des essais dans lesguels
il est utilisé seul ou en mélange binaire. .

D'autre part, on remarque que le degré de polymérisation
du coton traité en présence du mélange ternaire (1900) est identique
4 celui dans 1l'essai n°4 du tableau 1 avec 0,6 g/l d'éthylénediamine-
tétracétyle (TAED). Ceci montre gqu'avec la composition ternaire &
effet de synergie, il est possible d'obtenir des résultats de blanchi-

ment et de degré de polymérisation équivalents entre le TAED a 0,6 g/l
et la cyanamide & 0,2 g/l.
Exemple comparatif 4 :

Mise en évidence de 1l'effet protecteur d'un mélange protec—

teur ternaire selon l'invention comparativement 2 la combinaison
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décrite dans le brevet frangais 2.140.213.

Ce brevet cite une composition stabilisante constituéde
par une solution & 36,1 % de 1 mole d'acide nitrilotriacétique (NTA),
0,47 mole de sel de magnésium, provenant d'un sel soluble par exemple
sulfate de magnésium et 0,3 mole d'acide 1-hydroxyéthylidéne-1, 1-
diphosphonique (HEDP).

Cette composition appliquée & l'invention et préparée
sous forme de solution contient :

29 % NTA 2 90 % (acide NTA)

15,8 % MgSO4, TH,0

14,1 % HEDP & 60 % (Dequest 210)

La composition selon l'invention dans le cas de cet essai
comparatif est la suivante : ] B

84,7 % Silicate de magnésium

6,8 % DIPA (sel de sodium de 1l'acide diéthyléne triamine
pentaacétique expression 100 %)

8,5 % DTPMP (acide diéthyléne triamine pentaméthyléne
phosphonique).

Afin d'évaluer l'efficacité de protection de la cellulose
apportée par chacun de ces stabilisants, des successions de lavages
ont été effectuées en appareil AHIBA d'une part et en appareil Terg-0-
Tometer d'autre part.

La dégradation de la cellulose a été déterminée sur du
tissu EMPA 301, tissu de référence fourni par le Laboratoire Fédéral
d'Essais des Matériaux et Institut de Recherches de St GALL en SUISSE.
Le degré de polymérisation (DP) initial de ce tissu était de 2400.
Essai A : On a effectué des successions de 15 lavages en appareil
AHIBA de 15 g de tissu EMPA 301 dans 600 ml de bain de lavage dont
les compositions sont mentionnées dans le tableau 4 ci-aprés. La durée
totale de chaque lavage est de 40 mn, dont 30 mn pour monter de 25 &
90°C, et 10 mn & la température de 90°C. Les échantillons sont rincés
dans les conditions habituelles entre chaque lavage.

Les résultats obtenus montrent que les composants contenus
dans la lessive d‘'une manidre habituelle ne sont pas suffisamment
efficaces pour éviter une dégradation importante de la cellulose. Il
est donc indispensable d'accompégner ltaddition d'activateur a la

cyanamide calcique d'un protecteur de la cellulose.
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" TABLEAU 4

Compositions des bains

D.P. apres

15 lavages
Lessive | Perborate | Cyanamide |Silicate DTPA DTPMP Protecteur Protecteur
ECE calcique de Mg 40 % 60 % invention art antérieur
&/1 g/1 &/l g/l . g/1 g/1 g/1 g/1
Essai 1 9 1,5 2110
2 9 1,5 0,2 1440
3 9 1,5 0,2 0,3 1530
4 9 1,5 0,2 0,3 0,06 , 1530
5 9 1,5 0,2 0,3 - 0,06 1810
6 9 1,5 0,2 0,2 1820
7 9 155 0,2 0,4 1870
8 9 1,5 0,2 0,06 1710
9 9 i 1,5 0,2 0,2 1530
10 9 145 0,2 0,4 1610
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La comparaison des degrés de polymérisation entre les
résultats obtenus dans l'essai Az en présence de cyanamide et dans
les essais A6 et A7 en présence du mélange protecteur selon l'inven-
tion et des essais A9 et A1O selon le brevet frangais 2.140.213, mon-
tre la supériorité de l'efficacité de la protection du nouveau mélan-

ge protscteur.

TABLEAU 5
Mélange protecteur AD,P. aprés 15 lavages
Essai A, 0,2 g/1 380
A 0,4 g/1 ' 430
Essai A9 0,2 g/1 90
Ko 04g/1 170

Essai B

Des successiors de 10 lavages en appareil Terg-O-Tometer
ont été effectués avec une lessive ne contenant pas de silicate de
magnésium. On a utilisé 15 g de tissu EMPA 301 dans 1 litre de bain
de lavage dont les compositions sont mentionnées dans le tableau 6.
Comme précédemment, la durée totale de chague lavage a2 éié de 40 minu-

tes, dont 30 minutes pour monter de 25 & 90°C et 10 minutes & 90°C,

TABLEAU 6
Compositions des bains D.P. apres
10 lavages
BEssaillLessive |Perborate | cyanamide| Protecteur|Protecteur
sans calcique | invention }art anté-~
silicate g/1 g/1 g/1 rieur g/1
Mg g/1
B1 9 1,5 1920
32 9 1.5 0,2 : 1120
33 9 1,5 0,2 0,2 2120
B4 9 1,5 0,2 0,2 1350
B, 9 1,5 0,2 0,4 1550

Ces résultats confirment l'efficacité du mélange protecteur
de 1l'invention comparativement & celle de l'art antérieur.

Le tableau 7 ci-aprés monitre gque le doublement de la dose
d'utilisation du mélange protecteur de l'art antérieur ne permet pas
de se rapprocher de l'effet du nouveau mélange protecteur. La compa-—
raison est faite entre l'essai B, (DP 1120) et les essais BB(DP 2126),

}34 et- 335 (1350 et 1550).
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TABLEAU 7
Mélange protecteur DA D.P., aprés 15 lavages
Essai B, 0,2 g/1 1000
Essai B, 0,2 g/1 230
Essai 35 0,4 g/1 430




10

15

20

25

30

35

” 0063503
REVENDICATIONS

1 = Composition activante pourrlé blanchiment, au moyen

de produits peroxydés, contenant un activeur du type cyanamide et
dérivés, caractérisée en ce qu'elle contient en outre, un mélange
protecteur ternaire comprenant un silicate de magnésium précipité &
1'état de poudre finement divisée, un séquestrant du type acétique et

un séguestrant du type phosphonique. o

. 2 - Composition activante pour le blanchiment selon la
revendication 1, caractérisée en ce que le séquestrani acétique est
du type organoacétique et le séquestrant phosphonique est du type
organophosphonique.

3 - Composition activante pour le blanchimeni selon la
revendication 1 ou 2, caractérisée en.ce que le séquestrant acétique
est le nitrilotriacétique, 1l'hexaméthylénediaminetétraacétique, 1'éthy-
lénediaminetétraacétique, le diéthylénetriaminepentaacétique, sous
forme acide libre ou de sels de métaux alcalins et alcalino-terreux,
le séquestrant phosphonique est le nitrilotriméthylénephosphonique,
1'éthylénediaminetétraméthylénephosphonique et le diéthylénetriamino-
pentaméthylénephosphonique sous forme acide libre ou de sels alcalins
et alcalino~terreux.

4 ~ Composition activante pour le blanchiment selon la
revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que le séquestrant acétique
est le diéthylénetriaminepentaacétique sous forme acide libre ou de
sels de métaux alcalins et alcalino-terreux, le séquestrant phospho-
nique est le diéthylénetriaminopentaméthylénephosphonigue sous forme
acide libre ou de sels de métaux alcalins et alcalino-terreux. °

5 « Composition activante pour le blanchiment selon une
quelcongue des revendications 1 & 4, caractérisée en ce que les déri-
vés de la cyanamide sont la cyanamide de métaux alcalins et alcalino-
terreux, la cyanamide calcique, la cyanamide de magnésium et la cyana-—
mide monosodique.

6 - Composition activante pour le blanchiment selon une
quelconque des revendications 1 & 5, caractérisde en ce gqu'elle con-
tient & titre d'activeur la cyanamids calcique et un mélange—protec-
teur constitué par du silicate de magnésium précipité & 1'état de
poudre finement divisée et sous forme de complexe magnésien, l'acide
diéthylénetriaminepentaacétique et l'acide diéthylénetriaminepenta~

méthylénephosphonique.
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7 - Composition activante pour le blanchiment selon une
quelconque des revendications 1 & 6, quand le dérivé de la cyanamide
est peu soluble, tel la cyanamide calcique, caractérisée en ce que la
granulométrie de la cyanamide calcique est inférieure & 100 microns.

8 - Composition activante pour le blanchiment selon une
quelconque des revendications 1 & 7, caractérisée en ce que le mélange
protecteur & base de silicate de magnésium contient sous forme de
complexe magnésien de 3 & 30 % d'un séquestrant de type acétique et
de'5 2 50 % d'un séquestrant de type phosphonique, les proportions
étant indiquées en paids par rapport au silicate de magnésium.

9 -~ Composition activante pour le blanchiment selon la
revendication 8, caractérisée en ce que le mélange protecteur & base
de silicate de magnésium contient en oﬁtre sous forme de complexe
magnésien de 5 & 15 % d'un séquestrant de type acétique et de 8 2 25 %
d'un séquestrant de type phosphonique, les proportions étant indiquées
en poids par rapport au silicate de magnésium.

10 - Composition activante pour le blanchiment selon une
quelconque des revendications 1 &2 9, caractérisée en ce gue la com=-
position contient de 20 & 150 % en poids, de préférence 30 & 100 % en
poids, d'activeur du type cyanamide et dérivés par rapﬁbrt au mélange
protecteur représentant 100 %.

11 - Composition activante pour le blanchiment selon une
quelconque des revendications 1 & 10, caractérisée en ce que la con-
centration de la dite composition dans le bain lessiviel est comprise

entre 0,2 et 1 g par litre, de préférence entre 0,4 et 0,8 g par litre.
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