EP O 063 559 A2

Europaisches Patentamt
a European Patent Office

Office européen des brevets

@ Veroffentlichungsnummer: 0 063
A2

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 82890053.0

@ Anmeldetag: 13.04.82

@Int.Cl.3: B 28 B 19/00

559

(0 Prioritét: 16.04.81 AT 1730/81
@ Veréffentlichungstag der Anmeldung:
27.10.82 Patentblatt 82/43

Benannte Vertragsstaaten:
BE CH DE LI LU NL SE

@ Anmeider: Lesko, imre
Axerweg 3/a
A-7000 Eisenstadt(AT)

(@ Erfinder: Lesko, Imre
Axerweg 3/a
A-7000 Eisenstadt(AT)

Vertreter: Kohler-Pavlik, Johann, Dipl.-Ing.
Margaretenplatz 5
A-1050 Wien(AT)

@ Verfahren zur Herstellung einer wéarmedémmenden Bauplatte.

@ Ein Verfahren zur Herstellung einer wérmeddmmenden
Baupiatte, welche aus zumindest einer Platte aus wérme-
ddmmendem Material besteht, die von einem, die erforderli-
che Festigkeit gebenden Material umschlossen ist,

In eine hochkant stehende Form wird das die Festigkeit
gebende Material (2) in breligem Zustand, die Form teilweise
ausfiillend eingebracht, worauf die Platte (1) vorzugsweise
mittig in die teilweise gefiilite Form engetaucht und in ihrer
Lage gesichert wird, sodaR die Platte (1) durch das Verdran-
gen des breiigen Materials (2) von diesem umschlossen
wird.
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Verfahren zur Herstellung einer wiarmedZmmenden Bau-

platte

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung einer wiarmedimmenden Bauplatte, welche aus
zumindest einer Plattie aus widrmedimmendem Material
besteht, die von einem, die erforderliche Festig-
keit gebenden Material umgeben ist.

Infolge der immer stédrker werdendeéQGrgiebewuﬁten
Bauweise und der nachtriglichen Herstellung von
Warmeddmmschichten im Wohnbau stieg der Bedarf an
diversen Isoliermatserialien, wie Isolierplatten

und Isoliermatten, enorm stark an. Es zeichnet sich
dabel eindeutig ab, daB der Wunsch nach witterungs-
und feuerbestdndigen Elementen und Platten, die
auch raumbestindig sind und geichzeitig eine hohe
Bisegefestgkeit aufweisen, immer grdBer wird.

Wirksame Isoliermaterialien in Form von Elementen
und Platten gibt es viele, aber solche, die die Be-
dingungen der Witterungs- und Feuerbestandigkeit
erfiillen, zugleich raumbestiZndig sind und eine hohe
Biegefestigkeit haben, sind praktisch nicht bekannt.
Aus diesem Grund ist es nicht mdglich fiir verschie-
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dene Zwecke, beispielsweise fiir einen Dachraumausbau
und fiir eine Flachdach-, Fassaden- oder Wandisolie-
rung oder fiir eine Zwischenwandherstellung, dieselbse
Materialsorte zu verwenden. Die Anforderungen sind
g0 verschieden, dafl} die Stoffeigenschaften eines
einzigen Materials dafiir nicht ausreichen.

In der AT-PS %22 165 wird ein Verfahren zur Her-
stellung von Platten, Tafeln oder Formstiicken be-
schrieben, welche einen warmeisolierenden Kern ent-
halten, der von einem hydraulischen Bindemittel,
z.B. Gips, umhiillt ist. Das Verfahren dient zur korii-
%%%%%%&lung eines z.B. 0,6 m breiten und 7 cm hohen
Streifens, welcher zuletzt in Tafeln oder Platten
gewinschter Lange zerschnitten wird, sodaB die Enden
nicht vom Bindemittel umhiillt sind. Das Verfahren
gliedert sich in mehrere Schritte. Zuerst wird in
eine Form, die aus einem Transportband und seit-
lichen GummibzZndern besteht, der Kern eingelegt.
Im anschlieBenden Schritt erweitern sich die seit-
lichen GummibZnder und der Gipsbrei wird in diese
seitliche Erweiterung eingegossen, sodaB der Xern

"bedingt durch den Auftrieb so weit angehoben wird

bis er an eine Druckrolle ansteht, die einen weite-
ren Auftrieb verhindert. Der Gipsbrei wird dabei in
einer solchen Menge eingebracht, daB er den Xern

" etwa bis zur halben Hohe umschlieBt. Nach Aushir-

tung des Gipsbreis wird die Druckrolle entfernt und
weiterer Gipsbrel eingegossen, bis dieser bis zum
oberen Rand der seitlichen Gummibdnder hochsteigt
und dabei den Kern vollstandig bedecki, worauf die
Aughdrtung dieser zweiten Schichte erfolgt. Da die
zweite Gipsschichte erst nach der Aushirtung der
ersten Gipsschichte aufgebracht wird, kommt es an
der Ubergangsstelle der beiden Schichten zu keiner
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innigen Verbindung, sodaB die mechanische Festig-

keit im Vergleich zu einer homogenen Verbindung ver-
mindert ist.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Ver-
fahrens zur Herstellung von wiarmedédmmenden Bau-
platten in Einzelfertigung, die durch eine Material-
kombination bzw. einen Materialverband die oben er-
wihnten Anforderungen erfiilllen, eine hohe Biege-
festigkeit aufweisen, und mit einer geringen Anzahl
von Arbeitsschritten herstellbar sind.

Das Verfahren zur Herstellung einer Bauplatte der
eingangs genannten Art ist erfindungsgem&B dadurch
gekennzeichnet, dafl in eine hochkgnt stehende Form
das die Festigkeit gebende Material in breiigem Zu-
stand, die Form teilweise ausfiillend eingebracht
wird, worauf die Platte vorzugsweise mittig in dise
teilweise gefiillte Form eingetaucht und in ihrer
Lage gesichert wird, sodafBl die Platte durch das Ver-

dréngen des breiigen Materials von diesem umschlos-
sen wird.

Die Erfindung wird anschlieBend anhand von Ausfiih-
rungsbeispielen mit Hilfe der Figuren erliutert.
Es zeigen

Figur 1 ein erstens Ausfilhrungsbeispiel einer
erfindungsgemdB hergestellten Bauplatte

in einem Querschnitt senkrecht zur Lings-
richtung, und

Figur 2 ein zweites Ausfiilhrungsbeispiel in
gleicher Darsiellung.

In Figur 1 bezeichnet 1 die wirmed&mmende Platte,
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welche aus organischen Produkten, wie z.B. ge-
schédumtes Polystyrol, Polyurethan, Schaumgummi,

oder aus anorganischen Stoffen, z.B. gebl&hter

Perlit (besonders feuerfest), Hiittenbims, Blihion
(LECA), Glaswolle, Gesteinswolle als vorgefertigtes

Element, oder als Kombinationselement dieser Materie-
lien besteht.

Bei der Verwendung von derartigen Stoffen in loser
Form, beispielsweise Perlit, Hiittenbims, Blahton
geschidumtem Polystyrol-Granulat oder Zhnlichen .
Leichtzuschlégen mit einer Rohdichte von weniger

als 1.00 werden diese mit einem anorganischen Binde-
mittel, wie Portlandzement, Tonerde-Schmelzzement,
Aluminstzement, Hydrophobzement, Gips, hydraulischem
Kalk, Kalkhydrat oder mit anderen Bindemitteln, wie
Sulfitablauge, Zelluloseprodukten oder mit wasser-
16slichen Kunststoffen zu vorgefertigten Platten
verarbeitet. AuBer der Warmediammung und einer Mani-
pulationsfahigkeit werden an diese Elemente keinse
wegatlichern Anforderungen gestellt.

Als tragende, raum~, feusr- und witterungsbestédndige
Materigl 2 der erfindungsgemiBen hergestellen Bau-
platte kommen vorzugsweise anorganische, hydraulisch-
oder karbonatisch erhdrtende Stoffe, wie Portland-
zement, Hydrophobzement, WeiBzement, Romankalk, Kalk-
hydrat oder kunstistoffmodifizierte Varianten von
diesen in purer Form oder mift frost- und feuerbe-
stindigen Zuschlagstoffen in feiner Form, vorzugs-
weise unter 10 mm KorngréBe, in Frage. Ein wesent-
liches Merkmal dieses mit Wasser zu einem Zement-
leim bzw. zu einem Mortel vermischten Ausgangsstoffes
ist, daB die Rohmischung zur ErhtShung der Warmedim-
mung Luftporen und zur Gewdhrleistung der Raumbe-
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stdndigkeit und der Biegefestigkeit Faserstoffe
enthalten kann. Die Faserstoffe bestehen aus losen
und bzw. oder aus zusammeénhdngenden Kunststoff- und
bzw. oder Glasfasern und bzw. oder Mineralfaser-
Materialien, die nach dem erfindungsgeméfen Ver-
fahren entweder bei der Mischgutzubereitung mit der
Bindemasse vermischit werden oder erst der bereits

in der Form ruhenden, noch nicht erhirteten Masse
beigefliigt werden.

Im Beispiel nach Pigur 1 kann die zur Herstellung
der Bauplatte verwendete Form bodenseitig eine
trapezformige Vertiefung aufweisen, sodaB die Bau-
platte an dieser Stelle eine trapezfdrmige Feder
aufweist.

Eine entsprechende Nut auf der oberen Seife der Bau-
platte kann beispielsweise dadurcherzeugt werden,
dafl die Form mit einem Deckel vor dem Aushédrten des
Materials 2 versehen wird, welcher éine trapezfGr-
mige Vertiefung aufweist. Dadurch ist es mbglich

die Stellen der iiblichen Verdiibelung, z.B. bei
Mauerwerksisolierungen erheblich zu reduzieren und
eine Verletzung der Sichtfliche infolge der Be-
festigung vollkommen zu vermeiden.

In gleicher Weise konnen die im Beispiel nach Figur
2 hergestelltén Bauplatten eine halbkreisftrmige
Feder aufweisen, wobei die KomplementZre halbkreis-
formige Nut beispieléweisein der widrmedimmenden
Platte 1 selbst vorgesehen ist. Zur besseren gegen-
seitigen Verbindung der Bauplatten unteminander kann
gemdfB dem Beispiel nach Figur 2 ein Befestigungs-
streifen miteingegossen werden, welcher aus Faser-
stoffen bestehen kann. Diese Art der Befestigungs-
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moglichkeit kann auch durch einzelne Laschen,
Platten oder Haken, die in der Bauplatte verankert
gind, ersetzt werden. Bei der Ausfihrungsform mit
einem solchen zusdizlichen Befestigungssystem wird
der Platzbedarf bei der AnschluBplatte durch eine
entsprecherds Ausnehmung (nicht dargestellt) be-
riicksichtigt. Es ist vorgesehen, die Sichtfliche
der Platten mit einer farbgebenden und bzw. oder
mit einer Strukturgebenden Schichte zu versehen.

Nachstehend soll an Hand von nicht bindenden Aus-
fiihrungsbeispielen das erfindungsgemédfBe Verfahren
zur Herstellung wirmedZmmenden Platten ndher er-
lautert werden:

Beispiel 1:

Ein Zementleim auf der Basis von Portlandzement

wird mit 0,1 % Luftporenmittel und mit einem Faser-
anteil von 2,0 Vol.% in einem Zwangsgemischer unter
erhohtem Tuftdruck mit hoher Drehzahl zu einer hoch-
porésen Masse verriihrt und in eine hochstehende

Form gebracht. Die Form wird nur so weit angefiillt,
daB diese erst durch das nachtridgliche Hineinstellen
einer Polystyrolplatte von 5 cm Stédrke in die Massse
durch die Verdringung randvoll wird. Die extrem
leichte Polystyrolplatte wird mit einer Halterung

an den Stirnseiten oder an den Iingskanten am Hoch-
schwimmen und durch eine Fihrung am seitlichen Ab-
gleiten gehindert. Die Platfe wird bis zur Erhdrtung
in der Form die eine Feder- und . Nutausbildung her-
beifiihrt, belassen. Eine so hergestellte, z.B.
100x60x8 cm Platte hatte nach der Aushirtung ein
Raumgewicht von 300 kg/m3, die mittlere Bruchlast
betrug bei Stiitzweiten von 50 cm 80kg.
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Beispiel 2:

Zur Herstellung der Grundmischung werden 9 Gewichts-
teile geschiumte Polystyrol-Kugeln, 0,2 bis 3,0 mm
und 91 Gewichtsteile WeiBzement mit Wasser bei Zu-
satz von 0,3 % Luftporenmittel in einem Zwangsmischer
verrihrt. Die Masse gelangt in eine hochstehends
Forp, in der nachtridglich eine engmaschige Glasfaser-
matte z.B. randseitig eingebracht wird. Durch den
Druck der Masse wird das Glasgewebe an die Formwand
gedriickt und wirkt als eine Art Filter fiir die Poly-
styrolteilchen nach aulen. Damit bildet sich eine
glasfaserarmiérte Zementleim ~ AuBenschichte und eine
zementgebundene Polystyrol-Kernschichte. Die Piatﬁe'
bleibt bis zur Erhirtung in der Form. Eine auf diese
Weise hergestellte Wirmedimmplatte, Grofe 150x60x8
cm, hatte ein Raumgewicht von 350 kg/m3, eine mit-
tlere Bruchlast von 100 kg bei Stutzweiten von 50 om.

Beigpiel 3:

Einwaage

geblihter Perlit 0,0 - 3,0 mm 5,0 Gew.%

Bldhton (500 g/1) 3,0 - 10,0mm 95,0 Gew.%
Zementgehalt 350 kg/m3
wasser~-Zementwert 0,7 .
Iuftporenmittel 0,3 % des Zement-

gewichtes

Die Mischung erfolgt in einem Zwangsmischer so, daB
zundchst der Zementleim mit dem Perlitanteil zube-
reitet und erst nacher der Bldhtonanteil kurz mit
der Masse vermischt wird. Die fertige Mischung ge-
langt in eine hochstehende Form, in der nachirdg-
lich, analog Beispiel 2, eine Kunstfasermatte ein-
gebracht wird die auch analog wirkt.
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Um einen Befestigungssitreifen 3 zu bekommen, wird
das Kunstfasergewebe 10 cm liber die Gesamtlinge

der Formkante vorstehen gelassen. Eine so gefertigte
Platte, GroBe 120x60x8 om, hatte ein Raumgewicht

von 600 kg/m3 und eine mitilere Bruchlast von 200 kg
bei Stiitzweiten von 50 cm.

Bei den genannten Beispielen widre es auch mdglich,
daB zuerst das wdrmedZmmende Material in die Form
eingebracht wird, worauf das festigkeitsgebende
Material in breiiger Form eingebracht wird. Hiebei
besteht jedoch die Gefahr, daB Luftblasen mitein-
geschlossen wiirden, sodafl die Festigkeit der fer-
tigen Bauplatte reduziert wiare. Durch das erfin-
dungsgeméBe Verfahren wird diese Gefahr vermieden
und es kommt 2zu einer innigen Verbindung zwischen
den beiden Materialien, welche die hohe Pestigkeit
gewghrleistet.

Weitere Vorteile dieser erfindungsgemiB herge-
stellten Bauplatten bestehen gegeniiber der her-
kommlichen Ausfihrungsformen darin, daB sie infolge
der Wasser- und Peuerbestindigkeit und der hohen
Biegefestigkeit besonders vielseitig verwendbar
sind. So z.B. als Kellerwand- und Fassadenisolierung,
als verlorene Schalung bei der Wand- und Decken-
betonierung, fiir den Dachraumausbau und fiir die
Zwischenwandherstellung; unter Umstdnden als Holz-
ersatz beim Bau von Scheunen und Hiitten, wo die
Brandgefahr besonders grof ist. In zll diesen Ver-
wendungsfédllen bekommt man bei allen Ausfilhrungs-
formen eine Oberfléche, die zugleich einer Fein-
putz-Schichte entspricht bzw. die als Putzgrund

fiir einen Edelputz dienen kann.
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Patentanspruch

Verfahren zur Herstellung einer wdrmedidmmenden Bau-
platte, welche aus zumindest einer Platte aus wir-
medidmmendem Material besteht, die von einem, die
erforderliche Festigkeit gebenden Material um-
schlossen ist, dadurch gekennzeichnet, dafB in eine
hochkant stehende Form das die Festigkeit gebendse
Material (2) in breiigem Zustand, die Form teil-
weige ausfiillend eingebracht wird, worauf die
Platte (1) vorzugsweise mittig in die teilweise
gefiillte Form eingetaucht und in ihrer Lage ge-
sichert wird, sodaB die Platte (1) durch das Ver-

dringen des breiigen Materials (2) von diesem um-
schlossen wird.

B.4.82
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