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@ Vorrichtung zur Heissluft-Trocknung von Textilgut.

€) Eine Vorrichtung (1) zur HeiBluft-Trocknung von kon-
tinuierlich bewegtem Textilgut (3) enthalt wenigstens ein
das Textilgut transportierendes Tragband (4, 5) sowie Ein-
richtungen {15, 16, 20) zur Zufithrung von HeiBluft zum Tex-
tilgut. Bei dieser Vorrichtung (1) sind mehrere vom per-
forierten Tragband (4, 5) nacheinander durchsetzte Trock-
nungszonen (7 bis 14) mit unterschiedlicher Luftfiihrung
vorgesehen. Hierbei befindet sich in wenigstens einer
Trocknungszone (7, 9, 11, 13) die Luftzufihrung und die
Y™ |uftabfiihrung auf derselben Seite des Tragbandes derart,
< daB die HeiBluft in Form einer Konvektionsstrémung mit
dem in dieser Trocknungszone locker auf dem Tragband
N aufliegenden Textilgut in Beriihrung kommt, wahrend in
wenigstens einer weiteren Trocknungszone (8, 10, 12, 14)
!l' die Luftzufihrung oberhalb und die Luftabfiihrung unterhalb
@ des Tragbandes derart vorgesehen ist, daB das Textilgut (3)
von der HeiBluft durchstréomt und auf das Tragband gedriickt

” wird.
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Vorrichtung zur HeiBluft-Trocknung von Textilgut

bie Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur HeiB-
luft-Trocknung von kontinuiérlich bewegtem Textil-
gut, mit wenigstens einem das Textilgut trans-
portierenden Tragband sowie mit Einrichtungen zur
Zufilhrung von HeiBluft zum Textilgut.

Bei einer bekannten Trocknungsvorrichtung der vor-
stehend genannten Art(DE~AS 23 60 484) sind mehrere
gleichartig ausgebildete Trocknungszonen vorge-—
sehen, die je ein zum Transport des Textilgutes
dienendes Tragband enthalten, wobei oberhalb und
unterhalb des Tragbandes Dilisen vorgesehen sind,
durch die ein HeiBluftstrom an die Ober- und Unter-
seite des Textilgutes herangefiihrt wird. In einem
solchen Trockner liegt das Textilgut nur ganz lose
auf dem Tragband auf und hat infolgedessen (bei ent-
sprechender Faltenvorgabe) die M&glichkeit, einwand-
frei zu krumpfen.

Nachteilig ist jedoch bei einem derartigen Trockner
die verhdltnismédBig geringe spezifische Trocknungs-
leistung. Sie erkl&drt sich im wesentlichen damit,
daB die HeiBluft in Form einer Konvektionsstrdmung
an die Oberfldche des Textilgutes herangefiihrt wird,
das Textilgut jedoch nicht durchstrdmt. Der bei
einer derartigen Konvektionsstrtmung mdBige Warme-
ibergang macht eine verhdltnismdBig groBfe Trock-
nungsstrecke erforderlich und fiihrt damit zu einer
erheblichen Bauldnge bzw. bei Etagen—-Bauweise zu
einer groBen Bauhdhe des Trockners.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu
schaffen, die bei einfachem konstruktiven Aufbau
und geringer BaugriBe eine besonders intensive
Trocknung des Textilgutes (bei Erhaltung der Még-
lichkeit einer freien Krumpfung) gestattet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd8 dadurch geldst,
daB mehrere vom perforierten Tragband nacheinander §
durchsetzte Trocknungszonen mit unterschiedlicher
Luftfihrung vorgesehen sind, wobei sich in wenig-

stens einer Trocknungszone die Luftzufiihrung und

die Luftabfiihrung auf derselben Seite des Trag-

bandes befinden, so daB die HeiBluft in Form einer
Konvektionsstrdmung in Berilihrung mit dem in dieser
Trocknungszone locker auf dem Tragband aufliegen-

den Textilgut kommt, wdhrend in wenigstens einer

weiteren Trocknungszone die Luftzufiihrung oberhalb

und die Luftabflihrung unterhalb des Tragbandes

angeordnet ist, so daB das Textilgut in dieser
Trocknungszone von der Heifluft durchstrémt und o~
auf das Tragband gedriickt wird.

A
)5
{
¢

Durch die Verwendung mehrerer, vom Textilgut nach-
einander durchsetzter Trocknungszonen mit unter-—
schiedlicher Luftflihrung erreicht man eine hohe
spezifische Trocknungsleistung und gewdhrleistet
zugleich ein freies Krumpfen des Textilgutes. In

der Trocknungszone, in der sich die Luftzufiihrung
und die Luftabfiihrung auf derselben Seite des Trag=
bandes befinden, ergibt sich eine Konvektions-
strdmung, wobei das Textilgut nur locker (zweckmdBig
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in Falten) auf dem Tragband aufliegt und infolge-
dessen frei krumpfen kann. In der folgenden Trock-
nungszone durchstrdmt dagegen die HeiBluft das
Textilgut von oben nach unten, wobei sich das Textil=-
gut auf dem Tragband abstiitzt. In dieser Trocknungs-
zone 148t sich bei Anwendung hoher Strdmungsgeschwin-~
digkeiten der HeiBluft eine besonders groBé spezi-
fische Trocknungsleistung erzielen.

Indem bei der erfindungsgemdBen Vorrichtung diese
Trocknungszonen mit unterschiedlicher Luftfiihrung
wiederholt aufeinanderfolgen, ergeben sich sowohl

fiir den eigentlichen Trocknungsvorgang als auch filir
den Krumpfprozef optimale Bedingungen. Die wiederhol-
te Aufeinanderfolge von Zonen intensivster Trock-
nung und von Zonen mit freier Krumpfmdglichkeit

fihrt bei schonender Behandlung des Textilgutes

zu einer Minimierung des Raumbedarfes des Trockners.

Von besonderem Vorteil bei der erfindungsgemédBen
Ldsung ist ferner, daB das Textilgut auf ein und
demselben Tragband durch mehrere Trocknungszonen

mit unterschiedlicher Luftfliihrung transportiert

wird. Dadurch k&nnen diese Trocknungszonen ganz eng
aneinandergeriickt werden, was die Bauldnge des Trock-
ners verkiirzt, die Widrmeverluste verringert und die
Bauweise wesentlich vereinfacht.

ZweckmdBige ' Ausgestaltungen der Erfindung sind
Gegenstand der Unteranspriiche und werden im Zusammen-
hang mit der Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispieles
ndher erl&utert. 7 '
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In der vereinfacht dargestellten Zeichnung zeigen

Fig.1 einen Ldngsschnitt durch die HeiBluft-
Trockenvorrichtung;

Fig.2 eine Querschnittsansicht entlang der Linie
II-IT in Fig.1;

Fig.3 eine vergrdBerte Detailansicht (Ausschnitt
ITI in Pig.1) zur Erl&uterung der Diisen-
kdsten einer Aufblastrocknungszone.

Die in den Fig.1 und 2 veranschaulichte Vorrichtung 1
dient zur HeiBluft-Trocknung von kontinuierlich in
Richtung der Pfeile 2 (also in Ld&ngsrichtung) be-
wegtem Textilgut 3. Bei diesem veranschaulichten Aus-
fihrungsbeispiel handelt es sich um eine Trocknungs-
vorrichtung 1, in der filir den Transport des Textil-
gutes 3 zwei {ibereinander angeordnete, in Ldngs-
richtung durchlaufende Tragbdnder vorgesehen sind,
die jeweils in Ublicher Weise durch ein Siebband
oder ein anderes geeignetes perforiertes Tragband
gebildet sein kdnnen. Das jeweils obere Trum 4a bzw .
5a jedes Tragbandes 4, 5 dient dabei zum Auflegen
des zu trocknenden Textilgutes 3, so daB8 die Vor-
richtung 1 zwei libereinander liegende Trocknungs-
etagen besitzt, die nacheinander vom Textilgut 3
durchlaufen werden (in Pfeilrichtung 2)}; im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel wird also das Textil-
gut 3 zundchst in der durch das obere Tragband 4
gebildeten oberen Etage und dann (gegenl&ufig) in
der darunter liegenden zweiten Etage getrocknet, die
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von dem unteren Tragband 5 gebildet wird. Der Einlauf
und der Auslauf fiir das Textilgut 3 befinden sich so-
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mit an derselben Stirnseite 1a der Vorrichtung 1.

Die Vorrichtung 1 besitzt ein in iblicher Weise iso-
liert ausgebildetes Gehduse 6 und ist in Ldngsrich-
tung in jeder Trocknungsetage in mehrere vom zuge-
hérigen Tragband 4 bzw. 5 nacheinander durchsetzte
Trocknungszonen mit unterschiedlicher Luftfihrung
unterteilt.

Bei dem veranschaulichten Ausfiihrungsbeispiel (vgl.

insbesondere Fig.1) sind in jeder Trocknungsetage

vier in Ldngsrichtung der Vorrichtung 1 hintereinander

liegende Trocknungszonen vorgesehen, und zwar befin-
den sich in der oberen Trocknungsetage die Trock-
nungszonen 7 bis 10 und in der unteren Trocknungs-
etage die Trocknungszonen 11 bis 14, jeweils in der
Reihenfolge gesehen, wie sie vom Textilgut 3 durch-
laufen werden (entsprechend Pfeil 2). Hierbei bil-
den die Trocknungszonen 7 und 9 der oberen Trock-
nungsetage sowie 11 und 13 der unteren Trocknungs-
etage jeweils eine Aufblastrocknungszone, wdhrend
die Trocknungszonen 8 und 10 der oberen Etage sowie
12 und 14 der unteren Etage jeweils als Saugtrock-
nungszonen ausgebildet sind, so daB also die Auf-
blastrocknungszonen 7, 9, 11 und 13 und die Saug-
trocknungszonen 8, 10, 12, 14 iber die Lidnge der
Vorrichtung 1 bzw. jeder Trocknungsetage einander
abwechselnd angeordnet sind. Ferner ist es dabei
besonders vorteilhaft, daB die Trocknungszonen 7
bis 10 der oberen Etage jeweils direkt iiber ent-
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sprechenden Trocknungszonen 11 bis 14 der unteren
Etage angeordnet sind, wobei jeweils eine Aufblas-
trocknungszone liber einer Saugtrocknungszone bzw.
umgekehrt liegt und zwel libereinander liegende
Trocknungszonen (also 7 und 14, 8 und 13, 9 und 12
sowie 10 und 11) beider Etagen einen Trocknungsab-
schnitt bilden; im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
ergeben sich somit vier in Langsrichtung der Vor-
richtung 1 hintereinander liegende Trocknungsab-
schnitte .

Die Trocknungszonen 7 bis 14 weisen zwei im Prinzip
unterschiedliche Luftfiihrungsarten auf. In den Auf-
blastrocknungszonen 7, 9, 11, 13 befinden sich die
Luftzufiihrung und die Luftabfiihrung auf derselben
Seite des zugehdrigen Tragbandes 4 bzw. 5, so daB
die HeiBluft in Form einer Konvektionsstrdmung mit
dem in diesen Trocknungszonen locker auf dem Trag-
band 4 bzw. 5 aufliegenden Textilgut 3 in Beriihrung
kommt; dagegen ist in den Saugtrocknungszonen 8,

10, 12, 14 die Luftzufliihrung oberhalb und die Luft-
abfliihrung unterhalb des Tragbandes angeordnet, so
daB8 das Textilgut 3 in diesen Trocknungszonen von
der HeiBluft durchstrémt und auf das Tragband 4 bzw.
5 gedriickt wird, d.h., mit anderen Worten, in diesen
Saugtrocknungszonen 8, 10, 12, 14 wird die HeiBluft
durch das Textilgut 3 hindurchgesaugt.

Jede Aufblastrocknungszone 7, 9, 11, 13 ist im
wesentlichen gleichartig aufgebaut und enthidlt
oberhalb und unterhalb des Tragbandes 4 bzw. 5 je
eine Gruppe von mit HeiBluft beaufschlagbaren, iiber
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die ganze Textilgutbreite (vgl. Fig.2) reichende
Diisenkdsten (obere Dilisenkdsten 15 und untere Dilisen-
k&sten 16). Die Diisenkdsten 15 der oberen Gruppe
jeder Aufblastrocknungszone weist in Transport-
richtung (Pfeil 2) schfag auf das Textilgut 3 ge-
richtete HeiBluft-Austrittsschlitze 17, 17a auf
(vgl. auch Fig.3). In Textilgut-Transportrichtung
(Pfeil 2 ) betrachtet ist dabei der Austrittsschlitz
17a des Jjeweils ersten Diisenkastens 15 jeder Gruppe
unter einem Winkel % von etwa 10 bis 20°, vorzugs-—
weise von etwa 15° zur Horizontalen geneigt, wdhrend
die Austrittsschlitze 17 der librigen Diisenkdsten 15
mit der Horizontalen einen Winkel IS von etwa 45 bis
75°, vorzugsweise von etwa 60°, einschlieBen.

Im Gegensatz dazu weisen die Diisenkdsten 16 der
unteren Gruppe jeder Aufblastrocknungszone etwa
senkrecht auf das Tragband 4 bzw. 5 gerichtete
HeiBluft-Austrittsschlitze 18 auf. Diese Austritts-
schlitze 18 der unteren Diisenkdsten 16 sind jedoch
gegeniiber den schrdgen Austrittsschlitzen 17, 17a
der oberen Dilisenkdsten 15 in Ldngsrichtung der
Vorrichtung 1 versetzt angeordnet (siehe insbesondere
Fig.3). Diese zuletzt erlduterte Anordnung fiihrt in
duBerst glinstiger Weise dazu, daB das Textilgut 3
bei seinem Transport durch jede Aufblastrocknungs-
zone 7, 9, 11, 13 in stetem Wechsel vom zugehdrigen
Tragband 4, 5 abgehoben und gegen dieses Tragband
4, 5 gedrilickt wird, die Aufblastrocknungszonen also
etwa wellenfdrmig durchlduft.
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Der Vorteil der schrdg gegen das Tragband 4, 5

bzw. das darauf befindliche Textilgut 3 gerichteten
Austrittsschlitze 17 liegt in einer Stabilisierung
des Textilgutes 3 widhrend seines Transports (auch
wenn es sich dabei um mehrbahniges Textilgut han-
delt), wdhrend der Vorteil des unter dem flacheren
Winkel d. gerichteten Austrittsschlitzes 17a des
jeweils ersten Diisenkastens 15 darin liegt, da8

ein Lidngseinrollen des Textilgutes 3 bei neu einlau-
fenden Waren verhindert wird. Dabei ist es ferner
zweckmédBig, unter diesen ersten oberen Diisenkdsten
15 (mit dem flach geneigten Austrittsschlitz 17a)
keinen nach oben ausblasenden unteren Diisenkasten

16 vorzusehen. Die aus den oberen und unteren Dilisen-
kdsten 15, 16 bzw. deren Austrittsschlitzen 17, 17a
bzw. 18 austretende HeiBluft ist in Fig.3 durch
gestrichelte Pfeile dargestellt.

Um zu verhindern, daB das Textilgut 3 wdhrend seines
Transports unterhalb der oberen Dilisenkdsten 15 jeder
Aufblastrocknungszone 7, 9, 11, 13 an den Unterseiten
dieser Diisenk&sten 15 schleift, abgebremst oder
evtl. abgeleitet wird, ist dicht unterhalb Jeder
oberen Diisenkastengruppe jeweils eine Anzahl von
sich in Bewegungsrichtung des Textilgutes 3 er-
streckenden, reibungsarmen Leitelementen 19 ange-
ordnet (vgl. Fig.3). Bei diesen Leitelementen 19
kann es sich um schmale B&nder, Schniire, Dré&hte

oder dhnliche Elemente handeln, die aus reibungs-

armem Material bestehen oder mit einem solchen be-~-
schichtet sind und die mit ausreichendem Abstand von-

einander (in Querrichtung der Vorrichtung 1 betrachtet)

PO P T TR T I
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angeordnet sind, so daB die aus den oberen Diisen-
kdsten 15 in Richtung auf das Textilgut 3 austreten-
de HeiBluft ohne wesentliche Beeintrdchtigung dort
hindurchstrdmen kann.

Auch die Saugtrocknungszonen 8, 10, 12, 14 sind

im wesentlichen gleichartig ausgebildet. Im Gegen-
satz zu den Aufblastrocknungszonen 7, 9, 11, 13 be-
findet sich in jeder dieser Saugtrocknungszonen
lediglich unter dem Tragband 4 bzw. 5 ein ebenfalls
Uber die ganze Textilgutbreite reichender Unterdruck-
kasten 20 (gegebenenfalls k&nnen selbstverstdndlich
auch mehrere solcher Unterdruckk&dsten in jeder Saug-
trocknungszone angeordnet sein). Jeder Unterdruck-
kasten 20 weist auf seiner gegen das Tragband 4

bzw. 5 gerichteten Oberseite 20a eine geeignete
Perforation auf und erstreckt sich in Lé&ngsrichtung
der Vorrichtung 1 nahezu liber die ganze wirksame
Liange der zugehdrigen Saugtrocknungszone.

Ein besonders zweckmdBiger Aufbau der Vorrichtung 1
ergibt sich aus der Querschnittsdarstellung in Fig.2.
Wie bereits weiter oben erwdhnt worden ist, bilden
zwel lbereinander liegende Trocknungszonen mit unter-
schiedlicher Luftfliihrung jeweils einen Trocknungsab-
schnitt. In Fig.2 wird der Trocknungsabschnitt durch
die oben liegende Saugtrocknﬁngszone 8 und die darun-
ter liegende Aufblastrocknungszone 13 gebildet. Jedem
Trocknungsabschnitt der Vorrichtung 1 ist nun ein
einziger Umluftventilator (z.B. 21 in Fig.2) in der
Weise zugeordnet, daB die beiden {ibereinander liegen-
den Trocknungszonen (obere Saugtrocknungszone 8 und
untere Aufblastrocknungszone 13) nacheinander von
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demselben HeiBluftstrom (gestrichelte Pfeile 22)

‘durchsetzt werden. Der Ansaugseite des Ventilators

21 ist dabei zweckmdBig noch ein geeigneter Warme-
tauscher 23 Ublicher Ausfiihrung vorgeschaltet. In
jedem Trocknungsabschnitt kann auBerdem in {iblicher
Weise ein Teil der Umluft liber einen RohranschluB

24 und liber eine Sammelleitung 25 (gemeinsam fiir
alle Trocknungsabschnitte) abgeleitet werden, wdhrend
ein entsprechender Anteil Frischluft neu eingeleitet
wird (was nicht ndher veranschaulicht ist).

Damit {iber die Ldnge der Vorrichtung 1 eine m&glichst
gleichmédBige Trocknungsbehandlung erfolgen kann, ist
es ferner zweckmdfig, den Umluftventilator von in
Lidngsrichtung der Vorrichtung 1 einander benachbar-
ten Trocknungsabschnitten abwechselnd auf der einen
oder der anderen Vorrichtungsldngsseite anzuordnen
(in Fig.2 ist der Ventilator 21 auf der linken L&ngs-
seite angeordnet).

Im Hinblick auf die Schilderung der Wirkungsweise
des in Fig.2 veranschaulichten Trocknungsabschnittes
der Vorrichtung 1 sei noch erwdhnt, da8 in den in
Ldngsrichtung der gqgfichtung 1 benachbarten Yrock-
nungsabschnitten (mit Trocknungszonen 7/14 und

9/12) selbstverstdndlich die Ansaugseite des
zugehdrigen Umluftventilators mit den Unterdruck-
kdsten 20 und die Druckseite des Ventilators mit
den oberen und unteren Dlisenkdsten 15, 16 der in
der oberen Etage angeordneten Aufblastrocknungszonen
verbunden ist.
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Wdhrend anhand der Fig.1 und 2 eine Ausfiihrungsform
der HeiBluft-Trocknungsvorrichtung geschildert
worden ist, bei der die unterschiedlichen Trock-
nungszonen in zwei ﬁbexeinander liegenden Trock-
nungsetagen angeordnet sind, ist es selbstverstidnd-
lich auch mbglich, die Trocknungszonen nur in einer
einzigen Trocknungsetage hintereinander vorzusehen,
wobei in dieser Etage dann nur ein einziges, durch-
laufendes Tragband erforderlich ist. Eine solche
Ausfihrungsform diirfte ohne zeichnerische Darstellung
verstdndlich sein, da im Hinblick auf Fig.1 bei-
spielsweise lediglich die obere oder untere Trock-
nungsetage wegfallen wiirde.

SchlieBlich sei auch noch ausdricklich erw&hnt,

daB auch eine andere Reihenfolge und/oder Anzahl

der unterschiedlich mit HeiBluft beaufschlagten
Trocknungszonen vorgesehen sein kdnnte, falls dies
fiir eine besondere Trocknung von Textilgut wiinschens-

wert wédre.

Dariber hinaus kann es in vielen Fillen (beispiels-
weise wenn das Textilgut besonders stark erwdrmt
worden ist) besonders vorteilhaft sein, die letzte
vom Textilgut durchlaufene Trocknungszone mit einer
Einrichtung zum Einfiihren von kiihler Frischluft aus-
zustatten, um hier insbesondere eine Abkiihlung des
aus der Vorrichtung herauslaufenden Textilgutes zu
erzielen. Eine solche MS8glichkeit ist in Fig.1 bei
der Trodknungszone 14 angedeutet. Diese letzte vom
Textilgut 3 durchlaufene Trocknungszone ist dabei
zweckmdBig als Saugtrocknungszone 14 ausgebildet.
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Der dieser Saugtrocknungszone 14 zugeordnete Ven-
tilator (nicht dargestellt) saugt dabei nicht nur
Umluft aus dem Inneren des Vorrichtungsgehduses 6
an, sondern zu einem betr&@chtlichen Teil auch kiihle
Frischluft, um die gewilinschte Abkiihlung des Textil-
gutes 3 herbeifiihren zu k&nnen. Zu diesem Zweck ist
eine entsprechende Einrichtung vorgesehen, die im
wesentlichen eine iiber die ganze Arbeitsbreite (senk-
recht zur Zeichenebene der Fig.1) der Vorrichtung 1
reichende Ansaughaube 26 -sowie ein in der Stirnseite
1a der Vorrichtung 1 bzw. des Gehduses 6 eingebautes
Siebblech 27 enth&dlt. Die Ansaughaube 26 verlduft von
der Stirnseite 1a der Vorrichtung 1, also vom Sieb-
blech 27 aus in Lingsrichtung der Vorrichtung 1 ge-
neigt in Richtung auf das Textilgut 3, wobei diese
Ansaughaube 26 etwa die gleiche Ldnge besitzt wie
diese Saugtrocknungszone 14. Auf diese Weise wird

in dieser Saugtrocknungszone 14 zugefihrte kiihle
Frischluft (Pfeile 28) mit warmer Umluft (Pfeile 29)
vermischt, so daB das Textilgut 3 von dieser Misch~
luft durchstrﬁmt und dabeil in glinstiger Weise abge-
kihlt wird. Gleichzeitig wird dadurch die Tempe-
ratur der Mischluft erh&ht, bevor eine endgliltige
Aufheizung der Umluft in Ublicher Weise mit Hilfe
des dem Ventilator zugeordneten Wdrmetauschers er-
folgt. Durch die Ansaughaube 26 und das Siebblech

27 kann somit kontinuierlich ausreichend trockene
und kiihle Frischluft in das gesamte Umluftsystem

der Vorrichtung 1 eingebracht werden.

In gleicher Weise wie zuvor beschrieben kdnnte
natiirlich auch bei einer Trocknungsvorrichtung

[ A P
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mit nur einer Etage die letzte Trocknungszone aus-
gebildet sein. Falls also in Fig.1 lediglich die
obere Etage vorhanden widre, dann wdre dort die
Saugtrocknungszone 10 die letzte vom Textilgut
durchlaufene Trocknungszone und dementsprechend
mit Einrichtungen zum Einfiihren der kiilhlen Frisch-
luft ausgestattet.
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Patentanspriiche:

1.

Vorrichtung zur HeiBluft-Trocknung von kontinu-
ierlich bewegtem Textilgut, mit wenigstens einem
das. Textilgut transportierenden Tragband sowie
mit Einrichtungen zur Zufihrung von Heifluft zum
Textilgut

dadurch g e k e h nzeichnet,

daB mehrere vom perforierten Tragband (4, 5)
nacheinander durchsetzte Troéknungszonen (7 bis
14) mit unterschiedlicher Luftfihrung vorgesehen
sind, wobei sich in wenigstens einer Trocknungs-
zone (7, 9, 11, 13) die Luftzufiihrung und die
Luftabfiihrung auf derselben Seite des Tragbandes
befinden, so daB die HeiBluft in Form einer Kon-
vektionsstrémung in Beriihrung mit dem in dieser
Trocknungszone locker auf dem Tragband aufliegen-
den Textilgut (3) kommt, wdhrend in wenigstens
einef weiteren Trocknungszone (8, 10, 12, 14)
die Luftzufihrung oberhalb und die Luftabfiihrung
unterhalb des Tragbandes angeordnet ist, so daB
das Textilgut in dieser Trocknungszone von der
HeiBluft durchstrdmt und auf das Tragband ge-
drickt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB8 in jederaAufblastrocknungszone (7, 9,

11, 13), in der sich die Luftzufilhrung und die
Luftabfiihrung jeweils auf derselben Seite des
Tragbandes (4, 5) befinden, oberhalb und unterhalb
des Tragbandes je eine Gruppe von mit HeiBluft
beaufschlagbaren, iiber die ganze Textilgutbreite
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reichenden Diisenkdsten (15, 16) angeordnet ist,
wdhrend jede andere Trocknungszone als Saugtrock-
nungszone (8, 10, 12, 14) ausgebildet ist, in der
sich unter dem Tragband (4, 5) wenigstens ein
ebenfalls liber die ganze Textilgutbreite reichen-
der Unterdruckkasten (20) zum Hindurchsaugen von
HeiBluft durch das Textilgut (3) befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Dilisenkdsten (15) der oberen
Diisenkastengruppe jeder Aufblastrocknungszone

(7, 9, 11, 13) in Textilgut-Transportrichtung

(2) schrdg auf das Textilgut (3) gerichtete
HeiBluft-Austrittsschlitze (17, 17a) aufweisen,
wobei - in Transportrichtung (2) des Textilgutes
betrachtet - der Austrittsschlitz (17a) des je-
weils ersten Diisenkastens (15) der Gruppe unter
einem Winkel (ol ) von etwa 10 bis 20°, vorzugs-
weise etwa 15°, zur Horizontalen geneigt ist und
die Austrittsschlitze (17) der iibrigen Diisenk#dsten
(15) mit der Horizontalen einen Winkel ( [3 )

von etwa 45 bis 75°, vorzugsweise etwa 60°, ein- .
schlieBen.

Vorrichtung nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Diisenk&dsten (16) der
unteren Diisenkastengruppe jeder Aufblastrocknungs-
zone (7, 9, 11, 13) etwa senkrecht auf das Trag-
band (4, 5) gerichtete HeiBluft-Austrittsschlitze
(18) aufweisen, die gegeniiber den schrédgen Aus-
trittsschlitzen (17, 17a) der oberen Diisenkésten
(15) in Liangsrichtung der Vorrichtung (1) ver-
setzt angeordnet sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB dicht unterhalb der oberen Diisen-
kastengruppe jeder Aufblastrocknungszone (7, 9,
11, 13) eine Anzahl von sich in Bewegungsrichtung
(2) des Textilgutes (3) erstreckenden, reibungs-~
armen Leitelementen (19) angeordnet ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dasB
die Aufblastrocknungszonen (7, 9, 11, 13) und
die Saugtrocknungszonen (8, 10, 12, 14) iber die
Ldnge der Vorrichtung (1) einander abwechselnd
angeordnet sind.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Trocknungszonen in einer einzigen Etage hinter-
einander vorgesehen sind und in dieser Etage ein
einziges, durchlaufendes Tragband vorhanden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Trocknungszonen (7 bis 14)

in zwei {ibereinander liegenden, nacheinander
vom Textilgut (3) durchlaufenen Trocknungsetagen
mit je einem durchlaufenden Tragband (4, 5) vor-
gesehen sind, wobei jeweils eine Aufblastrock-
nungszone und eine Saugtrocknungszone beider
Etagen direkt iibereinander liegen und einen
Trocknungsabschnitt bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jedem Trocknungsabschnitt (z.B. 8,
13) ein einziger Umluftventilator (21) mit einem

. Ay whet
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Wdrmetauscher (23) in der Weise zugeordnet

ist, daB die beiden libereinander liegenden
Trocknungszonen (z.B. Aufblastrocknungszone 8
und Saugtrocknungszone 13) nacheinander von dem-
selben HeiBluftstrom (22) durchsetzt werden.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Umluftventilator (21) von in
Langsrichtung der Vorrichtung (1) einander be-
nachbarten Trocknungsabschnitten abwechselnd auf
der einen und der anderen Vorrichtungsléngsseite
angeordnet ist.

11. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorher-

gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8
die letzte vom Textilgut (3) durchlaufene Trock-
nungszone als Saugtrocknungszone (14) ausgebildet
und mit einer iber die ganze Arbeitsbreite der
Vorrichtung (1) reichenden Einrichtung (26, 27)
zum Einfiihren von kiihler Frischluft (28) aus-
gestattet ist.
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