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@ Dispositif de préhension et de transport de piéces et procédé de parachévement de pidces & ’aide d’un tel dispositif.

& Dispositif de préhension et de transport de pieces 7) 13 E'A

coriprenant, pour saisir une piéce, au moins une paire de - { \

pastilles souples (6) montées face a face sur un support V/ -
commun (2) mobile par rapport & la piéce a saisir en étant

gonflables I'une en direction de I'autre de maniére 3 laisser
subsister entre elles, & I'état non gonflé, un intervalle Iégére-
ment supérieur a la distance séparant deux faces opposées / P
de la pigce ou d’'une partie en relief (4) de la piéce, et & ’ 4
serrer lesdites faces entre elles a I'état gonfié. LO
- Application: notamment a la préhension de noyaux de
< fonderie en sable dans la boite & noyaux et a I'ébavurage
des noyaux pour la coulée de pidces de sécurité pour n
(Q Véhicules automobile. . —_— d /15
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Dispositif de préhension et de transport de pi&ces et procédé

de parach&vement de piéces a8 l'aide d'un tel dispositif.

o«
N
[

La présente invention se rapporte 3 un dispositif de
préhension et de transport de piéces, comprenant, pour saisir
une pi&ce, au moins un 8lément souple gonflable par alimen-
tation en fluide sous pression et coopérant 3 1'état gonflé
par effet de serrage avec la pié&ce. L'invention a &galement
pour objet un procédé de parach&vement de piéces friables
faisant appel & ce dispositif. .

Lors de l'obtention simultanée de plusieurs noyaux de
sable de forme simple dans une boite & noyaux, il est possible
de choisir une disposition sensiblement alignée des &jecteurs
des noyvaux et d'introduire, en dessous de tous les noyaux, une
fourche permettant de soutenir et de retirer 1l'ensemble des

noyaux de la boite.

Par contre, lorsque les'noyaux présentent des formes
compliquées et/ou sont orientd8s selon des angles aifférents,
il est impossible de retirer 1l'ensemble des noyaux de la boite
d l'aide d'une fourche unique. -

La présente invention a'pour objet un dispositif'de.
préhension et de transport de pisces permettant de saisir
simultanément plusieurs pié&ces méme de forme compliquée et/ou
orientdes selon des angles différents. '

L'invention a &galement pour objet un proéédé de para-
chévement de piéces friables faisént appel & un tel dispositif
de pré&hension et de transport et permettant en particulier
1'ébavurage de noyaux de -fonderie en sable en vue de 1'&li-
mination des bavures dues au plan de joint de la boite &
noyaux, dans le but de prévenir les amorces de rupture sur les
pi&ces coulées 3 l'aide de ces noyaux, notamment de pi&ces de .
sécurité dans l'industrie automobile, par exemple des bras de
suspension.

Le’dispositif conforme a8 l'invention de préhension et de
transport de piéces comprend, pour saisir une piéce, au mbins
une paire de pastilles souples gonflables monté&es face 3 face
sur un support commun mobile par rapport a la pi&ce 3 saisir,
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en &étant gonflables l'une en direction de l1'autre de manidre 3a
laisser subsister entre elles, & 1'é&tat non gonfl&, un inter-
valle dont la largeur est légérement supérieure i -la distance
séparant deux faces opposées de la piéce ou d'une partie en
relief de la piéce, et 3 serrer lesdites faces entre elles 3
1'état gonflé.

Ce dispositif peut &tre adapté sans difficulté 3 la
préhension de piéces de forme quelconque, moyennant une con-
formation appropriée du support portant les pastilles gon-
flables.

I1 convient de noter a ce sujet que ces pastilles gon-
flables utilisées par paires pour serrer entre elles les
piéces ou des parties des pi&ces diffaérent tant du point de
vue fonction que du point de vue structure des doigts gon-
flants bien connus pour la pré&hension de piéces par enfonce-
ment et gonflement des doigts dans un évidement de la piéce.
Ces doigts gonflants pré&sentent, par ailleurs, l'inconvénient
d'une grande fragilité. )

Chaque pastille gonflante du dispositif conforme & 1'in-
vention est constituée par un corpsrde révolution en matiére

souple, par exemple en caoutchouc ou en matidre plastique,

-

ayant la forme d'un godet & surface latérale ext&rieure sensi-

blement cylindrique, pré&sentant un rebord annulaire extérieur
d 1l'opposé du fond du godet. Cette pastille est reli&e au
support par une monture présentant, sur sa face de fixation au
support, un embout dont la forme extérieure cotrespond a la
forme intérieure de la pastille. Cet embout est entouré&, 3 sa
base, d'une gorge d'une profondeur légérement inférieure i
liépaisseur dudit rebord de la pastille. La monture comporte
une alimentation en fluide sous pression d&bouchant d 1'extré-
mité libre de 1l'embout, en face du fond derla pastille emman-
chée sur ledit embout. ' ‘

La pastille est ainsi simplement emmanché&e sur 1'embout
de la monture et lors de la fixation de la monture ainsi
garnie sur le support, le rebord de la pastille est serré

entre la monture et le support. En cas d'avarie d'une pas-
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tille, il suffit de d8tacher la monture correspondante du
support et de changer la pastille.

3

De préférence, le support pré&sente, & 1'endrdit de
fixation de chaque monture de pastille, un trou de passage
dont le diam3tre correspond sensiblement au diamétre extérieur
du corps en forme de godet de la pastille et dont la profon-
deur est &gale ou légérement supérieure & la distance axiale
entre la face de fixation de la monture et la face extérieure

du fond de la pastille. Ainsi, lorsque la pastille n'est pas

‘gonflée, son fond ne dépasse pas le support et ne risque paé

d'&tre endommagé par la pi&ce 3 saisir lors de la mise en
place du support avec les pastilles sur la piéce;

Pour améliorer encore la tenue de la pastille sur sa
monturé, il est avantageux que l'embout de la monturé présente
une forme en tronc de cang allant en s'évasant vers son extré-
mité libre et que le corps en forme de godet de la pastille
présente une forme intérieure en tronc de cdne allant en
s'évasant vers le fond. '

Pour pouvoir saisir simultanément plusieurs pidces i .
l'aide du dispositif, ce dernier comprend pldsieurs supports
susceptibles d'étre fixé&s de fagon ré&glable i une unique.
plaque porte-supports mobile. ' 7

En vue du parach&vement de pidces friables, notamment de
l'ébavurage de noyaux de fonderie en sable pour 1l'élimination
des bavures dues au plan de joint de la boite 3@ noyaux, on
saisit avantageusement les noyvaux dans la bofte & noyaux, a
l1'intérieur du contour extérieur des noyaux et/ou au-dessus
des bavures dues au plan de joint de la bofte, & l'aide d'un

dispositif comportant autant de supports i pastilles gon-

flantes que la bofte contient de noyaux. Ensuite, améne les

noyaux suspendus au dispositif de pré&hension au-dessus d'un
ensemble de lames d'ébavurage dont le contour intérieur cor-
respond au contour extérieur des noyaux et dont la disposition

-

réciproque est identique a celle des novaux dans la boIte. On

abaisse ensuite les noyaux pour les faire pé&nétrer dans les

lames 3 une profondeur telle que les bavures dues au plan de
joint de la boite soient &€liminées par les lames.
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4
En se référant au dessin annex&, on va décrire ci-aprés

plus en détail un mode de réalisation illustratif et non
limitatif de l'objet de l'invention; sur le dessin :

la fig. 1 est une vue en plan d'une plaque portant plu-

-

sieurs supports a pastilles pour la préhension de plusieurs
piéces;

la fig. 2 est une coupe d'une pastille gonflable avec sa
monture;

la fig. 3 est une vue en plan d'un ensemble de plusieurs
lames d'ébavurage pour le parachévement de noyaux de sable
saisis par le dispositif de la fig. 1. .

Selon la fig. 1, une plague 1 est monté&e sur un systéme
de manutention non représenté permettant d'imprimer a la
plague 1 un mouvement perpendiculaire au plan du dessin, ainsi
qu'un déplacement dans le-plan du dessin. '

En dessous de la plaque 1 sont fixé&s de fagon réglable,
par exemple par des vis non représenté&es, plusieurs supports 2
dont chacun est destiné 3 portéer une piéce 3; par des moyens
décrits en détail ci-aprd@s. On reconnait que les supports 2
ont une forme approchéé de celle des piéces 3.

Les supports 2 sont fixdés sur la plaque 1. dans une dis-
position ré&ciproque choisie de manié&re a perméttre le logement
d'un nombre maximal de pis&ces 3 de forme identique dans une
surface donnée. Dans le cas présent, quatre.parmi les cing
piéces 3 de forme tré&s tourment&e sont orient&es suivant des
angles différents dans un plan parallé&le au plan de ‘la plaque
1. '

Dans 1'exemple représent&, chaque piéce 3 comporte trois
parties 4 faisant saillie vers le haut, Chaque support 2
comporte trois &videments 5 correspondants susceptibles dg
recevoir lesdites saillies 4 des pié&ces 3. ‘

Pour permettre a8 chaque support 2 de saisir une piéce 3 &
1'endroit des saillies 4 de cette derni&re, ¢haque support 2
comporte dans le cas présent trois paires de moyens de préhen4
sion représent&s en détail sur la fig. 2. _

Chaque moyen de préhension comprend une pastille souple
gonfiable 6, par exemple en caoutchouc ou en matiére plas-
tique, et une monture 7 métallique pour cette pastille.
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La pastille 6 est constitude par un corps de révolution
en forme de godet, @ surface latérale extérieure sensiblement
cylindrique, ayant un rebord annulaire extérieurESQE 1'opposé
du fond 9. La surface latérale inté&rieure du godet est en
tronc de cbdne et va en s'évasant en direction -du fond 9.

La monture 7 comporte, sur sa surface de fixation 10, un
embout 11 en saillie, ayant'une forme exté&rieure correspondant
sensiblement 3 la forme intérieure de la pastille 6. A sa
base, l'embout 11 est entouré d'une gorge 12 ménagée dans la
surface de fixation 10, cette gorge 12 ayant une profondeur
légérement inférieure 3 1l'épaisseur (axiale) du rebord 8 de la
pastille 6. La monture 7 comporte par ailleurs un canal 13
d'alimentation en fluide sous pression prolongé‘par un canal
14 qui dé&bouche & l'extrémité libre de l'embout 11, en face du
fond 9 de la pastille 6 emmanchée sur l'embout 11 de la mon-
ture. ,

Sur la fig. 2, on a en outre indiqué en tirets une partie
du support 2 i laquelle doit &tre fix&e 1la monture 7 équipée
de sa pastille 6. Le support 2 présente, 3 1l'endroit de fixa~
tion de la monture 7, un trou de passage 15 dont le diamé&tre d
correspond sensiblement au diam@tre extérieur d' du corps en
forme de godet de la pastille 6. La profondeur p du trou 15
correspond sensiblement 3 la distance (axiale'E' entre la
surface de fixation 10 de la monture 1 et la face extérieure
du fond 9 de la pastille 11 emmanchée sur 1'embout 1i.

Deux montures 7 avec pastilles 6 sont fix&es sur deux -
cdtés opposés de chaque partie de la pi&ce 3 munie d'un &évide-
ment 5 pour une saillie 4 de la piéce 3, comme le montre la
fig. 1. Le rebord 8 de chaque pastille 6 est serré entre le
fond de la gorge 12 de la monture 7 et la surface du support 2
a laquelle est fix&e la monture 7.

On reconnait par ailleurs sur la fig. 1 que la plaque
porte-supports 1 présente sur le dessus un distributeur pneu-
matique 16 reli& par des conduites 17 traversant des trous de
la plaque 1, & des blocs de raccordement 18 dont chacun est
fixé sur 1'un des supports 2. Chaque bloc de raccordement 18

est relié& par des conduites non représentées au canal d4'ali-
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mentation 13 de chacune des montures 7 fix&es sur chaque
support 2.

6

Pour saisir les piéces 3 & 1'aide du dispositif de la
fig. 1, il suffit d'abaisser la plaque 1 avec les supports 2
sur les piéces 3, les pastilles &tant dégonflées par mise 3
1'air amhiant du distributeur 16, de maniére que les saillies
4 des piéces 3 pénetrent dans les &videments 5 des supports 2
jusqu'd ce que les supports 2 viennent en appui sur les pidces
3. Par envoi d'air comprimé aux différentes pastilles 6 &
1'aide du distributeur 16, on gonfle ensuite les pastilles 6.
Du fait que le rebord 8 de chaque pastille 6 est serré& entre
la monture 7 et pi&ce 3 et que, par ailleurs, la pastille 6
est noyée, sur toute sa hauteur, dans le trou 15 de la piéce
3, le gonflement de la pastille 6 se limite au fond 9 de cette
derniére, qui se bombe de .la maniére indiqué&e en tirets sur la
fig. 2. Chaque saillie 4 de chaque pié&ce 3 se trouve donc
serrée entre les fonds bombés 9 de deux pastilles 6 opposées.

. Une utilisation particuliérement inté&ressante du dispo-
sitif de préhension et de transport tel que dé&crit ci-dessus
consiste dans 1l'extraction des noyaux de fonderie en sable
d'une boite 3 noyaux, leé différents noyaux ayant des formes
compliquées et/ou différentes et/ou &tant orientées selon des
angles différents dans la boifte. Lorsque ces noyaﬁx sont
destinés a la coulée de pi&ces qui doivent &tre dépourvues de
toute amorce de rupture, notamment de piéces dites de sécurité
pour véhicules automobiles, par eXemple de bras de. suspension
il est nécessaire d'éliminer sur les noyaux de fonderie, les
bavures dues au plan de joint de la boifte puisque ces bavures
conduiraient précisément a8 la formation de telles amorces de
rupture sur les pié&ces coulées.

En vue de l'ébavurage de tels noyaux de fonderie en
sable, mais &galement d'une maniére générale poﬁr le paraché-
vement d'autres piéces friables, il est avantageux de saisir
les noyaux dans la boite & noyaux & l'aide du dispositif de
préhension et de transport tel gque décrit ci-dessus et repré-
senté sur la fig. 1 et, les noyaux restant suspendus a ce
dispositif, de les amener au-dessus d'un ensemble de lames

d'ébavurage illustré par la fig. 3.
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7

L'ensemble d'ébavurage comprend une plaque de support 20
sur laquelle sont fix&es de fagon réglable, par des moyens non
représent8s, par exemple des vis, autant de lamek a'ébavurage
21 que la plaque 1 du dispositif de pré&hension et dé transport
comporte des supports 2 pour des noyaux 3. Dans chaque lame 21
est découpé un évidement 22 dont le contour correspond au
contour extérieur d'un noyau 3. La disposition réciproqqe des
différentes lames 21 correspond 3 la disposition réciproque
des noyaux 3 en dessous de la plaque 1, qui correspond & son

-

tour 3 la disposition réciproque des noyaux 3 dans la boite 3
noyaux. ' '

Aprés avoir amené les mnoyaux 3 suspendus aux supports 2
en dessous de la plaque 1 au-dessus des lames d'ébavurage 21,
on abaisse les noyaux pour les faire pé&nétrer dans les- lames
21. La profondeur de pénétration des noyaux 3 dans les lames
21 est telle que les bavures formées sur les noyaux 3 en

raison du plan de joint de la bofte soit &limin&es par les

.lames 21.

Pour assurer une bonne préhension des noyaux 3 dans. la-
boite par les supports 2, ces derniers sont avantageusement
montés de fagon réglable sur la plaque 1. Les supports 2
libres ayant &té posés sur les noyaux dans la bofte, on
abaisse la plaque 1 sur la boite. La plaque s'indexe sur le
goujonnage de la boite et peut ensuite descendre sur les

supports 2 quli sont alors fixé&s dans leur position réciproque
correcte & la plaque 1. ' -

Chaque support 2 comporte avantageusement plusieurs
goujons de centrage amovibles ré&férencés 23 sur la fig. 1. Les
lames d'ébavurage 21 selon la fig. 3 comportent de leur cdté
plusieurs trous de centrage 24, ce qui permet a la premiére
descente des noyaux 3 sur l'ensemble d'ébavurage, de centrer
les lames 21 par rapport aux supports 2, gr8ce aux goujons de
centrage 23 de ces derniers, avant la fixation des lames 21
sur la plaque 20. Les goujons 23 sont ensuite retirés.

I1 va de soi que le mode de réalisation décrit ci-dessus
et représenté sur le dessin annexé& n'a &té donné qu'a titre
d'exemple illustratif et non limitatif. Le dispositif de
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préhension et de transport peut ainsi 8tre utilis& pour des
piéces de toutes formes. Lorsque les pi&ces ne comportent pas
de parties en saillie, il est possible de saisir les piéces 3
leur périphérie, entre chaque fois deux points opposés.

Le nombre de paires de pastilles gonflantes utilisées
pour saisir une pi&ce est égaleﬁent variable et dépend, entre
autres, de la forme, de la'taille et de la fragilité& des
piéces.

I1 convient de choisir la disposition des montures 7 sur
les supports 2 de manidre qu'elles puissent &tre démontées, en
vue du remplacement des pastilles 6, et remontées par la suite
sans qu'il n'y ait lieu de démonter les supports 2 de la

‘plaque 1.

Enfin, le dispositif n'est en aucune maniére limité 3 1la

"préhension et au transpoft de noyaux de fonderie en sable,

mais peut &tre utilis& pour n'importe quel type de pié&ces.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de préhension et de transport
de pi&ces comprenant, pour saisir une piéce, au moins une paire
d'éléments souples montés face a face sur un support commun
mobile par rapport & la piéce a saisir en étant gonflables, par
alimentation en fluide sous pression, l'un en direction de
l'autre de maniére & laigser subsister entré eux, a l'état ndn
gonflé, un intervalle dont la largeur est supérieure a la-
distgnce séparant deux faces opposées de la piéce ou d'une partie
en relief de la piéce, et a serrer lesdites faces entre eux a
1'état gonflé, caractérisé par le fait que chaque élément souple
gonflable présente la forme d'une pastille (6) constituée par
un corps de révolution en forme de godet a surface latérale
extérieure sensiblement cylindrique, ce godet présentant un
rebord annulaire extérieur (8) a l'opposé de son fond (9), et
gue ladite pastille est reliée au support (2) par une monture
(7) présentant suxr sa face de fixation (10) au support un embout
(11) présentant une forme extérieure correspondant a la forme
intérieure du godet de la pastille et entouré a sa base d'une
gorge (12) de profondeur légérement inférieure-é l'épaisseur
dudit rebord (8) de la pastille, ladite monture comportant une
alimentation en fluide sous pression (13, 14) débouchant a
1'extrémité libre de l'embout en face du fond de la pastille.

2, Dispositif suivant la revendication 1,
caractérisé par le fait gque ledit support (2) présente, a
l'endroit de fixation de la monture (7), un trou de passage
(15) doht le diamétre (d) correspond sensiblement au diamétre
(d') extérieur du corps en forme de godet de la pastille et
dont la profondeur (p) correspond sensiblement & la distance
(axiale) entre la face de fixation (10) de 1la monture et la
face extérieure du fond de la pastille,

3. Dispositif suivant la revendication 1
ou 2, caractérisé par le fait gue ledit embout de la monture
présente une forme en tronc de céne allant en s'évasant vers
son extrémité libre et que le corps en forme de godet de la
pastille présente une forme intérieure en tronc de cdne allant
en s'évasant vers le fond de la pastille.

4, Dispositif selon l'une quelconque des

revendications précédentes, caractérisé par le fait qu'il



10

15

10 0063966

comprend, pour saisir simultanément plusieurs pié&ces, plusieurs
supports fixés de facon réglables a une plaque porte-supports
mobile commune (1), chacun desdits supports comportant des
moyens (23) pour son centrage par rapport a la piéce a saisir,
5. Procédé d'ébavurage de noyaux de fonderie
en sable, pour l'élimination des bavures dues au plan de joint
de la boite a noyaué, a l'aide de lames prééentant chacune uh
évidement dont le contour correspond au contour extérieur d'un
noyau, caractérisé par le fait gqu'on saisit les noyaux dans la
beoite a noyaux, & lfintérieur du contour extérieur des noyaux
et/ou au-dessus du plan correspondant au plan de joint de 1la
boite, a l1l'aide d'un dispositif selon l'une quelconque des
revendications 1 &8 4, gqu'on améne les noyaux suspendus audit
dispositif au-~dessus d'un ensemble desdites lames ayant une dis-
positioﬁ reciprogue identique a celle des noyaux dans la boite
a noyaux, et gu'on abaisse les noyaux pour les faire pénétrer
dans les lames a une profondeur telle que les bavures dues au

plan de joint de la boite soient é€liminées.

Pages modifiédes le 19.2,82
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