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@  Dispositif  électromécanique  de  réglage  des  feux  de  cuisinières  à  gaz  par  l'intermédiaire  d'un  tableau  de  commande  à 
touches. 

La  présente  invention  concerne  un  dispositif  électromécani- 
que  pour  le  réglage  des  feux  de  cuisinières  à  gaz  par  l'intermé- 
diaire  d'un  tableau  pulsatoire  de  commande. 

Il  s'agit  d'un  mécanisme,  dont  la  réalisation  est  simple  et 
économique  et,  qui,  doué  de  mouvement,  grâce  à  un  moteur 
électrique,  est  en  mesure  de  tourner,  dans  les  deux  sens,  la  tige 
du  robinet  du  gaz  en  lui  faisant  faire  à  chaque  fois,  des  ratations 
de  90°. 

La  commande  des  phases  d'opération  successives,  dans 
leur  bon  ordre,  se  fait  grâce  à  des  cames  et  des  interrupteurs  de 
fin  de  course  (fig.  1). 



La  présente  demande  de  brevet  pour  invention  i n d u s t r i e l l e   concerne  un  d i  

spos i t i f   électromécanique  pour  le  réglage  des  feux  de  cuis in ières   à  gaz,  

réglage  qui,  jusqu'à  présent  s ' ob t i en t   par  in tervent ion   m a n u e l l e ,  c . a . d .  

en  tournant  le  bouton  des  robinets  de  gaz. 

Le  but  de  la  présente  invention  est  de  concevoir  un  mécanisme  qui  permet 

d 'exécuter   la  dite  opération,  simplement  en  intervenant  sur  certaines  t o u  

ches  d'un  tableau  pulsatoire   de  commande. 

L ' invent ion  se  propose  de  créer  un  mécanisme  dont  la  r é a l i s a t i o n   est  sim 

ple  et  économique,  construi t   au  moyen  de  matériaux  usuels  et  fac i les   à 

trouver  sur  le  marché,  extrêmement  fonctionnel  et  sûr. 

L ' invention  se  propose  également  de  créer  un  mécanisme  qui  peut  être  au 

tomatisé  grâce  à  l 'emploi  de  minuterie  (ou  horloges  à  temps  automatiques) .  

Afin  de  fournir   au  lec teur   le  maximum  de  précision  expl ica t ive ,   la  d e s c r i z  

tion  de  l ' i n v e n t i o n   se  poursuivra  en  se  référant   aux  dessins  en  annexe, 

présentés  uniquement  à  t i t r e   exp l i ca t i f   et  non  l i m i t a t i f ,   dont  la  fig.  1 

est  la  r eprésen ta t ion   schématique  du  d i s p o s i t i f   selon  l ' i nven t ion ,   qui  re  

présente  également  le  schéma  électr ique  correspondant  à  un  seul  des  t r o i s  

robinets  supposés. 

En  référence  à  la  figure  susdite,   sur  la  tige  de  commande  (1)  de  chaque 

robinet  sont  appliqués  quatre  pet i t s   bras  radiaux  (2),  espacés  à  angle  de 

90°  et  d is t r ibués   de  t e l le   manière  que,  lorsque  le  robinet  est  fermé,  i l s  

forment  un  "X". 



Extérieurement  à  la  tige  (1),  sur  t rois   circonférences  d i s t inc t e s ,   t r o i s  

cames  (3a),  (3b)  et  (3c)  sont  prévues,  qui  son t , e l l e s   aussi ,espacées  de 

90°,  et  dont  l ' i n t e r f é r e n c e   avec  un  contact  correspondant  opportun,  p l a  

cé  sur  la  tige  (1),  détermine  l ' a r r ê t   du  robinet  soit  en  posi t ion  "ouver 

ture  à  pet i t   feu"  (F/2),  "ouverture  à  grand  feu"  (F),  "éteint"   (C),  (po- 

s i t ions   r e s p e c t i v e s ) .  

Les  bras  (2)  susdi ts ,   tous  placés  sur  Le  même  plan  ve r t i ca l ,   orthogonal  

par  rapport  à  l 'axe  de  la  tige  (1),  peuvent  être  retenus  par  une  pa i r e  

de  pieux  horizontaux  (4)  et  (5),  expulsés  sur  commande  du  front  d'un  r a i l  

hor izontal   (6),  doué  d'un  mouvement  de  t r a n s l a t i o n   a l t e r n a t i f ,   grâce  à 

un  "guide  de  fa i rbain"   y  compris  une  coulisse  (7)  mise  en  charnière  sur  

le  pivot  (0)  et  sur  l rex t rémi té   (B)  du  ra i l   (6) .  

Selon  l ' i n v e n t i o n   en  question,  la  coulisse  (7)  commence  ses  o s c i l l a t i o n s  

a l ternes   toujours  en  partant  de  la  posit ion  ver t ica le   in termédiai re ,   de 

manière  à  ce  qu'à  chaque  tour  de  la  manivelle  (6),  en  supposant  une  r o -  

t a t ion   en  sens  an t ihora i re   de  la  dite  manivelle,  on  obtiendra,  dans  l ' o r  

dre :  

-  une  première  course  vers  la  gauche; 

-  une  seconde  course  vers  la  droi te ,   double  par  rapport  à  la  première; 

-  une  troisième  course  vers  la  gauche  et  égale  à  la  première. 

Quand  la  coulisse  (7)  est  en  posit ion  d ' a r r ê t ,   la  paire  de  pieux  s u s d i t s  

se  trouve  à  cheval  sur  le  plan  de  symétrie  longi tudinal   de  chaque  r o b i -  

net,  en  posi t ion  intermédiaire  entre  les  bras  (2) .  

La  sort ie   des  pieux  (4)  et  (5)  s 'ob t ien t   en  dominant  l ' a c t i o n   de  cont ra  

ste  de  deux  r essor t s ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  l ' impuls ion   d'une  p e t i t e  

équerre  (8),  qui,  rappelée  au  bon moment  par  un  électro-aimant  (9)  f a i t  

so r t i r   les  pieux  (4)  et  (5)  du  rail   (6),  de  manière  suff isante   à  se  p l a  

çer  à  côté  du  bras  (2)  qui  à  cet  instant   se  trouve  en  face  des  pieux. 

Une  gi rouet te   (10)  déborde  du  ra i l   (6)  infér ieurement ,   et  à  la  fin  de 

la  première  et  de  la  deuxième  course  du  pivot  (6)  ce l l e -c i   provoque  re  

spectivement  la  fermeture d 'une  paire  d ' i n t e r rup t eu r s   (11)  et  (12),  qui  

est  suivie  dans  certaines  conditions  de  l ' exci tement   de  l ' é l e c t r o - a i m a n t  



(9),  qui  en  s ' a t t i r a n t   l ' équer re   (8)  provoque  la  sortie  du  couple  de  pie 

ux  (4)  et  (5).  

Il  est  évident  que  dès  que  les  pieux  susdits  ont  été  expu l sés , l ' un   d ' eux ,  

en  poursuivant  la  course  du  ra i l   (6),  in tercepte   inévitablement  et  pous 

se  le  pet i t   bras  (2)  placé  côte  a  côte,  en  tournant  la  tige  (1)  de  90°. 

L'accrochage  et  le  traînement  décrit   aura  l ieu  de  la  même  manière  j u squ  à  

ce  que  la  tige  (1)  ait  re jo int   l ' angle   désiré,   vu  que,  seulement  l o r -  

s q u e l l e   aura  re jo in t   la  posi t ion  voulue,  une  des  t ro is   cames  (3a)  e t  

(3c)  par  in ter férence   avec  le  contact  correspondant  agira  de  t e l l e   so r t e  

que  le  pet i t   moteur  é lectr ique  (M)  soit  sans  courant .  

Dans  l e  b u t  d ' e x p l i q u e r   le  plus  clairement  possible,   examinons  à  p résen t  

l ' o rdre   chronologique  des  d i f fé ren tes   phases  d 'opéra t ions ,   en  supposant 

d'enfoncer  la  touche  (F/2)  " p e t i t  f e u "  l o r s q u e   l e  rob ine t   de  gaz  est  f e r  

mé. 

Sur  le  tableau  pulsatoi re   de  commande,  il  est  évident  que  l 'on  trouve  un 

groupe  de  touches  (F)  (F/2)  (C)  pour  chaque  robinet  et  donc  dans  le  cas 

le  plus  fréquent,  de  t ro is   feux,  le  tableau  pulsatoi re   présentera neuf  t ou  

ches. 

En  référence  au  schéma  é lectr ique  reporté  sur  la  fig.  1  et  correspondant  

seulement  à  un  seul  des  t rois   robinets  supposés,  on  note  qu'en  enfonçant 

la  touche  (F/2)  on  envoie  du  courant  au  moteur  é lectr ique  (M)  en  passant  

à  t ravers   l ' i n t e r r u p t e u r   (13)  momentanément  fermé  et  en  même  temps  par  

l ' i n t e r r u p t e u r   (11)  momentanément  ouvert .  

La  manivelle  (C)  commence  son  premier  tour  traînée  par  le  moteur  (M). 

A  la  fin  de  la  première  course  du  ra i l   (6),  la  g i rouet te   (10)  provoque 

la  fermeture  de  l ' i n t e r r u p t e u r   (12)  sans  pour  autant  provoquer  aucun  e x c i  

tement  de  la  bobine  (9)  vu  que  l ' i n t e r r u p t e u r   en  question  est  sans  cou- 

r an t .  

A  la  fin  de  la  deuxième  course  du  ra i l   (6),  la  g i rouet te   (10)  ferme  l ' i n  

te r rupteur   (11)  qui  provoque  l ' e x c i t a t i o n   de  la  bobine  (9)  du  robinet  cor  

respondant,  de  manière  à  ce  que  l ' équer re   (8)  a t t i r ée   fasse  r e s s o r t i r   l e s  



pieux  (4)  et  (5)  qui  se  mettent  côte  à  côte  au  bras  qui  se  trouve  en  f a  

ce  d 'eux.  

Durant  la  troisième  course  du  ra i l   (6),  le  pieu  (5)  in tercepte   et  t r a î n e  

le  bras  (2)  auquel  i l  r e s t e   attaché  par  f r i c t i o n .  

Ltautre  pieu  (4)  au  contraire ,   recule, dès  que  la  poussée  de  l ' é q u e r r e  

(8)  manque,  c.a.d.  dès  que  la  bobine  (9)  cesse  d 'ê t re   excitée  par  la  g i  

rouette  (10)  en  conséquence  à  l ' ouver ture   du  contact  (11).  

Le  pieu  (5)  au  contra i re ,   recule  seulement  après  avoir  tourné  le  bras  

(2)  de  90°,  dès  que  le  rai l   (6)  en  fin  de  course  inverse  son  mouvement. 

L 'opérat ion  d 'acerochage-tranîement  ainsi  conçue  continue  à  se  r é p é t e r  

jusqu'à  ce  que  la'came  (3a),  après  deux  r o t a t i o n s  d e  9 0 °  d e  l a  t i g e  ( 1 )  

in t e r fè re   avec  l ' i n t e r r u p t e u r   c o r r e s p o n d a n t  ( 1 3 a )  e n  e n l e v a n t  l e  c o u r a n t  

au  moteur  (M) et  en même temps  à  l ' i n t e r r u p t e u r  ( 1 1 ) .  

Malgré  cela,  le  moteur  (M)  cont inue  à  tourner   car  il  est  alimenté  d i r e c t e  

ment  par  le  réseau,  avec  l ' i n t e r p o s i t i o n   d'un  in te r rup teur   (14)  qui  s e ra  

ouvert  par  le  ra i l   (6)  seulement  quando  ce lu i -c i   se  trouvera  dans  la  po 
s i t ion   de  départ  et  c.a.d.  quand  la  coulisse  sera  parfaitement  v e r t i c a -  

l e .  

Grâce  à  ce  moyen,  on  obtient  l ' a r r ê t   du  ra i l   (6)  toujours  dans  la  même 

posi t ion,   indépendamment  de  l ' i n s t a n t   auquel  se  produira  le  manque  de  cou 

rant  au  moteur  (M)  pour  l ' ouver tu re   d'un  des  in te r rup teurs   (13a),  (13b) 

et  (13c).  

Pour  être  plus  c la i r ,   on  fa i t   noter  explicitement  que  pour  chaque  r o b i  

net  il  est  prévu: 

-  u n   groupe  d ' i n t e r r u p t e u r s   (13a),  (13b)  et  (13c)  en-dessous  de  la  t i g e ;  

- une  paire  d ' i n t e r r u p t e u r s   (11)  et  (12)  sous  la  girouet te   (10); 

- une  bobine  (9)  en-dessous  de  l ' équer re   (8);  

- un  groupe  de  touches  (F),  (F/2),  (C)  sur  le  tableau  pulsatoi re   de  com 

mande. 

Il  va  de  soi  que  le  tableau  pulsatoire   de  commande  peut  être  fac i lement  

muni  d'un  ou  de  plusieurs  horologes  à  temps  automatiques  (minuteries)  sur  



lesquel les   il  est  possible  de  f ixer   à  volonté,  les  temps  et  les  modali 

tés  de  cuisson  de  manière  à  obtenir  un  réglage  des  feux  complètement  au 

tomatique.  



1)  D i spos i t i f  é l ec t romécan ique  pour  l e   réglage  des  feux  de  c u i s i n i è r e s  
g a z   au  moyen  d'un  tableau  pulsatoire   de commande  carac tér i sé   par  l e  

f a i t   de  comprendre: 

a)  un  ra i l   horizontal   doué  d 'un mouvement  de  t rans la t ion  a l t e r n a t i f  

grâce  à  un  "guide  de  f a i r b a i n " ;  

b)  quatre  bras  r a d i a u x ,  c o p l a n a i r e s  à  r e p o r t e r   sur  l a  t i g e  d e   chaque  ro  

b i n e t ;  e x p a c é s  d e  9 0 °  e t  d i s t r i b u é s  d e  m a n i è r e  à  f o r m e r  u n  " X " .  

c)  t ro is   cames  à  reporter   sur  la  tige  de  c h a q u e  r o b i n e t ,  e l l e s - a u s s i   e s p a  
c é e s  d e  9 0 °  ( s e n s  d e  r a t a t i o n  q u i   ouvre  le  robinet)  mais  d é c a l é e s  s u r  

t rois   circonférences  d i f f é r e n t e s ;  

d)  un  groupe  d ' i n t e r rup t eu r s   pour  chaque  robinet ,   placés  i m m é d i a t e m e n t  

sous  la  tige  de  chaque  robinet ,   de  manière  à  c e  que  l e s  t ro i s  cames   sus 

l i t e s ,  à  l a  s u i t e  d e  l a  r o t a t i o n  d e  l a   tige,  puissent  s 'opposer  et  ou 

vrir   l ' i n t e r r u p t e u r   correspondant;  

e)  une  paire  de  pieux  rapprochés  pour  chaque  robinet,   enfi lés   t r a n s v e r  

salement  le  long  du  ra i l   cité  au  point  a),  et  maintenus  dans  ce  même 

rai l   par  deux  ressor ts   de  r a p p e l ;  

f)  une  pet i te   équerre  pour  chaque  r o b i n e t ,  p l a c é e  d e r r i è r e   le  ra i l   s u s -  

dit  et  appuyée  s u r  u n  p i v o t  h o r i z o n t a l ,   destinée  à  donner  l ' i m p u l s i o n  

au  bon  moment,  à  la  paire  de  pieux  qui  se  trouvent  devant  e l le ,   ceux- là  

débordant  frontalement  du  rai l   se  placent  au  bras  radial  qui  à  cet  i n -  

stant  se  trouve  devant  eux; 

g)  un  électro-aimant  pour  chaque  robinet,   destiné  à  rappeler  l ' é q u e r r e  

susdite  au  bon  moment; 

h)  une  paire  d ' i n t e r r u p t e u r s   pour  chaque  robinet,   destinés  à  exci ter   au 

moment  juste  l ' é l e c t ro - a iman t   mentionné  au  point  g);  



i)  une  g i rouet te ,   fixe  sur  le .  ra i l   susdit ,   qui,  à  la  fin  de  la  p re -  

mière  et  de  la  deuxième  course  du  ra i l   cité,   provoque  la  fermeture  des 

couples  d ' i n t e r r u p t e u r s   dont  au  point  précédent ;  

1)  un  tableau  pulsatoire   de  commande  qui  présente  t rois   touches  pour 

chaque  robinet,   dont  l 'un  pour  ouvrir  le  feu  maximum,  le  deuxième  pour 

demi-feu  ut  le  dernier  pour  éteindre  Le  feu. 

2)  Disposi t i f   électromécanique  pour  le  réglage  des  feux  de  c u i s i n i è r e s  

à  gaz  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  tableau  pulsatoire   de  commande,  selon  l a  

revendicat ion  précédente,  carac tér i sé   par  le  fai t   que  la  coulisse  com- 

mence  ses  o sc i l l a t ions   a l ternées  toujours  à  par t i r   de  la  posit ion  i n -  

termédiaire  ve r t i ca le ,   de  manière  à  ce  qu'à  chaque  tour  de  la  manive l le ,  

en  supposant  une  ro ta t ion  an t ihora i re ,   on  aura  dans  l ' o r d r e :  

-  une  première  course  vers  la  gauche; 

-  une  seconde  course  vers  la  droi te ,   double  de  la  première; 

-  une  troisième  course  vers  la  gauche,  égale  à  la  première. 

3)  Dispos i t i f   électro-mécanique  pour  le  réglage  des  feux  de  c u i s i n i è r e s  

à  gaz  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  tableau  pulsatoire   de  commande,  selon  l e s  

revendicat ions  précédentes,  carac tér i sé   par  le  fai t   quten  poussant  sur  

une  touche  du  tableau  pulsatoire   de  commande,  on  envoie  du  courant  au 

peti t   moteur  é lec t r ique ,   qui  traîne  en  ro ta t ion,   la  manivelle  de  la  "gui  

de  de  fa irbain";   le  courant  arrive  au  moteur  en  passant  à  travers  un  des 

t rois   in te r rup teurs   dont  au  point  d)  de  la  revendication  1);  l ' a c t i o n -  

nement  de  la  touche  envoie,  en  même  temps,  le  courant  à  un  des  deux  i n  

te r rupteurs   dont  au  point  h)  de  la  revendication  1). 

4)  Dispos i t i f   électromécanique  pour  le  réglage  des  feux  de  c u i s i n i è r e s  

à  gaz  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  tableau  pulsatoire   de  commande,  selon  l e s  

revendicat ions  précédentes,  carac tér i sé   par  le  fai t   que  le  peti t   moteur 

é lectr ique  soit  alimenté  directement  par  le  réseau,  avec  l ' i n t e r p o s i t i o n  

d'un  in te r rup teur   qui  est  ouvert  par  le  rail   susdit  seulement  quand  ce  

lu i - c i   se  trouve  dans  la  posit ion  de  départ  et  c.a.d.  quand  la  cou l i s se  

est  parfaitement  v e r t i c a l e .  
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