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Es sind daher neben den oberen und unteren Richtrollen 1, 2 }‘
zusatzlich seitliche Stttzrolien 12 vorgesehen, so daR der L ]
Strang 3 allseitig gestlitzt wird. Zur piatzsparenden Einpla- “ 1 L
nung in eine mehrstrangige Anldge sind die Stitzrollen 12 in M 33 ' 51q!
Schwenkrahmen 13 gelagert, welche von senkrecht hochge- TS ,2;-.".:.\ (T it 5
stellten Zylindern 34 verstelit werden. Damit die Stitzrollen 3 ° E) .
12 an unterschiedliche Strangabmessungen anpafibar sind, 1 O g n >
werden sie innerhalb der gabelférmigen Schwenkrahmen 13 P> Z 13
" von vertikal beweglichen Fihrungsrahmen 14 mit darin 7|18 4 3;
eingesetzten horizontal verstellbaren Rollentrigern 15 aufge- 244 5
nommen. in die Schwenkrahmen 13 eingesetzte Federn 47
Uben in vertikaler Richtung eine stetige Kraft gegen die N § § or
Fuhrungsrahmen 14 aus. Beim Absenken der oberen Richt- 13
rollen 1 legen sich Druckstlicke 51 der Rollen-Tragbalken 11 -
gegen die Flihrungsrahmen 14, womit eine selbsttdtige 2 /
Anpassung auf eine neue Strangdicke gegeben ist. gg;” 2
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SACK GMBH Diisseldorf, 3. April 1981
4000 Diisseldorf-Rath S 642

Transport- und Richimaschine

einer Stranggiefanlage

4 Die Erfindung betrifft eine Transport- und Richtmaschine im
AnschluB an die Sekundidrkiihlstrecke einer StranggieBanlage
fiir Strange beliebigen Querschnitts, wie besonders fiir Vor-
profile bzw. Vorblocke mit relativ grofiem Querschnitt und

5 wechselnden Strangabmessungen, wobei der Strang im Richtbe-
reich allseitig durch Rollen eingeschlossen ist, von denen
die seitlichen Stiitz- und Fihrungsrollen und vorzugsweise
die oberén der Richt- und Transportrollen in Richtung des
Stranges anstellbar sind.

10
Beim StranggieBen von z.B. Kniippeln oder Brammen aus Stahl
wird ein Strang von oberhalb und unterhalb des Stranges ange-
vrdneten, teilweise angetriebenen Fihrungs- und Treibrollen
gestﬁtzﬁ und gefithrt. Dabel ist es fir das Gieflen von Brammen-

A striangen bekannt (DE-PS 1 942 782), daB ein Brammenstrang
zumindest in dem der Kokille unmittelbar folgenden Teil der
Strangfihrung allseitig gestitzt wird, womit die dort besonders
groBe Gefahr des Auftretens von Ausbauchungen und somit auch
Langsrissen und Strangdurchbriichen eingeschrankt werden soll.

WDie seitlichen neben dem Strang vorgesehenen Rollen, die nicht

angetrieben sind, werden mit einer vorgegebenen definierten
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4 Kraft gegen ein Festmall angestellt, die ausreichen soll, die

Strangschale auf den breiteren oberen und unteren Seiten zn

entlasten,

S Das Giefien von Striangen groflierer Dicke, insbesondere von Vor-
profilen mit groflen Strangquerschnitten iiber 200 mm auf Kreis-
bogen-StranggieBanlagen bringt besondere Probleme mif sich,
da beim Geraderichten des nicht erstarrten Vorprofils eine
Vielzahl verschiedener Spannungen im Strang entstehen. Die

A Richtkrdfte werden dabei durch das der Strangfiihrung nachge-
ordnete Richtaggregat, welches auch als Ausziehaggregat ar-
beitet, iiber die waagerechten Richtrollen auf den Strang auf-
gebracht. Hierbei werden Deformationen der Strangschale her-
vorgerufen. Die Deformationen machen sich durch unerwiinschte

45 Querschnittsveranderungen und Risse bemerkbar, die es angebracht
erscheinen lassen, daf def Strang in der Transport- und Richt-‘
maschine durch geschlossene oder teilgeschlossene Rollenkrénze
allseitig gestitzt wird. Bei Vorblock- bzw. Vbrpfofilanlagen
ist das bisher noch nicht gemacht worden und auch bei Brammen-

l&StrangéieBanlagen ist die allseitige Abstiitzung nur unmittel-
bar unterhalb der Kokille bekannt, was hier zur Verhinderung

von Ausbauchungen bedingt durch den ferrostatischen Druck diénen

soll.

25 Da vor allem bei Vorprofil- bzw. Block-StranggieBanlagen die
Strangformate hdaufig wechseln, macht somit jede Umstellung
auf eine andere Strangdimension auch ein Umstellen der Strang-
fithrung einschlieBlich der Transport- und Richtmaschine not-
w.ndig. Wenn ausschliefilich obere bzw. innere waagerechte

30Rollen und untere bzw. duflere waagerechte Rollen vorhanden sind,
bereitet diese MaBnahme keine Schwierigkeiten. In der Regel sind
namlich die unteren bzw. adufleren Rollen starr am Grundrahmen
der Stranggiefanlage befestigt und die oberen bzw. inneren
Rollen werden mittels Hydraulikzylinder, die sich oberhalb des

35 Stranges in dem Rollengeriist befinden, auf das neue Format ge-
fahren. Im vorliegenden Fall bei allseitiger Abstiitzung des

Stranges sind aber dariiber hinaus noch die seitlichen, in den
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4 Vertikalachsen der Rollenpaare_gelaéerten Stiitz- bzw. Fihrungs-
rollen vorhanden und entsprechend zu beriicksichtigen. Auch diese

Stiitzrollen miissen daun an das neue Format angepasst werden.

Sﬁréchwerend wirkt sich aus, daB gerade bei Vorprofilanlagen
die Platzverhdalinisse sehr eingegrenzt sind, da iiblicherweise
zwei Strange dicht nebeneinander liegen. Die durch den Stand
der Technik fiir Brammenstranggiefianlagen vorgegebene Losung
(DE-PS 1 942 782) zur Quer- bzw. Horizontalverstellung der

A seitlichen Stiitzrollen ist daher bei mehrstrangigen Vorprofil-
Stranggieflanlagen ungeeignet, weil die horizontal angeordneten
Verschiebezylinder sehr viel Platz beanspruchen, wodurch die
raumsparehde Einplanung eines unmittelbar danebenliegenden
zweiten Stranges nicht mehr moglich ist. Eine Ampassung der

‘ 45Stitzrollen an unterschiedliche Strangdicken ist bei der bekannten

Anlage nicht vorgesehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die seitlichen
Stiitzrollen einer geschlossene RollenkrénzeVaufweisenden Trans-
20pert- und Richtmaschineneinheit im Anschluf an die Sekundar-
kithlung einer StranggieBanlage fiir insbesondere groBformatige
Vorprofile bzw. Blocke so vorzusehen, daff bei platzsparender
Bauwéise mehrstrangiger Anlagen eine jedem Strangformét gerecht
- werdende seitliche Abstiitzung ohne grofien Aufwand erzielt werden

38kann.

. Nach der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB die

seitlichen Stiitzrollen in schwenkbaren Rahmen angeordnet sind,
ic in ihrer in die Strangfiuhrung bzw. in den Richttreiber ein-

3ogeschwenkten Betriebsposition einé feste horizéntale Endstellung
einnehmen, daB die Stiitzrollen innerhalb der Schwenkrahmen so-
wohl horizontal wie auch vertikal verstellbar gelagert sind und
daB sich die seitlichen Stiitzrollen mit der Verstellung der
anstellbaren Richtrollen selbsttdtig auf die. Dicke bzw. das

35 SeitenmaB der neuen Strangabmessung einstellen, derart, dafl
die vertikal gelagerten Stiitzrollen mit ihren Ballen jede

Strangseite erfassen.
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4 Die Schwenkrahmen als Aufnahmemittel fiir die Stiitzrollen und
deren dié horizontale wie auch vor allem vertikale Verstellung
ermoglichenden Stellmittel sind ohne zusdtzliche Platzbean-
spruchung in die vorhandenen freien Rﬁume'einer MehrstranggiefB~

5 anlage eingebaut. In der eingeschwenkten Endlage liegen sich die
Stiitzrollen mit einem bestimmten Abstand gegeniiber, der dann
entsprechend dem GieBprogramm ohne weitere Veridnderung der
Schwenklage an die vorkommenden Strangbreiten bei Rechteck-
striangen bzw. an die jeweiligen SchliisselmaBe bei Mehrkant-

A0 stringen angepafit werden kann. Bedingt durch die in zwei Rich-
tungen beweglichen Stiitzrollen sind die notwendigen Freiheits-
grade vorhanden, um dann auch eine Anpassung an die jeweils zu
stiitzende Strangseitenhohe zu ermdoglichen, was in eingeschwenk-
ter Lage der Schwenkrahmen selbsttatig erfolgt, indem beim An-

45stellen der Richtrollen iiber die diese tragenden Balken die
seitlichen Stiitzrollen vertikal so weit verstellt werden, daB
in der angestellten Position der Richtrollen gleichzeitig die
Stiitzrollen eine solche Verstellung erfahren haben, da sie mit -
ihren Ballenlidngen dem Strang vorzugsweise mittig anliegen und

20jede gestiitzte Strangseite vollstadndig oder teilweise erfassen.

Fine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daBrdie
Schwenkrahmen gabelformig ausgebildet sind und vertikal beweg-
liche Fihrungsrahmen fiir darin eingesetzte horizontal verstell-
25bare Rollentriager aufnehmen und daB in beiden Gabelarmen Federn
eingesetzt sind, die eine stetige Kraft in vertikaler Richtung
gegen die Fihrungsrahmen ausiiben. Die Schwenkrahmen nehmen dem-
nach in der eingeschwenkten Endlage eine Ruhestellung ein und
.die weiteren Anstellbewegungen werden mit dem Fihrungsrahmen und
30den Rollentragern durchgefﬁhrt, die verstellbar in dem an sich
lediglich eine Tragefunktion ausiibenden Schwenkrahmen eingesetzt
sind, wobei die unter einer Federkraft stehenden Fihrungsrahmen
gleitbeweglich in den Schwenkrahmen angeordnet sind und die
vertikale Verstellung der Stiitzrollen bewirken. Dabei'ragen die
35 Fihrungsrahmen bei der grifiten Stfangabmessung unter der verti-
kal gerichteten Federkraft am weitesten aus den Schwenkrahmen,

die sich in der eingeschwenkten Horizontallage mit ihren Rahmen-.

B
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4 oberkanten unterhalb der Linie des kleinsten Strangformates be-
finden, heraus, wahrend sie bei kleineren Strangabmessungen von
den sich absenkenden Tragbalken der Richtrollen gegen die Kraft
der Federn ﬁehr oder weniger in die Schwenkrahmen hinein ge-

L driickt werden. Die horizontale Anstellung ist hiervon unbeein-
fluft. Dazu sind vielmehr in den Fihrungsrahmen nochmals ge-
sondert verstellbare Rollentridger eingesetzt. Im Endeffekt lie-
gen somit zur Durchfithrung der verschiedenen Anstellbevwegungen
aus jeweils drei ineinander geschachtelten Elementen, namlich

40 Schwenkrahmen, Fihrungsrahmen und Rollentrigern, bestehende

Stiitzrollenanordnungen vor.

Zur besseren Aufteilung der auf die Fihrungsrahmen einwirkenden
Krdfte weist nach einem weiteren Merkmal der Erfindung

4G jeder Gabelarm zwei Federn auf, zwischen welchen ein den Fuh-
rungsrahmen bei der Vertikalbewegung fiihrender Bolzen angeord-

net ist.

Die Erfindung sieht weiterhin vor, daB in den Fihrungsrahmen
29Stelltriebe fiir die Horizontalverstellung der Rollentrager

gelagert sind und daB in die Fihrungsrahmen einsetzbare und

- sich gegen die duBleren Enden der Rollentrdger anlegende Distanz-

stlicke die Strangbreite bzw. das Schliisselweitenmaf eines
- Stranges definieren. Die Stelltriebe kdnnen als Gewindespindeln
3fausgefithrt sein, die mit den Rollentrdgern verbunden sind und
manuell durch beispielsweise aufsteckbare Handkurbeln verstell-
bar sind. Es ist aber denkbar, daB hydraulisch beaufschlégbare
Zylinder die horizontale Verstellung vornehmen, wobei das pra-
. zise Einhalten einer gewlinschten Strangbreiteneinstellung durch
30Distanzstiicke erreicht wird, die zwischen Rollentrager und

Fuhrungsrahmen eingelegt werden.

Nach einem Vorschlag der Erfindung sind die Ballenlingen der von

den Rollentragern gehaltenen seitlichen Stiitzrollen in Abhangig-

.3Skeit von der groBten Strangabmessung ausgelegt, womit auf jeden

Fall eine vollstandige Abstiitzung aller vorkommenden Strangdicken

gegeben ist.
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4 Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dafl in den Rollen-
tridgern mindestens zwei Stiitzrollen vertikal nebeneinander an-
geordnet sind. Es wird somit eine Stiitzrolle grofien Durchmessers
ersetzt durch zwei oder mehrere Stiitzrollen mit kleineren Durch-

5 messern, was mitunter eine verbesserte Auswirkung gegen.das
seitliche Ausbauchen eines Stranges.aufgrund der Richtkrafte

7’

mit sich bringt.

Die Erfindung schlagt weiterhin vor, daB sich die Tragbalken
/0 der anstellbaren Richtrollen iiber auswechselbare Druckstiicke
an die Fihrungsrahmen anlegen. Die Druckstucke stehen gegeniiber
den Richtrollen vor und driicken die Fihrungsrahmen nach einem
Leerhub voreilend herab, derart, daB einem abmessungsbedingten
Anstellhub der Richtrollen eine halbe Senkrechtverstellung der
1§ Rihrungsrahmen bzw. der seitlichen Stiitzrollen entspricht. Ein
unmittelbarer Kontakt zwischen den Richtrolleﬁ und den Schwenk-

bzw. Fuhrungsrahmen ist ausgeschlossen.

Zur Ermoglichung der Schwenkbewegung ist nach der Erfindung vor-
20 zesehen, daB vorzugsweise an der nicht angetriebenen Seite der
Richt-~ und Transpbrtrollen die Schwenkrahmen mit Stegen ver-
sehen und mit dem Grundrahmeq der Transpori- und Richtmaschine
verbunden sind und daB am Grundrahmen senkrecht hochgestellte
Verstellzylinder pendelnd gelagert sind, die an die Schwenk-

35 rahmen angreifen. Die stehende Anordnung der Verstellzylinder,
die wegen der Schwenkbarkeit der Rahmen gewahlt werden kann,
tragt dazu bei, dafl die seitliche Stﬁtzrollenanstéllung keinen

zusdtzlichen Platz beansprucht.

30 Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung sind vorzugsweise
an der Antriebsseite der Richt- und Transportrollen die Schwenk-
rahmen iiber Gelenkhebel mit dem Grundrabmen der Transport- und
Richtmaschine verbunden, wobei nach einer Ausgestaltung der
Erfindung vorgesehen ist, dall die beweglichen Gelenkhebel in

38 Parallelogrammanordnung angelenkt sind und daB den Gelenk-
hebeln ein Stellhebel zugeordnet ist, der eine gemeinsame Lager-

stelle mit einem Gelenkhebel am Grundrahmen aufweist und mit
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4 seinem freien Hebelende an einem senkrechten hochgestellten

Verstellzylinder gekoppelt ist. Durch die Gelenkhebel-Schwenk-

lagerung ist den rdumlichen Verha@ltnissen an den angetriebenen

Seiten der Richtrollen Reéhnung getragen, die wegen der dort

S vorhandenen Antriebsspindeln eingeschrankt sind. Auch hier sind

die Verstellzylinder stehend angeordnet. Die Festlegung der

Gelenkhebel bzw. Stege und insbesondere der Verstellzylinder

an den Grundrahmen ist vorzuziehen, weil damit ein geschlosse-

ner KriaftefluB vorliegt, der keine freien Kridfte und Momente

A0 auftreten 1laft. Damit ist aber nicht ausgeschlossen, dafl diese

Teile nicht auch unmittelbar am Fundament festgelegt sein kon-

nen, wobei die freien Krafte und Momente dann in das Fundament

abgeleitet werden.

A5In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer Richt- und

Transportmaschine gemif .der Erfindung dargestellt, und zwar

zeigen

Fig. 1
20

Fig. 2
IS

Fig. 3
30

Fig. 4

eine Vorderansicht der Transport- und
Richtmaschine als Querschnitt durch
ein Rollengeriist mit angetriebenen Richt-

rollen und seitlichen Stiitzrollen,

eine Draufsicht auf einen Schwenkrahmen
gemaBl der Erfindung, etwa nach der

Linie I - I der Fig. 1,

teilweise einen Schnitt nach der

Linie II - II der Fig. 2, und

teilweise einen Schnitt nach der

Linie III - IIT der Fig. 2 .

Die Fig. 1 gibt einen Ausschnitt einer Richt- und Treibmaschinen-

3§einheit 4 im horizontalen Teil einer nicht naher gezeigten Bogen-

stranggieBanlage wieder. Die Richt- und Treibmaschineneinheit

besteht iiblicherweise aus mehreren in Stranglaufrichtung aufein-

. ¥
L TN
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4 anderfolgenden Rallenpaaren, die entweder in einem gemeinsamen
Geriist oder in einzelnen Geriisten gelagert sind. Mindestens
eine der teilweise angetriebenen Richtrollen ist anstellbar,
um unterschiedlich dicke Strgnge, aber auch einengegeniiber

Sdem gegossenen Strang diinneren Anfahrstrang fordern zu konnen.
In Fig. 1 wird zwischen einer angetriebenen oberen Richtrolle 1
und einer angetriebenen unteren Richtrolle 2 ein gegossener
Achtkantstrang 3 gefiihrt, dessen Kern zu diesem Zeitpunkt mei-
stens noch flissig ist. Die Richirollen 1, 2 sind in einem

A0Strangfiihrungsgeriist 4a gelagert, welches auf einem Grund-
rahmen 5 befestigt ist. Der Grundrahmen 5 wird auf Fundament-
konsolen 6 aufgesetzt und mit diesen losbar Verbundgn. Die
Antriebsleistung fiir die Richtrollen wird von nicht weiter
dargestellten Antrieben iiber die Antriebsspindeln 7 iiber-

AStragen. Die untere Richtrolle 2 ist starr gelagert, wihrend
die obere Richtrolle 1 in einem Tragbalken 11 gelagert ist und
durch zwei Hydraulikzylinder 8 mit vorgewahltem Druck auf den

Strang 3 gedriickt wird.

20Um Verformungen beim Richten der grofien, im Kern noch fliissigen
Strange zu vermeiden, ist in der Vertikalachse der Richtrollen-
paare 1, 2 beiderseits je eine seitliche Stutzrolle 12 in einem
Schwenkrahmen 13 gelagert. Der Schwenkrahmen 13 ist gabelformig
ausgebildet (Fig. 2) und dient als Tragelement fiir einen in den

26 Schwenkrahmen 13 eingesetzten Fihrungsrahmen 14, der seinerseits
als eigentliche lagerung fiir die Stiitzrolle 12 einen Rollentriger
15 aufnimmt. Der Rollentridger 15 ist horizontal verstellbar,
um die seitliche Stiitzrolle 12 auf das genaue StrangmaB einstellen
zu »3nnen.

30 .
Das horizontale Einstellen, das sowohl in eingeschwenkter wie
auch in ausgeschwenkter Lage des Schwenkrahmens 13 vorgenommen
werden kann, erfolgt iiber eine Spindel 16, die durch den Boden
des Rollentrdgers 15 bis in einen Hohlraum 17 hineinreicht. Das

35 Spindelende ist im Fihrungsrahmen 14 gélagert und ein Bund 18
der Spindel 16 gelangt beim Verdrehen in Richtung des Stranges

gegen ein sich im Fihrungsrahmen 14 gegen einen Vorsprung 20

W e e O
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4 abstiitzendes Zwischenstiick 21 zur Anlage. Der Fuhrungsrahmen 14
ist mittels eines durch.Schrauben 22 gesicherten Deckels ver-
schlossen, durch welchen lediglich ein Vierkantzapfen 24 der
Spindel 16 herausragt. Auf den Zapfen 24 kann ein Handrad .

§ zur Spindelverstellung aufgesetzt werden. Das Zwischenstiick 21
und der Deckel 23 schlieBlen eine Biichse 25 zwischen sich ein, die
Tellerfedern 26 tragt und geringfiigig axial soweit verschieb-
lich ist, bis sie sich an den Deckel 23 anlegt. Gleichzeitig
sichert die Biichse 25 den Sitz des Bundes 18 in dem Zwischenstiick

A0 21. Durch die beschriebene Ausbildung (Fig. 3) des der Stiitz-
rolle 12 abgewandten Endes des Fuhrungsrahmens 14 ist ohne zu-
satzlichen Platzbedarf erreicht, daB die Stiitzrolle 12 durch
die Tellerfedern 26 immer gegen den Strang 3 anliegt, aber mit
einer Kraft der Tellerfedern 26, die kleiner ist wie die aus der

45 Verformung entstehende Querkraft. Andererseits ist die Ausweich-
bewegung der seitlichen Stiitzrolle nach aufien hin begrenzt, so

.daB durch das Zuriickweichen keine wesentlichen Abweichungen in
der Breitenabmessung des Stranges zugelassen werden. Die sich
gegeniiberliegenden seitlichen Stiitzrollen werden auf das Strang-

20breitenmaB, das im Ausfiihrungsbeispiel das SchliisselweitenmaB -
SW eines Achtkantstranges 3 ist, eingestellt, indem zunidchst
die Rollentrager 15 auf den Strang verstellt werden. Danach
wird in den freien Raum zwischen dem duBeren Ende eines Rollen-
+rigers 15 und dem Zwischenstiick 21 ein das jeweilige Strang-

J¢mal genau definierendes Distanzstiick 27 eingelegt, wobei das
Distanzstiick 27 die Spindel 16 iibergreift. Die Spindel 16 wird
sodann zuriickgedreht, bis sich der Rollentridger 15 fest gegen
das Distanzstiick 27 legt.

J0Der gabelformige Schwenkrahmen 12 ist bei einem Geriist mit aus-
schliefilich nicht angetriebenen Richtrollen 1, 2 und an der von
Antrieben freien Seite der angetriebenen Richtrollen 1, 2 (Fig.
1) in der Weise schwenkbar gelagert, daB einmal zwei schmale
Stege 28 von dem Schwenkrahmen 12 bis zum Grundrahmen 5 verlau-

18 fen. Die Stege 28 sind in je einem Bock 31 mittels einer Welle
32 drehbeweglich gelagert. Zum anderen ist in einem Ansatz 33

der Fundamentkonsole 6 ein Verstellzylinder 34 pendelnd senkrecht

o
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4 aufgehidngt. Die Kolbenstange 35 des Verstellzylinders 34 greift
an zwei Verlidngerungen 36 des Schwenkrahmens 12 an, zwischen
welchen die Kolbenstange 35 mittels eines Bolzens 37 gesichert ist.
In der Betriebssteliung des Schwenkrahmens 12 nimmt dieser eine

S horizontale Lage ein und der Verstellzylinder 34 ist senkrecht
aufgerichtet, so daB von den beiden Teilen ein rechter Winkel
gebildet wird (Fig. 1). Beim Herausschwenken des Schwenkrahmens
12 gerdt der Zylinder 34 in der Aufhdngung des Ansatzes 33 in
eine geringfiigige Schrdglage.

40
Wegen der antriebsseitig verlaufenden Antriebsspindeln 7 fir
die Richtrollen 1, 2 sind die Schwenkrahmen 12 in diesen Be-
reichen so gestaltet, dafl jeder Schwenkrahmen bzw. deren Ver-
langerungen 36 iber Gelenkhebel 38, 41 in Parallelogrammanord-

45 nung am verlangerten Trager 40 der unteren, starr gelagerten
Richtrolle 12 angelenkt ist (Fig. 1). Ein weiterer Hebel weist
als Stellhebel‘42 einerseits eine gemeinsame Lagerstelle 43

. mit einem Parallelogrammhebel 41 auf und ist andererseits mit
der Kolbenstange 35 des Verstellzylinders 34 verbunden. Der

20 Verstellzylinder 34 ist wiederum pendelnd senkrecht aufgehangt.
Die Aufhdngungbefindet sich in diesem Fall allerdings in einem

Fundamentsockel 44.

Bedingt durch die wechselnden Strangformate, von denen in Fig. 1
26 die Strange 3, 3', 3" abgebildet sind, muB nicht nur die be-
schriebene Breitenanpassung vorgenommen werden, vielmehr ist es
dariitber hinaus erforderlich, daB die seitlichen Stiitzrollen 12, °
deren Ballenliangen dem grofiten SeitenmaB S des Stranges 3 ent-
sprechen, nun auch vertikal so verstellt werden, daB -eine ein-
3owéndfreie Stitzung gewdhrleistet ist. Die vertikale Verstellung
ist bei groflien Formatspriingen erforderlich. Es konnen namlich
die Stiitzrollen 12 im vorhinein nicht so lang ausgefiihrt werden,
daB auch ohne diese vertikale Anpassung ein jedes Strangformat
erfaBbar ist, weil ansonsten beim Anstellen der oberen Richt-
3srollen 1 auf ein kleineres Format, z.B. 3", die Richtrollen 1
mit den dann nach oben vorstehenden Stiitzrollen 12 in Kontakt

,gelangen, was natiirlich unbedingt vermieden werden muBi. Es.ist
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4 anzustreben, daB die gesamte Stiitzhohe S bzw. bei Rechteck-
striangen die gesamte Dicke eines Stranges gestiitzt wird.
Bestenfalls liegen die Symmetriequerachsen 45 der Stiitzrollen
12 in einer Linie mit den Symmetriequerachsen 46 bis 46" des

S Stranges 3 bis 3". Damit das ohne jeweiligen Rollenwechsel
moglich ist, wird der Fihrungsrahmen 14 eines Rollentragers
15 einer‘stetigen Federkraft ausgesetzt, wozu in jedem Gabel-
arm 13a des Schwenkrahmens 13 in zwei Tdpfen 47a Federn 47 ein-
gesetzt sind, die den Fihrungsrahmen 14 bis in seine hochste

A0 Stellung aus dem Schwenkrahmen 13 heraus bewegen. Bolzen 48,
die zwischen den Federn 47 in den Schwenkrahmen eingesetzt
sind (Fig. 3), dienen zur Fihrung béi diesen Verstellungen.

In der obersten Stellung des Fihrungsrahmens 14, die in Fig.

4 strichpunktiert angedeutet ist, wird das groBte StrangmaB
453 gestiitzt (Fig. 1). Sobald die Formatinderung auf eine gerin-
gere Strangdicke bzw. Stranghohe vorgenommen wird, werden die
oberen Richirollen 1 iiber die Hydraulikzylinder 8 mit ihren
Tragbalken 11 abgesenkt und legen sich mit Druckstiicken 51,
die beispielsweise in nicht ndher gezeigte schwalbenschwanz-
20 artige Schuhe der Lagerblocke 1a der Richtrollen 1 austauschbar
angebracht sein konnen, gegen den Fihrungsrahmen 14. Der wird
entsprechend herabgedriickt und senkt sich mit dem Rollentrager
bis in seine neue Position. Die Fig. 4 gibt den Fihrungsrahmen

14 in seiner tiefsten Laée wieder, in der die Stiitzrolle 12

25 der Seite S'" des Stranges 3" mittig anliegt, d.h., daB die
Symmetriequerachse 46" des Stranges 3" mit der Symmetriequer-
achse 45 ‘der Stiitzrollen 12 in einer Linie verliduft. Es ver-
steht sich, daB beim Ubergang auf ein nachstgrofieres Strang-
format die Federn 47 beim Zuriickstellen der Tragbalken 11 ent-

dlastet werden und damit den Fuhrungsrahmen 14 auch wieder

selbsttatig nach oben bewegen.

38
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1. 4 Rollenstrangfithrungsgeriist, insbesondere Transport- und
Richtmaschine -im Anschlufl an die Sekundarkiihlstrecke einer
Stranggiefanlage fiir Strange beliebigen Querschnitts, wie
besonders fiir Vorprofile bzw. Vorblocke mit relativ grofiem

5 Querschnitt und wechselnden Strangabmeésungen, wobei der
Strang im Richtbereich allseitig durch Rollen eingeschlossen
ist, von denen die seitlichen Stiitz- und Fihrungsrollen und
vorzugsweise die oberen der Richt- und Transportrollen in
Richtung des Strangs anstellbar sind, dadurch éekennzeichnet,

A0 daB die seitlichen Stiitzrollen (12) in schwenkbaren Rahmen
(13) angeordnet sind, die in ihrer in die Strangfithrung bzw.
in den Richttreiber eingeschwenkten Betriebsposition eine
feste horizontale Endstellung einnehmen, dafy die Stiitzrollen
(12) innerhalb der Schwenkrahmen (13) sowohl horizontal wie

A5 auch vertikal verstellbar gelagert sind und daBl sich die
seitlichen Stiitzrollen (12) mit der Verstellung der anstell-
baren Richtrollen (1) selbsttdtig auf die Dicke bzw. das

"SeitenmaB (S) einer neuen Strangabmessung einstellen, derart,
daB die vertikal gelagerten Stiitzrollen (12) mit ihren

20Ballen jede Strang-Seitenfldche erfassen.
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2.4 Rollenstrangfﬁhrungsgerﬁst nach Anspruch.i, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schwenkrahmen (13) gabelfdrmig ausgebildet
sind und vertikal bewegliche Fihrungsrahmen (14) fiir darin
eingesetzte horizontal verstellbare Rollentriger (15) auf-

S nehmen und daB in beiden Gabelarmen (13a) Federn (47) ein-
gesetzt sind, die eine stetige Kraft in vertikaler Richtung

gegen die Fihrungsrahmen (14) ausiiben.

3. Rollenstrangfiihrungsgeriist nach den Anspriichen 1 und 2,
40 dadurch gekennzeichnet,
daB jeder Gabelarm (13a) zwei Federn (47) aufweist, zwischen

welchen ein den Fihrungsrahmen (14) bei der Vertikalbewegung

fiihrender Bolzen (48) angeordnet ist.

4.45 Rollenstrangfithrungsgeriist nach den den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB in den Fihrungsrahmen (14) Stelltriebe (16) fiir die
Horizontalverstellung der Rollentrdger (15) gelagert sind
und daB in die Rihrungsrahmen (14) einsetzbare und sich
segegen die HuBeren Enden der Rollentridger (15) anlegende
Distanzstiicke (27) die Strangbreite bzw. das Schliissel-
‘weitenmaBl (SW) eines Stranges (3) definieren (Fig. 4).

5. Rollenstrangfiihrungsgeriist nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
35 zeichnet,
daB die Ballenldngen der von den Rollentridgern (15) gehalte-
nen seitlichen Stiitzrollen (12) in Abhingigkeit von der

groBten Strangabmessung ausgelegt sind.

6.3oRollenstrangfiihrungsgeriist nach Anspruch 5, dadurch gekenn-

zeichnet,

daB in den Rollentrdgern (15) mindestens zwei Stiitzrollen

(12) vertikal nebeneinander angeordnet sind.

7.35Rollenstrangfiihrungsgeriist nach den Anspriichen 1 bis 4, -
dadurch gekennzeichnet,
daf sich die Tragbalken (11) der anstellbaren Richtrollen (1)

iiber auswechselbare Druckstiicke (51) an die Fihrungsrahmen (14) legen.
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8. 41 Rollenstrangfiihrungsgeriist nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,
daBl vorzugsweise an der nicht angetriebenen Seite der Richt-
und Transportrollen (1, 2) die Schwenkrahmen (13) mit Stegen
£ (25) versehen und mit dem Grundrahmen {(5) der Transport-
und Richtmaschine (4) verbunden sind und daB am Grundrahmen
(5) senkrecht hochgestellte Verstellzylinder (34) pendelnd

gelagert sind, die an die Schwenkrahmen (13) angreifen.

9. 40 Rollenstrangfithrungsgeriist nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,
daBl vorzugsweise an der Antriebsseite der Richt- und Trans-
portrollen (1, 2) die Schwenkrahmen (13) iiber Gelenkhebel

(38, 41) mit dem Grundrahmen (5) der Transport- und Richt-
45 maschine (4) verbunden sind.

10. TRollenstrangfiihrungsgeriist nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, )
daB die beweglichen Gelenkhebel (38, 41) in Parallelogramm-

20 anordnung angelenkft sind und daB den Gelenkhebeln ein Stell-
hebel (42) zugeordnet ist, der eine gemeinsame Lagerstelle
(43) mit einem Gelenkhebel (41) am Grundrahmen (5) aufweist
und mit seinem freien Hebelende an einem senkrecht hochge-

stellten Verstellzylinder (34) gekoppelt ist.
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