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@ Farbwerk.

@ Um bei einem Farbwerk flir mit einer harten Druckform
arbeitende, hochviskose Druckfarben verarbeitende Druck-
maschinen, mit einer in einen Farbkasten (1) eintauchenden
Tauchwalze (2), einer die auf einem Zylinder (3} aufgespann-
te Druckform einfdrbenden Farbauftrageinrichtung und einer
die Farbe von der Tauchwalze (2) an die Farbauftrageinrich-
tung Gbergebenden Farbwerkwalze trotz des einfachen Auf-
baus eine hohe Druckqualitdt zu gewahrleisten, weist die
Farbauftrageinrichtung lediglich eine Auftragwalze {4) auf,
die einen dem wirksamen Arbeitsdurchmesser der Druck-
form entsprechenden Durchmesser hat und mit gleicher
Umfangsgeschwindigkeit wie die Druckform angetrieben ist,
ist die die Auftragwalze {4) einfarbende Farbwerkswalze als
mit einem durch Farbaufnahmevertiefungen (6) und dazwi-
schen angeordnete Stege (7) gebildeten Raster versehene,
einen kleineren Durchmesser als die Auftragwalze (4) aufwei-
sende, angetriebene Rasterwalze (5) ausgebildet, der eine
die Stege (7) zwischen den Farbaufnahmevertiefungen (6)
abstreifende Abstreifeinrichtung (9) zugeordnet ist, und ist
die Tauchwalze (2) mit gegeniiber der Rasterwalze (5)
unterschiedlicher Geschwindigkeit antreibbar.
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Farbwerk

Die Erfindung betrifft ein Farbwerk filir mit einer har-
ten Druckform arbeitende, hochviskose Druckfarben verar-
beitende Druckmaschinen, insbesondere Offsetdruckmaschi-
nen, mit einer in einen Farbkasten eintauchenden Tauch-
walze, einer die auf einem Zylinder aufgespannte Druck-
form einfarbenden Auftragwalze, die mit gleicher Um—
fangsgeschwindigkeit wie die Druckform umlauft, und

mit einer die Farbe von der Tauchwalze an die Auftrag-
walze {ibergebenden Ubertragungswalze, die einen anderen,
vorzugswelse kleineren Durchmesser als die Auftragwalze
aufweist und mit gegeniiber der Tauchwalze unterschied-
licher Umfangsgeschwindigkeit antreibbar ist.

Bei Druckmaschinen erwdhnter Art hat das Farbwerk in

erster Linie die Aufgabe zu erfiillen, auf der Farbauf-
trangseinrichtung einen gleichmd@Bigen, diinnen Farbfilm
anzubieten, der von der Druckform abgenommen wird. Beil
normalen Betriebsverhdltnissen wird dieser Film jedoch
nicht vollstédndig abgenommen, sondern lediglich an den
druckenden Stellen. Es bleibt daher ein Restrelief auf
der Farbauftragseinrichtung zurtick. In zweiter Linie

kommt es daher darauf an, dieses Restrelief, welches

zu sogenanntem Schablonieren fiihren kann, zu egalisie-

ren. Beim Schablonieren werden die druckenden Elemente

.
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der Druckform nicht mehr ausreichend eingefdrbt, so
daB die Farbdichte auf dem Bedruckstoff zu gering
wird. Beli der Verwendung z&her Druckfarben, wie bei-
spielswelise Offset-Druckfarben, wird zur Erzeugung ei-
nes diinnen Farbfilms normalerweise ein Walzensystem
mit vielen Walzen verwendet, welche die Farbe auf die
gewinschte Stdrke auswalzen. Durch eine Mehrzahl von
kleinen Auftragwalzen soll dabei eine gleichmdBige Ein-
fdrbung der Druckform erreicht und damit Schablonieren
verhindert werden. AuBerdem wird bei den konventionel-
len Farbwerken dieser Art die Farbzufuhr durch soge-
nannte Zonenschrauben iliber der Walzenbreite zonenweise
eingestellt, und zwar in Anpassung an den Grad der
Farbabnahme von der Auftrageinrichtung. Diese konven-—
tionellen Farbwerke sind daher nicht nur baulich und
platzmdBig sehr aufwendig, sondern nur von ausgebilde-
ten Druckern zu bedienen. Dennoch ist hierbei ein so-
genanntes Schablonieren vielfach nicht vermeidbar. Es
wurden daher auch schon der bzw, den Farbauftragswal-
zen mehrere Reiterwalzen als Schichtdickengldttungs—
system zugeordnet. Dies erfordert jedoch einen hohen

Aufwand und ergibt weiteren Platzbedarf.

Zur Senkung des baulichen Aufwands und des Platzbe-
darfs wurden auch schon sogenannte Kurzfarbwerke in
Vorschlag gebracht. Ein derartiges Farbwerk ist aus
der DE-0OS 29 416 212 bekannt. Dieses bekannte Farbwerk
besteht aus einer zentralen Walze mit vergleichsweise
groBem Durchmesser, an welche eine Tauchwalze, mehrere
Dosierwalzen und mehrere Auftragwalzen vergleichsweilse
kleinen Durcﬁmessers angestellt sind. Die genannten
Dosierwalzen sollen dabeil gegeniiber der hiermit zusam-
menwirkenden Farbwerkswalze eine unterschiedliche Um-~

fangsgeschwindigkeit aufweisen und somit von dieser
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Farbwerkswalze je nach Geschwindigkeitsdifferenz mehr
oder weniger Farbe abnehmen. Hiarmit ist die Farbfilm-
dicke jedoch nur ungeniigend genau einstellbar, weil
diverse Storfaktoren zur Wirkung kommen kOnnen, wie

2. Be. Rundlauffehler, unterschiedliche Farbzdhigkeiten
infolge unterschiedlicher Temperatur bzw. unterschied-
licher Verschmutzung, und dergleichen. Ganz abgesehen
davon ist hierbel die Enddicke des erzielbaren Farb-
films stets ein feststehender Teil der von der Tauch-
walze auf die zentrale Walze aufgetragenen Anfangs-—
dicke. Es kommt daher hierbei auch darauf an, mit der
Tauchwalze eine gleichmdfiige, ganz bestimmte Dicke zu
Ubertragen, was jedoch erfahrungsgemdafB nur sehr schwer
erreichbar ist, insbesondere bei Verwendung ziher Far-
ben. Da die erzielbare Enddicke des Farbfilms in Ab-
hdngigkeit von einer Geschwindigkeitsdifferenz er-
reicht werden soll, erweist sich die bekannte Anord-
nung zudem als geschwindigkeitsabhingig, was bei Ge»
schwindigkeitsschwankungen hdchst negativ sein kann.
Die bekannte Anordnung erfordert daher eine laufende
Uberwachung sowie Ein~ bzw. Nachstellung der Dosier-
walzen und ermdglicht dennoch nicht, auf der zentralen
Farbwerkswalze ein permanent gleiches, stabiles Farb-
angebot zur Verfiligung zu stellen., Zudem ist davon auszu-
gehen, daB bel der bekannten Anordnung die beiden Farb-
auftragwalzen nicht angetrieben sind, sondern lediglich
durch Oberfldchenreibung mitgenommen werden. Durch
Schlupf kann sich daher die Dicke des von diesen Farb-
auftragwalzen Ubertragenen Farbfilms d&ndern. Das aus
der DE-OS 29 16 212 bekannte Farbwerk erweist sich da-

her als nicht einfach und zuverldssig genug,

Ein anderes, aus der DE-PS 1 761 715 bekanntes Kurz-

farbwerk besteht aus einer in einen Farbkasten ein-
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tauchenden Tauchwalze und einer hiervon direkt be-
aufschlagten Auftragwalze, welche die Druckform
einfdrbt. Die Auftragwdlze hat in an sich bekannter
Weise eine weiche Oberfldche. Die Tauchwalze ist
hierbei als Rasterwalze ausgebildet, die mit einem
durch Farbndpfchen und diese umgebende Stege ge~
bildeten Raster versehen ist und mit einer Rakel zu-
sammenwirkt. Der Arbeitsdurchmesser der Tauchwalze
und der Auftragwalze entspricht dabel dem wirksamen
Durchmesser des die Druckform aufnehmenden Platten-~
zylinders. Die Auftragwalze und die Tauchwalze sind
angetrieben. Der Antrieb erfolgt iiber Zahnréder,
deren Teilkreisdurchmesser dem Tellkreisdurchmesser
des Antriebsrads des Plattenzylinders entspricht.

Die als Rasterwalze ausgebildete Tauchwalze weist .
daher dieselbe, hohe Umfangsgeschwindigkeit wie

der Plattenzylinder auf. Bei Verwendung z&her Druck-
farben besteht daher die Gefahr, daB die Rasterwalze
pro Umdrehung mehr Farbe entnimmt, als im Farbkasten
nachflieBen kann. Die Folge davon ist, daB die Tauch-
walze sich freischafft und nur noch unregelmdBig Far-
be aufnimmt. Die N&pfchen der als Rasterwalze ausge-
bildeten Tauchwalze werden daher nicht mehr gleich-
mdRig gefliillt, was zu einer ungleichmd@Bigen Einfdr-
bung der Druckform und zu Farbmangel fiihren kann.

An die Auftragwalze ist bel der bekannten Anordnung
zwar eine sogenannte Quetschleiste angestellt, die
offensichtlich eine gleichmdBige Verteilung der Farbe
iiber den Umfang der Auftragwalze bewerkstelligen soll.
Der durch den Leerlauf der Tauchwalze praktisch sich
ergebende Farbmangel 1l&Bt sich hiermit jedoch keines-
wegs ausgleichen. AuBerdem verursacht die an die
weiche Oberfliche der Auftragwalze angestellte Tauch-

walze einen nicht unbetridchtlichen Verschleifi. AuBler-
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dem wurde bel der bekannten Anordnung offensichtlich
eine mit der Auftragwalze zus&tzlich noch zusammen-
wirkende Reinigqungswalze flr erforderlich gehalten,
was den Teilebedarf erhdht und sich bei der BDurch-
flihrung eines Farbwechsels negativ auf den Siube-"
rungsaufwand auswirken kann. Die als Rasterwalze
ausgebildete Tauchwalze wird bei der bekannten An-
ordnung nicht abgerakelt, derart daR die Farbnipf-
chen mit Farbe gefiillt und die diese Ndpfchen umge-
benden Stege abgerakelt sind. Die Rakel wird bei der
bekannten Anordnung durch einen vergleichsweise dik-
ken Kunststoffbalken gebildet, mit Hilfe dessen ein
Spalt einstellbar ist, der zur Farbmengensteuerung
dienen soll. Es dlirfte jedoch hdchst schwierig sein,
hier die richtige Einstellung zu finden. Auf das
Aufnahmevermégen der Ndpfchen kommt es daher hier-
bei gar nicht an. Die N&pfchen dienen hierbei
offenbar lediglich dazu, die Haftung des Farbfilms
zu verbessern. Auch diese bekannte Anordhung erweist
sich daher als nicht einfach und zuverld@ssig genug
und hat trotz ihres Alters in der Praxis bisher keil-

ne Bedeutung erlangt.

Bei einem anderen, aus der DE-0S 22 45 301 bekannten,
ebenfalls lediglich eine Tauchwalze und eine Auf-
tragwalze aufweisenden Kurzfarbwerk ist die Auftrag-
walze mit ErhShungen und Vertiefungen versehen, die
flir ein immeér gleiches Farbangebot an die Druckform
sorgen sollen, was bel der bekannten Anordnung je-
doch nicht erreicht wird. Diese Auftragwalze be-
steht zur Bewerkstelligung der beili konventionellen
Auftragwalzen gegebenen Nachgiebigkeit aus einem
Walzenkern, der von einem Mantel aus weichem Mate-

rial umgeben ist. Auf diesen weichen Mantel sind



10

15

20

25

30

35

0064270

nach einem vorgegebenen Muster Distanzelemente aus
hartem Material aufgebracht, z. B. aufgeklebt bzw.
aufvulkanisiert oder dergleichen. Die bekannte An-
ordnung ist daher nicht nur mit einem erheblichen
Herstellungsaufwand verbunden, sondern verursacht
auch infolge des Zusammenwirkens der harten Distanz-—
elemente mit der Druckmform einen nicht unerheblichen
VerschleiB sowohl auf seiten der Druckform als auch
auf seiten der Distanzelemente, was im Laufe l&nge-
rer Betrilebszeiten zu einer Verschlechterung der
Druckgualit&dt und -genauigkeit filhrt und insgesamt
eine Verkiirzung der Standzeiten erwarten 1dBRt. Die
mit Erhéhungen und Vertiefungen versehene Auftrég—
walze wird hierbei nicht abgerakelt. Vielmehr soll
die an die Auftragwalze ilibergebene Farbmenge durch
eine mit der Tauchwalze zusammenwirkende Rakel und/
oder durch das Verhd@ltnis der Geschwindigkeiten zwi-
schen Tauchwalze und Auftragwalze dgeregelt werden.
Die Folge davon ist jedoch, daf hierbei in der Régel
nicht nur die Vertiefungen mit Farbe gefiillt sind,
sondern daB3 auch die Kopfe der ErhShungen einen
Farbfilm tragen, was dazu flihrt, daB die Druckform
ungleichmd@Big eingefd@rbt wird, indem praktisch ein
ungleichmédBiges Muster auf diese aufgedruckt wird,
was sich beil der bekannten Anordnung als besonders

nachteilig erweist, da die hier vorhandenen Erho-

 hungen bzw. Vertiefungen offensichtlich ein sehr gro-

bes Muster bilden sollen, wie schon daraus erkennbar
ist, daB mit aufgeklebten bzw. aufvulkanisierten,
die Erhdhungen bildenden Metallpl&ttchen der ange-
strebte Erfolg erreichbar sein soll. Infolge des

groBen Rasters ergdbe sich aber auch dann eine un-

" gleichm&Bige Einfdrbung der Druckform, wenn die mit

ErhShungen und Vertiefungen versehene Auftragwalze
abgeraktelt wilrde. Auch diese bekannte Anordnung

188t daher nicht das gewlinschte Ergebnis erwarten.
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Aus der DE-AS 23 23 025 ist ein welteres Kurzfarb-
werk bekannt. Bei dieser bekannten Anordnung ist

der Auftragwalze eine sog. Dosierwalze zugeordnet,
die mikroskopisch kleine Farbaufnahmevertiefungen
aufweist. Im Spalt zwischen Auftragwalze und Dosier-
walze befindet sich ein Farbspeicher. Uber die Dreh-
zahl und den AnpreBdruck der in die Auftragwalze sich
eindriic kenden Dosierwalze sowie iliber eine mit der Do-
sierwalze zusammenwirkende Rakel erfolgt hierbei

eine Dosierung der Farbe. Es ist hierbei jedoch ein
starker VerschleiB der Auftragwalze zu beflirchten,

da die in diese sich eindriickende Dosierwalze sich
hierauf nicht abwickelt, sondern im Berilihrungsbe-
reich gegenldufig hierzu ist. AuBerdem ist es schwie-
rig, hierbei einen gleichmdBigen FarbfluB zu errei-
chen. Da die Dosierwalze hier einen Farbfilm vorge-
gebener Dicke libertragen soll, kommen die Farbaufnah-
mevertiéfungen als solche gar nicht zum Tragen. Fer-
ner ist der hier vorhandene Farbspeicher zwischen
Auftragwalze und Dosierwalze nur sehr schwierig re-
gelungstechnisch zu beherrschen.

Ein weiteres Kurzfarbwerk gattungsgemdBer Art ist
aus der DE-OS 29 16 048 bekannt. Die erforderliche
Farbschichtdicke auf der Auftragwalze soll hierbei
durch eine dosierte Pressung zwlischen den miteinander
zusammenwirkenden Walzen, ferner durch unterschied-
liche Geschwindigkeiten der miteinander zusammenwlr-
kenden Walzen, also durch entsprechende Relativge-
schwindigkeiten, ferner durch eine groBere Anzahl
von der Auftragwalze und der Ubertragwalze zugeord-
neten, sog. Farbvorrats- bzw. Konditionierwalzen und
ferner durch eine hin- und hergehende Changierbewe-

gung der Ubertragwalze erreicht werden. Zur Bewerk-
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stelligung eines dosierten AnpreBdrucks zwischen
Ubertragwalze und Auftragwalze sind Stellvorrich-
tungen vorgesehen, die von Fall zu Fall von Hand
justiert werden miissen. Hierdurch ergeben sich da-
her nicht nur ein erhdhter baulicher Aufwand und
Platzbedarf, sondern auch eine sehr komplizierte und
umstindliche Bedienung. Die Tauchwalze und die Uber-

~tragwalze snnd zwar durch Stirnrdder miteinander ge-

koppelt. Um jedoch die Umfangsgeschwindigkeit der
Ubertragwalze gegeniiber der Umfangsgeschwindigkeit
der Auftragwalze klein halten zu kOnnen, ist der
Ubertragwalze eine mit einem Getriebemotor verbun-
dene Kupplung bzw. Bremse zugeordnet. Hierbel han-
delt es sich jedoch nicht nur um ein stdranfdlliges,
sondern auch um ein einen erheblichen baulichen Auf-
wand verursachendes Bauteil. AuBerdem ist die genann-~
te Kupplung bzw. Bremse steuerungsmdfig nur sehr
schwer beherrschbar, weil hier eine Erwdrmung bzw.
eine Verschmutzung zu einer Anderung des Bremsverhal-
tens filhren kdnnen, was sich dann zwangsldufig in
Schwankungen des Farbangebots duBern muB. Ganz ab-
gesehen davon dlirfte jedoch das Farbangebot auf der

Auftragwalze bel dieser Anordnung, bei der unter

" anderem das Farbangebot mittels Relativgeschwindig-

keitsverdnderung dosiert wird, generell von Geschwin-
digkeitsschwankungen abhdngig sein, die jedoch in

der Regel nicht vermeidbar sind. Die Einrichtung

zur Bewerkstelliqung der Changierbewegung der Uber-
tragwalze sowie die der Ubertragwalze und der Auf-
tragwalze zugeordneten Farbvorrats- und Konditionier-
walzen erh8hen den baulichen Aufwand und Platzbedarf
welter. Andererseits ist es jedoch nicht mdglich, bei
der bekannten Anordnung auf die genannten Farbvorrats—

und Konditionierwalzen zu verzichten. Bei dieser be-
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kannten Anordnung weicht ndmlich der Durchmesser der
Auftragwalze vom wirksamen Durchmesser der hiervon
einzufidrbenden Druckform ab. Das auf der Auftragwalze
zurilickbleibende Restrelief kdnnte daher bei der be-

kannten Anordnung zu einem sog. Schablonieren fiihren,

- sofern die genannten praktisch als sog. Reiterwalzen

ausgebildeten Farbvorrats—~ und Konditionierwalzen
nicht vorgesehen wdren. Die aus der DE-0S 29 16 048
entnehmbare Anordnung erweist sich daher als nicht

einfach und zuverl&dssig genud.

Hiervon ausgehend ist es daher die Au_fgabe der vor-
liegenden Erfindung, unter Vermeidung der Nachteile

und Beibehaltung der Vorteile der bekannten Anord-

.nungen ein Farbwerk elingangs erwdhnter Art mit ein-

fachen und daher kostenglinstigen Mitteln so zu ver-
bessern, daB nicht nur ein einfacher, platzsparen-
der und einen geringen Telilebedarf verursachender
Farbwerksaufbau, sondern auch eine einfache Bedie-
nung und zuverldssige Arbeitsweise gewdhrleistet
sind, wobeil gleichzeitig auch ein stdrungsfreier
Farbnachschub und ein von Storfaktoren wie Tempera-
turschwankungen, Rundlauffehlern, Farbverschmutzun-
gen und dergleichen unabhdngiges, gleichmdBiges
Farbangebot auf der Auftrageinrichtung und damit
eine gleichmd@Bige und zuverldssige Einfdrbung der
Druckform sichergestellt und ein Schablonieren zu-
verldssig unterbunden ist und wobeil dennoch ein scho-
nender, verschleiBarmer Betrieb und damit eine lange
Lebensdauer gewdhrleistet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst,

daB die Auftragwalze einen dem wirksamen Arbeits-

. durchmesser der Druckform entsprechenden Durch-
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messer aufwelst und daB die hiermit zusammenwirken-
de Ubertragwalze, die mit gleicher Umfangsgeschwin-
digkeit hierauf abrollt, als mit einem durch Farb-
aufnahmevertiefungen und dazwischen angeordnete
Stege gebildeten Raster, dessen Teilung nur wenig
feiner als die Teilung des Rasters der einzufdrben-
den Druckform ist, versehene Rasterwalze ausgebildet
ist, der eine die zwischen den Farbaufnahmevertie-~
fungen angeordneten Stege abstreifende Abstreifein-

richtung zugeordnet ist.

Die Kontakte zwischen Auftragwalze und Ubertragwalze
bzw. zwischen Ubertragwalze und Tauchwalze dienen
hierbei lediglich der Farbiibertragung. Eine Dosie-
rung der Farbe findet hierbeil nicht statt. Der An-
preBdruck und die Spaltweite kdnnen daher in vorteil-
hafter Weise so eingestellt werden, daB lediglich ein
minimaler VerschleiB3 zu erwarten ist. Gleichzeitig
wirkt sich der Wegfall der Farbdosierung durch Spalt-
einstellung und dergleichen positiv auf die Bedie-
nung aus. Die erfindungsgemdBen MaBnahmen ergeben
daher eine hdchst bedienungsfreundliche Anordnung,
die auch den Einsatz von weniger gut geschultem Per-
sonal ermbglicht. Die erforderliche diinne Farbschicht
auf der Auftragwalze wird hierbei durch eine beson-
ders geschickte Kombinatlon von hierfilir maBgebenden
Konstruktionsfaktoren erreicht. Der erforderliche
bauliche Aufwand ist hierbei vergleichsweise gering.
Dennoch wird eine hohe Zuverldssigkeit auch bei sich
dndernden Betriebsverhdltnisssen, wie bei Temperatur-
schwankungen, Geschwindigkeitsschwankungen, Ver-
schmutzungsschwahkungen und dergleichen erreicht.

Die Tauchwalze schdpft hierbei eine dicke Farbschicht

auf die Rasterwalze. Die iiberfliissige Farbe wird ein-
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fach wieder abgestreift, so daB nur die praktisch
durch Népfchen gebildeten Farbaufnahmevertiefungen
der Rasterwalze mit Farbe gefiillt bleiben. Ledig-
lich das Volumen dieser Farbaufnahmevertiefungen

ist daher fiir die an die Auftragwalze {ibergebene
Farbmenge verantwortlich. Das Farbangebot auf der
Auftragwalze bleibt daher in vorteilhafter Weise
stets das gleiche. Das mittels der Rasterwalze auf
die Auftragwalze praktisch aufgedruckte Muster er-
gibt in vorteilhafter Weise eine gleichmidBige Farb-
verteilung. Die erfindungsgemd@Be Rasterteilung er-
gibt in vorteilhafter Weilse eine gleichmdfige und
ausreichende Farbdichte. Ein Auswalzen der zdhen
Druckfarbe zu einem dlinnen Film ist hierbei in
vorteilhafter Weise entbehrlich, was einen ein-
fachen und platzsparenden Farbwerksaufbau ermog-
licht. Rundlauffehler konnen sich hier praktisch

gar nicht negativ auswirken. Die Rasterwalze wickelt
sich pro Umdrehung der Auftragwalze mehrmals auf die-
ser ab, wodurch auch bei gleicher Umfangsgeschwindig-
keit, d. h. verschleiBarmer Betriebsweise, das Ra-
ster egalisiert und ein gleichmdBiger Farbauftrag
gewdhrleistet wird. Da die Auftragwalze denselben
Durchmesser wie die Druckform hat, wird von ihr immer
an derselben Stelle Farbe abgenommen. Das Restrelief
kann sich daher praktisch gar nicht stdrend auswir-
ken. Darliber hinaus ist hierbei jedoch sichergestellt,
daB sich auf der Auftragwalze im Bereich der nicht
druckenden Stellen kein sog. Farbaufbau bilden kann,
weil die hiermit zusammenwirkende Rasterwalze abge-
streift wird. Hierdurch ist sichergestellt, daB ein
sog. Schablonieren zuverldssig unterbleibt. Dennoch
ist gewdhrleistet, daB die Auftragwalze selbst eine

weilche Oberfldche aufweisen kann, womit ein schonen-
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der Betrieb gewdhrleistet ist. Die Tauchwalze und
die Rasterwalze sind lediglich so aneinander anzu-
stellen, daB eine Farblibertragqung stattfindet, was
eine dosierte Anpressung entbehrlich macht, so daB
auch bel unterschiedlichen Geschwindigkeiten von
Tauchwalze und Rasterwalze ein schonender Betrieb
gewdhrleistet ist. Gleichzeitig gewBhrleistet die
Relativgeschwindigkeit zwischen Tauchwalze und Ra-
sterwalze, daB die Farbe in die Farbaufnahmevertie~
fungen der Rasterwalze hineingezogen wird, wodurch
diese zuverlassig geflillt werden.Die Auftragwalze
braucht hier nicht angetriében zu sein, was hinsicht-
lich der erforderlichen Durchmessertoleranzen vor-
teilhaft ist. Die mit der Erfindung erzielbaren Vor-
teile sind somit in einem einfachen Aufbau einer
hohen Bedienungsfreundlichkeit und einer hohen Zu~

verldssigkeit zu sehen.

In vorteilhafter Weiterbildung der ibergeordneten
MaBnahmen kdnnen die Tauchwalze und die Rasterwalze
im Berilhrungsbereich gegenldufige Drehrichtungen auf-
weisen. Hierdurch ist sichergestellt, daB die der
Rasterwalze und eventuell auch die der Tauchwalze
zugeordnete Abstreifeinrichtungen unabhdngig von

der Maschiendrehrichtung gut zugé@nglich angeordnet

sein konnen.

Aufgrund der hohen Farbviskositdt kann zwischen
Tauchwalze und Rasterwalze ein Spalt bestehen, so
daB sich die Walzenoberfldchen nicht berlihren, was
zur Vermeidung von VerschleiB im Hinblick auf die
vorgesehene Geschwindigkeitsdifferenz zwischen Tauch-
walze und Rasterwalze vorteilhaft ist. Die Einstell-

barkeit ermdglicht in vorteilhafter Weise eine Nach-
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stellung bel im Laufe der Zeit auftretender Abnut-
zung, so daB dennoch konstante Verhdltnisse einhalt-
bar sind. Zur Einstellung der von der Tauchwalze an
die Rasterwalze libergebenen Farbmenge kann einfach
der Spalt zwischen Tauchwalze und Rasterwalze ein-
stellbar ausgebildet sein. Zweckm@Big kann hierzu
auch der Tauchwalze eine vorzugsweise einstellbare,
zweckmé@Big als Dosierrakel ausgebildete Dosierein-
richtung zugeordnet sein. Durch eine derartige Vor-
dosierung kann in vortellhafter Weise die der Raster-

walze zugeordnete Abstreifeinrichtung entlastet wer-
den.

Zur Vermeidung eines Hochlaufens von Farbe an den
Stirnseiten der Tauchwalze kdnnen zweckmdBig auch
im Bereich der Stirnseiten der Tauchwalze Abstreif-

rakel vorgesehen sein.

Die der Rasterwalze zugeordnete Abstreifeinrichtung
kann gemdB einer besonders zu bevorzugenden Ausge-
staltung der Erfindung einfach als an die Raster-
walze angestellte, vorzugswelse changierende Rakel
ausgebildet sein. Diese Fortbildung ergibt eine be-
sonders einfache und dennoch sehr exakte Ausfiihrung.

Eine weitere vorteilhafte MaBnahme kann darin beste-
hen, daB die Teilung des Rasters der Rasterwalze
lediglich die doppelte Anzahl Rasterlinien pro Lén-
geneinheit aufweist wie die Rasterteilung der Druck-
form. Diese MaBnahme ergibt -ein vergleichsweise
grobes Raster der Rasterwalze, durch das jedoch auch
bei den hier zu verarbeitenden zdhen Druckfarben ver-
gleichsweise viel Farbe ibertragbar ist, so daB in
vorteilhafter Weise satte Farbtone auf dem Bedruck-
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stoff erreichbar sind. Beim sogenannten Flexo-
Druckverfahren finden zwar ebenfalls Rasterwalzen
Verwendung, deren Rasterteilung feiner als die Ra~
sterteilung der zugehdrigen, hier weichen Druckform
ist. Diese bekannten Rasterwalzen miissen jedoch zu-
mindest dreimal soviel, vielfach viermal soviel Ra-
sterlinien wie die zugehdrige Druckform aufwelsen,
um die sogenannte Moireerscheinung zu verhindern.
Bei der Verarbeitung zdher Druckfarben wdre beil ei-
nem derartigen Rasterverh8ltnis die Farbiibertragung

hierbei viel zu gering.

In weiterer Fortbildung der ilibergeordneten MaBnah-
men kdnnen an die Rasterwalze iiber einen Teil ihrer
Linge sich erstreckende Zonenrollen anstellbar sein,
denen jewells eine vorzugswelse als Rakel ausgebil-
dete Abstreifeinrichtung zugeordnet ist. Hiermit ist
es moglich, von der Rasterwalze im Bereich nicht
druckender Zonen Farbe abzuleiten, um auf der Druck-
platte ein Emulgieren der Farbe mit dem Feuchtwasser

zu Vverhindern.

Weitere zweckmd@Bige Fortbildungen und vorteilhafte
Ausgestaltungen der iibergeordneten MaBnahmen erge-
ben sich aus der nachstehenden Beschreibung einiger
Ausfihrungsbeispiele anhand der Zeichnung in Verbin-

dung mit den restlichen Unteranspriichen.
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In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgem#Ben

Farbwerks in schematischer Darstellung,

Fig. 2 eine andere Ausflihrungsform eines erfindungs-
geméBen Farbwerks in Fig. 1 entsprechender
Darstellung,

Fig. 3 eine Frontansicht der in einen Farbkasten

eintauchenden Tauchwalze,

Fig. 4 eine Seitenansicht eines weiteren Ausfithrungs-
beispiels der Erfindung bel dem die Raster-

walze mit Zonenrollen versehen ist und

Fige 5 ein Beispiel flir die Lagerung der Tauchwalze

und/oder Rasterwalze und/oder Auftragwalze.

Das in Fig. 1 dargestellte Farbwerk besteht aus einer
in einen Farbkasten 1 eintauchenden Tauchwalze 2,
einer die auf einen Zylinder 3 aufgespannte, nicht
ndher dargestellte Druckform einfdrbenden Auftrag-
walze 4 und einer die Farbe von der Tauchwalze 2

auf die Auftragwalze 4 iibertragenden Rasterwalze 5.
Die Auftragwalze 4 besitzt eine wedche, vorzugsweise
aus Gummi bestehende Oberfldche. Hierzu kann bei-
spielsweise auf einen Stahlkern ein Gummituch der-
art aufgeklebt sein, daB die StoBkante des Gummi-
tuchs bei der Abwicklung auf der Druckform mit dem
Spannkanal des die Druckform aufnehmenden Zylinders 3,
des sogenannten Plattenzylinders, zusammenfdllt. Die
Rasterwalze 5 wird durch eine Stahlwalze gebildet,

deren Oberfldche mit in Fig. 1 vergroBert angedeuteten
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Farbaufnahmevertiefungen 6 und diese begrenzenden Ste-
gen 7 versehen ist. Die Tauchwalze 2 kann ebenfalls

eine gummierte Oberfldche besitzen.

Das durch die Farbaufnahmevertiefungen 6 und die Ste-
ge 7 gebildete Raster der Rasterwalze 5 kann durch
Molettieren oder einfach durch Ré&ndeln der Oberfli-
che der aus Stahl bestehenden Rasterwalze 5 herge-
stellt werden. An der Rasterwalze 5 liegt das Rakel-
blatt 8 einer Abrakeleinrichtung 9 an, mit welcher
die zum Flillen der Farbaufnahmevertiefungen 6 nicht
bendtigte, iiberschlissige Farbe abgestreift wird. Der
im Bereich der Abstreifkante des Rakelblatts 8 wir-
kende AnpreBdruck sowie der Anstellwinkel sind zweck-
mdBRig einstellbar, so daB einerseits der nicht zu
vermeidende Rakelverschleif in Grenzen gehalten wer-
den kann und dennoch eine zuverldssige Abrakelung

der Umfangsfldchen der die Farbaufnahmevertiefungen 6
begrenzenden Stege 7 gewdhrleistet ist. Im darge-
stellten Ausfilhrungsbeispiel soll die Rakeleinrich-
tung 9 in Achsrichtung changieren, so daB sogenannte
Rakelstreifen entfallen. Anstelle der Rakeleinrich-
tung 9 konnte auch eine andere Abstreifeinrichtung
Verwendung finden, z.B. die mit der Rasterwalze 5
zusammenwirkende Tauchwalze 2. Bel einer derartigen
Ausfiihrung wird die Tauchwalze 2 einfach so an die
Rasterwalze 5 angedrilickt, daB die iberschiissige Far-
be abgequetscht wird. Eine gegenliufige Bewegungs-
richtung im Bereich des Berilihrungsspalts kann dem
sehr zutr&glich .sein. Die abgerakelte Rasterwalze 5
beaufschlagt die Auftragwalze 4. Das Farbangebot ist
dabei praktisch konstant und richtet sich nur nach
dem Aufnahmevermdgen der gleichmdfig liber die gesamte

Oberfldche der Rasterwalze 5 verteilten Farbaufnahme-
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vertiefungen 6. Die mit der Raéterwalze.s Zusammen—
wirkende Auftragwalze 4 wird dabei praktisch im
Tiefdruckverfahren mit einem iiber ihre ganze Lénge‘
gleichmd@Bigen Rastermuster bedruckt. Die Rasterwalze
5 b5-kann vorteilhaft mit einstellbarem Druck an die
Auftragwalze-4‘angepreﬁt.werden, um einen Ausgleich
von Rundlauffehlern zu gewidhrleisten und dennoch
eine zuverldssige Einfdrbung sicherzustellen. Das-
selbe gilt auch flir die Auftragwalze 4, die gegen-
10 {iber dem die Druckform aufnehmenden Plattenzylinder 3
einstellbar sein soll. Zur Gewdhrleistung der ge-
winschten Einstellbarkeit kdnnen die Rasterwalze 5
und die Auftragwalze 4 in an sich bekannter Weise
in verstellbaren Exzenterbiichsen aufgenommen sein.
15 Hiermit ist gleichzeitig auch der Spalt zwischen der
Rasterwalze 5 und der Tauchwalze 2 einstellbar,

20 Der Durchmeéser der Auftragwaiza 4 entspricht dem
Durchmesser der auf den Plattenzylinder 3 aufgespann-
ten Druckform. Der Antrieb der Auftragwalze 4 er-
folgt mit gleicher Oberflichengeschwindigkeit und
im Bereich der Bérﬁhrungsstelle éleicher Drehrich-

25 tung wie der Antrieb des Plattenzylinders 3. Wie

" Versuche gezeigt haﬁen, wird durch eine derartige
Bemessung ein Schablonieren sicher ausgeschaltet. Die
auf der.Auftragwalze'4 abrollende Rasterwalze 5 be-
sitzt einen kleineren Durchmesser als die Auftrag-

30 walze 4 und wickelt sich demnach bei jeder Umdrehung
der Auftragwalze 4 mehrmals auf dieser ab, was sich
positiv auf die Bewerkstelligung einer gleichm#Bigen

Einfdrbung der Auftragwalze 4 auswirkt. Das durch
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die Farbaufnahmevertiefungen 6 und die diese begren-
zenden Stege 7 gebildete Raster der Rasterwalze 5
ist hinsichtlich der Rastertiefe und -teilung opti-
miert. Das Fassungsvermgen der Farbaufnahmevertie-
fungen 6. ist so zu bemessen, daB auf dem Bedruckstoff
satte FarbtOdne erreichbar sind. Die Rasterteilung

ist so zu bemessen, daB zdhe Druckfarben zuverlissig
gehandhabt werden kénnen. Wie Versuche gezeigt ha-~
ben, lassen sich ausgezeichnete Ergebnisse erreichen,
wenn das Raster der Rasterwalze 5 lediglich zweimal
soviel Rasterlinien pro Ldngeneinheit wie das Raster
der zugehodrigen Druckform aufweist. Die Rasterwalze 5
unterscheidet sich damit wesentlich von den im Flexo-
Druckverfahren gebrduchlichen Rasterwalzen, deren
Rasterteilung wesentlich feiner ist. Die hier verwen-
dete Offsetdruckplatte soll eine Rasterteilung mit

50 Rasterlinien pro cm aufweisen. Die zugeordnete
Rasterwalze soll 100 Rasterlinien pro cm besitzen.
Diese Rasterteilung der Rasterwalze kann auch fir
alle anderen filir Offsetplatten liblichen Raster bei-
behalten werden, die bis zu 80 Rasterlinien pro cm
gehen konnen. Die Rasterwalze 5 wird so angetrieben,
daB ihre Drehrichtung im Berilihrungsbereich mit der
Auftragwalze 4 mit der Drehrichtung der Auftragwal-
ze 4 {ibereinstimmt. Der Antrieb der Auftragwalze 4
und der Rasterwalze 5 kann zweckmdBig liber Stirnrdder
erfolgen, die Uber das dem Plattenzylinder 3 zugeord-
nete Antriebsrad angetrieben werden. Die Umfangsge-
schwindigkeit der Rasterwalze 5 kann der Umfangsge-
schwindigkeit der Auftragwalze 4 entsprechen, so daB
sich eine schlupflose Abwicklung und damit wenig Ver-
schleiB ergibt. Es wdre aber auch denkbar, die Ra-
sterwalze 5 mit einer von der Umfangsgeschwindigkeit

der Auftragwalze 4 abweichenden Geschwindigkeit anzu-
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treiben, um damit die auf die Auftragwalze {ibertra-
gene Farbe zu dosieren, gut zu verteilen und den

Dichtewert auf dem Druckprodukten zu verindern. '

Die Tauchwalze 2 soll wesentlich langsamer als die
Rasterwalze 5 laufen, so daB sichergestellt ist, daB
sich auch bei Verarbeitung zZher Druckfarben im
Farbkasten der erforderliche Niveauausgleich ein-
stellt, d.h. die Farbe so weit nachflieft, daB die
Tauchwalze 2 niemals leer durchdrehen kann. Der An-
trieb der Tauchwalze 2 kann, wie Fig. 2 zeigt, vom
Antrieb der Rasterwalze 5 abgenommen sein. Hierzu
kann einfach ein geeigneter Stirnradsatz 10 Verwen-
dung finden. Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel wird die Tauchwalze 2 mittels eines
Kettentriebs 11 von einem separaten Getriebemotor 12
angetrieben. Der Getriebemotor 12 kann ein variables
Ubersetzungsverhdltnis aufweisen, so daB die Ge-
schwindigkeit der Tauchwalze 2 wdhlbar ist. Die
Tauchwalze 2 kann eine solche Drehriéhtung aufweisen,
daB im mit der Rasterwalze 5 gebildeten Beriihrungs-
spalt Gleichl&dufigkeit mit der Drebhrichtung der Ra-
sterwalze 5 vorliegt, wie in Fig. 2 durch Pfeile an-
gedeutet, oder Gegenldufigkeit, was der Fig. 1 '
zugrunde liegt. In jedem Falle ergibt sich im Be-
riihrungsspalt ein Farbwulst, der filir eine zuverlds-
sige Fiillung der Farbaufnahmevertiefungen 6 sorgt.
Die Tauchwalze 2 ist gegeniiber der Rasterwalze 5

an- und abschwenkbar gelagert, was bel Verwendung
eines separaten Einzelantriebs gem&B Fig. 1 beson-
ders erleichtert wird. Hierdurch ist der Spalt zwi-
schen Tauchwalze 2 und Rasterwalze 5 zur Bewerk-
stelligung einer leichten Nachstellbarkeit bei

Durchmesserverdnderungen einstellbar. Gleichzeitig
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ist es hierbei aber auch mdglich, die Rasterwalze 5
mit Hilfe der Tauchwalze 2 abzustreifen, wobei die
Abrakeleinrichtung 9 entfallen kann, wie weiter oben
bereits ausgefiihrt wurde. Hierbei sind ebenfalls ge-
genldufige Drehrichtungen gemdf Fig. 1 von Vorteil.
Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
ist die Dicke des von der Tauchwalze 2 aus dem Farb-
kasten 1 entnommenen Farbfilms zur Bewerkstelligung
einer Vordosierung durch eine mit der Umfangsfl&che
der Tauchwalze 2 zusammenwirkende Abstreifkante ein-
stellbar. Hierzu findet bei dem in Fig. 1 dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiel eine mit einstellbarer Kraft
und unter einstellbarem Winkel an die Tauchwalze 2
anstellbare mit einem Farbmesser 13 versehene Dosier-
einrichtung 14 Verwendung. Das Rakelmesser 8 der Ab-
rakeleinrichtung 9 und das Farbmesser 13 der Dosier-
einrichtung 14 sind so oberhalb des Farbkastens 1
angeordnet, daB die hiervon abgestreifte bzw. abge-
rakelte Farbe direkt oder indirekt in den Farbkasten
1 zuriickfliefen kann. Bei dem in Fig. 1 dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel ist die Abrakeleinrichtung 9
oberhalb des zur Rasterwalze 50 hin bewegenden Um-
fangsbereichs der Tauchwalze 2 angeordnet, so daB

die abgerakelte Farbe den Farbwulst im gegenseitigen
Beriihrungsspalt in vorteilhafter Weise verstdrkt. Beil
Verwendung gegenldufiger Drehrichtungen zwischen
Tauchwalze 2 und Rasterwalze 5 k&nnen die Dosierein-
richtung 414 und die Abrakeleinrichtung 9 gut zugdng-
lich angeordnet sein, unabhd@ngig von der Drehrichtung

des Plattenzylinders.

In manchen F&dllen kann sich im Bereich der Stirn-
seiten der Tauchwalze 2 die Gefahr eines Hochstei-

gens von Farbe ergeben. Dies wird, wie Fig. 3 zeigt,
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durch mit den Stirnseiten der Tauchwalze 2 oberhalb
des oberen Farbkastenrands zusammenwirkenden, hier
einfach an den seitlichen Farbkastenwangen befestig-
ten Abstreifrakeln 15 verhindert.

Bei dem in Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
sind auf dem abgerakelten Umfang der Rasterwalze 5
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abwickelnde Zonenrollen 16 vorgesehen, deren Linge
jewelils der Breite nichtdruckender, farbfreier Zonen
entspricht. Diese Zonenrollen 16 leiten Farbe von
der Rasterwalze 4 ab, was in manchen Fillen zur Ver-
hinderung eines Emulgierens der Farbe mit dem
Feuchtwasser auf der Druckform vorteilhaft sein kann.
Die Zonenrollen k8nnen angetrieben oder einfach nur
durch Friktion mitgenommen sein. Im Falle eines
Zwangsantriebs kann dabei zweckmd@Big eine iber die
gesamte Maschinenbreite sich erstreckende, Antriebs-
welle 17 vorgesehen sein, die durch einen Zahnrad-
satz mit dem der Rasterwalze 4 zugeordneten Stirn-
rad gekoppelt sein kann und auf die die bendtigten
Zonenrollen 16 aufgeschoben und durch Distanzstiicke
hierauf gesichert werden konnen. Die von den Zonen-
rollien 16 aufgenommene Farbe wird von diesen durch
eine mit einem Rakelblatt 18 versehene Abrakelein-
richtung 19 abgerakelt und dem Farbkasten 1 zuge-
flihrt. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die
Abrakeleinrichtung 19 so angeordnet, daB die hiervon
abgerakelte Farbe praktisch selbsttdtig in den
Farbkasten 1 zuriickflieBen kann. Die benachbarte
Farbkastenwange ist dabel zur Bildung einer Leit-
fldche 20 bis liber die Abrakeleinrichtung 19 hoc¢h-
gezogen. Die von der Abrakeleinrichtung 19 ablau-
fende Farbe flieBt daher entlang der Leitfldche 20
in den Farbkasten 1 zurlick.

Eine Durchbiegung der Tauchwalze 2 bzw. der Auftrag-
walze 4 bzw. der Rasterwalze 5 kann durch einen
Durchbiegungsausgleich verhindert werden. Hierzu
besteht eine derartige Walze, wie am besten aus Fig. 5
erkennbar ist, aus einem rohrfdrmigen Mantel 21 und

einer diesen mit Radialspiel durchsetzenden Spindel 22,
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deren Enden seitlich liber die Stirnseiten des Mantels
21 hinausragen. Der radiale Ringspalt zwischen Mantel
21 und Spindel 22 ist durch mindestens ein, hier
zwel symmetrisch zur Walzenmitte angeordnete als
Schwenklager ausgebildete Stiitzlager 23 iiberbriickt.
Hierdurch ist sichergestellt, daB der Mantel 21 und
die Spindel 22 sich unabhi@ngig voneinander durchbie-
gen kénnen, was einen Durchbiegungsausgleich ermdg-
licht. Der Mantel 21 kann seitlich durch Schwenklager
drehbar gelagert sein. In diesem Fall sind die Enden
der Spindel 22 durch zugeordnete Stelleinrichtungen
so beaufschlagbar, daB die hierdurch bewirkte Durche-
biegung der Spindel 22 die Durchbiegung des Mantels
21 riickgédngig macht. Es ist aber auch mdglich, den
Mantel 21 auf der Spindel 22 zu lagern, die mit ih-
ren Enden in nicht dargestellte Stelleinrichtungen
eingreift. Durch die auf die Spindel 22 wirkende
Stellkraft kann hier der Mantel so durchgebogen wer-
den, daB seine Biegelinie der Biegelinie der hiermit
zusammenwirkenden Walze genau entspricht und damit
eine satte Anlage gewdhrleistet ist. Die Spindel 22
kann in Drehrichtung stationdr angeordnet sein. In
diesem Fall erfolgt der Antrieb des Mantels 21 di-
rekt liber ein hiermit zusammenwirkendes Stirnrad, wie
in Fig. 5 bei 24 angedeutet ist. Es widre aber auch
denkbar, die Spindel 22 anzutreiben und drehbar zu
lagern. Die Stilitzlager kdénnten in diesem Fall ein-
fach als Federringe ausgebildet sein. Zur Bewerk-
stelligung einer gleichmdfigen Verteilung der im Be=
reich der Stiitzlager 23 entstehenden Wdrme auf den
gesamten Mantel 21 kann der Ringraum zwischen Mantel
und Spindel einfach mit einer ihn teilweise einneh«

menden Olfiillung versehen sein.
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Das den Figuren zugrunde liegende Farbwerk soll als
Offsetfarbwerk Verwendung finden, dem, wie in Fig. 1
dargestellt, ein als Ganzes mit 25 bezeichnetes Feucht-
werk zugeordnet ist. Dieses Feuchtwerk 25 arbeitet
hier mit der Auftragwalze 4 zusammen, d.h. die Feucht-
mittelauftragwalze rollt auf der Farbauftragwalze 4

ab. Um einem sogenannten Tonen auf der Platte entgegen-
zuwirken, wird das Feuchtmittel hinter der Beriihrungs-
stelle zwischen Rasterwalze 5 und Auftragwalze 4 auf
diese aufgetragen, d.h. das Feuchtwerk 25 ist der
genannten Beriihrungsstelle in Drehrichtung der Auf-
tragwalze 4 gesehen nachgeordnet.
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Patentanspriche

1. Farbwerk flir mit einer harten Druckform arbeitende,

hochviskose Druckfarben verarbeitende Druckmaschi-

nen, insbesondere Offsetdruckmaschinen, mit einer

. in einen Farbkasten (1) eintauchenden Tauchwalze

(2), einer die auf einem Zylinder (3) aufgespannte
Druckform einfirbenden Auftragwalze (4), die mit
gleicher Umfangsgeschwindigkeit wie die Druckform
umlduft, und mit einer die Farbe von der Tauchwalze
(2) an die Auftragwalze iibergebenden Ubertragungs-
walze, die einen anderen, vorzugsweise Xleineren
Durchmesser als die Auftragwalze (4) aufweist und
mit gegenliber der Tauchwalze (2) unterschiedlicher
Um fangsgeschwindigkeit antreibbar ist, dadurch

gekennzeichnet, daB die Auftragwalze (4) einen dem

wirksamen Arbeitsdurchmesser der Druckform entspre~
chenden Durchmesser aufweist und daB die hiermit
zusammenwirkende Ubertragungswalze, die mit glei-
cher Umfangsgeschwindigkeit hierauf abrollt, als
mit einem durch Farbaufnahmevertiefungen (6) und
dazwischen angeordnete Stege (7) gebildeten Raster,
dessen Teilung nur wenig feiner als die Teilung des
Rasters der einzufdrbenden Druckform ist, versehene
Rasterwalze (5) ausgebildet ist, der eine die zwi=-
schen den Farbaufnahmevertiefungen (6) angeordne-

ten Stege (7) abstreifende Abstreifeinrichtung zu-
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geordnet ist.

Farbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Tauchwalze (2) und die Rasterwalze (5)
im Beriihrungsbereich gegenldufige Drehrichtungen

aufweisens

Farbwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, dafB die Umfangsgeschwindigkeit der

Tauchwalze (2) klein, vorzugsweise jedenfalls
kleiner als die Umfangsgeschwindigkeit der Ra-
sterwalze (5) ist.

Farbwerk nach wenigstens einem der vorhergehenden

Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, daf zwischen

Tauchwalze (2) und Rasterwalze (5) ein vorzugs-
weise einstellbarer Spalt vorgesehen ist und das
die Tauchwalze (2) gegeniiber der Rasterwalze (5)
an- und abschwenkbar gelagert ist.

Farbwerk nach wenigstens einem der vorhergehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Tauch-

walze (2) eine vorzugswelse einstellbare Dosier-

einrichtung (14) zugeordnet ist.

Farbwerk nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im Be-

reich der Stirnseiten der Tauchwalzer(Z) Abstreif-

rakel (15) vorgesehen sind.

Farbwerk nach wenigstens einem der vorhergehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die vor-

zugswelse durch eine gerdndelte Oberfliche gebil-
dete Teilung des Rasters der Rasterwalze (5) ledig-
lich die doppelte Anzahl von Rasterlinien pro Lan-



0064270

geneinheit wie die Rasterteilung der Druckform auf-
weliste.

8. Farbwerk nach wenigstenseeinem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die der Ra-
5 sterwalze (5) zugeordnete Abstreifeinrichtung als

vorzugsweise changlerende Abrakeleinrichtung (9)'
ausgebildet ist.

9. Farbwerk nach wenigstens einem der vorhergehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an die Ra~

10 sterwalze (5) iiber einen Teil ihrer Linge sich er-
streckende Zonenrollen (16) anstellbar sind, denen
jeweils eine vorzugswelse als Abrakeleinrichtung

(19) ausgebildete Abstreifeinrichtung zugeordnet
iste.

15 10. Farbwerk nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Raster-
walze (5) gegeniiber der Tauchwalze (2) und der vor-
zugswelise gegeniliber der Druckform einstellbarehn
Auftragwalze (4) einstellbar gelagert und an die

20 Auftragwalze (4) anprefbar ist.

11. Farbwerk nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Raster--
walze (5) und/oder die Tauchwalze (2) und/oder die

Auftragwalze (4) jeweils einen rohrfdrmigen Mantel

25 (21) aufweisen, der von einer {iber mindestens ein
Stiitzlager (23) hiergegen abgestiitzten Spindel (22)
durchsetzt ist, deren aus dem Mantel (21) heraus-
ragende Enden in einer zugeordneten Stelleinrich=

tung aufgenommen sinde.
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