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@ Procédé de fabrication et de montage des panneaux isolants multiparoi destinés notamment au vitrage des
constructions, et les panneaux obtenus.

@ Lors de I'assemblage et de la fixation des plaques ou
parois (3) - (4), on forme au moins une évacuation (5) a effet
unidirectionnel vers 'extérieur, entre le volume interne (A),
entre les plagues ou parois {3) - (4) et une des ambiances
externes ou panneau, choisie compte tenu des écarts des
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Procédé de fabrication et de montage des panneaux isolants

multiparoi destinés notamment au vitrage des constructions,
et _les panneaux obtenus.

L'invention concerne un procédé de fabrication et de montage
des panneaux isolants multiparoi destinés notamment au vitrage
des constructions, et les panneaux obtenus.

On connalt des panneaux isolants multiparoi correspondant au
préambule de la revendication 1, utilisés principalement pour
réaliser le vitrage des bitiments, ces panneaux comprennent

au moins deux plaques ou deux parois fixées ou relides & leur
périphérie, soit directement par soudure ou au moyen d'un ou
plusieurs produits de scellement, soit en cbopération avec les
c6tés profilés assemblés formant un cadre qui est adapté et
fixé dans les ouvertures de batiments ou autres ouvertures a
équiper.,

Un inconvénient important de ces panneaux dont la conception
est fondée sur l'étanchéité du volume entre les parois ou pla-—
ques, se trouve fréquemment dans le fait que sur les parois ou
plaques du panneau se forment des condensations qui altérent
désagréablement la transparence et la présentation, et parfois
des mousses, ce que ne peut empécher le produit adsorbant lors-
que, your des raisons diverses, l'dtanchéité du volume entre
les parois n'est plus assurée. Par exemple, lorsque les pla-
ques ou parois sont soudées,il se produit des ruptures dans
les soudures qui sont fragiles lorsqu'il s'agit de fermetures
de batiment ; ou bien les produits desséchant perdent leur
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.efficacité dans le temps ; ou encore les collages ou scelle~
ment sont perméables lorsqu'ils sont attaqués par certaines

- huiles (des peintures notamment) ou par les solvants que con-
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tiennent souvent les produits de nettoyage et de traitement
des bois. On constate dans ce dernier cas, des migrations de
solvant ou bien d'huile &-travers le produit de collage ou
de scellement.

Pour remédier & ces inconvénients,selon le procédé et les
moyens de l'invention qui sont exposés par la suite, on a
considéré le fait que les panneaux précités délimitent au
moins partiellement, comme illustré & la figure 1 des dessins,
trois volumes ou ambiances distincts, & savoir : volume in-
terne (A) entre les parois ou plaques (B et C) et deux ambi-
ances externes (D et E), de part et d'autre des parois ou pla-
ques. Généralement, quoique non nécessairement, une des ambi-
ances externes est & l'extérieur des locaux ou ouvrages équi-

_ pés des panneaux (Dex), l'autre ambiance (Bex) étant & 1'inté-

rieur desdits locaux ou ouvrages.

Il y a habituellement un degré hygrométrique différent pour
chaque volume interne et ambiances externes, et la condensa-
tion d'humidité (que 1l'on veut éviter) dans le volume interne
provient d'une part de l'écart des températures entre le volu-
me interne et la plaque ou paroi la plus froide (généralement
mais pas nécessairement, du c8té de l'ambiance extérieure), et

. d'autre part, de l'écart des degrés hygrométriques entre le
" yvolume interne et l'ambiance externe qui est la plus froide
(ambiance cbté extérieur ou ambiance cdté intérieur). Il n'y

a pas de condensation lorsque le volume interne et les ambi-
ances externes sont en équilibre de températures et pressions.

Suivant l'invention et son procédé, on a voulu, selon le cas
et les circonstances, empécher, minimiser ou retarder la for-
mation de condensation et éventuellement de mousses.

Dans cet objectif, on a également prévu la fabrication de pan-
neaux multiparoi comportant au moins une plaque ou paroi en
matidtre plastique ou synthétique, qui est elle-m@me constitude
par deux parois réunies par des entretoises formant une multi-

plicité d'intervalles cellulaires longitudinaux, entre les
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parois. Une plaque double paroi de ce genre, appelée souvent
"P D P", est connue dans le commerce, notamment la plaque
double paroi. extrudée en polycarbonate. Il se pose alors dans
ce cas, non seulement le probléme des condensations ou mousses
entre plagues simples ou double paroi, mais aussi celui de la
condensation dans la structure cellulaire de la ou des plaques

‘doubles parbis.

Le procédé selon l'invention remédie & ces inconvénients et

est cafactérisé en premier lieu, en ce que lors de l'assemblage
et de la fixation des plaques ou parois, notamment par soudure.
directe ou avec une entretoise métallique,ou au moyen de pro-—
duits ou mastics de scellement, ou encore au moyen de profilés,
selon les techniques connues en soi; on forme au moins une et
généralement plusieurs évacuations & effet unidirectionnel vers
l'extérieur, entre le volume interne entre les plaques ou pa—
rois, et une des ambiances externes au panneau choisi compte
tenu des écarts des températures et des degrés hygrométriques.

Une autre caractéristique de l'invention se trouve dans le

fait que lorsque l'on assemble et fixe les plaques ou parois
par soudure directe ou avec une entretoise métallique intermé-
diaire, ou bien au moyen d'un ou plusieurs produits ou mastics
de scellement, ou encore en utilisant des profilés assemblés
formant un cadre, on forme, dans l'interface ou dans les inter-

faces entre, d'une part les plaques ou parois, et d'autre part,

les soudures, entretoises, produits de scellement, profilés...,
les évacuations & la partie supérieure, et de préférence dans
les angles supérieurs ou prés des angles supérieurs des pan-
neaux, ces évacuations étant du type capillaire,permettant
1'échappement jusqu'é l'ambiance externe, des vapeurs d'eau,

de solvant ou autres vapeurs qui peuvent se trouver dans le
volume interne, par l'effet de différence des pressions entre
ledit volume intérne et l'ambiance externe, sans possibilité
d'effet de circulation d'air ou de rentrée de vapeur depuis
l'ambiance externe jusqu'au volume interne.

Suivant une autre caractéristique, les évacuations du tyﬁev
capillaire & effet unidirectionnel vers l'extérieur, sont
ménagées en plagant, lors de l'assemblage et de la fixation
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des plaques, des .tubes fins dont la section creuse permet
seulement l'échappement des vapeurs.

Suivant une autre caractéristique, les évacuations du type
capillaire & effet unidirectionnel vers l'extérieur, sont’
ménegées en laissant subsister, lors de l'aésemblage et de la
fixation des plaques,dans l'interface ou les interfaces entre
les faces de ls plaque se trouvant du c6té de l'ambiance vers
l'extérieur ou l'intérieur du local, suivant le cas, et les
faces de contact correspondantes des entretoises, ou produits
de scellement ou profilés du cadre, plusieurs fractions de
surfaces de contact non enduites ni liées au moyen du produit
de scellement, de sorte que ces interruptions formant des
emplacements non étanches, constituent les évacuations du type
capillaire & effet unidirectionnel, permettant 1l'échappement
des vapeurs. )

Suivant une autre caractéristiqué du procédé, on utilise pour
constituer le panneau, au moins une plaque double paroi et,
avant le montage et la fixation de ladite plaque, on perfore,
du cdté de la paroi, & l'intérieur du panneau, les extrémités
des évideﬁents cellulaires, les perforations débouchant dans
le volume interne du panneau en établissant pour chaque évide-~
ment cellulaire, en conjugaison avec les évacuations du type
capillaire & effet unidirectionnel vers l'extérieur, une rela-
tive .circulation d'air empéchant en totalité ou pour l'essen-
tiel, la formation de condensations.

Suivant une sutre caractéristique, on a voulu encore améliorer
les conditions d'évacuation des vapeurs‘excédentaires telles
que les vapeurs d'eau, vapeurs de solvant, d'huile..., qui se
forment dans le volume interne, entre les plagues ou parois.
Dans ce but, on perce ou on découpe une plaque du panneau,
généralement mais non exclusivement, du c6té de 1'ambiance

& l'extérieur, et on fixe & l'emplacement ou aux emplacements
préparés, une pastille ou capsule perméable autorisant une
évacuation, avec un effet unidirectionnel des vapeurs excéden-—
taires en tension dans le volume interne entre les plaques.

Suivant d'autres caractéristiques : la capsule est souple et
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étanche ; la capsule est interchangeable ; la capsgfz45%§ignte

dans toute son épaisseur, une pastille en verre fritté ; la

capsule présente dans toute son'épaisseur, une pastille micro-
perforée.

Pour fixer l'objet de l'invention, sans toutefois le limiter,
aux figures des dessins annexés : '

La figure 1 illustre schématiquement le volume interne formé
entre les déux parois ou plaques d'un panneau et les ambiances
externes de ce panneau, de part et d'autre des parois, avec

la condensation contre une des parois,due aux écarts de témpé-
rature et des degrés hygrométriques.

‘Les figures 2, 3, 4, 5 et 6 montrent par des coupes, les
'principaux types connus d'assemblage des plagues ou parois de
panneaux exécutés selon l'invention, avec une des évacuations
4 effet unidirectionnel vers l'extéfieur, sous forme d'un tube
fin du type capillaire dont on a exagéré la dimension pour la
clarté des dessins.

La figure 7 montre, par une vue de face avec une coupe dans
la hauteur, un panneau du type illustré & la figure 6, pour
lequel on utilise des profilés assemblés formant un cadre
dans lequel sont maintenues et fixées les parois ou plaques,
avec des tubes fins du type capillaire montés dans les angles
pour l'évacuation vers l'extérienr.

La figure 8 montre par une vue partielle de face et en coupe

considérée suivant la ligne 8-8 de la figure 9, un panneau du
type illustré & la figure 6, utilisant des profilés assemblés
formant un cadre dans lequel sont maintenues et fixées les
parois ou plaques, avec des surfaces de contact non enduites
formant des interruptions qui constituent les évacuations &
effet unidirectionnel vers l'extérieur.

Les figures 9 et 10 montrent & une échelle sensiblement plus
grande des coupes transversales considérées suivant les lignes
9-9 et 10-10 de la figure 8.
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La figure 11 montre par une vue d'ensemble en perspective,
avec des coupes et sections partielles, une forme de réalisa-
tion d'un pénneau isolant selon l'invention, comportant une
plaque double paroi.

La figure 12 est & une échelle beaucoup plus grande, une vue
partielle et en plan considérée suivant la ligne 12-12 de la
figure "11.

Ta figure 13 est également & grande.échelle, une vue en coupe
transversale, avec interruption dans la hauteur, considérée
suivant la ligne 13-13 de la figure 11.

La figure 14 montre par une vue d'ensemble en perspective et
& titre d'exemple, la partie supérieure d'un panneau suivant
1l'invention, équipé de plusieurs capsules d'évacuation des
vapeurs excédentaires.

Les figures 15 et 16 sont des vues en coupe partielle d'un
panneau, & une échelle plus importante, qui montrent des cap-
sules différentes équipant ces pannesux pour l'évacuation des
vapeurs excédentaires.

La figure 17 montre une capsule équipant une plaque de double
vitrage dans le cas ou une vitre ou plaque est adaptée d'une
manidre amovible ou ouvrante, sur une menuiserie existante ou
un battant existant.

Ta figure 18 montre l'équipement.provisoire d'un panneau,
avant la mise en place définitive de la capsule,avec un moyen
qui obture le trou destiné & la capsule, ce moyen contenant un
produit adsorbant ou déshydratant.

2
On a illustré aux figures 2, 3, 4, 5, 6, & bitre d'exemple
nullement limitatif, différents types de panneaux multiparois
pouvant &tre équipéds d'évacuations: & effet unidirectionnel
vers l'extérieur, selon le procédé de l'invention.

.Alla figure 2, on voit la partie supérieure d'un panneau (PA)

composé de deux parois (Pa - Pb) rendues solidaires par tous
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moyens d'un profilé métallique ou entretoise (Pc) formant
cadre interne ; l'espace périphérique entre les parois, 2

l'extérieur dudit cadre étant rempli de produit de scellement
(Pa).

5 A la figure 3, on voit la partie supérieure d'un panneau (PB)
composé de deux parois (Pe - Pf) entre lesquelles, prés de la
périphérie est disposée une barriére souple (Pg) imbibde de
produit desséchant, et un produit de scellement (Ph) est appli-
qué entre les parois & l'extérieur de la barridre (Pg).

10 A la figure 4, on voit la partie supérieure d'un panneau (PGC)
composé de deux parois (Pi - Pj) maintenues.espacées par)un
cadre (Pk) constitué par un profilé méiallique de section en
U, qui est soudé contre les parois ; l'espace interne entre
ces parois étant rempli d'un gaz neutre.

15 A la figure 5, on voit la partie supérieure d'un panneau (PD)
composé de deux parois espacées ' (Pl -~ Pm) dont l'une présente
une bordure périphérique (Pn) déportée pour s'appliquer par
soudure sur l'autre paroi ; l'espace interne entre les parois
étant rempli d'un gaz neutre.

.20 A la figure 6, on voit un panneau (1) composé d'un cadre (2)
de section générale en U, avec un bloc central (2a) délimitant
entre lui et les ailes (2b), des espaces dans lesquels sont
engagées les parois d'isolation (3 - 4). '
Dans toutes ces réalisations illustrées aux figures 2, 3, 4,

" 255 et 6, on peut insérer des évacuations & effet unidirection~
nel du type tubes capillaires (5) qui sont de préférence mais
non limitativement, au nombre de deux, chacun étant disposé
dans la partie supérieure du panneau et dans un angle, comme
on le voit mieux & la figure 7. Ces tubes ont en général une

30section creuse, de l'ordre de 4 & 6/10e de millimétres, et

" sont en matitre ou matériau semi~-rigide afin de pouvoir &tre
courbés sans s'obturesr. La dimension de la section creuse est
calculée par expérience pour laisser seulement le passage de-
puis l'espace intérieur entre les parois vers l'extérieur des

35parois, des vapeurs d'eau, de solvant et autres vapeurs, mais
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pas en sens inverse.

On prend soin au montage, que les extrémités des tubes (5)
débordent nettement au-deld du cadre (2) pour ne pas Etre
obturées par les produits de scellement ou autres.

Dans la réalisation illustrée aux figures 8,- 9 et 10, les
évacuations du type capillaire 4 effet unidirectionnel vers
1'extérieur du panneau, sont ménagées en laissant subsister,
lors de l'assemblage des parois ou plaques (3 - 4) avec le -
cadre profilé (2), dans l'interface ou les interfaces entré
les faces de la plaque ou paroi.se trouvant du cdté de 1l'am—~
biance vers l'extérieur ou l'intérieur du local, et les faces
de contact correspondantes des entretoises ou produits de
scellement, ou profilés du cadre, plusieurs fractions (F) de
surfaces de contact non enduites ni lides au moyen de produit
de scellement ou de jonction, de sorte que ces interruptions
formant des emplacements non €tanches, constituent les évacua-
tions du type capillaire & effet -unidirectionnel, assurant :
1'échappement des vapeurs, mais ne permettant pas, inversemént,
1'introduction de particules dans l'espace entre les parois.

De préférence, mais non limitativement, les interruptions (F)
sont réalisées comme illustré aux figures 8, 9 et 10, c'est-
4-dire avec des fractions (F1 - F2) situdes prés des angles
supérieurs du panneau, qui mettent en communication, comme
illustré: & la figure 10, le volume interne (A) et une bande
non enduite (G) qui s'étend entre 1l'aile extérieure (2b1) et
1a plaque (3); du cdté de 1'ambiance externe avec laquelle on
met en communication le volume interne. Une fraction ou inter-
ruption est forméeau centre, en (F3), pour mettre en communi-
cation la bande non enduite (G) et l'ambiance externe. L'in-

terruption (F3) est formde par exemple, en arr@tant la bordure

ou cordon de jonction (H) que l'on dépose le long des bords
des ailes de profilés et de la plague ou paroi voisine.

Comme on-le voit encore notamment aux figures 8, 9 et 10, que
les évacuations & effet unidirectionnel vers l'extérieur soient
des tubes fins ou des interruptions non étanches, on prévoit
une filtration sous forme de tampon fin, de mince feuille de
feutre, coton, filaments ou autres matiéres ou matériaux lais-—

Caw o emiwe wimn e e #va s 4
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sant circuler les vapeurs, mais empé€chant le passage jusqu'au
volume interne ou espace (A), des poussidéres, micro-particules
et autres éléments similaires. On voit notamment aux figureé

8 et 9, une feuille mince (6) de filtration, placée devant
1l'interruption (F3). On n'a pas illustré le tampondans les
tubes capillaires (5) pour la clarté des dessins.

Selon uné autre forme de réalisation illustrée non limitati-
vement aux figures 11, 12 et 13, le panneau isolant (7) est
du type comprenant un cadre profilé (8) dont les rainures
espaeéesr(Ba) regoivent les parois d'isolation qui sont cons-
tituées dans ce cas, d'une plague (9) en verre ou matériau
similaire et d'une plaque (10) en matidre plastique ou synthé-

tique connue dans le commerce sous la dénomination plaque dou~

15

ble paroi. Cette plaque est formée de deux parois (10a - 10b)
réunies ‘par des entretoises (10c) définissant une pluralité
d'intervalles cellulaires (10d) orientés de préférence dans
le sens vertiesal ou sens d'écoulement.

Pour éviter le phénoméne de condensation dans ls structure
cellulaire et assurer l'évacuation des vapeurs, on prévoit,

20 avant le montage et la fixation de la plaque sur le cadre, de

perforer la face de ladite plaque se trouvant & l'intérieur du
panneau et de préférence, pres des extrémités haute et basse
de la plaque (10), de telle sorte qu'il y ait pour chaque in-
tervalle (10d) ou alvéole, un orifice supérieur (10e) et un

25 orifice inférieur (10f) débouchant dans le volume intérieur

du panneau.

!
H

Ces ‘orifices ou perforations peuvent &tre réalisés de toute

maniére connue, par exemple par emporte-piéce, pointes métal-

- liques chauffées... Ils doivent &tre suffisamment fins pour ne
jopas nuire & la solidité de la plaque (10), mais exécutés de

maniére nette afin de n'@tre pas bouchés. D'autre part, la
face extérieure de la plaque doit demeurer intacte.

Comme on le voit bien & la figure 11 notamment, on crée ainsi
une circulation d'air entre les alvéoles et le volume intérieur

35qui évite, minimise ou retarde la formation de condensations

et autres dépdts.
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Bien entendu, les perforations (10e - 10f) sont complémen-—
taires aux évacuations & effet unidirectionnel du tybe capil-
laire (tubes ou interruptions de scellement) et la plaque (10)
peut &tre disposée soit du cdté intérieur du local & isoler
soit du cdté extérieur, suivant les cas d'utilisation.

Sur un plan général, s'il y a déséquilibre de température en-
tre les ambiances, de part et d'autre du Panneau 4d'isolation,
il faut mettre en communication le volume entre les parois
d'isolation avec l'ambiance la plus froide en moyenne. Par
exemple, dans les pays tempérés, pour les ouvertures des cons-
tructions, on prévoit la communication du volume entre les
parois avec 1'ambiance extérieure au batiment. Dans }e cas
d'un local contéenant une chambre froide, on prévoit inverse-
ment, la communication du volume entre les parois avec 1'am-
biance intérieure du batiment.

Afin d'obtenir une évacuation unidirectionnelle vers l'extérieur
on perce dans la plaque (3), au moins un trou (3a) destiné &
recevoir une capsule désignée dars son ensemble par (11).
Cette capsule est en totalité ou en partie, en toute matiére
ayant des propriétés physiques et/ou chimiques autorisant une
évacuatién des vapeurs excédentaires gui créent une tension
dans le yolume interne (A), cette tension favorisant l'évacua-
tian ou transfert.

Suivant la réalisation illustrée .gux figures 15 et 16, la
capsule (11) est en une matidre souple, susceptible d'assurer
1'étanchéité, par exemple en tout caoutchouc ou élastomere,

A i
ou en silicone.

On prévoit de préférence une réalisation suivant laquelle la
capsule (11) est formée avec une collerette d'arr&t (11a),
contre la plaque (3), tandis qu'une ldvre circulaire (11b),
déformabie, autorise 1l'engagement & travers le trou (3a) puis
retient ia'capsule sur la plaque (3) lorsqu'elle est adaptée,
sans empécher cependant d'extraire la’ capsule si on éxerce un
effort volontaire suffisant, & cet effet, pour la retirer de
la plaque. Entre la collerette (11a) et la ldvre (11p) est
formée une portée (11c) engagée & pression dans le trou (3a).
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Il est évident que compte tenu de la dimension du trou (3a)
et .de l'épaisseur de la plaque (3), on exécute la capsule
avec des dimensions telles que la collerette, la lévre circu-
laire et la portée,sont en pression contre la plaque (3), en

- assurant une bonne étanchéité.

Te profilage de la collerette (11a) en courbe ou avec chan-

frein, évite l'arrachage ou la détérioration de la capsule
lorsque:l'on nettoie la plaque (3), par exemple.

Selon la réalisation illustrée par exemple aux figures 15 et
17, la capsule (11) est ouverte de part en part, en (114) et
l'on y adapte d'une maniére forcée et étanche, une pastille
(12), par exemple en verre fritté, autorisant l'évacuation ou
transfert des vapeurs excédentaires sous tension dans le vo-
lume (A). Au lieu du verre fritté, on peut utiliser toute au~
tre matitre ou substance connue présentant des propriétés ana-

logues donnant le méme effet.
i

" Selon la réalisation illustrée & la figure 16, la capsule (11)
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est exécutée entitrement en silicone et est micro-perforée

selon tout moyen bien connu, dans une partie de sa section et
de -part en part, en (11e), de fagon & autoriser 1'évacuation
ou transfert des vapeurs excédentaires sous tension dans le
volume (A). On peut exécuter la capsule (11) autrement qu'en
siYicone, par exemple, en matiére plastique, du groupe des
polyemides ou superpolyamides, en matidére aérylique:moulée ou
autres Matiéres plastiques offrant les qualités de souplesse

.et'd'étanchelte, de résistance, tout en étant suseeptlbles

d'étre mlcro—perforees.

§ _
Les capsules ont des dimensions gue l'on prévoit, de préfé-
rence, mais non exclusivement, éussi réduites que possible,
pour des raisons esthétiques. Onifixe autant de capsules qu'il
est. nécessaire. De préférence, mais d'une maniére non exclu—
sive, les capsules sont adaptées et fixées dans la partie
haute des padneaux vitrés ou autres. Les capsules sont a;nsi
moins accessibles et mieux protégées, sans gé€ner la vision .
lorsqu'il Q'agit de panneaux transparents. Elles peuvent étre
aussi adaptées et fixées dans les angles ou sur les bords des
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panneaux vitrés, et elles peuvent avoir des formes diverses
correspondantes. . . '

S'il y avait accidentellement, destruction ou perte d'une
capsule ou si les capsules perdaient leur efficacité dans le
temps, il est commode de les remplacer sans aucune difficultéd,
instantanément. | -
Ces capsules peuvent &tre adaptées soit directement, lors'de
la fabrication des panneaux, et on peut aussi les adapter
"in-situ" sur les panneaux ou double vitrage existant de fe-
nétres et portes. On voit par exemple & la figure 17, une
capsule (11) adaptée sur la vitré ou plaque transparente (13)
fixée dans l'encadrement, une plaque ou vitre amovible et
ouvrante (14) étant appliquée et fixée contre l'encadrement,
afin de former le volume interne isolant.

Lorsque 'les panneaux sont fabriqués et doivent &tre stockés
et transportés avant d'@tre installés, on prévoit de procéder
comme décrit ci-apres, tant pour obturer le ou les trous (3a,
13a) que pour dviter d'altérer lés capsules pendant les mani-
pulations de stockage, de transport et de montage, et aussi
pour abaisser l'hygrométrie du volume interne ’avant'l'instal-
lation, de fagon & éviter une condensation soudaine et g8nante
lorsque l'on met en place la ou les capsules sur le ‘panneau
installé. ' i )

On utilise un tube souple (15) ou moyen équivalent qui pré-—
sente des perforations multiples (15a) et qui a sensiblement
la dimension du trou (3a) dans lequel il peut &tre engagé
d'une manidtre forcée et dtanche. Ce tube est rempli-d'un pro-
duit edisorbant ou déshydratant (16) que l'on trouve couramment
dans le commerce. Le tube est obturé par des opercules (i5b)
3 ses deux extrémités, de facon & retenir le produif. On in-
troduit & friction le tube souple (15) dans le volume interne
(A) et l'extrémité extérieure (15¢) du tube est élargie ou
rabattue de fagon & retenir le tube et & l'emp8cher -d'8tre-
introduit entitrement dans le volume (A). Le trou (3a) est

obturé &'une manitre étanche et le produit gl.sorban} ou déshy-

dratant joue son r8le dans le volume (A). Lorsque le panneau

ek m——a aEARITCSy
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est mis en place, on retire le tube (15) et 1l'on met en place
1a capsule (11) sans aucun effet de condensation niiautre

" effet perturbant. Des capsules (11) peuvent &tre proposées

en boite ou emballage protecteur contenant une ou plusieurs
capsules.

On note que dans le cas de capsule mise en place "in-situ"

selon la figure 17 par exemple, on peut, aprés percage du

trou (34), placer un tube (15) avec produit adsorbant, pén-
dant un certain temps (24 heures par exemple), avant d'adapter -
la capsule, cela en vue des résultats précités. -

Il est souligné que l'objet de l'ihvention considéré en tant.
que procédé ou produits, et tel qu'il ressort de la descrip-
tion et des revendications, s'applique aussi bien aux pan-
neaux qui sont des ensembles fabriqués séparément et que l'on
adapte et fixe ensuite dans les ouvertures fixes ou mobiles
des batiments ou autres ouvertures a équiper, qu'aux panneaux
exécutés, montés "in-situ" dans lesdites ouvertures, par exem—
ple lorsqu'oh fapporte une ou des plaques ou parois (simples
ou double paroi) prés de la ou des plaques ou parois (31mples
ou double par01) équlpant dé ja les ouvertures, en laissant
subsistér un ou des intervalles (volume interne) entre lesdites
plaques ou parois. :

i } I
Les avantages ressortent bien de la description, on%souligne
notamment 3 s
- éuppression de toutes les difficultés lides & la berméa—
blllté des produits de scellement ; ; :
~ Elimination des dlfflcultés lides & la fabrlcatlon des: pan-
neaux étanches ; 3 ‘
-~ Suppression des opérations de contrlle ; i
—~ Diminwtion importante du colit de fabrication, du fait que
l'on supprime les produits desséchants, le gaz neutre et les
contrbles, et que l'on diminue la quantité du produit de
scellement ;
- Utilisation possible de plaques ou parois, méme tr&¢s per-
méables & la vapeur d'eau sans nuire & la qualité de la frans-
parence et la tenue dans le temps du panneau ; ' !
- Colits d'assurance plus réduits pour les constructeurs 5
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— Evacustion des vapeurs excédentaires et perturbantes, d'une

manitre efficace.
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1. Procddé de fabrication et de montage des panneaux isoiants
multiparoi destinés notamment au vitrage des constructions, et
les panneaux obtenus que 1l'on exécute avec au moins deux pla-
que's ou /parois fixées ou reliées a leur périphérie soit direc-
tement par soudure ou avecC une entretoise métalliqué intermé-

didire, ‘ou bien avec un ou plusieurs produits ou mastics de

scellement, ou encore en utilisant des profilés assemblés
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formant un cadre, ce procédé étant taractérisé en ce que, lors

de l'aséemblage et de la fixation des plaqueé ou pa¥ois §3 -
4) notaqment par l'un des moyens précités, on formejau moins
une et généralement plusieurs évacuations (5 - F1l —'FZ -'"F3) &
effet'uﬂidirectionnel vers l'extérieur, directement’ entre le
volume 1nterne (A) entre les plaques ou parois (3 - 4) et une
des amblances externes au panneau, choisi compte tenu des
écarts des températures et des degrés hygrometrlques.

. .

¥
.

2. 'Procédé seldbn 1, suivant lequel on assemble et‘on fixe les
plagues ou parois par soudure directe ou avec une entretoise
métallique intermédiaire, ou bien au moyen d'un ourﬁlusieurs
produits ou mastics de scellement, ou encore en utilisant des
profilés assemblés formant un cadre, et caractérisé en cé que
l'on foqme, dans l'interface ou @ans les interfaces entre 4d'
une part les plagques ou parois, et, d'autre part, les soﬁdures,
entretoises, produits de scellement, profilés, ...,'les éva—
cuations (5 - F1 - F2 - F3) & la partie supérieure et deipré-
ference'dans les angles supérieurs ou prés des angles superleurs
des panneaux ces évacuations étant du type caplllaxre permet—r
tan't 1l'échappement directement jusqu'a 1° amblance eéterne, des
vapéursid'eau,'de solvant ou autres vapeurs qui peuéent se B
trolver dans le volume interne par l'effet de différence .de
pression entre ledit volume interne et 1'ambiance externe,
sans possibilité d'effet de circulation d'air.ou de rentrée de
vapeur depuis l'ambiance externe, jusqu'au volume iﬁterné.

' ] . .
3.’Procédé selon 1 et 2, suivant lequel on utilise Qes tubes
e T e L Tt - pour les évacuations, céracté-

risé en§ce gque ces tubes sont du type capillaire a gffet?uni—

" directionnel vers l'extérieur, et gu'il s'agit de tubes fin (5)
) . . i

7'
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dont la section creuse permet seulement l'echappeme?t direct
|
des vapeurs.

4. Procédé selon 1 et 2, caractérisé en ce que les evacuatlons
du type* caplllalre a effet unidirectionnel vers 1° exterleur
sont ménagées en laissant subsister, lors de 1’ assemblage et
de la fixation des plaques, dans lfinterface ou les 1nterfaces
entre les faces de la plague se trouvant du cdté de l'amblance
vers 1! exterleur ou vers l'intérieur du local sulvagt le cas,
et les faces de contact correspondantes des entretoises, ou
produits de scellement ou profilés du cadre, plusieurs frac-
tions (Fl1 - F2 - F3 - G) de surfaces de contact non enduites

ni liées au moyen du produit de scellement, de sorte que ces

i
interruptions formant des emplacements non étanches, constituent

les évacuations du type capillaire a effet unidirectionnel per-
mettant 1'échappement des vapeurs. !

i
5.:Proc§dé selon 1, 2, 3.et 4, suivant lequel on utilise, pour
constitier le panneau, au moins une plagque double paroi klO)
et caractérisé en ce que, avant le montage et la fixatioﬁ de la
dite plaque, on perfore, du cdté de la paroi (1l0a) ; 1'inté-

rieur du panneau, les extrémités des évidements celiulaires,

. les perforations (10e - 10f) débouchant dans les voiumes inter-

25

30

35

nes (10d) du panneau, en etabllssant pour chaque ev1dement cel-

lulaire, en conjugaison avec les’evacuatlons du type capillaire

i
a effet unidirectionnel vers l'extérieur (5 - Fl - EZ - F3 - @),

une relative circulation d'air empéchant en totalite ou éour 1
essentiel la formation de condensation. ? -

‘ I
6.~Procédé selon 1, caractérisé en ce que 1ton perce ou.décou-
pe une plaque du panneau, généralement mais pas exclusivement
du c8té de l'ambiance a l'extérieur, et on fixe a l‘emplace—
ment ou ,aux emplacements préparés une pastille ou capsule (11)
permeab%e autorisant une évacuation, avec un effet}unldlrec—
tionnel des vapeurs excédentaires en tension dans le volume
interne (A) entre les plaques. ’ ' i
7. Capsule (11) selon 6, qui est en totalité ou en partie en
toute matiére ayant des propriétés physiques et/ou chimi%ues
autorisant une évacuation des vapeurs excédentaires ‘gui créent

une tension’ dans le volume interne du panneau. ;
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8. Capsule (11) selon 6 et 7, qui est en matiére souple suscep—
tible d'assurer 1'étanchéité, notamment en caoutchouc, élasto-
mére ou silicone.

!

9. Capsule (11) selon 6 et 7, qui est entiérement en:silicone,

.ou en superpolyamide, en matiére acrylique moulée ou matiére

* . ’ s . . ! N
souple, assurant l'étanchéité et résistance, qui est micro-
, .

perforée;(lle) dans une partie de sa section.

- 10. Capsule selon 6 et 7, qui est ouverte de part en part dans
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une partle de sa section pour recevoir une pastille (12) no-
tamment en verre fritté ou autre matiére autorisant 1'évacua-

tion ou transfert des vapeurs excédentaires sous teneionSLdans
le volumé interne (A) du panneau. :

ll.iCapsgle selon 6 et 7, caractérisée en ce qu'elle. est inter-
changeable et présente une collerette d‘arrét (1lla), une por-
tée .d'engagement (llc) dans le trou et une lévre ciruclaire
déférmab}e (11b) de retenue contre la face intérieure de la
plagque (?), avec des dimensions permettant un engageyent forcé
et‘ee pression étanche contre la dite plaque.

12, 'Capsﬁle selon 6, 7 et 8,caractérisée en ce que lE colleret-

te exterleure (1la) est profilée pour éviter l'arrachage ou
deterloratlon. : . :

13. Procédé selon 6, caractérisé en ce gque l'on fixe et adapte
la ou les capsules aussi bien sur des panneaux préfabriqués
qu'?"ln sltu" sur des panneaux ou double-vitrage en place sur
des.portes, fenetres ou autres ouvertures.

1 :
: \ . :
14, Procédé selon 6, caractérisé en ce que l'on utilise un tu-

1

be souplé (15) ou moyen équivalent qui présente des perfo}a—

tions (lﬁa), gui est obturé a ses extrémités (15b) et qui con-
tient un! produit adsorbant ou déshydratant (16), on ?ntroduit
a frictién le tube (15) dans le trou (3a) percé pour!

|
et ?n prev01t de preference un agencement de retenue (lSc)

la capsule,

ev1tant que le tube puisse passer entiérement dans 1e volume

. interne ; on laisse agir le produit du tube le temps neceesal-

re et, par exemple, tant que le panneau n'est pas ingtalle,



.

puis on re’t:ir.'e7 _le tube et on met en place 1la crapqutQ%fll?.g

15. Tube (15) ou moyen équivalent, selon 9, contenant un pro-
duit adsorbant ou éguivalent, perforé et obturé, gui peut
8tre adapté et retenu a friction, et retiré a volonté de la

perforation ou ouverture exécutée dans le panneau.

(Y
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