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@ Schneidmithle zum Zerkleinern von Angiissen, Spritzgussteilen, geblasenen Hohlkorpern ud. dgl.

@ Die Erfindung betrifft eine Schneidmiihle zum Zerklei-
nern von Anglssen, SpritzguBteilen, geblasenen Hohlkor-
pern und &hnlichen beim Betrieb einer Kunststoff-
Verarbeitungsmaschine anfallenden Abfall- oder AusschuB-
teilen, die dem Verarbeitungszykius der Maschine nach
Zerkleinerung auf GranulatgroBe als Regenerat moglichst
umgehend wieder zugefiihrt werden sollen. Dazu verwendet
man eine Schneidmiihle mit einem in einem Gehause (2)
gelagerten walzenférmigen angetriebenen Rotor (1), {iber
dessen Umfang mehrere Schneidelementgruppen gegenei-
nander versetzt angeordnet sind, die mit mindestens einem
im Gehéuse vorgesehenen Standmesser (14} zusammenwir-
ken, wobei sich ein Sieb (15) zum Abtrennen des Mahlgutes
Gber einen Teil des Umfangs des Rotors erstreckt. Die
Schneidmilhie zeichnet sich durch eine zusétzliche Einrich-
tung zum Halten und Vorzerkleinern in Einzugsrichtung vor
dem Standmesser aus und dadurch, daB der Rotor mit relativ
niedriger Drehzahl von unter 500 Upm, vorzugsweise etwa
100 Upm rotiert. Die zusétzliche Einrichtung (20) wird aus
einem rohrformigen Tréger (23) mit Leitblechen (21, 22) und
mehreren vorzugsweise gleichmaRig tiber die Gehduseldange
verteilten Leitplatten (24, 24') gebildet, wobei diese Leitplat-
ten in senkrechten Ebenen zur Achse (9) des Rotors (1)
fiegen.
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Schneidmiihle zum Zerkleinern von Angilissen, SpritzguBteilen,
geblasenen Hohlk®&rpern ud. dgl.

Die Erfindung betrifft eine Schneidmiihle zum Zerkleinern
von Angiissen, SpritzguBteilen, geblasenen Hohlkdrpern ud.
dgl. mit einem in einem Gehduse gelagerten walzenfOrmigen
angetriebenen Rotor, iber dessen Umfang mehrere Schneid-
elementgruppen gegeneinander versetzt angeordnet sind, die
mit mindestens einem im Gehduse vorgesehenen Standmesser
zusammenwirken und mit einem sich liber einen Teil des Um-

fangs des Rotors erstreckenden Sieb zum Abtrennen des Mahl-
gutes.

Schneidmiihlen einer derartigen Konstruktion sind beispiels-
weise aus der deutschen Offenlegungsschrift No. 22 16 640
bekannt geworden. Diese Druckschrift beschreibt einen
Schneidmiihlenrotor in Form eines Walzenl&ufers zur Zer-
kleinerung groBer Kompaktbrocken aus Kunststoff. Dabei
trdgt der Rotor Messergruppen mit achsparallelen Schneiden,
wobei diese Messer iiber die Lédnge des Rotors in mehrere
Teilstlicke aufgeteilt und die axial nebeneinander liegenden
Teilstiicke in Umfangsrichtung gegeneinander versetzt sind,
um bei Betrieb der Schneidmiihle einzelne Schneidmesser auf
dem Schneidmiihlenrotor mit dem Standmesser jeweils aufein-

anderfolgend in Eingriff treten zu lassen.

Die vorbekannten Schneidmiihlen arbeiten liblicherweise mit
Umdrehungsgeschwindigkeiten zwischen etwa 1.000 und 1.500
Upm. Z2Zur Zerkleinerung groBer kompakter Brocken aus Kunst-
stoff sind derartige Schnittgeschwindigkeiten akzeptabel.
Zum Zerkleinern von Angilissen und SpritzguBteilen sind der-
artig hohe Schnittgeschwindigkeiten ungiinstig, da das we-
niger kompakte vielfdltig gestaltete Material von Angiissen

aus SpritzgieBmaschinen zuriickfedert, sich dem Schnittvor-
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gang entzieht und aus dem Schnittspalt wieder herausspritzt,
so daB Schutzabdeckungen {ilber den Schneidmiihlen vorgesehen
werden miissen, um das Material zu fangen, zur Ger&usch-
ddmpfung und auch zur Vermeidung einer unerwiinschten Staub-
entwicklung.

Man muBte daher Schneidmihlen der bekannten Art fir die
Zerkleinerung von Anglissen zusdtzlich mit den genannten
Schutzeinrichtungen versehen, wodurch ihre Bauhthe gr&sser
wurde. Mit der fortschreitenden Entwicklung der Kunststoff-
spritztechnik und im Rahmen der Automatisierung der Bedie-
nung von SpritzgieBmaschinen ergab sich -der Wunsch, die

jewells pro Zyklus anfallenden Anglisse m¥glichst ohne
manuelle Intervention einer Wiederverarbeitung in der Spritz-

_gieBmaschine nach entsprechender Zrkleinerung zuzufiihren.

Auf dem Gebiet der Automatisierung der SpritzgiefSmaschinen
fiir Serienfertigung von Massenteilen besteht daher das Be-
diirfnis wiederholt anfallende Angiisse sofort wieder zu ver-
arbeiten. Diese Verarbeitung erfolgt derzeit so, daB die
Anglisse zerkleinert, d.h. in ihrer GrdBe so reduziert wer-
den, daB sie mit dem iiblichen Granulat in ihrer Korngrés-
se etwa libereinstimmen und dem Granulat als Regenerat je
nach Anfall beigemischt werden. Bei bestimmten SpritzgieB-
teilen kann der Regeneratanteil einen hohen Prozentsatz

der gesamten der SpritzgieBmaschine zugefiihrten Kunststoff-

menge ausmachen.

Bei den bekannten Schneidmiihlen zur Aufbereitung der An-
giisse ging man bisher so vor, daB die Anglisse vom Ort ihres
Anfalles mittels einer groBen Schnecke seitlich zur Schneid-
milhle geférdert wurden oder mittels einer Art Schridgaufzug,
der den AnguB erfasst und ihn nach oben transportiert, wo

<
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er der seitlich angeordneten Schneidmilhle zugefiihrt werden
kann. Es sind auch bereits pneumatische Einrichtungen fiir

~die Forderung der Anglisse in den Bereich der Schneidmiihle

bekannt geworden. Die Verwendung von Druckluft férdert
jedoch in unerwiinschter Weise die Staubentwicklung, die,

wie bereits erwdhnt, bei schnell laufenden: Schneidmiihlen
bei der AnguBverarbeitung unvermeidbar ist.

Die beschriebenen Einrichtungen zur Zerkleinerung von An-
giissen von SpritzgieBmaschinen fiir deren Wiederzufiihrung
als Regenerat in den Spritzzyklus weisen die beschriebe-
nen Nachteile einer relativ groBen Gerdusch- und Staub-
entwicklung auf. Diesen Nachteilen kann lediglich durch

entsprechendé Isolierung der Geh&duse, Staubabdeckkavpben
und dergleichen begegnet werden. Die Bauhthe der bekann-

ten Schneidmiihlen wird dadurch so grofi, daB sich ihre er-
wiinschte Unterbringung unter eine SpritzgieBmaschine mei-
stens nicht realisieren ld8t, da der dort vorhandene Platz
(ca. 500 bis 600 mm) in den meisten Fdllen nicht ausreicht,
die Schneidmiihle an dieser Stelle anzuordnen.

Es ist daher das-Ziel der Erfindung, die beschriebenen
Nachteile zu vermeiden und ausgehend von einer Schneid-~
mihle der eingangs beschriebenen/krﬁ/éine Vorrichtung zu
schaffen, welche eine_te%atié'éerinée'Geréusch- und Staub-
entwicklung bei-Betrieb aufweist, unter der SpritzgieB-
maschine angeordnet werden kann und effizient zum Zerklei-
nern von Anglissen, SpritzguBiteilen, aber auch geblasenen

Hohlkdrpern, die der Wiederverarbeitung als Regenerat zuge-
fihrt werden sollen, dienen. '

Dieses Ziel wird mit einer Schneidmiihle der eingangs ge-
nannten Art mit den Mitteln von Patentanspruch 1 geldst.
purch die Tatsache, daB man den walzenfdrmigen Schneid-
messerrotor mit einer relativ niedrigen Drehzahl rotieren
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18Bt, 148t sich das Problem der unerwiinschten Lirm-
und Staubentwicklung auf einfache Weise in den Griff be-

kommen. Die wesentliche erfindungsgemiBe Verbesserung
vorbekannter Schneidmiihlen filir den genannten Zweck be-
steht jedoch in der zusdtzlichen Anordnung zum Halten

vor dem Zerkleinern und Einziehen der Anglisse und Spritz-
guBteile in Einzugsrichtung vor dem Standmesser. Vorzugs-
weise besteht diese Einrichtung aus plattenférmigen Ele-
menten, die orthogonal zur Achse des Schneidmesserrotors
im Gehduse angeordnet sind. Diese Platten iiegen mit ihren
Einzugskanten etwas auBerhalb der Bahn der Schnittkanten
der Schneidmesser auf dem Rotor und sorgen durch ihre An-

- ordnung fiir einen gleichmiBigeren wirkungsvolleren Ein-

zug der Angiisse und SpritzguBteile in den Bereich des Stand-
messers. Die Platten sind vorzugsweise &dquidistant und in
einer Zahl angeordnet, die in etwa der Zahl der nebenein-
ander auf dem walzenfdrmigen Rotor liegenden Schneidmesser--
anordnungen entspricht. Die Zahl der Platten der Einzugs- )
einrichtung kann jedoch auch etwas geringer sein. Die win-
kellage der Platten, die vorzugsweise orthgonal zur Achse
des Rotors liegen,kann auch schrdg dazu angeordnet sein,

um die zu zerkleinernden Teile besser an einem Zuriickfe-

dern zu hindern.

Fiir das Zerkleinern von besonders schlecht zu fassenden
SpritzgieBteilen, wie von AusschuBware geblasener Hohlkdr-
per und dergleichen, kann die Einzugseinrichtung mit be-
sonderen Schikanen, beispielsweise in Form einer Zahnung,
an der Einzugskante der Platten vorgesehen sein. Eine der-
artige Zahnung kann ersetzt oder unterstiitzt werden durch
Rippen, die am walzenfdrmigen Rotor mit den Schneidmessern
selbst ausgebildet sind, indem beispielsweise die Mantel-
fliche des Rotors abgetragen und durch achsparallele Rippen
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ersetzt ist. Diese Rippen konnen fir sich oder zusammen mit
der Zahnung an den Fithrungskanten der Platten der Einzugs-
einrichtung zusammenwirken und so eine besonders effiziente
Zerkleinerung bzw. Zufiihrung von Hohlkdrpern in den Bereich
des Standmessers der Schneidmiihle gewéhrleistén.

In Abhi#ngigkeit von dem vorzugsweise zu zérkleinernden Ma-
terial kann die Kurvenform der Plattén der Einzugseinrich-
tung unterschiedlich gestaltet sein: Im allgemeinen wird

man einen sich verjilingenden Spalt gegen das Standmesser
anstreben, wobei die Einfilhrungsplatten vom Beginn des Ein-

zugsbereiches sanft zurilickspringen und gegen das Gehduse zu-
riicklaufen. Man kann jedoch diese Einzugselemente auch so
gestalten, daB im Bereich der ersten Wechselwirkung zwischen
dem zu zerkleinernden Material und dem Werkzeug eine mehr
oder weniger scharfkantige Konfiguration der Platte vorge-
sehen ist, durch welche hier bereits eine Vorzerkleinerung
erfolgt. Dabei kann von der scharfen Kante der Spalt éegen
das Standmesser konvergieren. Er kann sich jedoch auch zu-
nidchst etwas erweitern, um erst dann in den Bereich des
Standmessers zu konvergieren. '

Wegen der relativ niedrigen Umdrehungszahl des angetriebenen Rotors ist
es miglich, vom Rotor selbst den Antrieb eines Férderbandes abzuleiten,
durch das die zu zerkleinernden SpritzguBteile von der Stelle ihres An-
falls in den GehduseeinlaB fiir die Schneidmihle transportiert werden.
Zu diesem 2Zweck kann der Achsstummel des Rotors entlang der Rotorachse
iibber die vordere in Fig. 1 nicht gezeichnete Stirnseite des Gehiuses

hinaus verlédngert werden und dort ein Keilriemenrad zum direkten Antrieb
des genannten Forderbandes tragen.

Besonders staubarmes Mahlgut hat man mit einer Schneidmiihle erzielt,bei
welcher das Sieb zum Abtrennen des Mahlgutes mit 8ffnungen versehen ist,
welche sich sowohl gegen den Innenbereich, d.h. zum Messerrotor hin,als
auch zum AuBenbereich, d.h. zum Sammelbehdlter im Gehduse hin, erweitern.
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Weitere Einzelheiten der Exfindung ergeben sich aus der folgenden Be-
schreibung der Zeichnung. In der Zeichnung sind vier Ausfithrungsbeispie-
le der Erfindung schematisch dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

eine perspektivische Darstellung der neuen Schneidmiihle, wo—
bei zum besseren Verstdndnis der Konstruktion der vordere
Gehidusedeckel weggebrochen ist;

eine Seitenansicht der Schneidmihle nach Fig. 1 bei wegge-
brochenem Gehdusedeckel;

die gleiche Darstellung wie Fig. 2,jedoch mit gegeniiber dem

Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 modifizierten Ein-

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

fiihrplatten;
die gleiche Ansicht wie die Fig. 2 und 3 auf
ein Ausfihrungsbeispiel der Schneidmiihle mit
gezahnten Einfihrungsplatten;

die gleiche Darstellung wie die Fig. 2, 3 und 4,
"wobei der Messerrotor mit zusd@tzlichen Rippen ver-
sehen ist und die Einfiihrungsplatten die gleiche
Konfiguration wie bei dem Ausfiihrungsbeispiel der

Fig. 1 und 2 zeigen;

einen Schnitt durch das Sieb der erfindungsge-

. midBen Schineidmiihle.

Wie man aus der perspektivischen Darstellung der in Fig. 1

gezeigten Schneidmiihle erkennt, besteht dieselbe aus einem

walzenfdrmigen angetriebenen Rotor 1, der in bekannter Wei-

se in dem Gehduse 2 gelagert ist. Das im Querschnitt recht-

eckige Gehduse besteht aus der Vorderwand 3, der Riickwand 4,

der hinteren linken Stirnseite 5, einer entsprechenden vor-

deren Stirnseite, die zur besseren Ansicht weggebrochen ist,

dem flachen geneigten Boden 6 mit den schrdgen Seitenwan-

dungen 7 und 8 sowie einem in der Zeichnung nicht dargestell-

ten Aufsatz in Form eines Trichters od. dgl. zur Zufihrung
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des zu zerkleinernden Materials. Der walzenférmige Rotor
wird von einem in der Zeichnung gleichfalls nicht darge-
stellten Antriebsmotor, vorzugsweise unter Zwischenschal-
tung eines entsprechenden Untersetzergetriebes, angetrie-
ben, um die gewiinschte niedrige Umdrehungszahl von etwa

4100 Upm zu erreichen. Auch die Lagerung des Rotors ist nicht
gezeichnet. Der Rotor rotiert um die Achse 9 und ist in ent-

sprechenden 'Lagern mit dem in der Zeichnung dargestellten
Achsstummel gelagert.

Der in Fig. 1 dargestellte Rotor weist vier Schneidelement-
gruppen 10, 11, 12 und 13 auf. Jede Gruppe besteht aus drei
gleichmiBig auf den Umfang des Rotors verteilten Messerplat-
ten 10a, 10b, 10c, 11a, 11b, 1i1c, 12a, 12b, 12c bzw. 13a,
13b, 13c. Durch die Equiﬁistante Anordnung der Messerplat-
ten einer Schneidelementgruppe und durch den gleichm&Bigen
Winkelversatz zwischen benachbarten Schneidelementgruppen
ergibt sich bei dem in den Fig. 1 und 2 dargestellten Aus-
fihrungsbeispiel der erfindungsgem&Ben Schneidmiihle ein '
Winkelversatz zwischen in ihrem Schneidvorgang am Stand-
messer aufeinanderfolgenden Messerplatten von 30°, wie man
aus Fig. 2 erkennen kann. Dieser Winkelversatz folgt un-
mittelbar aus der Zahl der Messer in einer Schneidelement-
gruppe multipliziert mit der Zahl der Schneidelementgrup-
pen (3 x 4 = 12, 360° : 12 = 30°). Wirde man die Messerzahl
der einzelnen Schneidelementgruppen auf vier erhdhen und

die Schneidelementgruppen von vier auf fiinf, so wiirden bei
einer Gesamtzahl von 20 Messern die Winkelabstinde zwischer
in ihrer Schnittfolge aufeinanderfolgenden Messern am Stand-
messer 14 von 30° auf 18° reduziert werden.

Das Gehduse 2 ist durch das Standmesser 14 und den gegen-
tberliegenden Siebtrdgersteg 16 in zwei Gehiusehilften unter-

teilt: In einem unteren Sammelraum 37, der sich unter dem
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Sieb 15 befindet und von Teilen der Seitenwandungen 3, 4, 5,
dem schr&gen Boden 6 und den gleichfalls schriggestellten
Seitenwandungen des Bodens 7 und 8 begrenzt wird. In diesem
Sammelraum 37 wird das zerkleinerte und durch die Uffnungen
32 des Siebes 15 hindurchgetretene Material gesammelt und
durch einen in der Zeichnung nicht dargestellten Ablauf
ausgetragen. Dieser Ablauf kann an eine mechanische,pneu-
matische oder andere geeignete Fdrdereinrichtung ange-
schlossen sein, die das zerkleinerte Material im Vorgabe-
bzw. Mischtrichter fiir die SpritzgieBmaschine wieder zu-
fihrt.

Der obere Gehduseteil wird begrenzt von dem Rotorteil,der
iiber die Ebene des Standmessers 14 und des Siebtrédgerste-
ges 16 hinrausragt, von den Stirnseiten des Gehduses und
den Leitblechen 18 und 19 sowie dem dariiber hinausragen-
den Teil der Vorderwand 3 und den hinteren Leitblechen 21
und 22, wobei das obere schrdg nach abwidrts geneigte Leit-
blech das zu zerkleinernde Material dem Rotor 2zuleitet und
das untere zylindrische Leitblech im Einzugsbereich des zu
zerkleinernden Materials der Walzenfldche des Rotors in et-
wa gegeniiber liegt und entsprechend der Zylinderform ange-
paBt ist. Aus dieser Leitblechkombination 21, 22, die von
dem rohrfdrmigen Trédger 23 unterstiitzt wird, ragen Leit-
platten 24, 24' heraus, die in Orthogonalebenen zur Rotor-
achse 9 liegen. -
Die zusdtzliche Einrichtung 20 zum Halten und Vorzerklei-
nern in Einzugsrichtung vor dem Standmesser 14 wird also
im wesentlichen von dem rohrfdérmigen Trédger 23 gebildet,
der die Leitbleche 21 und 22 unterstiitzt und mehreren,
vorzugsweise gleichmdBig iiber die Linge des Gehduses 2
verteilten Leitplatten 24, 24', wobei die Leitplatten

vorzugsweise in senkrechten Ebenen zur Rotorachse 9 lie-
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gen. Sie konnen jedoch auch insbesondere im Mittelbereich
des Gehduses etwas in Riéhtung des Standmessers 14 kon-
vergieren, um eine Anh&ufung des zu zerkleinernden Mate-
rials in den seitlichen Bereichen in der Nihe der Stirn-
wdnde 5 des Gehduses 2 zu verhindern.

Die Zahl der Leitplatten 24, 24' ist abhdngig von der Art
der zu zerkleinernden SpritzguBteile, von der Breite der
einzelnen Messerplatten auf dem Rotor 1 und wird zweck-
mdBigerweise gleich oder kleiner als die Zahl der neben-
einander liegenden Messergruppen auf dem Rotor sein. Bei
dem in den Fig. 1 und 2 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ste-
hen zwei Leitplatten 24, 24' den vier Schneidelementgrup-
pen 10, 11, 12, 13 gegeniiber. Bildet man den Rotor 1 lénger
aus und versieht ihn mit 5'oder 6 Schneidelementgruppen, so
kann die Zahl der Leitplatten 24 bei der gezeigten Ausfiih-
rungsform auf 3 oder 4 erhdht werden. Das Wesentliche der
zusdtzlichen Einrichtung 20 ist das Halten und Vorzerklei-
nern der manchmal sehr zdhen und sperrigen Anglisse, die .

der Zerkleinerung am Standmesser 14 zugefiihrt werden.

Die Leitplatten 24, 24' erstrecken sich vom oberen Rand
des Gehduses 2 und verlaufen zundchst iliber einen geraden
schfdg abwdrts geneigten Bereich 24a, gehen dann in eine’
einwdrts geneigte Kriimmung 24b iiber und verlaufen schlieB-
lich konkav gewdlbt iiber einen Bereich 24c, der dem Rotor
benachbart ist, wobei der Kurvenverlauf des Abschnittes
24c so gestaltet ist, daB er geden die Schneidkante 14a
des Standmessers 14 konvergiert, wie in den Fig. 1 und 2
dargestellt, oder aber zundchst divergiert und dann kon-
vergiert, wie anhand des Kurvenverlaufs 25c beim Ausfiih-
rungsbeispiel nach Fig. 3 oder aber konzentrisch zur Rotor-
achse 9 wie im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 anhand des
Kurvenverlaufs 27c dargestellt.
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In den Fig. 3, 4 und 5 sind weitere Ausfihrungsbeispiele
der erfindungsgemédBen Schneidmiihle dargestellt, wobei in
den Fig. 3 und 4 sdmtliche Teile bis auf die Leitplatten
gleich sind und daher einer weiteren Erlduterung nicht be-

diirfen und bei der Fig. 5 zusdtzlich noch die Form des Ro-
tors modifiziert ist.

Die Leitplatten 25, 25' in Fig. 3 unterscheiden sich von
den Leitplatten des Ausfiihrungsbeispiels gemdB8 Fig. 2 da-
durch, daB im AnschluB an den Kantenteil 25a der Leit-
platten eine scharfe Leitplattenecke bzw. ein Zahn 25b an-
schlieBt, der zum Vorbrechen des zu zerkleinernden Materi--
als besonders dann geeignet ist, wenn er soweit in die Bahn
der Messer des Rotors 3 hineinragt, wie das Standmesser 14
oder jedenfalls bis dicht in die Schnittbahn der Messer 10a,
10b, 10c. Wie bereits erwdhnt, ist der Verlauf der weiteren
Plattenkante 25c so gestaltet, daB sich der Raum zwischen
dem Rotor und der Kante zundchst erweitert und dann zum
Standmesser 14 wieder verjiingt.

Fiir das Zerkleinern von ﬁohlkérpern, wie durch den Hohl-
kdrper 28 angedeutet, eignet sich besonders die Ausfiihrungs-
form einer Schneidmiihle gemdB8 Fig. 4. Hier sind die Leit-
platten 26, 26' .... zusdtzlich zu den Kanten 26h, 26'b ces
mit einer gegen die Kante 14a des Standmessers 14 gerich-
teten Zahnung zur ErhShung der Haltekraft in Einzugsrich-
rung versehen. Bei der Drehung des Rotors 1 in Richtung
des Pfeiles 17 wird der Hohlkdrper 28 von dem nachfolgen-
den Messer 10a soweit in den Spalt zwischen der gezahnten
Kante 26c und der Oberfldche des Rotors 1 hineingeschoben,
bis der Hohlk&rper 28 in diesem Bereich festgeklemmt ist
und anschliessend von den darauf folgenden Schneidkanten -
der Messer 10a, 10b, 10c bis zu der notwendigen Teilchen-
grdBe zerkleinert, die fir das Regenerat gewlinscht wird.
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 Bel der Ausfithrungsform von Fig. 5 ist der Zylinder des
§
:Rotors 1 zwischen benachbarten Messern jeder Schneidele-

! mentgruppe abgeflacht und mit zusitzlichen Rippen 29a,
~30a, 31a versehen. Diese Rippen verbessern die Férderwir-

5 kung der Walze des Rotors fiir das zu zerkleinernde Materi~
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al gegen das Standmesser 14. Die zugehdrigen Leitplatten
konnen wie in Fig; 5 dargestellt, glatt sein, wobei die
dem Rotor gegeniiberliegende konkav gewdlbte Kante 27c
konzentrisch zur Achse 9 verlaufen kann. Diese Kante kann
jedoch auch wie die Kante 24c beim Ausfiihrungsbeispiel
nach Fig. 2 sich nach auBen verbreitern, die Konfiguration
des Ausfiihrungsbeispiels gemdB Fig. 3 mit Kante 25b und
sich erweiterndem Innenraum oder aber auch die Konfigura-

tion gemdB Fig. 4 mit einer zusdtzlichen Zahnung und Kante
26b haben. '

Durch einfache Versuche kann man anhand des anfallenden
Materials die Leitplatten in Richtung auf die von ihnen

erwinschte Wirkung des Haltens und Vorzerkleinerns opti-
mieren.

Bei Bedarf kann die erfindungsgemédBe Schneidmiihle auch

so konstruiert werden , daB die Leitplatten 24, 25, 26 und
27 gegeneinander austauschbar gestaltet werden, indem man '
sie mit entsprechenden Aussparuﬁgen bzw. Fiihrungen versieht
und auf den rohrférmigen Trdger aufsteckt und in entspre-
chende Schlitze in den Leitblechen 21 und 22 sowie ent-

sprechende Fiihrungen an der Rilickwand 4 und auch im Stand-
messer 14 einschiebt.

ZweckmédBigerweise versieht man das Sieb 15 sowohl auf der
dem Rotor 1 zugewandten Seite 35 als auch auf der abgewand-
ten zum Sammelraum 37 gerichteten Seite 36 mit angefasten

Erweiterungen 33, 34 wie dies in Fig. 6 gezeigt ist.
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Patentanspriche:

1.

Schneidmilhle zum Zerkleinern von Angiissen, Spritzgufitei-
len, geblasenen Hohlkdrpern und dergleichen mit einem

in einem Geh#duse (2) gelagerten walzenfbrmigen angetrie-
benen Rotor (1), iiber dessen Umfang mehrere Schneidele-

mentgruppen (10 - 13) gegeneinander versetzt angeordnet

sind, die mit mindestens einem im Gehduse vorgesehenen
Standmesser (14) zusammenwirken und mit einem sich iiber

einen Teil des Umfangs des Rotors erstreckenden Sieb
(15) zum Abtrennen des Mahlgutes, dadurch ge kenn -
zeichnet, daB im Gehduse eine zusidtzliche Ein-
richtung (20) zum Halten und Vorzerkleinern in Einzugs-
richtung vor dem Standmesser (14) vorgesehen ist und

daB der Rotor (1) mit einer Drehzahl von unter 500 Upm,
vorzugsweise etwa 100 Upm, angetrieben ist. '

Schneidmiihle nach Anspruch 1, dadurch g e ke nn--
zeichnet , daB der walzenfdrmige Rotor (1) neben-
einander drei bis fiinf Schneidelementgruppen (10 - 13)

in Form von auf dem Rotor befestigten Messerplatten trégt,
wobei jede einzelne Gruppe aus zwei bis vier Messer-
platten (10a, 10b, 10c) besteht und benachbarte Schneid-
elementgruppen (z.B. 10, 11) im Winkel so gegeneinander
versetzt sind, daB sich eine #guidistante Schnittfolge
der rotierenden Messerplatten (10 - 13) gegeniiber dem
feststehenden Standmesser (14) ergibt.

Schneidmiihle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -
kennzeichnet, daB-hie zusdtzliche Einrich-
tung (20) zum Halten und Vorzerkleinern aus von einem
rohrférmigen Trdger (23) unterstiitzten Leitblechen (21,
22) und mehreren vorzugsweise gleichmdBig iber die Ge-
hduselédnge verteilten Leitplatten (24, 24') gebildet

ist, wobei die Leitplatten in Orthogonalebenen zur Rotor-
achse (9) liegen.
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i4. Schneidmiihle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1

bis 3, dadurch gekennzeichnet,h daB die
zusitzliche Einrichtung (20) zum Halten und Vorzerklei-
nern von mehreren Leitplatten (24,24)gebildet ist, wobei
Einzugs schwach konvergierend gegen das Standmesser  (14)
angeordnet sind.

. Schneidmithle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1

bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Zahl der Platten (24, 24') gleich oder geringer der

Zahl der Schneidelementgruppen (10 - 13) auf dem Rotor
(1) ist.

. Schneidmiihle nach einem oder mehreren der  Anspriiche 1

bis 5, dadurch gekennzeichhnet b6 daB die
dem Rotor (1) benachbarte Leitplattenkante (24c, 24'c
bzw. 26c, 26'c) konvergierend zur Schneidkante (14a) des
Standmessers (14) ausgebildet ist. (Fig. 2 bzw. Fig. 4)

Schneidmiihle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kante der Leitplatten (25, 25') sich im oberen Bereich
vom Rand des Gehduses (2) zundchst iUlber einen sanft ge-
krimmten Bereich (25a, 25'a) abwidrts verl&duft, dann .
iiber Z&hne (25b, 25'b) in der-Nachbarschaft ‘der Schneid-
messerbahn in einen sich zundchst erweiternden und dann
gegen die Schneidkante (14) wieder verjiingenden Bereich
(25c, 25'c) erstrecken.

. Schneidmiilhle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1

bis 6, insbesondere zum Zerkleinern von geblasenen Hohl-
kOrpern und dergleichen, dadurch gekennzeich -
net , daB die Leitplatten (26, 26') an ihren dem Ro-
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tor (1) benachbarten Kanten (26c, 26'c) eine gegen die
Kante (14a) des Standmessers (14) gerichtete Zahnung
zur Erh8hung der Haltekraft in Einzugsrichtung und eine

Kante (26b, 26'b) haben.

Schneidmiihle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der
Zylinder des Rotors (1) zwischen benachbarten Messern
(z.B. 10a, 10b, 10c) jeder Schneidelementgruppe (10,

11, 12, 13) abgeflacht und mit zusdtzlichen Rippen (z.B.
29a, 30a, 31a) versehen ist (Fig. 5). ‘

Schneidmiihle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet,h daB die
Bohrungen (32) im Sieb (15) sowohl auf der dem Rotor
(1) zugewandten Seite (35) als auch auf der abgewandten
zum Sammelraum (37) gerichteten Seite (36) angefaste
Erweiterungen (33, 34) aufweisen.
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