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@ Vorrichtung zum Erzeugen von Heissgas fiir das Schrumpfen von Kunststoffolien.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Erzeugen
von Heifdgas fir das Schrumpfen von Kunststoffolien mit
wenigstens einem Brenner, der in einem Gehause unterge-
bracht ist, das eine Austrittsdiise fiir das Hei3gas aufweist.
Damit die HeiRgastemperatur und damit die Schrumpftem-
peratur besser beherrscht werden kann, weist die Vorrich-
tung eine Brenneranordnung der Art auf, daR der den
Brenner (7 bzw. 8) verlassende Heiflgasstrahl (9 bzw. 10}
unter einem Winkel zu der durch die Austrittsduse ({6)
definierten Austrittsstromung gerichtet ist, sowie eine Strah-
lumlenkung fir den Heiflgasstrahl (8 bzw. 10} vor der
Austrittsdiiese (6).

Die Strahlumlenkung wird nach bevorzugter Ausfiih-
rungsform von einem Kaltiuftstrah! (17} gebildet, mit dessen
Hilfe der Heif3gasstrahl (3 bzw. 10) gerichtet und gleichzeitig
gekihit wird. Druck und Menge des Kaltluftstrahls (17) lassen
sich vorzugsweise regeln.
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vorrichtung zum Erzeugen von HeiBgas fiir das
Schrumpfen von Kunststoffolien

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Er-
zeugen von HeiBgas fir das Schrumpfen von Kunststof-
folien mit wenigstens einem Brenner, der in einem
Gehduse untergebracht ist, das eine Austrittsdiise

5 flir das HeiBgas aufweist. Aus der Praxis bekannte
Vorrichtungen weisen mehrere ldngs eines Mastes
angeordnete Brenner auf, die ein HeiBgasband erzeugen,
welches auf einen Gutstapel gerichtet wird, liber
den eine Schrumpfhaube gezogen ist. Durch Relativ-

1o bewegung zwischen Mast und Gutstapel wird das
Material der Schrumpfhaube eingeschrumpft. In der
Regel sind die Brenner dieser Vorrichtung so ange-
ordnet, daB die Richtung des HeiBgasstrahls mit der
durch die Austrittsdiise definierten Ausstr&mrichtung

15 ibereinstimmt. Dann beobachtet man hdufig, daB
die Verbrennung noch nicht abgeschlossen ist, wenn
-die Gase in die Austrittsdiise eintreten oder diese
verlassen haben. Jedenfalls ist eine Flamme sichtbar,

die zumindest optisch stdrt. Stdrend ist aber auch,
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daB unter diesen Umstd@nden die Heifigase eine
Temperatur besitzen, die fiir das Schrumpfen der
Schrumpffolie zu hoch ist. Dann muB beispiels-
weise der Abstand zwischen dem Mast und dem Gut-
stapel verdndert werden, um zu verhindern, daB die
Folie verbrennt. All das erfordert einen verh#lt-
nismé&Big groBen Aufwand. Hier will die Erfindung
Abhilfe schaffen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der
eingangs beschriebenen Art so zu verbessern, das
die HeiBgastemperatur und damit die Schrumpftempe-
ratur besser beherrscht werden kOnnen.

Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung der eingangs-
beschriebenen Art geldst, die gekennzeichnet ist
durch eine Brenneranordnung der Art, daB der den
Brenner verlassende HeiBgasstrahl unter einem Winkel
zu der durch die Austrittsdise definierten Austritts-
stromung gerichtet ist, und durch eine Strahlumlen-

kung fiir den HeiBgasstrahl vor der Austrittsdiise.

Bei der erfindungsgemiBen Vorrichtung wird der den
Brenner verlassende HeiBgasstrahl auf einem l&ngeren
Weg gefilihrt, so daB die Moglichkeit besteht, den
Strahl in verschiedener Weise zu beeinflussen. Erst
wenn der Strahl die Strahlumlenkung erreicht, wird

€r in Richtung der Achse der Austrittsdiise umgelenkt
und gelangt dann in und durch die Austrittsdiise.
Allein aufgrund des léngeren Weges ist bereits sicher-
gestellt, daB eine Flammenbildung in und auBerhalb der

Diise nicht mehr auftritt.

Die Strahlumlenkung kann im einfachsten Fall eine
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Prallplatte, insbesonder aus Keramik, sein.

Mehr Moglichkeiten zur Beeinflussung des HeiBgas-
strahls bietet allerdings eine Strahlumlenkung,

5 die von einem XKaltluftstrahl gebildet ist, der aus
einer im Geh8use angeordneten Luftdiise austritt.
Mit dem Kaltluftstrahl, der vorzugsweise nach Druck
und Menge regelbar ist, kann die Austrittstemperatur
der HeiBgase aus der Austrittsdiise eingestellt

10 werden. Die zwischen Strahlumlenkung und Austritts-
dise auftretenden Mischvorgé&nge reichen aus, um

HeiBgas und Kaltluft innig miteinander zu vermischen.

Damit die Abmessungen des Geh&duses nicht zu groB
15 werden, empfiehlt es sich, den Brenner neben einer
Wand des Gehduses anzuordnen und den HeiBgasstrahl

parallel zur Wand zu richten.

Die Wdrmebelastung der Gehdusewan< kann dadurch

20 verringert werden, daB auf ihrer Innenseite mehrere
mit gegenseitigem Abstand voneinander angeordnete
und/oder einander spaltbildend iiberlappende Lamellen
vorgesehen sind. Wenn zus&dtzlich der Zwischenraum
zwischen Wand und Lamellen an eine Kihlluftquelle

25 angeschlossen ist, kann zusdtzliche Kiihlluft ent-
weder durch Injektorwirkung oder durch ein aktives
Kiihlgebldse zugefiihrt werden.

Weitere Moglichkeiten zur Beeinflussung des HeiBgas-
30 strahles bestehen dann, wenn der Brenner zusammen
mit der Wand um eine Achse schwenkbar ist, die von
der Austrittsdiise ausgesehen im Bereich des Brenners
oder hinter dem Brenner liegt. Das gilt insbesondere
dann, wenn die Wand im Bereich der Austrittsdiise

35 einen Teil der Austrittsdiise bildet, weil dann beim
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Verschwenken der Wand auch die Diisendffnung

vergrdBert oder verkleinert wird.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung ist

5 gekennzeichnet durch eine Anordnung mit zwei
Brennern, die beidseits der Achse der Austritts-
diise angeordnet sind. In diesem Fall empfiehlt es
sich, die Luftdiise im Bereich zwischen der Austritts-
dise und der Verbindungslinie der beiden Brenner

10 anzuordnen. Strahlrichtung, Strahlgeschwindigkeit
und Temperatur der aus der Austrittsdiise auftre-
tenden HeiBgase lassen sich dann in einen weiten
Bereich variieren und den gewiinschten Verh#dltnissen
anpassen.

15
Im folgenden wird ein in der Zeichnung dargestelltes
Ausfiihrungsbeipsiel der Erfindung erldutert; es
zeigt die einzige Figur teilweise einen Querschnitt
durch einen HeiBgasmast, der relativ zu eineﬁ Gut-

20 stapel bewegbar ist, iliber den eine Schrumpfhaube
gezogen ist,

Der in der Zeichnung daréestellte HeiBgasmast
besitzt ein Gehduse 1 mit einem im wesentlichen
25 trapezfdrmigen Querschnitt, dessen schr&dg verlaufende
Wande 2,3 auf der Gasaustrittsseite, d.h. auf der
dem Gutstapel zugewandten Seie, in die Wandungen 4,
5 einer Austrittsdiise 6 iibergehen. Im Bereich der
Ecken der langen Seite des Trapezes ist jeweils
30 ein Brenner 7 bzw. 8 angeordnet. Die Brenner 7,8
sind im wesentlichen rohrf&rmig ausgebildet und sind
an eine nicht dargestellte Zufiihrung fiir Verbrennungs-
gas angeschlossen. Die aus den Brennern austretenden
HeiBgasstrahlen 9 bzw. 10 sind parallel zu den Winden 2
35 bzw. 3 gerichtet.
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Um die Wande 2,3 vor zu groBer Wdrmebelastung

zu schﬁtzen) sind innenseitig in'einigem Abstand
vor den Winden 2 bzw. 3 Lamellen 11 angeordnet,
und zwar so, daB benachbarte Lamellen einander
unter Bildung von Spalten 12 einander tberlappen.
Nicht dargestellt ist, daB das Gehduse 1 riick-
seitig an eine Kiihlluftzufuhr éngeschlossen ist,
so daB die HeiBgasstrahlen 9, 10 durch Injektor-
wirkung Kithlluft zwischen den Winden 2,3 und den
davor befindlichen Lamellen ansaugen. Diese Kiihl-
luft tritt durch die Spalte 12 aus und mischt sich
mit den HeiBgasstrahlen.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform kann die Kiihl~-

luft auch mit einem Geblise zugefiihrt werden.

Die Wdnde 2 bzw. 3 mit den daran befestigten Bau-
teilen sind zusammen mit den zugeordneten Brennern 7
bzw. 8 um Achsen 13 bzw. 14 schwenkbar, die beim
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel mit den Achsen

der rohrfOrmigen Brenner 7 bzw. 8 zusammenfallen.

Ferner ist in dem vom Gehduse 1 gebildeten Brenner-
raum zwischen Austrittsdlise 6 und einer Verbindungs-
linie 15 eine Luftdiise 16 angeordnet. Die Luftdiise
ist ebenfalls rohrfdrmig und gibt einen Kaltluft-
strahl 17 ab, der in Richtung auf die Austrittsdiise 6
gerichtet ist. Beim dargestellten Ausfilhrungsbeispiel
ist die Luftdiise 16 im Bereich der Achse der Aus-
trittsdiise 6 angeordnet, so daB die beiden HeiB-
gasstrahlen 9, 10 und der Kaltluftstrahl 17 sich

im wesentlichen im Bereich der Austrittsdiise 6
treffen und dort vermischen. Gleichzeitig werden die
HeiBgasstrahlen umgelenkt, so daB aus der Aus-

trittsdiise 6 ein HeiBgasstrahl mit reduzierter Tem-
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peratur austritt, der anschlieBend auf die
Schrumpffolie trifft,

Nicht dargestellt ist, daB die der Luftdiise 16

5 zugefiihrte Kaltluft nach Druck und Menge regelbar
ist, wodurch im Ergebnis auch Temperatur und Menge
des aus der Austrittsdlise 6 austretenden Heifgas-
strahls regelbar sind.

10 Um zu verhindern, daB die dem Gehduse 1 zugefiihrte
Kiihlluft sich unkontrolliert im Gehduse 1 verbreitet,
ist zwischen den Brennern 7 und 8 ein Abschirmblech 18
angeordnet, das jeweils kurz vor den Brennern 7 bzw. 8
endet, so daB die dem Gehduse 1 zugefiihrte Kiihlluft

15 an beiden Seiten jedes Brenners 7 bzw. 8 vorbeistreichen
kann.
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Ansprliiche:

1. Vorrichtung zum Erzeugen von Heifgas filir das

Schrumpfen von Kunststoffolien mit wenigstens

5 einem Brenner, der in einem Gehduse unterge-
bracht ist, das eine Austrittsdilise fiir das HeiB~
gas aufweist, gekennzeichnet durch eine Brenner-
"anordnung der Art, daB8 der den Brenner (7 bzw. 8)
verlassende HeiBgasstrahl (9 bzw. 10) unter

1o einem Winkel zu der durch die Austrittsdiise (6)
definierten Austrittsstrdmung gerichtet ist, und
durch eine Strahlumlenkung (17) fiir den HeiBgas-
strahl (9 bzw. 10) vor der Austrittsdiise (6).

15 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Strahlumlenkung eine Prallplatte ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Prallplatte aus Keramik besteht.

20
4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Strahlumlenkung
von einem Kaltluftstrahl (17) gebildet ist, der
aus einer im Geh&duse (1) angeordneten Luftdiise (16)
25 austritt. '

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Luft-
dlise (16) im Bereich der Achse der Austritts-
30 dlise (6) angeordnet ist.
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6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5, gekennzeichnet durch einen
nach Menge und Druck regelbaren Kaltluftstrahl
(17). '

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
der Brenner (7 bzw. 8) neben einer Wand (2 bzw. 3)
des Gehduses (1) angecrdnet ist und daB der HeifB-
10 gasstrahl (9 bzw. 10) parallel zur Wand (2 bzw. 3)

gerichtet ist.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Wand (2
15 bzw. 3) auf ihrer Innenseité mehrere mit gegen-
seitigem Abstand voneinander angeordnete und/oder
einander spaltbildend iiberlappende Lamellen (11)

aufweist.

20 9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ajspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Zwischen-
raum zwischen der Wand (2 bzw. 3) und den Lamellen

(11) an eine Kiihlluftgquelle angeschlossen ist.

25 10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daBf der Brenner
(9 bzw. 10) zusammen mit der Wand (2 bzw. 3) um
eine Achse (13 bzw. 14) schwenkbar ist, die von
der Austrittsdiise (6) ausgesehen im Bereich des
30 Brenners (7 bzw. 8) oder hinter dem Brenner (7
~bzw. 8) liegt.

11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 9, gekennzeichnet durch eine Anordnung mit

35 zwei Brennern (7,8) die beidseits der Achse der
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Austrittsdiise (6) angeordnet sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Luftdiise (16) im Bereich
5 zwischen der Austrittsdiise (6) und einer Ver-
bindungslinie (15) der beiden Brenner (7,8)
angeordnet ist.
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