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@ Vorrichtung zum Verpacken von Gegensténden in einen Sammelbehailter.

@ Die Vorrichtung zum Verpaken von Gruppen von Gegen-
standen (1), insbesondere Beutelpackungen, in eine Sam-
melbehalter, soll die Gegenstdnde so verpacken, da® diese
mit gleichmafig verteiltem Fillgut satt aneinander anlie-
gend im Sammelbehaélter eingeordnet sind. Die Vorrichtung
hat schrittweise umlaufende Hohldorne (11), in die eine
Stapel- und Ubergabeeinrichtung (20) jeweils eine Gruppe
aufeinandergestapelter Gegenstidnde einbringt und um die
jeweils ein Sammelbehéliter (3) aus einem Zuschnitt (2)
geformt wird. Zusammen mit dem Sammelbehélter wird die
Gegenstandsgruppe vom Hohldorn entfernt, und schlieRlich
der Kopf des Sammelbehilters verschlossen.

Croydon Printing Company Ltd.

0 064 709



0064709

VM 707
5.5.1981 Gl/han

ROBERT BOSCH'GMBH, 7000 Stuttgart

Vorrichtung zum Verpacken von Gegenstinden in einen
Sammelbehidlter

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Verpackungsvorrichtung nach
der Gattung des Hauptanspruchs. Bei einer beispielsweise durch
die DE-O5 28 21 898 bekannt gewordenen Sammelpackvorrichtung
werden die nacheinander flachliegend zugefiihrten Beutelpackun-
gen in Zellen einer Foérdereinrichtung eingelegh, die dann die
Beutelpackungen auf éiner Seitenkante stehend nebeneinander
aufreiht, und aus der jeweils eine Gruppe Beutelpackungen in
einen Sammelbehdlter geschoben wird. Bei Beutelpackungen,

die ein lockeres Fiillgut und Luft enthalten, f&1lt beim Auf-
stellen das Fiillgut nach unten, so daB die Beutelpackungen im
Sammelbehdlter auf einer Seite klemmen, dagegen auf der ande-

ren Seite Spiel haben.
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Bei einer anderen durch die DE-0S 20 01 760 bekannten Sam-
melpackvorrichtung werden nacheinander zugefiihrte Beutel-
packungen flachliegend in einen Sammelbehdlter mit weiter
Offnung nach einem vorgegebenen Positionsmuster einzeln ab-
geworfen. Dieses Vorgehen ist mit Schwierigkeiten verbunden
bei einem SammelbehZlter in dem die Beutelpackungen iiberein-
ander in einem einzigen Stapel liegen, da beim Abwerfen der
Packungen die aus dem Sammelbehdlter entweichende Luft die
flach fallenden Beutelpackungen verdreht. Es ist daher eine
Verpackungsvorrichtung wiinschenswert, die flache Gegenstian-
de, insbesondere Beutelpackungen, in einen Sammelbehdlter

verpackt, in dem sie in einer Reihe satt aneinanderliegen.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemiBe Verpackungsvorrichtung mit den kenn-
zeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs hat den Vorteil,

daB Fiillgut in Beutelpackungen wdhrend deren Zusammenfiih-
ren und Verpacken gleichmafBig verteilt bleibt und nicht ver-
rutscht. Ferner hat das Sammeln der Gegenstdnde in einem
starren Hohldorn den Vorteil, daB diese satt aneinanderge-
dfﬁckt werden, so daB sie schlieBlich im Sammelbehdlter raum-

sparend ohne Spiel angeordnet sind.
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Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten MaBnahmen sind
vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen der im Haupt-

anspruch angegebenen Verpackungsvorrichtung méglich.

Zeichnung

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung
dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung n#her er-
liutert. Es zeigen Figur 1 eine Sammelpackvorrichtung ver-
einfacht in schaubildlicher Darstellung, Figur 2 die Vorrich-
tung nach Figur 1 teilweise im Schnitt in Seitenansicht und
Figur 3 eine Falteinrichtung der Vorrichtung nach Figuf 1

in Draufsicht.

Beschreibung der Erfindung

An den Enden derrArme eines Drehkreuzes 10, das schrittweise
um eine senkrechte Achse um jeweills 900 gedreht wird, ist je
ein Hohldorn 11 an seinem oberen Ende befestigt, dessen Langs-
achse parallel zur Drehachse verlauft. Die Hohldorne 11 haben
einen rechteckigen Querschnitt und sind oben und unten offen.
Der Offnungsquerschnitt der Hohldorne 11 entspricht der Deck-
fldche der zu verpackenden Gegenstinde, beispielsweise Beu-
telpackungen 1. Das untere Ende der Hohldorne 11 ist mit Je
.einem Paar Klappen 12, 13 verschlieBbar. Lie Klappen 12, 13
sind an Armen 14, 15 befestigt, welche am oberen Ende jedes
Hohldorns 11 an die in Umlaufrichtung vordere Seite angrenzend

angelenkt sind. Die Klappen 12, 1% sind mittels nicht darge-
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stellter hydraulischer oder pneumatischer Arbeitszylinder
betdtigbar. In jedem Hohldorn 411 ist ein Gewichtskor-
per 16 heb- und senkbar, der in Lingsnuten 17 gefiihrt ist

und dessen Weg durch diese begrenzt ist.

An einer ersten Station I der Hohldorne 411 ist eine Stapel-
und Ubergabeeinrichtung 20 angeordnet. Diese hat in Deckung
unterhalb des dort stehenden Hohldorns 11 einen Schacﬁt 21,
eine Hubplatte 22 sowie zwei in gegensinnigem Drehsinn um-
laufende Revolver 23, 24 mit je vier axial auBermittig ab-
stehendén Platten 25. Die flatten 25\sind in den Revqlvern'
23, 24 drehbar gelagert und mit einem Getriebe verbunden, so
daB sie beim Umlaufen immer eine waagerechte Stellung ein-
nehmen und jeweils paarweise in einer Ebene liegen. Die Plat-
ten 25 sind in Verlingerung ihrer einen Seite gelagert, die
den Platten 25 des jeweils anderen Revolvers é}, 24 abge-
wandt ist. Beim Umlaufen der Revolver 23, 24 ndhern sich
vom unteren Totpunkt an jeweils eine Platte 25 des einen

und des anderen Revolvers 23 bzw. 24 gegeneinander, laufen
in Kreisbogen nach oben und gehen wieder auseinander. \/gh-
rend ihrer Aufwdrtsbewegung sind die Platten 25 im Deckungs-

bereich des Schachtes 21.
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Zu der Stapeleinrichtung 20 fﬁbrt ein endloses Forderband
30, dessen eine Umlenkstrecke vor den vorderen freien En-
den der Platten 25 liegt. Die Forderebene dieses Forderban-
des 30 liegt etwa in HGhe oder etwas niedriger algs die Dreh-
achsen der Revolver 23, 24 und die Forderachse liegt etwa mittig
parallel zwischen den Drehachsen der Revolver 23, 24. Das |
Forderband 30 fiihrt.von einer Beutelmaschine hergestellte
Beutelpackungen 1 flachliegend nacheinander zu der Stapel-
einrichtung 20. Die Jeweils vorderste Beutelpackung 1 ge-
langf beim Passieren der vorderen Umlenkstrecke des Fdérder-
bandes 30 auf zwel von unten in die Hubstrecke einlaufende
Platten 25 und wird auf diese vollends aufgeschoben, widhrend
diese sich noch mehr einander nghern. Das Plattenpaar>25
hebt die Ubernommene Beutelpackung 1 beim Umlaufen in den
Schacht 21 und gelangt dann aﬁBer Beriihrung mit der Beutel-
packung 1, die im Schéébt'21 gehalten wird. Auf diese Weise
wird eine Beutelpackung 1 nach der anderen in den Schacht é1
gehoben, wobei die jeweiis unterste die zuvor in den Schacht
21 eingebrachten nach oben driickt. Dsbei wird ein Stapel ge-
bil@et, der sich nacﬁ(und nach auch in den iiber dem Schacht
21 befindlichen Hohldorn 11 erstreckt, dessen Klappen 12, 13

wahrend des Filllens geoffnet sind.
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Nach Zufiihren einer vorbestimmten Anzahl von Beutelpackun-
gen 1 in die Stapeleinrichtung 20, was von einem Zihler 31
iiberwacht wird, gibt der Z#hler 31 ein Signal an die nicht
dargestellte Betitigungseinrichtung der Hubplatte 22. Diese
fiahrt nun aus ihrer dargestellten Wartestellung in waage-
rechter Ebene in den Deckungsbereich des Schachtes 21 und
dann nach oben, wobei sie durch einen Schlitz 29 im Schacht
21 ragt. Dabei hebt sie die gestapelten Beutelpackungen 4

an und driickt auch die im Schacht 21 befindlichen in dén
Hohldorn 11. Darauf werden die Klappen 12, 13 in Schlief-
stellung und die Hubplatte 22 wieder in ihre Wartestellung
verbracht. Wahrend anschliefend das Drehkreuz um 90° weiter-
geschaltet wird, heben die Plattenpaare 25 die neu ankommen-
den Beutelpackungen 1 in den Schacht 21, der als Zwischen-
speicher wirkt. Der neu in die Station I verbrachte Hohl-

dorn 11 wird darauf in gleicher Weise gefiillt,

Auf Station II wird, nachdem ein mit Beutelpackungen 1 ge-
fiillter Hohldorn 11 angelangt ist, ein Zuschnitt 2 fiir ei-
nen Sammelbehdlter 3 gegen die Unterseite des Hohldorns 11
angelegt und mit einem Faltapparat 40 (Fig. 3) um dessen
Seitenwdnde gefaltet. Der Zuschnitt 2 hat einen Boden 4, und
daran angelenkte Felder fiir die Schmalseiten 5, 6, an dem
Feld 5 seitlich angelenkte Felder 7, 8 fiir die Breitseiten,
und einen am Feld 6 angelenkten Deckel 9. Ferner hat der Zu-

schnitt 2 Verbindungslaschen am Boden 4 und am Feld 6.

2
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Bevor der Zuschnitt 2 in die Station II eingebracht wird,
werden Bereiche, die mit den Verbindungslaschen verklebt

werden sollen, mit Klebstoff versehen.

Nach Anlegen des Zuschnitts 2 mit seinem Boden 4 gegen die
Unterseite des Hohldorns 11 mit dem Mittelstiick 41 des Falt-
apparats 40, werden zunachst die Klapéen'12, 13 zuriickge-
schwenkt. Darauf schwenken Falter 42 am Mittelstiick 41 die
am Boden 4 des Zuschnitts 2 angelenkten Verbindungslaschen
nach oben. Gleichzeitig schwenkt ein Faltblech 43 das eine
Feld 6 gegen die in Umlaufrichtung vordere Seite des Hohl-
dorns 11 und an diesem Faltblech 43 apgelenkte Falter 44
driicken die Verbindungslaschen am Feld 6 auf die angrenzen-
den Seiten des Hohldorns 111 unter die abgeschwenkten Arme

14, 15 fiir die Klappen 12, 13. Mit etwas Verzodgerung schwenkt
ein Faltblech 45 das Feld 5 gegen die in Umlaufrichtung des
Hohldorns 11 hintere Seite und an diesem Faltblech 45 aﬂge-
lenkte Falter 46 legen die mit dem Feld 5 verbundenen bei-
den Felder 7, 8 auf die noch freien Seiten des Hohldorns 11,
so daB deren Randbereiche mit den Verbindungslaschen am Boden
4 und am Feld 6 verkleben. Beim anschlieBenden Schaltschritt
wird der auf fﬁnf Seiten von dem so gebildeten Sammelbehdlter
% umhiillte Hohldorn 11 von der Station II in .die Station III
verbracht, wo mittels einer Zugabeeinrichtung 35 besondere,
zu aen Beutelpackungen 1 mitgelieferte Zutaten in den Hohl~

dorn 11 auf den Beutelstapel eingebracht werden konnen.

Q/‘/
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Nach einem weiteren Schaltschritt des Drehkreuzes 10 dringt

auf Station IV ein Stempel %6 von oben in den Hohldorn 11

ein und schiebt den Beutelstapel mitsamt dem den Hohldorn

11 umgebenden Sammelbehdlter 3 nach unten auf ein Podest 37,
von wo dieser mit einem Schieber 38 zum VerschlieBen des Kopfes

mit dem Deckel 9 seitlich weggeschoben wird.

Erginzend wird bemerkt, daB der Zuschnitt fiir den Sammelbe-
bdlter auch eine andere Form haben kann und daB es im Rahmen
der Erfindung liegt, den Faltapparat zum Formen des Sammel-
behdlters entsprechend anzupassen. Ferner kann anstelle des
Formens eines Sammelbehdlters aus einem Zuschnitt um den
Hohldorn auch ein Schlauch auf diesen aufgezogen und ver-

schlossen werden.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Verpacken von flachen Gegenstinden, ins-
besondere Beutélpackungen, in einem SammelbehZlter mit einer
die Gegenstande einzeln flachliegend heranbringenden Zufiihr-
einrichtung, gekennzeichnet durch mehrere um eine senkrechte
Achse schrittweise an einem Tréiger in gleichen Abstinden um-
laufende, mit ihrer Langsachse parallel zur Drehachse ausge-
richtete Hohldorne (11), denen an einer ersten Station (I)
eine Stapel~ und Ubergabeeinrichtung (20) fiir Gegenstinde (1)
uﬁd an einer nachfolgenden Station (II) eine Einrichtung (40)
zum Formen jeweils eines Sammelbeh#lters um einen Hohldorn

(11) zugeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Hohldorne (11) oben und unten offen sind und unten mit-

tels Klappen (12, 13) verschlieBbar sind.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Klappen (12, 13) an Armen (14, 15) befestigt sind, die

am oberen Ende eines Hohldorns (11) angelenkt sind.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stapel— und Ubergabeeinrichtung unterhald
des in der ersten Station (I) bereitstehenden Hohldorns (11)
einen mit dem Hohldorn sich deckenden Schacht (21), jeweils
einen Gegenstand (1) von unten in den Schacht fdrdernde Ge-
genstandsheber (25) und eine von unten nach oben durch den
Schacht bewegbare Hubplatte (22) zum Heben des gebildeten

Gegenstandsstapels in den Hohldorn hat.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die Gegenstandsheber (25) an zwei Revolvern (23, 24) umlau-

fend, paarweise in waagerechter Ausrichtung angeordnet sind.

6. .Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an der Station II der Hohldorne (11) ein Falt-
apparat (40) mit Faltern zum Herumlegen eines Zuschnitts (2)
fiir einen Sammelbehdlter (3) um finf Seiten eines Hohldorns

angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch &, dadurch gekennzeichnet, daB
der Faltapparat ein gegen das untere Ende eines Hohldorns (11)
anliegendes Mittelstiick (41), zwel um das Mittelstiick schwenk-
bare Faltbleche (4%, 45) und an den Faltblechen angelenkte
Falter (42, 44, 46) hat.
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