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@ Vorrichtung zum Anlegen und Spannen eines Umreifungsbandes um ein Packstiick.

@ Vorrichtung zum Anlegen und Spannen eines Umrei-
fungsbandes (13) um ein Packstiick {11}, deren Vorschubrolle
(49} als Umlenkrolie ausgebildet ist und unter der Bandspan-
nung mit einem Hebel {45} schwenkt, der Gber eine Schub-
stange (39} mit rdckenversteiftem Gelenk (40) auf einen
Kniehebel {34) wirkt, der Gber Druckrolien (27 und 28} das
Umreifungsband (13} zwischen Keilriemen (23 und 24)
zunehmend zusammendrickt, so daB ein der Bandspannung
propoartionaler AnpreBdruck auf die Keilriemen {23 und 24)
der Spannvorrichtung (18) erzeugt wird. Durch ein mit dem
Verschliel- und Abschneidemechanismus verbundenes Be-
tatigungsglied (41) kann auBerdem die Schubstange (39) im
Gelenk {40) ausgeknickt werden, so dall der AnpreRdruck auf
die Riemen (23 und 24) der Spannvorrichtung (18} aufgeho-
ben und die Bandspannung beseitigt wird, bevor das hintere
Bandende abgeschnitten wird.
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Titel: Vorrichtung zum Anlegen und Spannen eines
¢+ Unreifungsbandes um ein Packstlick

’

Die EZrfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anlegen und
Spannen eines Umreifungsbandes um ein Packstick, mit el-.
ner Umlenkrolle und einem das Umreifungsband durch Rel-
bungsschluf mitnehnenden Zugmittel, das gegeneinander be-
wegbare Teile aufweist, die das Uzxzreifungsband zwischen
sich einklemmen und mitnehmen und hierdurch sparnen,

Es gind Umreifungsmaschinen mit Spann- und VerschlieBein-
richtung und einem ringférmigen Bandkanal bekannt, in dem
ein Stahl- oder Runststoffband um ein Packstiick herumge-
fiihrt und dann an dieses angelegt, gespannt und mit einer
VerschluBhllse verschlossen wird. Da beim Spannen des Un-
reifungsbandes dessen Zugspahnung immer hther wird, kann
es geschehen, daf die Spannrollen, welche das hintere,
von der Vorratsrolle kommende Bandende zum Erzeugen der
Bandepannung zurlckzlehen, auf dem Umreifungsband durch-
rutschen und das Uzreilfungeband nicht die gewlinschte Band-
spannung erreicht, bevor seine Enden durch die Verschluf-
hillse miteinander verbunden werden,

Aufgate der Erfindung ist es deshalb, auf cder Spannvorrich-
tung einen der Bandspannung proportionalen AnpreBdruck zu
erzeugen, us ein Durchrutschen des Zugmittels auf den Un-~
reifungsband zu verhindern und auch bei steigender Band-
spannung den Spannvorgang fortsetzen zu kinnen,
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Diege Aufgabe wird mit der Erfindung bei einer Vorrichtung
der eingangs niher erliuterten Art dadurch gel®st, daB die
beiden Zugmittelteile durch einen Kniehebel gegeneinander
geprest werden, der von einer Schubstange gespreizt wird,
die von einem Hebel betdtigt wird, mit dem die Umlenkrolle
in der Spannvorrichtung schwenkbar gelagert und. von der
Bandspannung aus-lenkbar ist, —
Durch diese Ausgestal%ﬁng gelingt es, den AnpreBdruck des
Zugnittels in AbhéEngigkeit von der im Band erzeugten Spann-

-+ kraft zu steuern und den ReibungsschluB zwischen Zugmittel

und Umreifungsband. auch bei steigender Bandspannung stets
aufrecht zu erhalten, wobei sich der AnprefBdruck bei stei- -~
gender Bandspannung selbsttatig erhht.

Der Hebel ist zweckmdBig ein Winkelhebel, an dessen einem
Schenkel die Umlenkrolle gelagert ist unddessen anderer
Schenkel auf die Schubstange wirkt und einen Schalter zum
Ausschalten des Antriebes flir das Zugmittel betdtigt. Die-
ger Schalter ist zweckm#iBig auf die gewlinschte Bandspan-
nung einstellbar und schaltet den Spammantrieb automatisch
ab, sobald die gewiinschte Bandspannung erreicht ist.

Nach der Erfindung weist das Zugmittel zweckmiBig zwel ge-
gensinnig umlaufende, angetriebene, endlose Riemen auf,

die das Unreifungsband zwischen sich einschlieBen und von
Druckrollen zusammengepre8t werden, die von dem Kniehebel
beaufschlagt werden. Mit derartigen Spannriemen, die zweck=-
midBig als Keilriemen ausgebildet sind, kdnnen auch glatte
Umreifungsbinder aus Kunststoff hoch gespannt werden, ohne
daB ihre Oberfldche durch das Zugmittel beim Spannen be-
schiddigt wird,

Resonders zweckm#fBig ist es, wenn mehrere Druckrollen in
zwel auf gegenliberliegenden Seiten des Umreifungsbandes
angeordneten Reihen in Lagerkdrpern derart gelagert sind,
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daB die Druckrollen der einen Reihe in L3ngsrichtung des
Urreifungsbandes gegenliber den Druckrollen der gegeniiberw
liegenden Reilhe versetzt sind und wenn der eine Lagerktr-
per fest und der andere Lagerkdrper quer zuam Umreifungs-
band verschieblich und mit dem Kniehebel verbunden ist.

Bei dieser Ausfihrungsform sind die Druckrollen der einen
Reihe gewissermaBen in den Zwickeln der=Pruckrollen der
anderen Reihe angeordnet, so daB die zwischen ihnen durch-
laufenden Riemen, die das Umreifungsband zwischen sich.ein-
schliefen, gezwungen werden, wellenfdrmig die Spannvorrich-
tung zu durchlaufen, Die auf Licke einander gegeniiberlie-
genden Druckrollen der Spannvofrichtung erzeugen deshalb
guf die zwischen ihnen durchlaufenden Riemen und das Um-~
reifungsband einen schridg zum Durchlauf gerichteten An-
preBdruck und das durchlaufende Umreifungsband stiitzt sich
auch mit Druckkrdften gegen die Riemen und Druckrollen ab
und wird nicht nur durch in lLingsrichtung wirkende Haft-
reibungskriafte mitgenommen,

Besonders zweckm#&fig ist es, wenn die Schubétange ein
riickenversteiftes Gelenk aufweist, in welchem die Schub-~
stange von einem Bet&tigungsglied ausknickbar ist, um
vor dem Abschneiden des Bandendes dessen Spannung zu be-
seitigen, '

Insbesondere Umreifungsbinder aus Kunststoff haben die
Eigenschaft auszufasern und in Bandlingsrichtumg aufzu-
spleifien, wenn sie unter Zugspannung durchgeschnitten R
werden., Mit der Erfindung gelingt es, die im hinteren,
zur Vorratsrolle fuhrenden Bandende vorhandene Spannung
auf sehr einfache Weise schlagertig dadurch zu beseiti-
gen, daB die Schubstange wirkungslos gemacht wird, Uber
die sich die schwenkbare Umlenkrolle, an der das Bandende
unter Spannung anliegt, gegen die Spannvorrichfung ab-
stitzt,
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Das Betdtigungsglied zum Ausknicken der Schubstange ist
zweckmédBig eln Kipphebel, dessen eines Ende auf das riicken-
versteifte Gelenk einwirkt und dessen anderes Ende von der-
Vorrichtungrium VerschlieBen und Abschneiden des Umreifungs-
bandes beaufschlagt wird, Hierbei geht die Erfindung von der
Erkenntnis sus, dafB die Spannvorrichtung ihre Aufgzbe er-~
fi1lt hat, sobald die in der VerschlieB- und Abschneidevor-
richtung vornandenen Bandklemmen die Spannung des das Pack-
stick umreifenden.Bandendes ibernommen haben und es nicht '
mehr notwendig ist, vom Bandende her eine Zugkraft auf das
Umreifungsband aufzubringen,

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich
sus der nachfolgenden Beschreibung und den Zeichnungen, in
denen eine bevorzugte Ausfilhrungsform der Erfindung an -ei-
nem Beispiel neher erliutert wird, Es zeigt:

Fig. 1 eine Maschine zum Umreifen von Packstiicken
mit einer VerschlieB- und Abschneidevorriche-
tung und einer Vorschub- und Bandspannvor-
richtung nach der Erfindung in schematischer
Darstellung in einer Stirnansicht und

Fig. 2 die Vorschub- und Bandspannvorrichtung der

' Maschine nach Fig. 1 in einer Teildarstellung
in vergrsBertem MaBstab wobei einzelne Teile
weggelassen und nur die fir des Verstidndnis
der Erfindung wesentlichen Teile schematisch
dargestellt sind.

In Fige, 1 ist mit 10 eine Unmreifungsmaschine fiir Packstlicke
11 bezeichnet, die einen ringfdrmigen Bandflihrungskanal 12
aufweist, der das zu umreifende Packstiick 11 umgibt und in
dem das Umreifungsband 13 in Pfeilrichtung vorgeschoben und
un das Packstlick 11 herumgelegt wird.
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Unter dem BandfiUhrungskanal 12 ist. im Maschinengrundrshmen
14 eine VerschlieB8- und Abschneidevorrichtung 15 und eine
Bandvorschub- und Bandspannvorrichtung 16 angeordnet, der
das Umreifungsband 13 von einer Vorratsrolle 17 zugeitthrt
wird. Das von der Vorratsrolle 17 kommende Umreifungsband

13 liuft durch die Bandspamnvorrichtung 18 hindurch und
wird von der Vorschubeinrichtung 19 _in Pfeilrichtung durch
den Bahdfﬁhrungskaqal 12 geschoben,ﬁbis es in der-VerschiieBeg
und Abschneidevorriéhtung 15 gegen einen Anschlag 20" lzuft.
In Vorschubrichtung vardiesem Anschlag 20 befindet sich eine
Bandklemme 21, m;t der das vordere Bandende eingeklemmt
wird,

Danach wird das Unreifungsband 13 an seinem hinteren Ende
von der Bandspannvorrichtung 18 riickwdrts, d.h. entgegen
der Pfeilrichtung gezogen, Es tritt dann radisl nach innen
zus denm Bandfihrungskanal 12 aus, legt sich um das Pack-
stick 11 und wird unter Spannung um das Packstick 11 von
der Bandspannvorrichtung 18 festgezogen. Sobald die ge-
wiinschte Bandspannung erreicht ist, wird das hintere Band=-
ende in einer zweiten Xlemme 22 der Verschliefi— und Ab-
gschneidevorrichtung 15 eingeklemmt, Die zwischen den Band-
Klemmen 21 und 22 befindlichen Bandenden werden dann mit
einer Plombe oder VerschluBhllse von der im einzelnen nicht
néhef‘dargestellten Verschlie8vorrichtung 15 verschlossen,
wobel das hintere Bandende abgeschnitten wird.

Die Vorschub~ und Bandspannvorrichtung nach der Erfindung
ist in Fig. 2 mehr im einzelnen dargestellt, Die Spannvor-
richtung 18 besteht aus einem auf das Uoreifungsband 13
einwirkenden Zugmittel, welches zwel gegeneinander beweg-
bare Teile aufweist, cdie von zwel endleosen Keilriemen 23
und 24 gebildet werden, die uzm Iim Abstend voneinznder an-
gecrdnete Riemenscheiben gesparnnt und sngetrieten werden,
von denen in Fig. 2 Jedoch nur die oberen Riemenscheiten
25 und 25 dargestellt sind. Das Umrelfungsband 13 ist zwi-
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schen den einander zugekehrten Trumen 24a ﬁnd 25a der Keil-
riemen 23 und 24 angeordnet, die von Druckrollen 27 und 28
zusaﬁmengepreﬁt werden und hierbei das Umreifungsband 13
zwischen sich einklemmen, '

Die Druckrollen 27 sind in einer Reihe I auf der einen Sei-
te der Keidriemen 23 und 24 in L¥ngsrichtung 29 des Umrei-—
fungsbandes im Abstand voneinander angeordnet und in einem
Lagerkdrper 30 drehbar gelagert, der im Maschinenrahmen 14
fest verankert ist. Die Druckrollen 28 befinden sich in
Lingsrichtung 29 des Umrelfungsbandes 13 ebenfalls in seit-
lichem Abstand voneinander und sind in einem Lagerkdrper 31
drehbar gelagert, der sich auf der gegeniiberliegenden Seite
der Keilriementrume 24a und 25a befindet und im GehHuse
quer zur Lingsrichtung des Umreifungsbandes 13 in Richtung
des Pfeiles 32 verschieblich gelagert ist und mit seinen
Druckrollen 28 gegen den LagerkOrper 30 bewegt und von die-
sem entfernt werden kann,

Man erkennt aus Flg. 2, daB die Druckrollen 28 in Bezug asuf
die Druckrollen 27 derart angeordnet sind, daB sie diesen
auf Licke gegeniberstehen, d.h. sich in Langsrichtung 29
des Umreifungsbandes im Bereich der Zwischenridume zwlschen
den Druckrollen 27 befinden.

Der bewegliche Lagerkdrper 31 ist am einen Schenkel 33 ei-
nes Kniehebels 34 angelenkt, dessen anderer Schenkel 35 an
einem im Maschinenrszhmen abgestitzten, festen widerlager
36 schwenkbar gelagert ist. Am Kniegelenk 37 greift einer-
seits eine Zugstange 38 an, die unter der Wirkung einer
Zugvorrichtung, belsplelsweise einer Zugfeder oder eines
Zugmagneten steht, der bestrebt ist, das Kniegelenk 37 zu
strecken., Auf der gegeniiberliegenden Seite ist zz Knilege-
lenk 37 des Kniehebels 34 eine Schubstange 39 gelenkig an-
geschlossen, die aus zwel Teilen 39a und 39b besteht, die
durch ein riickenversteiftes Gelenk 40 miteinender verbun-
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den sind. Dle Riickenversteifung des Gelenkes 40 befindet.
sich bei der hier dargestellten Ausfﬁhrungsforﬁ auf der
in Fig. 2 rechten Seite der Schubstange 39 und wird von
dem frei auskragenden Schenkel 41 eines Kipphebels 42 ge-
bildet, der weiter unten noch niher beschriebenkﬁerden
wird.

' Dér obere Schubstangenteil 39b ist mit seinem oberen, dem
rickenversteiften €elenk 40 sbgewandten Ende 43 an den ei-
nen Schenkel 44 eines Winkelhebels 45 gelenkig angeschlos-
sen, der bel dem dargestellten Ausfllhrungsbeispiel auf der
Achse 46 der oberen Riemenscheibe 26 des Keilriemens 24
schwenkbar gelagert ist. Der andere Schenkel 47 des Winkel-
hebels 45 ragt nach oben und trigt an seinem freien Ende 48
‘eine Vorschub- und Umlenkrolle 49 der Vorschubeinrichtung
19, die das Umreifungsband in eine horizontale Richtung um-
lenkt und durch den Bandfilhrungskanal schiebt,

Die Vorschubrolle 49 ist unterhaldb der Einlaufstelle 50 des
Bandfilhrungskanales 12 angeordnet und wirkt mit zwel An-
druckrollen 51 zusammen, die auf einem Schwinghebel 53 ge-
lagert sind und von einer Feder 52 gegen die Vorschubrolle
49 gedriickt werden, so daB das zwischen der Vorschubrolle
49 und'den Andruckrollen 51 durchlaufende Umreifungsband
gegen die Vorschubrolle 49 gepreft wird und von diesem mit-
genoﬁmen wird, wenn sich die Vorschubrolle 49 in Richtung
des Pfeiles 54 dreht.

Wie sus Fig. 2 hervorgeht, tridgt der eine Schenkel 44 des
Winkelhebels 45 an seinem freien Ende ein Druckstiick 55,
das auf das Betdtigungsglied 56 eines Schalters 57 wirkt,
mit dem der hier nicht ngZher dargestellte Antrieb der
Spannvorrichtung 18 ein- und ausgeschaltet wird, wie dies
weiter unten noch niZher erliutert werden wird,

Der bereits oben erwiéhnte Kipphebel £2 hat eine im wesent-

lichen Z-formige Gestalt und ist auf einer Achse 58 im Ma-
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schinenrahlmen kippbar gelagert. Sein umterer Hebelarm 59
trédgt an seinem freien Ende den Flansch 41 des Gelenkes
40, widhrend sein-anderer Hebelarm 60 mit einem Ansatz 64
versehen ist, auf den ein mit einer Druckrolle 63 ver-
sehener Betitigungsfinger 62 einwirkt, der sich an einem
bewegten Teil der VerschlieB- und Abschneidevorrichtung
15 befindet (Fig, 1). :

-y —_

Die Wirkungsweisq.derVVorrichtung ist folgende:

Das von der Vorratsrolle 17 abgezogene Umreifungsband 13
wird zunichst zwischen die Keilriemen 23 und 24 der Spann-
vorrichtung 18 eingelegt und zwischen der Vorschubrolle 49
und den Andruckrollen 51 durchgeschoben. Die Spannvorrich-
tung 18 und die Vorschubeinrichtung 19 befindet sich dann
in der in ausgezogenen Linien dargestellten Lage, in der
die Keilriemen 23 und 24 noch einen geringen Abstand von-
einander haben,

Beim Einschalten des Antriebes wird dann das Umrelfungs-
band zunichst in Vorschubrichtung 64 bewegt und von der
Vorschubeinrichtung 19 durch den Bandfithrungskanal 12 bis
zum Anschlag 20 vorgeschoben, Die Vorschubrolle 49, die
vom Drehantrieb der Spannvorrichtung 18 mit angetrieben
wird, dreht sich hierbei mit der gleichen UmfangSgeschwin-
digkeit und in gleicher Richtung wie die Keilriemen 23 und
24,

Sobald das Umreifungsband gegen den Anschlag 20 gestoBen
ist und von cer Klemme 21 eingeklemmt wurde, wird der An-
trieb der Spannvorrichtung 18 umgesteuert.,

Unter der VWirkung der an der Zugstange 38 angreifenden
Zugvorrichtung wird dann der Kniehebel 34 etwas gespreizt,
wodurch der Lagerkdrper 31 gegen den Lagerkdrper 30 bewegt
wird und die Keilriemen mit dem zwischen ihnen liegenden
Unreifungsband zusanmengedrickt werden.

»
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Die Kellriemen 23 und 24, die das Umreifungsband 13 zwischen
sich einspannen, ziehen dieses nunmehr in Richtung des Pfei-
les 65 zurick, so daB sich die Bandschlaufe um das Packstiick
11 zusamnenzieht und das Umreifungsband gespannt wird, wie
dies weiter oben beschrieben wurde., Hlerbei wird bel stei-
gender Spannung im Umreifungsband 13 die Vorschubrolle 49
zusammen mit dem Kipphebel 45, auf dem sie gelagert ist,

um die Achse 46 entgegen dem Uhrzeigersinne in Pfeilrich-
tung 54 verschwenkt, Hierbei Uibt der eine Schenkel 44 des
Winkelhebels 45 auf die gestreckte Schubstange 39 einen .
Druck aus, der auf das Knlegelenk 37 des Kniehebels 3l
ttbertragen wird. Der Kniehebel 34 wird hierdurch zunehmend
gespreizt, wodurch der auf den beweglichen Lagerkorper 31
ausgelibte Druck immer hdher wird und dessen Druckrollen 28
mit immer gréBerer Kraft von links her gegen die Keilrie-
men 23 und 24 gepreft werden und diese in die Zwischenriume
zwischen den Druckrollen 27 des feststehenden Lagerkdrpers
30 driicken, Die Druckrollen 28, die Keilriemen 23 und 24

und das zwischen ihnen befindliche Umreifungsband 13 nehmen
dann die in Fig. 2 in strichierten Linien dargetellte Lage
ein, in der die Keilriemen 23 und 24 mit dem Umreifungsband
13 wellenfdrmig zwischen den Druckrollen 27 und 28 der -
Spannvorrichtung 18 hindurchgezogen werden.

Man erkennt, da der auf das Umreifuhgsband in der Spann~
vorrichtung 18 ausgelibte AnprefBdruck proportional zur Span-~
nung des Umreifungsbandes ist und bei steigender Bandspan-
nung zunehmend grdBer wird, so daB das Umreifungsband zwi-
schen den Zugmittelteilen 23 und 24 nicht durchrutschen
kann.,

Sobald die gewlinschte Bandspennung am Packstlick erreicht
ist, betdtigt das mit dem Winkelhebel 45 schwenkende Druck-
stiick 55 den Schalter 57, der die Steuerung flr den SchlieB-
mechanisnus betdtigt und den Antrieb der Spannvorrich-

tung 18 stillsetzt. Die Bandklemme 22 in der VerschlieB-
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und Abschneidevorrichtung 15 (Fig. 1), die zwangsweise be-
titigt werden oder selbstklemmend sein kann, Ubernimmt mum
die Spannung des das Packstlick 11 umgebenden Umreifungs-
bandes. Danach wird der VerschlieB- und Abschneidemechanig-
mus der Vorrichtung 15 betétigt um die zwischen den Band-
klemmen 21 und 22 befindlichen Bandenden miteinander zu
verbinden und das hintere, noch in der Spannvorrichtung 18
befindliche und zur Yorratsrolle 17 filhrende Ende des Um-
reirungqbandes abzuschneiden. Bevor Jedoch das hintere Band-
ende von dem Abschneidemesser 66 (Fig. 1) durchgeschnitten
wird, verschwenkt das mit dem VerschlieBS- und Abschneide-
mechanismus verbundene Betdtigungsglied 62 den Kipphebel 42
im Uhrzeigersinne. Der den Riicken des Gelenkes 40 verstei-
fende Flansch 41 des Kipphebels driickt hierdurch die beiden

' Teile 39a und 39b der Schubstange 39 im Gelenk 40 nach links,
wie dies in Fig. 2 in strichierten Linien dargestellt ist.
Hierdurch kann {iber die Schubstange 39 keine Druckkraft mehr
vom Winkelhebel 45 auf den Kniehebel 34 {ibertragen werden,
so daB das Kniegelenk 37 nach oben ausweicht und der beweg-
liche Lagerkérper 31 mit seinen Druckrollen 28 in die in
ausgezogenen Linien dargestellte Lage zuriickkehrt. Die auf
dem hinteren Ende des Umreifungsbandes stehende Bandspan-
nung wird hierdurch beseitigt, so daB8 das hintere Ende. des
Unrelfungsbandes nicht mehr unter Spannung steht, wenn es
von dem Messer der Abschneidevorrichtung durchtrennt wird.

Die Erfindung ist nichtauf das dargestellte Ausfihrungs-
beispiel beschrinkt, sondern es sind mehrere Anderungen
und Ergdnzungen mSglich, ohne den Rahmen der Erfindung

zu verlessen, Beisplelsweise kann die Spannvorrichtung
fir das Unmreifungsband auch aus einer Spannrolle bestehen,
die in AbhZngigkelt von der Bendspannung Uber einen Knie-
hebel gegen eine Widerlagerrolle gedriickt wird. Ferner
k¥nnen besondere lMittel vorgesehen sein, um die Rilckenver-
steifung des Schubstangengelenkes zuverlédssig sufrecht zu
ernalten, wenn die Schubstange unter Druck steht. Hierbpei
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k¥nnen die beiden Telle der Schubstange geringfiigig tiber-
streckt sein und von einer Zugfeder od.dgl. in dieser {iber-
streckten Lage gehalten werden., Ferner ist es mdglich, ohne
“Zwischenschaltung eines Kipphebels direkt mit einem Betdti-
gungsglied vom VerschlieB- und. Abschneidemechanismus aus
auf das rlickenversteifte Gelenk der Schubstange einzuwir-
ken und es ist auch mbglich, auf andere Weise den-auf das
Kniegelenk ubertrag:nen Spanndruck in Abhéngigkeit von der
Bandgpannung des Umreifungsbandes zu steuern.
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Unreifungsbzndes um ein Packstiick

1.

2.

Je

4

Anspriiche

Yorrichtung zum Anlegen und Spennen eines Umreifungs-
bandes un ein Packstiick, mit einer Umlenkrolle und ei-
nem das Uzreifungsband durch ReibungsschluB nitneh=men-
den Zugmittel, das gegeneinander bewegbare Teile auf-

welst, die das Uareifungsband zwischen sich einklemmen
und mitnehmen und hierdurch spennen, dadurch gekenn-

zeichnet, da8 die beiden Zugmittelteile (23, 24) durch
einen Kniehebel (34) gégeneinander gepreft werden, der
von einer Schubstange (39) gespreizt wird, die von ei-
nem Hebel (45) betitigt wird, mit dem die Umlenkrolle

(4%) schwenkbar gelagert und von der Bandspannung aus-

lenktar ist.

Vorrichitung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Hebel (45) ein Winkelhebel ist, an dessen ei-
nem Schenkel (47) die Unlenkrolle (49) gelagert ist
und dessen znderer Schenkel (44) zuf die Schubstange
(33) wirkt und einen Schalter (57) zum Ausschalten
des Antriebes flr das Zugmittel (23, 24) betdtigt.

Yorrichtung nach &nspruch 1 ocer 2, dadurch gekenn-—
zelchnet, dz3 das Zugmittel (23, 24)-zwel gegensinnig
uzlaufende, angetriebene endlose Riemen aufwelst, die
das Umreifungsband (13) zwischen sich einschlieBen
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und von Druckrollen (27, 28) zusammengepreBSt werden,
die von dem Kniehebel (34) beaufschlagt werden,

4, YVorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, da8 mehrere Druckrollen (27, 28) in
zwel auf gegenllberliegenden Seiten des Umreifungsban-
des<(13) angeordneten Reihen (I und II) in Eagerkdr-
pern (30 und 31) derart gelagert sind, daB die Druck-
rollen (27) der einen Reihe (I) in Lingsrichtung (29)
des Umreifungstandes (13) gegeriiber den Druckrollen
(28) der gegeniiberliegenden Reihe (II) versetzt sind
und daB der eine Lagerkdrper (30) fest und der andere
Lagerkdrper (31) quer zum Umreifungsband (13) ver-
schieblich und mit dem Kniehebel (34) verbunden ist.

5. Yorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schubstange (39) ein rlicken=-
versteiftes Gelenk (L40) aufweist, in welchem die
Schubstange (39) von einem Bet#tigungsglied (42) aus-
knickbar ist, um vor dem Abschneiden des Bandendes
dessen Spannung zu beseitigen,

6. Yorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB8 das Betitigungsglied (42) zum Aus-
Iknicken der Schubstenge (39) ein Kipphebel ist, dessen
eines Ende (41) auf das riickenversteifte Gelenk (40)
einwirkt und dessen anderes Ende (61) von der Vorrich-
tung (15) zum VerschlieBen und Abschneiden des Umrei-
fungsbandes (13) beaufschlagt wird,
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