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©  Boîte  de  montre  étanche. 

Le  fond  de  la  boîte  de  montre  étanche  est  composé 
d'une  pièce  métallique  (1),  à  bord  (2)  replié  à  angle  droit,  et 
d'une  couche  mince  (3),  faite  en  un  élastomère,  qui  tapisse  la 
face  interne  de  la  pièce  (1),  à  laquelle  elle  adhère  fortement 
par  une  liaison  métal/élastomère.  Ce  fond  est  fixé  à  la  carrure 
(9)  par  des  vis  (24),  qui  font  appuyer  le  bord  (2)  du  fond 
contre  la  carrure  (9),  en  comprimant  le  rebord,  plus  épais,  de 
la  couche  (3)  contre  la  carrure  (9),  de  façon  à  assurer 
l'étanchéité  du  joint  entre  le  fond  et  la  carrure  de  la  boîte. 

La  couche  (3)  est  moulée  avec  deux  plots  (6),  qui  se 
substituent  aux  clefs  de  fixation  usuelles  du  mouvement  (22) 
dans  la  boîte,  et  quatre  piliers  (7),  qui  pressent  le  cadran  (18) 
contre  le  fond  d'un  logement  (17). 



Dans  les  boîtes  du  type  défini  par  le  p r éambu le   de  la  r e v e n d i c a -  

tion  1,  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   ent re   le  fond  et  la  c a r r u r e   est  une  p i è c e  

i n d é p e n d a n t e   qu'il  s 'agi t   donc  de  mettre   en  place  s é p a r é m e n t   (US  -   A  -  

4  015  4 2 2 ) .  

Si,  pour   r édu i r e   l ' e n c o m b r e m e n t   en  h a u t e u r ,   on  choisit   de  r e c o u -  

rir  à  une  g a r n i t u r e   p la te ,   il  importe   qu'elle  soit  d ' a u t a n t   plus  s o u p l e  

qu 'e l le   n ' e s t   mince,  afin  d ' a s s u r e r   l ' é t anché i t é   d 'un  joint.   Or,  la  mise  e n  

place  d 'une   g a r n i t u r e   t rès   souple  n 'es t   pas  chose  aisée.  Même  si  la  g a r -  
n i t u r e   est  déposée  s o i g n e u s e m e n t   dans  le  logement  qu'il   s 'agi t   d ' a m é n a g e r  

pour   elle,  par  exemple  dans  la  c a r r u r e ,   il  peut  a r r i v e r   que  la  mise  e n  

place  du  fond  p rodu i se   un  dép lacement   de  cette  g a r n i t u r e ,   en  replie  u n e  

pa r t i e   sur  elle-même  ou  aille  j u s q u ' à   en  p r o v o q u e r   le  f r o i s s e m e n t .   D a n s  

tous  ces  cas,  la  montre  ne  sera   évidemment   plus  é t a n c h e .   Comme  la  g a r -  
n i tu re   n ' es t   plus  vis ible,   une  fois  la  boîte  fermée,  il  faut  alors  c o n t r ô l e r  

chaque   montre  dans  le  vide  pour   s ' a s s u r e r   de  son  é t a n c h é i t é .   Par  a i l -  

l eu r s ,   en  f a b r i q u a n t   la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   et  les  p ièces   de  la  b o î t e  

chacune   pour   soi,  cette  g a r n i t u r e   ne  sera  guère   en  mesure   de  r e m p l i r  

son  office  comme  il  c o n v i e n d r a i t ,   en  raison  des  t o l é r ances   de  f a b r i c a t i o n ,  

dans  les  cas  où  c 'est  par  l ' appu i   du  fond  contre   la  c a r r u r e   que  la  forme 

et  les  d imensions   du  logement   de  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   sont  d é t e r m i -  

nées .   Si  c 'es t ,   au  c o n t r a i r e ,   la  g a r n i t u r e   qui  limite  le  r a p p r o c h e m e n t   e n -  

tre  le  fond  et  la  c a r r u r e ,   la  f e rme tu re   de  la  boîte  r i sque   fort  de  sol l ic i -  

ter  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   au-de là   de  sa  limite  d ' é l a s t i c i t é .   Il  s ' e n s u i t ,  

dans  tous  ces  cas  que  la  qual i té   de  l ' é t anché i t é   n ' es t   pas  r é g u l i è r e   d a n s  

les  mont res   d 'une  même  série  de  f a b r i c a t i o n .  



On  connaît   aussi  des  boîtes  dans  lesquel les   la  g a r n i t u r e   d ' é t a n -  

chéi té ,   en  un  é las tomère ,   a  la  forme  d 'une   calotte  et  é tabl i t   avec  le  v e r r e  

une  capsule  é tanche   à  l ' i n t é r i e u r   du  boî t ie r   p r o p r e m e n t   dit  ( C H  -   A  -  

2363/69).   Ce  de rn i e r   n ' e s t   toutefois   pas  é t anche ,   de  sorte  que  de  l ' e a u  

peut   s ' i n f i l t r e r   ent re   la  capsule   i n t é r i e u r e   et  le  boî t ier   e x t é r i e u r   et  s ' é -  

couler  alors  dans  le  mouvement   l o r sque   la  boîte  est  ouve r t e   pour   une  r e -  

touche  ou  une  r é p a r a t i o n .  

La  boîte  définie  par   la  c a r a c t é r i s t i q u e   de  la  r e v e n d i c a t i o n   1  é v i t e  

les  i n c o n v é n i e n t s   s u s m e n t i o n n é s   du  fait  que  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   f a i t  

corps  avec  le  fond,  à  la  pièce  méta l l ique  duquel   elle  adhère   f o r t e m e n t  

par  une  liaison  m é t a l / é l a s t o m è r e .   Lors  de  la  f e rme tu re   de  la  boî te ,   l a  

g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   o c c u p e r a   à  coup  sûr  la  place  p r é v u e   pour   elle.  En 

out re ,   cette  opéra t ion   est  simplifiée  du  fait  que  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é  

n'a  pas  à  être  manipulée  comme  une  pièce  i n d é p e n d a n t e .   Le  r i s q u e   d e  

soll ici ter   la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   au -de là   de  sa  limite  d ' é l a s t i c i t é   e s t  

également   éliminé,  car  la  formation  d 'une   liaison  mé ta l / é l a s tomère   i m p l i q u e  

la  po lymér i sa t ion   de  l ' é las tomère   sous  p r e s s i o n   dans  un  moule  fermé  e t ,  

bien  sûr ,   en  contact   avec  la  pièce  méta l l ique  du  fond,  de  sor te   que  la  

forme  et  les  dimensions  de  l ' ensemble   ainsi  obtenu  est  aussi   p réc i s   q u e  
s'il  avait  été  usiné  sur  une  m a c h i n e - o u t i l .  

Les  formes  spécia les   d ' e x é c u t i o n   définies   par  la  r e v e n d i c a t i o n   2 

p e r m e t t e n t   de  dé t e rmine r   avec  p r éc i s i on   le  degré   de  compress ion   de  la  

couche  en  é l a s t o m è r e .  

Quant  à  celles  définies   par  les  r e v e n d i c a t i o n s   3  et  4,  elles  f o n t  

r e s s o r t i r   la  poss ib i l i t é ,   aussi   r e m a r q u a b l e   q u ' i n a t t e n d u e ,   de  former   la  

couche  t a p i s s a n t   la  pièce  métal l ique  du  fond  avec  des  o rganes   s u p p r i m a n t  

les  clefs  de  fixation  usue l les   du  mouvement   de  la  montre  dans  la  b o î t e .  

L 'emboî tage  s'en  t rouve   simplifié:  il  suff i t   de  la isser   d e s c e n d r e   le  m o u v e -  

ment  de  la  montre  dans  la  c a r r u r e   de  la  boîte ,   de  poser   le  fond  par   d e s -  

sus  et  de  le  v i s se r ,   ces  opé ra t i ons   p o u v a n t   être  mécanisées   sans  d i f f i c u l -  

t é .  

Les  formes  spécia les   d ' exécu t i on   définies  par  la  r e v e n d i c a t i o n   5 

sont  i n t é r e s s a n t e s ,   en  p a r t i c u l i e r   dans  le  cas  où  la  boîte  est  des t inée   à 

recevoi r   un  mouvement   é l e c t r o n i q u e .   Dans  ces  mouvements ,   c 'est   n o t o i r e -  

ment  de  la  pile  qu 'en   dépend   l ' é p a i s s e u r .   Or,  la  pièce  métal l ique  du  f o n d  



peut   être  dénudée   à  cet  endro i t   et  p e r m e t t r e   le  contact   à  la  masse  s a n s  

i n t e r m é d i a i r e .  

Celles  définies  par  la  r e v e n d i c a t i o n   6  font  r e s s o r t i r   que  les  vis  d e  

f ixat ion  du  fond  n ' e n t r a v e n t   nul lement   l ' emplacement   de  la  zone  de  la  

couche  en  é lastomère  qui  a s s u r e   l ' é t anché i t é   du  joint  ent re   le  fond  et  la  

c a r r u r e   de  la  boîte,   p u i s q u e   ces  vis  p e u v e n t   t r a v e r s e r   cette  zone  s a n s  

p r é j u d i c e   de  l ' é t a n c h é i t é .  

,Il  r e s s o r t   enfin  de  la  r e v e n d i c a t i o n   7  que  les  vis  de  fixation  d u  

fond  à  la  c a r r u r e   p e u v e n t   aussi   s e rv i r   à  lui  f ixer   le  v e r r e ,   sans  q u ' e l l e s  

a p p a r a i s s e n t   sur  la  face  visible  de  la  montre ,   p u i s q u ' e l l e s   sont  e n g a g é e s  

dans  des  douilles,   que  leurs   moyens  de  f ixation  au  ve r r e   camouflent   à 

leur  t o u r .  

Deux  formes  d ' e x é c u t i o n   et  des  v a r i a n t e s   sont  déc r i t e s   c i - a p r è s  

en  détai l ,   mais  à  simple  t i t re   d ' exemple ,   en  se  r é f é r a n t   au  dess in ,   q u i  

les  r e p r é s e n t e   s c h é m a t i q u e m e n t   et  dans  l e q u e l :  

la  Fig.  1  est  une  vue  en  p e r s p e c t i v e   du  fond,  qui  est  commun 

aux  deux  formes  d ' e x é c u t i o n ;  

la  Fig.  2  est  une  vue  en  plan  d 'une  montre  dont  les  par t i es   v i s i -  

bles  de  la  boîte  sont  communes  aux  deux  formes  d ' e x é c u t i o n ,   c e r t a i n e s  

de  ces  par t i es   étant  a r r a c h é e s   et  d ' a u t r e s   coupées   et  vues  dans  le  s e n s  

des  f lèches  II-II  de  la  Fig.  3; 

la  Fig.  3  est  une  coupe  selon  la  ligne  I I I - I I I   de  la  Fig.  2,  mais  à 

plus  g rande   échelle,   r e p r é s e n t a n t   les  p a r t i c u l a r i t é s   de  la  p rèmiè re   f o rme  

d ' e x é c u t i o n ;  

la  Fig.  4  est  une  vue  de  dessous   de  la  montre   de  la  Fig.  2,  c e r -  

ta ines   pa r t i e s   de  sa  boîte  é tant   a r r a c h é e s ,   d ' a u t r e s   coupées   et  vues  d a n s  

le  sens  des  flèches  IV-IV  de  la  Fig.  3; 

la  Fig.  5  est  une  coupe  analogue  à  celle  de  la  Fig.  3  de  la  s e c o n -  

de  forme  d ' exécu t ion   et  d 'une   v a r i a n t e ,   e t  

la  Fig.  6  est  une  coupe  par t i e l l e ,   semblable  à  celle  de  la  Fig.  5, 

d 'une   aut re   v a r i a n t e .  

Le  fond  de  la  boîte  de  montre ,   qui  est  r e p r é s e n t é   à  la  Fig.  1, 

comprend   une  pièce  métal l ique  1,  qui  est  g é n é r a l e m e n t   plate .   Cette  p i è c e  

1  cons t i tue   la  par t ie   e x t e r n e   du  fond.  Son  bord   2  est  re levé  à  a n g l e  



droit  par  pl iage.   Le  fond  r e p r é s e n t é   comprend   également   une  c o u c h e  

mince  3  en  un  é l a s tomère ,   qui  t ap i s se   la  su r f ace   in te rne   de  la  pièce  1,  à 

laquelle  elle  adhère   fo r t emen t .   A  sa  p é r i p h é r i e ,   la  couche  3  p r é s e n t e   u n  

rebord   4,  qui  est  ad jacen t   au  bord   re levé   2  de  la  pièce  métal l ique  d u  

fond  et  qui  dépasse   que lque   peu  ce  bord   2  de  la  pièce  1.  Des  p a s s a g e s   5 

sont  formés  aux  q u a t r e   angles  du  fond,   à  t r a v e r s   sa  pièce  métal l ique  1,  

la  couche  3  et  son  r e b o r d   4.  Deux  plots   6  et  qua t re   pil iers  7  font  c o r p s  

avec  la  couche  3.  Enfin,   la  couche  3  est  i n t e r r o m p u e   dans  une  zone  c i r -  

culaire  8,  de  sor te   que  la  sur face   i n t e r n e   de  la  pièce  1  est  dénudée   e n  

cet  e n d r o i t .  

Le  rôle  des  plots  6,  des  pi l iers   7  et  de  la  zone  8  est  exposé  e n  

détail  c i - a p r è s .   Quant   aux  p a s s a g e s   5,  ils  sont  des t inés   aux  vis  de  f i x a -  

tion  du  fond,  r e p r é s e n t é e s   dans  les  coupes   des  f igures   s u i v a n t e s .  

Pour  évi ter   de  trop  g r a n d e s   v a r i a t i o n s   de  la  section  du  r e b o r d   4,  

les  par t i es   t r i a n g u l a i r e s ,   r e p r é s e n t é e s   aux  angles  du  fond,  p o u r r a i e n t  

être  r é d u i t e s .   Il  suf f i t ,   en  effet,   que  ce  r e b o r d   en toure   le  p a s s a g e   5  d e s  

vis.  Ces  p a s s a g e s   5  p e u v e n t   aussi  ê tre   aménagés   plus  près   des  a n g l e s  

du  f o n d .  

Telle  que  r e p r é s e n t é e   à  la  Fig.  1,  la  couche  3,  avec  son  r e b o r d  

4,  les  plots  6,  les  p i l iers   7,  l ' o u v e r t u r e   cen t ra le   8  et  les  p a s s a g e s   p o u r  
les  vis  de  fixation  du  fond,  est  moulée  dans  la  pièce  1  sous  p r e s s i o n ,   d e  

façon  à  former  une  liaison  m é t a l / é l a s t o m è r e .   La  matière  commerc i a l i s ée  

sous  la  marque  "VITON"  adhère   p a r t i c u l i è r e m e n t   bien  à  l 'acier   i n o x y d a b l e  

de  la  pièce  1  du  fond,   dans  les  cond i t ions   de  formation  décr i tes   de  c e t t e  

c o u c h e .  

La  boîte  de  la  montre  r e p r é s e n t é e   aux  Fig.  2  à  4  comprend   u n e  

ca r ru re   9,  dont  seule  la  face  la téra le   e x t e r n e   10  a  subi  des  opé ra t i ons   d e  

terminaison  fine,  p u i s q u e   c'est  la  seule  face  visible  de  la  c a r r u r e   9.  La  

partie  s u p é r i e u r e   de  cette  de rn iè re   est  aménagée  de  façon  à  r ecevo i r   le  

ver re ,   composé  d 'une  p laque  11  en  s a p h i r   ou  en  ve r re   minéral  t r e m p é ,  

qui  r e c o u v r e   e n t i è r e m e n t   la  face  s u p é r i e u r e   de  la  c a r r u r e   9,  d 'une  s e -  

conde  plaque  12,  éga lement   en  s aph i r   ou  en  ve r re   minéral  t r empé ,   q u i  

est  collée  sous  la  p laque   11  à  demeure ,   de  façon  ina l iénable ,   et  qui  e s t  

engagée  à  force  dans  une  o u v e r t u r e   13  de  la  c a r r u r e   9  avec  i n t e r p o s i t i o n  

d'un  manchon  14  formant   g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   entre   le  ve r r e   et  la  c a r -  



ru re ,   et  d 'un  cadre  15,  collé  sous  la  p laque   11  de  la  même  façon  que  la  

plaque  12.  Ce  cadre  15  peut   être  cons t i tué   par  une  p i e r r e   p r é c i e u s e   ou  

s e m i - p r é c i e u s e ,   qui  sera  donc  visible  à  t r a v e r s   la  p laque  11  du  v e r r e ;   il 

peut  aussi  être  fait  en  métal  dur  ou  même  en  métal  o r d i n a i r e ,   en  p r é s e n -  

tant ,   dans  ce  de rn i e r   cas,  une  face  s u p é r i e u r e   t ra i tée   de  façon  à  c o n s t i -  

tuer  une  décora t ion   visible  à  t r a v e r s   la  plaque  11.  Enfin,   le  cadre   15 

peut   cons i s t e r   tout  s implement   en  une  pièce  b r u t e ,   qui  sera i t   collée  à 

une  couche  de  métal l isat ion  formée  sous  la  par t ie   p é r i p h é r i q u e   de  la  p l a -  

que  11  par  é v a p o r a t i o n   sous  vide.   Une  telle  couche  est  de  toute  f a ç o n  

formée  sous  la  p laque  11,  en t re   le  cadre   15  et  la  p laque   12,  pour   m a s -  

quer  la  saillie  16  de  la  c a r r u r e   9  et  le  manchon  14.  La  h a u t e u r   de  c e t t e  

saillie  16  est  égale  à  l ' é p a i s s e u r   du  cadre   15,  de  façon  que  ce  d e r n i e r   e t  

la  zone  de  la  p laque  11,  s ' é t e n d a n t   a u - d e s s u s   de  la  saillie  16,  r e p o s e n t  

tous  deux  sur  la  c a r r u r e   9. 

Outre   l ' o u v e r t u r e   13,  la  paroi  i n t e rne   de  la  c a r r u r e   9  p r é s e n t e   u n  

logement  17  pour   le  cadran   18,  des  dégagemen t s   19  sur  les  longs  c ô t é s  

de  la  boîte,   pour   le  p a s s a g e   des  aiguil les  20,  et  un  logement   21,  d a n s  

lequel  le  mouvement   22  de  la  montre  p r e n d   place  et  dont  la  forme  c o r r e s -  

pond  à  celle  de  la  face  la téra le   i n t e r n e   du  r ebord   4  de  la  couche  3,  com-  

me  on  le  voit  en  p a r t i c u l i e r   dans  la  Fig.  4,  où  une  par t i e   du  fond  de  la  

boîte  a  été  a r r a c h é e .   Pour  r ecevo i r   les  vis  de  f ixation  du  fond,   la  c a r r u -  

re  9  p r é s e n t e   encore  qua t r e   t rous   b o r g n e s   t a r audés   23,  au  vo i s inage   d e  

ses  angles .   Enfin,  la  face  i n f é r i e u r e   de  la  c a r ru r e   9  est  p l a n e .  

Comme  on  le  voit  en  p a r t i c u l i e r   à  la  Fig.  3,  le  fond  de  la  b o î t e  

est  fixé  à  la  c a r r u r e   par  des  vis  24,  dont  une  seule  a p p a r a î t   dans  c e t t e  

f igure .   La  tête  25  de  chacune   de  ces  vis  est  noyée  en  pa r t i e   dans  u n  

logement  26  de  la  pièce  1  du  fond.  Pour  établ ir   une  p remiè re   chicane  a u x  

in f i l t r a t ions   de  tout  genre ,   la  face  i n f é r i e u r e   27  de  la  tête  25  et  le  f o n d  

du  logement   26  sont  polis,  de  façon  à  p l aque r   l 'un  sur  l ' a u t r e .   Entre   la 

tête  et  le  f i le tage,   chaque  vis  24  p r é s e n t e   une  par t ie   lisse  28,  qui  p a s s e  

avec  jeu  à  t r a v e r s   la  pièce  1  du  f o n d .  

Lorsque   les  vis  24  sont  e n g a g é e s   à  fond  dans  les  t rous   t a r a u d é s  

23  de  la  c a r r u r e   9,  le  bord  replié  2  de  la  pièce  1  du  fond  appuie   c o n t r e  

la  face  i n f é r i e u r e   de  la  c a r r u r e   9.  De  son  côté,  la  pa r t i e   du  r e b o r d   4  de  

la  couche  3,  qui  dépasse   le  bord   2  de  la  pièce  1  du  fond,   est  é c r a s é e  

entre   cette  pièce  1  et  la  face  i n f é r i e u r e   plane  de  la  c a r r u r e   9.  Dans  les  



angles  de  la  boî te ,   ce  r e b o r d   est  comprimé  contre   la  pa r t i e   lisse  28  d e s  

vis  24,  afin  de  l ' e m b r a s s e r   de  manière  é t anche .   La  h a u t e u r   de  la  d i t e  

par t ie   du  r e b o r d   4  est  choisie  de  façon  que  l ' é c r a s e m e n t   décr i t   p r o d u i s e  

l ' é t a n c h é i t é   du  joint  en t re   le  fond  et  la  c a r r u r e ,   mais  sans  e n t r a î n e r   u n e  

déformat ion   p e r m a n e n t e   du  r e b o r d   4,  c ' e s t - à - d i r e   sans  p r o v o q u e r   u n e  

con t r a in t e   dans  la  couche  3  d é p a s s a n t   sa  limite  d ' é l a s t i c i t é .  

La  Fig.  3  fait  encore   r e s s o r t i r   le  rôle  joué  par  les  plots  6  et  l e s  

piliers  7.  Comme  celui  r e p r é s e n t é   à  la  Fig.  3,  chacun  des  pi l iers   7  e s t  

situé  sous  une  zone  du  cad ran   18  qui  déborde   le  mouvement   22  de  la  

montre  (voir  éga lement   la  Fig.  4  ainsi  que  la  Fig.  2).  Ces  pi l iers   7  s o n t  

assez  longs  pour   p r e s s e r   le  cad ran   18  contre   le  r e b o r d   de  la  c a r r u r e   9,  

cons t i tué   par   le  fond  du  logement   17.  Quant   aux  plots   6,  ils  e n t r e n t  

dans  des  logements   29  du  mouvement   22  de  la  mont re ,   aménagés   pour   l e s  

clefs  de  f ixa t ion   usue l les   de  ce  d e r n i e r   dans  la  boîte .   Les  plots  6  r e m -  

p lacent   les  clefs  en  q u e s t i o n .   Ils  sont  assez  longs  pour   ma in ten i r   le  f i l e t  

30  du  mouvement   de  la  montre   fe rmement   appl iqué   con t re   un  r e b o r d   ( n o n  

r e p r é s e n t é )   de  la  c a r r u r e ,   qui  s ' é t e n d   dans  la  pa r t i e   médiane  des  l o n g s  

côtés  de  la  boîte  (Fig.  4,  voir  aussi   Fig.  3  et  Fig.  2 ) .  

Le  mouvement   22,  qui  est  des t iné   à  être  monté  dans  la  boîte  d é -  

cri te,   est  é l e c t r o n i q u e .   La  pile  qui  l 'a l imente  est  s i tuée  p r é c i s é m e n t   a u  

droit  de  la  pa r t i e   cen t ra le   de  la  pièce  1  du  fond  qui  est  d é n u d é e ,   comme 

on  le  voit  en  8  dans  les  Fig.  1  et  2.  De  ce  fait,  la  couche  3,  qui  t a p i s s e  

l ' i n t é r i e u r   de  la  pièce  1  du  fond  n ' e n t r a î n e   aucune   s u r é p a i s s e u r   de  l a  

montre ,   compte  tenu  du  fait  que  la  pile  a l imentant   le  mouvement   d ' u n e  

montre  é l e c t r o n i q u e   cons t i t ue   la  pa r t i e   la  plus  épa i s se   de  ce  m o u v e m e n t .  

De  p lus ,   la  pile  en  ques t ion   peut   r e p o s e r   contre   la  pièce  1  du  fond  e t  

é tabl i r   ainsi  le  contac t   à  la  m a s s e .  

La  forme  plane  du  fond,   r e p r é s e n t é e   au  des s in ,   n ' e s t   pas  une  n é -  

cess i té .   Le  fond  de  la  boîte  et  la  face  i n f é r i e u r e   de  la  c a r r u r e   p o u r r a i e n t  

aussi  être  cambrés   selon  la  c o u r b u r e   du  po ignet   du  p o r t e u r   de  la  m o n -  

tre,  p o u r v u   que  ces  c a m b r u r e s   soient   telles  que  le  bo rd   ve r t i ca l   du  f o n d  

soit  p laqué   cont re   la  c a r r u r e   en  pos i t ion   de  f e r m e t u r e .  

Les  app l i ca t ions   de  l ' i n v e n t i o n   ne  sont  év idemment   pas  limitées  à 

des  boîtes  dont  le  con tour   a  la  forme  r e p r é s e n t é e   au  de s s in .   Elle  s e r a i t  

appl icable   tout  aussi   bien  à  des  bo î t e s ,   par  exemple  c a r r é e s ,   h e x a g o n a l e s  



ou  t r a p é z o ï d a l e s ,   et  plus  géné ra l emen t   à  des  boîtes  po lygona les   dont  l e s  

côtés  s e r a i en t   a r q u é s ,   et  même  à  des  boîtes  r o n d e s .   L ' i nven t ion   a,  en  

effet ,   dans  tous  ces  cas,  l ' avan tage   de  simplif ier   c o n s i d é r a b l e m e n t   l ' e m -  

boî tage  du  mouvement   de  la  montre.   Après   la  mise  en  place  du  v e r r e   s u r  

la  c a r r u r e   de  la  boî te ,   cette  de rn i è r e   est  r e t o u r n é e .   Il  suffi t   alors  d ' y  

dépose r   le  mouvement ,   garni   de  son  cadran   et  des  a igui l les ,   de  pose r   le  

fond  par  d e s s u s ,   puis  de  le  v i s se r .   Le  cas  é chéan t ,   la  tige  po r t é e   par   le  

bouton  de  commande  31  sera  mise  en  place  et  ve r rou i l l ée   dans  le  m o u v e -  

ment  avant   de  r e c o u v r i r   ce  de rn ie r   par  le  f o n d .  

On  r e m a r q u e r a ,   enfin,   que  la  pièce  métal l ique  du  fond  peut   ê t r e  

faite  r e l a t i v e m e n t   mince,   s u r t o u t   si  elle  est  en  acier  i n o x y d a b l e ,   en  r a i -  

son  des  n e r v u r e s   de  r e n f o r c e m e n t   32  qui,  non  seulement   rompent   la  mo-  
notonie  d 'une   su r f ace   un i fo rmément   l isse,   mais  p e r m e t t e n t ,   en  o u t r e ,   u n e  

c i rcu la t ion   d 'a ir   b i e n v e n u e   entre   la  montre  et  le  po ignet   de  son  p o r t e u r ,  

pour   éliminer  la  s u e u r .  

La  seconde   forme  d ' exécu t ion   ainsi  que  les  v a r i a n t e s   r e p r é s e n t é e s  

aux  Fig.  5  et  6  compor ten t   une  s implif icat ion  s u p p l é m e n t a i r e ,   de  f a b r i c a -  

tion  et  de  montage ,   qui  fait  l 'objet  de  la  demande  de  b r eve t   N°  . . . . . . . . .  
de  la  d é p o s a n t e   (demande   suisse  N°  2859/81),   déposée  en  même  t e m p s  

que  la  p r é s e n t e   et  in t i tu lée   "Boîte  de  mont re" .   Dans  ces  cas,  les  vis  de  

fixation  du  fond  de  la  boîte  s e rven t   en  même  temps  à  f i x e r   le  v e r r e   à  la  

c a r r u r e .  

Dans  la  forme  d ' exécu t ion   r e p r é s e n t é e   dans  la  moitié  gauche   de  la  

Fig.  5,  un  cadre   o rnementa l   33  (p ie r re   p r é c i e u s e   ou  s e m i - p r é c i e u s e ,   m é -  

tal  dur  poli,  métal  o rd ina i r e   f inement  terminé)   est  collé  sous  le  v e r r e   34 

et  un  cadre  d ' e s p a c e m e n t   35  est  collé  sous  le  cadre  33.  Dans  l 'axe  d e s  

vis  de  f ixat ion  36  du  fond  1,  3,  le  cadre  35  p r é s e n t e   des  logements   37,  

c reusés   dans  sa  face  collée  au  cadre  33.  Ces  logements   37  r e ço iven t   l ' e m -  

base  38  de  douilles  t a r a u d é e s   39,  qui  p a s s e n t   à  t r a v e r s   des  t rous   du  c a -  

dre  35,  pe rcés   au  cen t re   du  fond  des  logements   37  et  s ' e n g a g e n t   d a n s  

des  f o ru re s   40  de  la  c a r r u r e   41. 

En  e n g a g e a n t   les  vis  36  à  fond  dans  les  douilles  39,  la  c a r r u r e   41 

est  pr ise   en  sandwich   en t re   le  cadre  35  a t t enan t   au  ve r r e   34  et  le  f o n d  

1,  3  de  la  boîte .   Dans  la  forme  d ' exécu t i on   r e p r é s e n t é e   au  de s s in ,   l ' é -  

t anché i t é   du  joint  en t re   le  ver re   et  la  c a r r u r e   est  a s su rée   par  une  g a r -  



n i tu re   42,  d isposée   à  l ' i n t é r i e u r   des  cadres   33  et  35.  Une  zone  de  m é t a l -  

l isat ion  par  évapora t ion   sous  vide,   un  peu  plus  l a rge   que  la  g a r n i t u r e  

42,  est  formée  sous  le  v e r r e   34  pour  masque r   cette  g a r n i t u r e   ainsi  q u e  
les  é g r i s u r e s   éven tue l l e s   du  bord  i n t e rne   du  cadre   33.  

Dans  une  va r i an t e   (non  r e p r é s e n t é e ) ,   les  cad res   33  et  35  p o u r -  
r a ien t   s ' é t e n d r e   vers   l ' i n t é r i e u r   de  la  boîte  j u s q u ' a u   droit   de  l ' o u v e r t u r e  

43  de  la  c a r r u r e   41  et  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   ê tre   placée  dans  u n e  

c r e u s u r e   formée  dans  la  face  s u p é r i e u r e   plane  de  la  c a r r u r e   41,  a u - d e s -  

sous  du  cadre  35.  Dans  ce  cas,  il  su f f i ra i t   que  le  filet  métallisé  du  v e r r e  

soit  jus te   assez  large  pour   masquer   les  é g r i s u r e s   éven tue l l e s   du  b o r d  

i n t e r n e   du  cadre  33.  

La  va r i an t e   r e p r é s e n t é e   dans  la  moitié  droi te   de  la  Fig.  5  se  d i s -  

t ingue   de  la  forme  d ' e x é c u t i o n   décr i te   p r é c é d e m m e n t   par   le  fait  que  le  

v e r r e   34  por te   un  seul  cadre   44  à  sa  p é r i p h é r i e ,   qui  est  collé  à  une  f i ne  

couche  de  métal l isat ion  formée  sous  le  bord   du  v e r r e   par  é v a p o r a t i o n  

sous  vide.   Dans  ce  cas,  l 'embase  38  des  douilles  39  est  soudée  dans  u n  

logement   c o r r e s p o n d a n t   du  cadre  44.  Ici  auss i ,   le  cadre   44  pou r r a i t   s ' é -  

t e n d r e   vers   l ' i n t é r i e u r   j u s q u ' a u   droit  de  l ' o u v e r t u r e   43  de  la  c a r r u r e   41 

et  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   42  être  placée  sous  ce  cad re ,   dans  une  c r e u -  

sure   de  la  face  s u p é r i e u r e   de  la  c a r r u r e   41.  

Dans  la  va r i an t e   de  la  Fig.  6,  le  v e r r e   45  ne  r e c o u v r e   pas  e n t i è -  

r ement   la  face  visible  de  la  boîte.   Il  est  collé  sur  un  cadre   46  en  méta l  

dur  qui,  lui,  s ' é t end   j u s q u ' a u   bord  e x t e r n e   de  la  c a r r u r e   41.  Les  d o u i l -  

les  39  sont  so l idar i sées   au  ve r r e   45  comme  dans  la  forme  d ' exécu t ion   r e -  

p r é s e n t é e   dans  la  moitié  gauche   de  la  Fig.  5,  par  un  cadre   d ' e s p a c e m e n t  

35,  collé  sous  le  cadre  46  en  métal  dur .   Le  cadre   35  est  toutefois   moins  

large  que  le  cadre  46,  afin  que  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   47  puisse   ê t r e  

logée  en t re   le  cadre  en  métal  dur  et  la  c a r r u r e   41  et  ne  p r e s s e   pas  c o n -  

tre  le  v e r r e .  

Dans  les  exécu t ions   où  la  t r a n c h e   d 'un  cadre   en  métal  o r d i n a i r e  

a p p a r a î t   sur   la  face  la téra le   de  la  boîte,   celle-ci   n ' e s t   nul lement   d é p a r é e .  

La  t r a n c h e   en  ques t ion   peu t ,   par  exemple,   être  moletée  et  p ro t égée   p a r  

un  dépôt   r é s i s t a n t ,   c o n t r i b u a n t   de  cette  façon  à  l ' o r ig ina l i t é   de  la  p i è c e .  

Lor sque   les  vis  36  sont  engagées   à  fond  dans  les  douilles  39,  la  



j ux t apos i t i on   contre   les  faces,   s u p é r i e u r e   et  i n f é r i eu re   de  la  c a r r u r e ,  

r e s p e c t i v e m e n t   de  la  face  i n f é r i e u r e   des  cadres   a t t enan t   au  v e r r e   et  d u  

r ebo rd   2  du  fond  ne  laisse  a p p a r a î t r e   aucun  jour,   de  sorte  que  la  b o î t e  

semble  former  un  seul  bloc  c o m p a c t .  

La  f ab r i ca t ion   s épa rée   du  fond,   de  la  c a r r u r e   et  du  v e r r e   a v e c  

tous  ses  é léments   a t t e n a n t s ,   ainsi  que  leur  collage  ou  soudage ,   est  s i m -  

ple  et  aisée.  Les  t o l é r ances   de  f ab r i ca t i on   n ' i n f l u e n c e n t   p r a t i q u e m e n t   p a s  
l ' é t anché i t é   des  boî tes   d 'une  même  série  de  f abr ica t ion .   Au  montage ,   il 

suffit   de  d i spose r   le  ve r r e   à  l ' e n v e r s   sur   un  s u p p o r t ,   d'y  p lacer   la  g a r -  
n i ture   d ' é t a n c h é i t é ,   d ' e n g a g e r   les  f o r u r e s   de  la  c a r r u r e   sur   les  d o u i l l e s  

sol idaires   du  v e r r e ,   de  déposer   le  mouvement   dans  la  c a r r u r e ,   de  m e t t r e  

la  tige  de  commande  du  mouvement   en  place  et  de  la  v e r r o u i l l e r ,   puis  d e  

r e c o u v r i r   le  tout  avec  le  fond  en  i n t r o d u i s a n t   les  plots  6  dans  les  l o g e -  

ments  c o r r e s p o n d a n t s   du  mouvement   et  de  s e r r e r   les  vis  36  à  fond,   j u s -  

qu'à  ce  que  les  cadres   a t t e n a n t   au  v e r r e   et  le  r e b o r d   de  la  pièce  m é t a l -  

lique  du  fond  soient  p l aqués   contre   la  c a r r u r e .   Les  g a r n i t u r e s   a s s u r a n t  

l ' é t anché i t é   des  joints  sont  alors  comprimées   exac tement   dans  la  m e s u r e  

voulue  et  elles  occupen t   bien  l ' emplacement   qui  leur  a  été  a s s i g n é .  



1.  Boîte  de  montre  é t anche ,   comprenan t   un  fond  i n d é p e n d a n t ,   fixé  à 

la  c a r r u r e   de  la  boîte  par  des  vis  le  t r a v e r s a n t ,  

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  ce  fond  est  composé  d 'une  pièce  e x t e r n e   (1),  métal l ique,   e t  

d 'une   mince  couche  i n t e r n e   (3)  en  un  é las tomère   qui  t ap i s se   au  moins  l a  

zone  p é r i p h é r i q u e   de  la  face  i n t e rne   de  la  dite  pièce  méta l l ique ,   à  l a q u e l -  

le  elle  adhè re   fo r t ement   par  une  liaison  m é t a l / é l a s t o m è r e ,   et  dont  les  d i -  

tes  vis  (24,  36)  en  compriment   la  p é r i p h é r i e   en t re   la  c a r r u r e   (9,  41)  e t  

la  pièce  métal l ique  (1)  du  fond,  de  façon  à  é tabl i r   un  joint  é t anche   e n t r e  

ces  deux  p i è c e s .  

2.  Boîte  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é e  

-  en  ce  que  la  pièce  métall ique  (1)  de  son  fond  est  g é n é r a l e m e n t   p l a t e ,  

mais  dont  le  bord  (2)  est  re levé  par  pliage  et  appuie   cont re   la  face  i n f é -  

r i eu re   de  la  c a r r u r e   (9,  4 1 ) ,  

-  en  ce  qu 'à   sa  p é r i p h é r i e ,   la  dite  couche  i n t e rne   (3)  p r é s e n t e   un  r e -  

bord   (4)  qui  est  ad jacent   au  bord   re levé   (2)  de  la  pièce  métal l ique  (1) 

du  fond  et  qui,  à  l ' é ta t   n a t u r e l ,   dépasse   ce  r e b o r d   re levé   (2),  la  p a r t i e  

d é b o r d a n t e   de  la  dite  couche  é tant   éc rasée   par  la  face  i n f é r i e u r e   de  la  

c a r r u r e   (9,  41)  j u s q u ' a u   niveau  du  dit  r e b o r d   re levé   de  la  pièce  méta l l i -  

que  du  fond,  l o r sque   la  boîte  est  f e r m é e  

-  et  en  ce  que  la  mesure   du  d é b o r d e m e n t   du  dit  r e b o r d   a u - d e s s u s   d u  

bord   re levé  de  la  pièce  métall ique  du  fond  est  d é t e r m i n é e   de  façon  q u e  

l ' é c r a s e m e n t   de  ce  r e b o r d   ne   con t r a igne   pas  la  dite  couche  au-de là   de  s a  

limite  d ' é l a s t i c i t é .  

3.  Boîte  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  qu ' aux   endro i t s   occupés   hab i tue l l emen t   par  les  clefs  de  fixation  d u  

mouvement   (22)  dans  la  boîte,   la  dite  couche  i n t e r n e   (3)  est  venue  d e  

f a b r i c a t i o n   avec  des  plots  (6)  des t inés   à  se  s u b s t i t u e r   aux  dites  clefs,  à 

s ' e n g a g e r   dans  les  logements   (29)  du  mouvement   (22)  p r é v u s   pour  c e l -  

les-ci   et  à  exe rce r   une  p r e s s ion   axiale  sur   ce  d e r n i e r   pour   le  f ixer  d a n s  

la  b o î t e .  



4.  Boîte  selon  l 'une  ou  l ' au t r e   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,   d e s t i -  

née  à  r ecevo i r   un  mouvement   avec  cadran   d é b o r d a n t   ce  d e r n i e r ,   a u  

moins  en  ce r ta ins   e n d r o i t s ,  

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  qu ' aux   dits  e n d r o i t s ,   la  dite  couche  in te rne   (3)  est  venue  de  f a -  

b r i ca t ion   avec  des  pi l iers   (7)  de s t i né s   à  p r e s s e r   le  cadran   (18)  c o n t r e  

un  épau lement   de  la  c a r r u r e   (9,  4 1 ) .  

5.  Boîte  selon  l 'une  ou  l ' a u t r e   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  cer ta ines   zones  (8)  de  la  par t ie   centra le   de  la  face  i n t e rne   d e  

la  pièce  métall ique  (1)  du  fond  sont  dénudées   pour  faire  place  à  des  o r -  

ganes  du  mouvement  de  la  m o n t r e .  

6.  Boîte  selon  l 'une  ou  l ' au t r e   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  les  vis  de  f ixation  (24)  du  fond  c o m p r e n n e n t ,   d 'une  pa r t ,   u n e  

tête  (25)  dont  la  face  i n f é r i e u r e   (27),  polie,  repose  contre   le  fond,   é g a -  

lement  poli,  d 'un  logement  (26)  de  la  pièce  métall ique  (1)  du  fond,  e t ,  

d ' a u t r e   pa r t ,   une  par t ie   lisse  (28),  polie,  entre   la  dite  tête  et  leur  f i l e -  

tage ,   qui  t r a v e r s e   la  pièce  métal l ique  (1)  du  fond  avec  jeu  et  qui  e s t  

embras sée   par  le  r ebord   (4)  comprimé  de  la  dite  couche  in te rne   ( 3 ) .  

7.  Boîte  selon  l 'une  ou  l ' au t r e   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  les  vis  de  f ixat ion  (36)  du  fond  pas sen t   dans  des  o u v e r t u r e s  

t r a v e r s a n t   la  c a r r u r e   (41)  de  pa r t   en  par t   et  sont  engagées   dans  d e s  

douilles  t a r a u d é e s   (39),  so l ida i res   du  ve r r e   (34,  4 5 ) .  
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