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54)  Boîte  de  montre. 

§)  Le  verre  (1)  de  la  boîte  de  montre  porte  les  pièces 
ornementales  de  la  face  visible  de  la  boîte,  qui  entoure  le 
:adran  (17).  Ces  pièces  comprennent  un  cadre  (2)  en  matière 
Drécieuse  ou  semi-précieuse  ou  bien  une  très  fine  couche 
!31)  de  métallisation  déposée  sous  le  verre  (1).  Le  cadre  (2) 
sst  collé  de  façon  indissoluble  et  résistante  sous  le  verre  (1) 
3t  un  cadre  d'espacement  (3)  est  collé  de  la  même  façon  sous 
e  cadre  (2).  La  collerette  (6)  de  douilles  taraudées  (5)  est 
împrisonnée  et  collée  à  l'intérieur  de  logements  (7)  formés 

ians  la  face  du  cadre  (3),  qui  est  collée  au  cadre  (2). -'ensemble  de  ces  pièces  (2,  3,  5)  et  le  verre  (1  )  sont  fixés  à  la 
:arrure  (8)  par  des  vis  (9)  traversant  la  carrure  et  prises  dans 
es  douilles  (5),  qui  sont  engagées  dans  des  forures  (19)  de  la 
:arrure. 

Sous  la  couche  métallisée  (31),  un  seul  cadre  d'espace- nent  (25)  en  métal  ordinaire  est  nécessaire  et  les  douilles  (5) iont  soudées  dans  des  logements  (26)  de  ce  cadre. 

roydon  Pnnting  Company  Ltd. 

L e   verre  (1)  de  la  boîte  de  montre  porte  les  pièces 
ornementales  de  la  face  visible  de  la  boite,  qui  entoure  le 
cadran  (17).  Ces  pièces  comprennent  un  cadre  (2)  en  matière 
précieuse  ou  semi-précieuse  ou  bien  une  très  fine  couche 
(31)  de  métallisation  déposée  sous  le  verre  (1).  Le  cadre  (2) 
est  collé  de  façon  indissoluble  et  résistante  sous  le  verre  (1) 
et  un  cadre  d'espacement  (3)  est  collé  de  la  même  façon  sous 
le  cadre  (2).  La  collerette  (6)  de  douilles  taraudées  (5)  est 
emprisonnée  et  collée  à  l'intérieur  de  logements  (7)  formés 

dans  la  face  du  cadre  (3),  qui  est  collée  au  cadre  (2). L'ensemble  de  ces  pièces  (2, 3, 5)  et le  verre  (1)  sont  fixés  à  la 
carrure  (8)  par  des  vis  (9) traversant  la  carrure  et  prises  dans les  douilles  (5),  qui  sont  engagées  dans  des  forures  (19)  de  la 
carrure. 

Sous  la  couche  métallisée  (31),  un  seul  cadre  d'espace- ment  (25)  en  métal  ordinaire  est  nécessaire  et les  douilles  (5) sont  soudées  dans  des  logements  (26)  de  ce  cadre. 



Les  boî tes   de  montre  connues ,   du  type  défini  par  le  p r é a m b u l e  

de  la  r e v e n d i c a t i o n   1  sont  des t inées   e x c l u s i v e m e n t   aux  montres   à  a f f i c h a -  

ge  digital .   Les  p ièces ,   dans  l esque l les   sont  engagées   les  vis  de  f i x a t i o n  

du  v e r r e ,   sont  cons t i t uées   par  des  pieds  t a r a u d é s ,   qui  sont  venus   d e  

fabr ica t ion   en  une  pièce  avec  un  cadre  dans  lequel  est  engagée   la  c a p s u -  
le  de  cr is ta l   l iquide  du  disposi t i f   d ' a f f i chage   ( J P  -   A  -  55   70  770  et  U S  -  

A  -  4  2 8 1  4 0 6 ) .  

La  l imitation  de  ce  mode  de  f ixat ion  du  ve r r e   aux  montres   à 

aff ichage  digital   est  due  au  fait  que  le  ve r r e   et  son  cadre  sont  l o g é s  

dans  le  cran  de  glace  d 'une  c a r r u r e - l u n e t t e   usue l le ,   de  sorte  que  le  c a -  

dre  doit  s ' é t e n d r e   assez  loin  vers   l ' i n t é r i e u r   de  la  boîte  pour   masquer   l e s  

pieds  qu'il  po r t e   et  qui  se  t r o u v e n t   donc  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  c a r r u r e ,  
dans  l ' e space   r é s e r v é   normalement   au  mouvement   de  la  m o n t r e .  

Par  a i l l eurs ,   un  cadre  muni  de  pieds  n 'es t   pas  une  pièce  d e  

forme  simple  et  de  fabr ica t ion   très  bon  marché .   De  plus ,   il  faut  faire  u n  

cadre  d i f f é r e n t   non  seulement  pour   chaque   forme  et  dimension  de  b o î t e .  

mais  aussi   pour   chaque  modification  de  l ' emplacement   des  dits  p i e d s .  

En  ou t r e ,   les  opéra t ions   de  t e rmina i son   de  la  face  visible  de  la 

boîte,  no tamment   de  la  face  s u p é r i e u r e   de  la  lune t te   des t inée   à  e n t o u r e r  

le  cad ran ,   sont  beaucoup   plus  compliquées   quand   la  boîte  est  de  forme 

que  quand   elle  est  ronde .   Enfin,  les  poss ib i l i t é s   de  var ie r   l ' a spec t   ( t e i n -  

te  et  forme)  de  cette  face  visible  sont  r e s t r e i n t e s ,   p r i nc ipa l emen t   en  r a i -  

son  du  matér iau   de  la  boîte,  de  sa  v u l n é r a b i l i t é   ou  des  d i f f icul tés   de  l ' u -  



Comme  le  v e r r e   et  l ' ensemble   qui  en  est  sol idaire  r e c o u v r e n t  

en t i è r emen t   la  face  s u p é r i e u r e   de  la  c a r r u r e   dans  les  boîtes  conformes   à  

la  c a r a c t é r i s t i q u e   de  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  la  zone  du  v e r r e ,   qui  r e s t e  

t r a n s p a r e n t e   à  l ' i n t é r i e u r   du  dit  ensemble ,   est  r e l a t i vemen t   é t e n d u e   e t  

peut   donc  sans  d i f f icul té   la isser   a p p a r a î t r e   les  o rganes   d 'un  a f f i c h a g e  

ana log ique .   En  o u t r e ,   du  fait  que  les  é léments   o r n e m e n t a u x ,   qui  c o n s t i -  

tuen t   la  face  v is ib le   de  la  boî te ,   forment  un  ensemble   monobloc  avec  l e  

v e r r e   et  p e u v e n t   donc  être  p r o t é g é s   par   ce lu i -c i ,   l ' éven ta i l   des  a s p e c t s ,  

qu'il  est  poss ib le   de  donner   à  la  boîte,   est  c o n s i d é r a b l e m e n t   é largi .   P a r  

a i l leurs ,   le  cadre   défini  par  cette  c a r a c t é r i s t i q u e ,   qui  est  une  pièce  p l a -  

te,  r e l a t i vemen t   mince,   peut   être  f abr iqué   d 'un  seul  coup  en  g r a n d e s   s é -  

r ies ,   avec  les  logements   des  douilles,   en  le  d é c o u p a n t   d 'une   bande   d e  

mat ière .   De  leur  côté,  les  douil les ,   qui  ont  t ou jou r s   la  même  forme,  i n d é -  

pendamment   des  d imens ions   et  de  la  forme  de  la  boîte ,   p e u v e n t   aussi   ê -  

tre  décol le tées   en  g r a n d e s   sé r ies .   Enfin,  le  collage  so l ida r i s an t   le  dit  c a -  

dre  au  ve r re   a,  par   r a p p o r t   aux  f ixat ions   mécan iques   par  emboî tage  d e  

pièces  l 'une  dans  l ' a u t r e ,   l ' a v a n t a g e   non  seu lement   d ' a d m e t t r e   des  t o l é -  

r ances   plus  l a r g e s ,   mais  aussi   d ' év i t e r   la  n a i s s a n c e   de  t ens ions   i n t e r n e s  

dans  le  v e r r e ,   qui  p e u v e n t   en  compromet t re   la  r é s i s t a n c e ,   en  p a r t i c u l i e r  

si  ce  de rn ie r   est  en  s a p h i r .  

Les  formes  spécia les   d ' exécu t ion   définies   par  la  r e v e n d i c a t i o n   2 

ont  l ' avan t age   de  p e r m e t t r e   la  f abr ica t ion   de  g r a n d e s   sér ies   de  c a r r u r e s  

de  boîtes  i d e n t i q u e s   pour   un  calibre  de  mouvement   et  une  forme  de  b o î t e  

donnés ,   p u i s q u e   les  ensembles   so l idar i sés   au  v e r r e ,   qui  c o r r e s p o n d e n t   à  

ce  calibre  de  mouvement   et  à  cette  forme  de  boî te ,   ont  tous  la  même  f o r -  

me  géomét r ique   et  qu'il   est  donc  poss ible   de  fixer  n ' impor te   lequel   d ' e n -  

tre  eux  à  l 'une  de  ces  c a r r u r e s .  

Les  p a r t i c u l a r i t é s   définies  par  les  r e v e n d i c a t i o n s   3  à  6  o n t  

t rai t   à  que lques   façons  tout  spécia lement   o r ig ina les   de  c o n s t i t u e r   l ' a s p e c t  

de  la  face  visible  de  la  b o î t e .  

Il  est  aussi   poss ib le   de  béné f i c i e r   des  a v a n t a g e s   r é s u l t a n t   d e s  

douilles  i n d é p e n d a n t e s ,   du  cadre  qui  les  por te   et  de  son  mode  de  s o l i d a -  

r i sa t ion   au  v e r r e   dans  le  cas  des  boîtes  connues ,   dans  l esque l les   les  p i è -  

ces  o rnemen ta l e s   du  v e r r e   sont  cons t i t uées   s implement   par  une  couche  d e  



métal l isat ion  ( F R  -   A  -   2  397  668),  ainsi  que  le  défini t   la  r e v e n d i c a t i o n  

7. 

Les  formes  spéciales   d ' exécu t i on   définies  par  la  r e v e n d i c a t i o n   8 

ont  non  seu lement   l ' a v a n t a g e   de  la isser   en t i è r emen t   l ibre  tout  l ' e s p a c e  

i n t é r i e u r   de  la  c a r r u r e   de  la  boîte  pour   le  mouvement   de  la  montre ,   mais  

aussi  celui  d ' a s s u r e r   le  pos i t i onnemen t   du  ve r r e   par  des  moyens  a u s s i  

simples  que  p r é c i s .  

Quant   aux  formes  d ' exécu t i on   définies  par  la  r e v e n d i c a t i o n   9, 

elles  sont  r e m a r q u a b l e s   par  la  s implif icat ion  qu 'e l les   a p p o r t e n t   tant  d a n s  

la  f ab r i ca t ion   que  dans  le  montage  de  la  b o î t e .  

Enfin,   celles  définies  par  la  r e v e n d i c a t i o n   10  ont  l ' a v a n t a g e   de  

c o m p r e n d r e   un  bouc l ie r   qui  met  la  boîte  à  l 'abr i   de  toute  d é t é r i o r a t i o n  

p rodu i t e   par   les  corps  é t r a n g e r s   avec  l esque ls   elle  peut   e n t r e r   a c c i d e n -  

tel lement  en  c o n t a c t .  

Une  forme  d ' exécu t ion   et  que lques   v a r i a n t e s   de  la  boîte  de  

montre  selon  l ' i nven t ion   sont  r e p r é s e n t é e s   s c h é m a t i q u e m e n t   et  à  s imple  

t i tre  d 'exemple   au  dess in ,   dans  l e q u e l :  

la  Fig.  1  est  une  coupe  i l l u s t r a n t   cette  forme  d ' e x é c u t i o n   e t  

une  v a r i a n t e ;  

la  Fig.  2  est  une  coupe  par t ie l le   d 'une  aut re   v a r i a n t e ;  

la  Fig.  3  est  une  vue  de  dessous   de  la  forme  d ' e x é c u t i o n   de  la  

Fig.  1,  e t  

la  Fig.  4  est  une  vue  de  dessous   du  fond  de  la  boîte  selon  u n e  

autre   v a r i a n t e .  

Les  p a r t i c u l a r i t é s   p r o p r e s   à  la  dite  forme  d ' e x é c u t i o n   sont  r e -  

p r é s e n t é e s   dans  la  par t ie   de  gauche   de  la  Fig.  1.  La  boîte  selon  c e t t e  

forme  d ' exécu t ion   a  la  forme  généra le   d'un  r ec t ang le   dont  les  angles  s o n t  

t r o n q u é s   (Fig.  3).  La  face  s u p é r i e u r e   de  la  boîte,   qui,  au  p o r t e r ,   e s t  

seule  vis ible ,   est  en t i è remen t   r e c o u v e r t e   par  le  v e r r e   1,  qui  est  en  s a -  

phir  et  dont  les  bords   sont  b i s e a u t é s .   Un  cadre  plat  2,  r e l a t i vemen t   m i n -  



ce,  est  collé  sous  la  p é r i p h é r i e   du  v e r r e   1.  Il  est  fait  en  p i e r r e   p r é c i e u -  

se  ou  s e m i - p r é c i e u s e   ( o e i l - d e - c h a t ,   l ap i s - l azu l i ,   a i g u e - m a r i n e ,   t o u r m a l i n e ,  

opale,   a m é t h y s t e ,   malachite ,   jaspe,   corail ,   e t c . ) .   Il  peut   aussi   être  f a i t  

plus  s implement   en  matér iau  coloré,  pail leté  d 'or ,   même  en  métal  dur  ou  

o r d i n a i r e ,   dont  la  face  collée  au  v e r r e   est  polie  ou  f inement   u s inée ,   de  

façon  à  c o n s t i t u e r   un  motif  décora t i f .   Les  qua l i t és   mécan iques   ( d u r e t é ,  

f rag i l i té )   du  matér iau   du  cadre  2,  qui  cons t i t ue   la  pièce  o rnemen ta l e   d e  

la  boî te ,   ne  jouent   pas  un  rôle  c r i t i que ,   car  ce  cadre.   est  p r o t é g é   par  le  

v e r r e   en  saphi r   et  ne  r i sque   donc  pas  de  s ' a l t é r e r   au  contac t   de  c o r p s  

é t r a n g e r s   ou  d ' a g e n t s   c h i m i q u e s .  

Un  second  cadre  3,  en  métal  vil,  est  collé  sous  le  cadre   2.  Il 

est  éga lement   plat  et  p r é s e n t e   des  o u v e r t u r e s   4,  g é n é r a l e m e n t   au  n o m b r e  

de  q u a t r e ,   pour   le  pas sage   de  douilles  5.  Cel les-ci   p r é s e n t e n t   une  col le-  

re t t e   6  au tour   de  leur  fond,  qui  p r e n d   place  dans  un  logement   7  du  c a -  

dre  3,  p r a t i q u é   dans  sa  face  collée  au  cadre   2.  Les  co l l e re t t e s   6  s o n t  

ainsi  e m p r i s o n n é e s   entre   les  deux  cadres   2,  3.  De  p lus ,   elles  sont  f i x é e s  

à  ces  c a d r e s ,   comme  d 'a i l leurs   le  fond  des  douilles  5,  par  la  colle  s o l i d a -  

r i s a n t   les  deux  cadres   2,  3  l 'un  à  l ' a u t r e .   L ' ensemble   formé  par   les  d e u x  

cadres   2,  3  et  les  douilles  5  est  lui-même  sol idaire   du  v e r r e   1  et  fo rme 

avec  lui  un  seul  bloc  à  manipuler   lors  du  montage  de  la  boîte .   Les  col les 

qu 'on  t r o u v e   ac tue l lement   sur  le  marché  p e r m e t t e n t   de  r é u n i r   les  p i è c e s  

déc r i t e s   de  manière  ind i sso lub le   et  de  r éa l i s e r   des  a d h é r e n c e s   de  p l u -  

s ieurs   k g p / m m 2 .  

Les  douilles  5  sont  t a r a u d é e s   pour   p e r m e t t r e   de  f ixer   l ' e n s e m -  

ble  sol idai re   du  ve r r e   1  à  la  c a r r u r e   8  de  la  boîte  à  l 'aide  de  vis  9,  e n -  

gagées   dans  ces  douilles  depuis  le  côté  "fond"  de  la  boîte.   De  ce  c ô t é ,  

les  vis  9  p o u r r a i e n t   en t r e r   d i r ec t emen t   dans  la  c a r r u r e .   Dans  la  fo rme 

d ' e x é c u t i o n   r e p r é s e n t é e ,   ces  vis  9  s e r v e n t   toutefo is   à  f ixer   du  même 

coup  un  fond  i n d é p e n d a n t   10  à  la  c a r r u r e   8.  Ce  fond  10  et  sa  f ixation  à 

la  c a r r u r e   sont  décr i t s   en  détail  dans  la  demande  de  b r e v e t   2 8 5 8 / 8 1 - 8 .  

Comme  le  montre  la  Fig.  1,  le  fond  10  est  composé  d 'une   p i è c e  

métal l ique  plate  11  et  d 'une  mince  couche  de  matière  souple  12,  t a p i s s a n t  

la  face  i n t e r n e   de  la  pièce  11,  à  laquelle   elle  adhè re   fo r t emen t .   La  c o u -  

che  12  est  faite  en  un  é las tomère ,   par  exemple  celui  qui  est  commerc ia l i sé  

sous  la  marque   "VITON",  qui  est  moulé  sous  p r e s s i o n   dans  la  pièce  11 

de  façon  à  former  ce  que  les  hommes  du  métier  appe l len t   une  "liaison  mé-  



t a l / é l a s t o m è r e " .   La  pièce  11  r e couv re   toute  la  face  i n f é r i e u r e   de  la  c a r -  

ru re   8.  Ses  bo rds   13  sont  re levés   par  pliage  à  angle  droit ,   de  façon  à 

a p p u y e r   contre   la  c a r r u r e   8,  quand   les  vis  9  sont  engagées   à  fond  d a n s  

les  douilles  5.  Outre   le  fait  qu'il  ne  laisse  pas  s u b s i s t e r   de  jour  v i s i b l e  

en t re   le  fond  et  la  c a r r u r e ,   cet  appui  de  deux  pièces  métal l iques  l ' u n e  

sur  l ' au t r e   a  l ' a v a n t a g e   de  limiter  le  degré  de  compress ion   de  la  c o u c h e  

12.  Celle-ci  p r é s e n t e ,   en  effet ,   un  r e b o r d   à  sa  p é r i p h é r i e ,   plus  h a u t  

que  les  bords   13  de  la  pièce  11  et  qui  est  écrasé   contre   la  face  i n f é r i -  

eure  de  la  c a r r u r e   8,  dans  la  posit ion  r e p r é s e n t é e   à  la  Fig.  1 ,  d e   m a n i è -  

re  à  é tabl i r   l ' é t a n c h é i t é   du  joint  entre   la  c a r r u r e   et  le  fond,  q u e l q u e  

forme  que  ces  p ièces   aient.   La  couche  12  est  encore   venue  de  f a b r i c a -  

tion,  d 'une  p a r t ,   avec  deux  plots  14,  qui  p r e n n e n t   la  place  des  vis  d e  

f ixation  usuel les   du  mouvement   15  dans  la  c a r r u r e   8  et  r empl i s sen t   le  r ô -  

le  de  ces  vis,  et,  d ' a u t r e   pa r t ,   avec  qua t r e   pi l iers   16,  qui  p l a q u e n t   l e s  

pa r t i e s   du  cadran   17  d é b o r d a n t   le  mouvement   15  contre   un  épau lement   18 

de  la  c a r r u r e   8.  Dans  sa  par t ie   cen t ra le ,   à  l ' i n t é r i e u r   de  son  r e b o r d   p é -  

r i p h é r i q u e   et  en t re   les  plots  14  et  les  pi l iers   16,  la  couche  12  p o u r r a i t  

être  i n t e r r o m p u e   et  l a i sser   la  pièce  11  du  fond  10  à  nu,  de  façon  à  f a i r e  

place  aux  pa r t i e s   les  plus  épa i sses   du  mouvement   15,  par  exemple  à  la  

pile,  dans  une  montre   é l e c t r o n i q u e .  

Pour  p e r m e t t r e   le  pa s sage   des  vis  9,  la  c a r r u r e   8  est  p e r c é e  

de  par t   en  pa r t ,   toutefois   à  des  diamètres   d i f f é r e n t s .   Dans  leur   p a r t i e  

s u p é r i e u r e   19,  plus  l a rge ,   ces  t rous  de  la  c a r r u r e   8  sont  a jus tés   a u x  

douilles  5,  de  façon  que  le  bloc  comprenant   le  ve r r e   1  occupe  une  p o s i -  

tion  bien  p réc i se   sur   la  c a r r u r e   8,  tandis   que  dans  leur  par t ie   i n f é r i e u r e  

20,  ils  sont  jus te   un  peu  plus  g rands   que  les  vis  9,  afin  que  la  c a r r u r e  

8  comprime  le  r e b o r d   décri t   c i - de s sus   de  la  couche  12  tout  au tour   d e s  

vis  9  et  p r e s se   la  matière  de  ce  r ebord   contre   une  par t ie   lisse  et  po l i e  

des  dites  vis.  Cel les-c i   p a s s e n t   avec  un  peu  de  jeu  à  t r a v e r s   des  t r o u s  

21  de  la  pièce  métal l ique  11  du  fond  10. 

L ' é t anché i t é   du  joint  entre   le  ve r re   et  la  c a r r u r e   est  a s s u r é e  

par  une  g a r n i t u r e   22,  qui  suit  le  bord  i n t e rne   des  cadres   2,  3  et  dont  la  

h a u t e u r ,   à  l 'é tat   n a t u r e l ,   est  un  peu  s u p é r i e u r e   à  l ' é p a i s s e u r   des  d e u x  

cadres   2,  3.  Lo r sque   les  vis  9  sont  engagées   à  fond  dans  les  douilles  5 ,  

la  g a r n i t u r e   22  est  par  c o n s é q u e n t   comprimée  axialement   entre   le  v e r r e   1 

et  la  saillie  23  de  la  c a r r u r e   8,  qui  tient  lieu  de  r é h a u t .   Une  fine  c o u c h e  

30  de  métal l isat ion  est  déposée  sous  la  zone  du  ve r re   si tuée  a u - d e s s u s   d e  



la  g a r n i t u r e   22  et  du  bord   i n t é r i e u r   du  cadre   2  pour   camoufler   c e t t e  

g a r n i t u r e   et  les  éven tue l l e s   i r r é g u l a r i t é s   du  dit  bord   du  cadre  2,  tout  e n  

a jou tan t   un  décor  s u p p l é m e n t a i r e   à  la  face  vis ible   de  la  boîte.   Au  moyen  

de  masques ,   il  est,   en  effe t ,   poss ib le   de  dél imiter   r i g o u r e u s e m e n t   d e  

t rès   fines  lignes  de  méta l l i sa t ion ,   comme  par  exemple  des  a r a b e s q u e s .  

Pour  évi ter   la  c o n t r a i n t e   e n g e n d r é e   dans  le  ve r r e   1  par  l a  

g a r n i t u r e   comprimée  22,  les  cadres   2,  3  p o u r r a i e n t   être  é largis   vers   l ' i n -  

t é r i e u r ,   j u squ ' au   bord  i n t e r n e   du  r é h a u t   23  et  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é  

placée  sous  ces  cadres ,   dans  une  r a i n u r e   de  la  c a r r u r e .   Dans  une  t e l l e  

v a r i a n t e ,   le  ver re   1  sera i t   l ibéré  de  toute  tens ion   i n t e r n e ,   ce  qui  e s t  

s o u h a i t a b l e ,   en  p a r t i c u l i e r   dans  le  cas  où  il  est  cons t i t ué   par  un  s a p h i r .  

La  fabr icat ion  des  trois  p ièces   i n d é p e n d a n t e s   de  la  boîte  d é c r i -  

te  est  simple.  Comme  les  cadres   fixés  sous  le  v e r r e   1  sont  p la ts ,   l e u r  

u s inage   est  aisé.  Leur  f ixat ion  au  ve r r e   avec  les  douilles  5,  se  f a i s a n t  

par   collage,  ne  soulève  pas  de  p rob lème.   De  son  côté,  l ' u s inage   de  la  

c a r r u r e   8  est  également   t rès   simple.  Seule  sa  face  la téra le   e x t e r n e   24 

doit  ê tre   soumise  à  des  o p é r a t i o n s   de  t e rmina i son   f ines ,   p u i s q u e   c 'est  l a  

seule  face  visible  de  la  c a r r u r e .   A  pa r t   cette  face,  les  zones  d 'une   c e r -  

taine  ex tens ion   de  la  boî te ,   qui  sont  v i s ib les ,   sont  p r o t é g é e s   par  le  v e r -  

r e - s a p h i r .   Quant  à  la  t r a n c h e   du  cadre   3,  dont  l ' é p a i s s e u r   est  i n f é r i e u r e  

à  un  demi-mill imètre,   elle  peut   être  moletée  et  c o n s t i t u e r   ainsi  un  é l é m e n t  

déco ra t i f   original  de  la  boî te .   En  ra ison  de  sa  forme  t rès   simple,  le  f o n d  

10  est  aussi  facile  à  f a b r i q u e r .  

Par  r a p p o r t   aux  boî tes   connues ,   la  boîte  décr i te   est  d 'un  a s -  

semblage   on  ne  peut   plus  r a p i d e ,   pu i squ ' i l   suff i t   d ' enf i l e r   les  t rous   19 

de  la  c a r r u r e   8  sur  les  douilles  5,  de  poser   le  fond  sur  la  c a r r u r e   et  d e  

t e n d r e   les  vis  9.  Le  montage  du  mouvement   15  dans  cette  boîte  ne  n é c e s -  

site  aucune   opérat ion  p a r t i c u l i è r e ,   il  suffi t   de  le  dépose r   dans  la  c a r r u r e  

8,  où  les  plots  14  et  les  pi l iers   16  du  fond  le  t i e n n e n t   a u t o m a t i q u e m e n t  

en  place,   dès  que  la  boîte  est  fermée  par  les  vis  9.  

La  part ie   de  droi te   de  la  Fig.  1  r e p r é s e n t e   une  va r i an t e   de  l a  

forme  d 'exécut ion   déc r i t e ,   qui  n 'en  diffère  que  par   la  n a tu r e   des  é l é -  

ments  fixés  sous  le  v e r r e   1.  Dans  ce  cas,  une  fine  couche  31  de  mé ta l l i -  

sation  est  déposée  par  é v a p o r a t i o n   sous  vide  sur  toute  la  par t ie   p é r i p h é -  

r ique   de  la  face  i n f é r i e u r e   du  v e r r e   1,  depuis   le  bord   de  celui-ci ,   j u s -  



q u ' a u - d e s s u s   de  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é i t é   22.  Dans  cette  v a r i a n t e ,   c ' e s t  

cette  couche  métal l isée,   opaque ,   qui  donne  son  a p p a r e n c e   à  la  face  de  la  

boîte  e n t o u r a n t   le  cadran   de  la  m o n t r e .  

Un  seul  cadre  25  est  ici  collé  sous  le  v e r r e ,   par  dessus   la  d i t e  

couche  de  métal l isa t ion.   Pour  pouvoi r   u t i l i ser   la  même  c a r r u r e   que  d a n s  

la  forme  d ' exécu t ion   décr i te   c i - d e s s u s   et  pour  r é s e r v e r   aux  aiguilles  d e  

la  montre  un  espace  de  même  h a u t e u r   que  dans  cette  forme  d ' e x é c u t i o n ,  

le  cadre   25  a  une  é p a i s s e u r   égale  à  celle  de  l ' ensemble   des  deux  c a d r e s  

2,  3.  Il  est  fait  en  métal  vil  et  les  douilles  5  sont  soudées   dans  des  l o -  

gements   26  formés  dans  la  face  i n f é r i e u r e   du  cadre  25. 

Dans  cette  v a r i a n t e ,   le  cadre  25  p o u r r a i t   aussi   être  élargi  v e r s  

l ' i n t é r i e u r ,   j u s q u ' a u   bord  i n t e r n e   du  r éhau t   23  et  la  g a r n i t u r e   d ' é t a n c h é -  

ité  22  être  placée  ent re   lui  et  la  c a r r u r e   8,  dans  une  r a i n u r e   de  c e t t e  

d e r n i è r e .  

La  Fig.  2  r e p r é s e n t e   une  aut re   va r i an te   de  la  forme  d ' e x é c u -  

tion  décr i te   c i - d e s s u s .   Dans  ce  cas,  le  ve r re   27  ne  r e c o u v r e   plus  t o u t e  

la  face  s u p é r i e u r e   de  la  boîte .   Il  n 'es t   collé  que  sur  la  zone  i n t e rne   d e  

la  face  s u p é r i e u r e   d'un  cadre   28,  fait  en  métal  dur .   Le  bord  in te rne   d u  

cadre  28  est  à  fleur  de  celui  du  r éhau t   23  formé  sur  la  c a r r u r e   8,  q u i  

est  la  même  que  dans  la  Fig.  1.  Un  cadre  3,  i den t ique   à  celui  de  la  f o r -  

me  d ' exécu t ion   décri te   c i - d e s s u s ,   est  collé  sous  le  cadre  28.  Il  e m p r i s o n -  

ne  la  col lere t te   6  des  douilles  5,  comme  décri t   en  r é f é r e n c e   à  la  par t ie   d e  

gauche  de  la  Fig.  1,  de  sor te   que  cel les-ci   sont  so l ida r i sées   au  ve r r e   27. 

Une  g a r n i t u r e   d ' é t anché i t é   29,  dont  la  h a u t e u r   est  un  peu  s u p é r i e u r e   à 

l ' é p a i s s e u r   du  cadre  3,  est  d i sposée   en t re   le  cadre  28  et  la  c a r r u r e   8.  

Dans  cette  v a r i a n t e ,   l ' espace   r é s e r v é   aux  aiguil les  entre   le  c a -  

dran  17  et  le  ve r r e   27  est  un  peu  plus  haut  que  dans  la  Fig.  1,  en  r a i -  

son  de  l ' é p a i s s e u r   du  cadre   28  en  métal  dur .   Cela  permet   de  ga rn i r   le 

cadran  17  de  s ignes  ho ra i r e s   en  haut  r e l i e f .  

Dans  les  exemples  déc r i t s ,   on  r e m a r q u e r a   que  l ' aspect   de  la  

montre  dépend  e s sen t i e l l emen t   des  é léments   collés  sous  le  v e r r e .   En  co l -  

lant  des  éléments  d i f f é r en t s   sous  une  série  de  v e r r e s ,   on  peut  p r o d u i r e  

une  gamme  de  modèles  t rès   va r i é s ,   tout  en  f a b r i q u a n t   des  c a r r u r e s   e t  

des  fonds  de  boîtes  par  g r a n d e s   sé r ies .   L 'assemblage   des  boîtes  s e lon  



l ' i nven t i on   et  le  montage  des  mouvements   dans  ces  boîtes  s ' e f f e c t u e n t  

t ou jou r s   de  la  même  façon,  que  les  boî tes   soient  r e c t a n g u l a i r e s ,   c a r r é e s ,  

t r a p é z o i d a l e s   ou  en  forme  de  n ' impor t e   quel  polygone  de  côté  courbe   ou  

r ec t i l i gne   ou  encore  r o n d e s .  

La  Fig.  3  r e p r é s e n t e   le  con tour   de  la  c a r r u r e   8  de  la  f o r m e  

d ' e x é c u t i o n   décr i te   c i - d e s s u s ,   vue  de  de s sous ,   et  elle  montre  les  e m p l a -  

cements   21  des  vis  de  f ixat ion  9  du  fond  10  et  du  v e r r e .   Quant  à  la  -Fig. 

4,  elle  montre  q u ' u n   fond  rond  32  peut   aussi  être  fixé  à  la  c a r r u r e   e n  

même  temps  que  le  v e r r e ,   à  l 'a ide  de  vis  engagées   dans  les  t rous   33.  



1.  Boîte  de  montre ,   dont  le  ve r r e   est  fixé  à  la  c a r r u r e   de  f a ç o n  

amovible  par  des  vis  e n g a g é e s   depuis   le  côté  fond  de  la  boî te ,   dans  d e s  

t a r a u d a g e s   d ' é l éments   fa isant   par t i e   d 'un  ensemble  so l ida r i sé   au  v e r r e ,  
c a r a c t é r i s é e  

-  en  ce  que  le  v e r r e   (1,  27)  et  le  dit  ensemble  ( 2 ,  3 ,  5 ,  3 0 ;   5,  25,  31; 

3,  5,  28),  qui  en  est  so l ida i re ,   r e c o u v r e n t   en t i è r emen t   la  face  s u p é r i e u r e  

de  la  c a r r u r e   (8)  de  la  boîte  de  façon  à  c o n s t i t u e r ,   en  combinaison  a v e c  

le  c a d r a n   et  les  aiguilles  po r t é s   par  le  mouvement   de  la  montre  q u ' e l l e  

est  des t inée   à  r e c e v o i r ,   la  total i té   de  la  face  visible  de  cette  de rn i è r e   a u  

p o r t e r ,  

-  en  ce  que  les  dits  é léments   sont  cons t i t ué s   par   des  douilles  (5)  f i x é e s  

i n d i v i d u e l l e m e n t   à  un  cadre  plat  (3,  25)  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une  co l le -  

re t te   (6)  formée  au tour   du  fond  des  dites  douilles  ( 5 ) ,  

-  et  en  ce  que  le  dit  cadre  (3,  25)  est  sol idar isé   par   collage  au  v e r r e  

(1,  27),  qui  est  p l a t .  

2.  Boîte  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  le  dit  cadre  (3,  25)  est  collé  sous  des  pièces  o rnemen ta l e s   (2 ,  

31,  28),  non  t r a n s p a r e n t e s ,   qui  sont  a t t e n a n t e s   au  ve r r e   (1,  27)  de  f a -  

çon  d é f i n i t i v e .  

3.  Boîte  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  

c a r a c t é r i s é e  

-  en  ce  que  les  dites  pièces  o rnemen ta l e s   sont  c o n s t i t u é e s   par   un  c a d r e  

plat  (2)  collé  d i r e c t e m e n t   sous  la  p é r i p h é r i e   du  ve r r e   (1,  2 7 ) ,  

-  en  ce  que  le  cadre  (3)  p o r t a n t   les  dites  douilles  (5)  est  fait  en  métal  

vil  et  est  collé  sous  le  cadre  (2)  qui  cons t i tue   les  dites  pièces  o r n e m e n -  

tales  et  qui  le  r e c o u v r e   e n t i è r e m e n t ,  

-  et  en  ce  que  chacune   des  dites  co l le re t tes   (6)  est  empr i sonnée   e n t r e  

ces  deux  cadres   (2,  3),  dans  un  logement  du  cadre  (3)  en  métal  v i l .  

4.  Boîte  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3 ,  

c a r a c t é r i s é e  

-  en  ce  que  le  cadre  (2)  c o n s t i t u a n t   les  dites  pièces  o rnemen ta l e s   e s t  

composé  d 'une  ou  p l u s i e u r s   b a g u e t t e s   en  p ie r re   p r é c i e u s e   ou  s e m i - p r é -  



c i e u s e  

-  et  en  ce  que  le  ve r r e   (1)  s ' é t e n d   j u s q u ' a u   bord   e x t e r n e   de  la  c a r r u r e  

( 8 ) .  

5.  Boîte  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  

c a r a c t é r i s é e  

-  en  ce  que  le  cadre   (2)  c o n s t i t u a n t   les  dites  p ièces   o rnemen ta l e s   e s t  

fait  en  métal  o r d i n a i r e ,  

-  et  en  ce  que  sa  face  collée  au  v e r r e   (1),  qui  s ' é t e n d   j u s q u ' a u   bord  de  

la  c a r r u r e ,   est  us inée   f inement ,   de  manière  à  c o n s t i t u e r   un  motif  d é c o r a -  

t i f .  

6.  Boîte  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3, 

c a r a c t é r i s é e  

-  en  ce  que  le  cadre   (28)  c o n s t i t u a n t   les  dites  p ièces   o rnemen ta l e s   e s t  

fait  en  métal  d u r  

-  et  en  ce  que  seule  sa  zone  i n t e r n e   est  collée  sous  le  v e r r e   ( 2 7 ) .  

7.  Boîte  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  dans  laquel le   les  dites  p i è c e s  

o r n e m e n t a l e s   sont  cons t i tuées   par  une  fine  couche  de  méta l l i sa t ion  fo rmée  

sous  la  p é r i p h é r i e   du  ve r re   par  é v a p o r a t i o n   sous  v i d e ,  

c a r a c t é r i s é e  

-  en  ce  que  le  dit  cadre  (25),  qui  est  fait  en  métal  vil,  est  collé  sous  la  

dite  couche  (31) 

-  et  en  ce  que  chacune   des  co l l e r e t t e s   (6)  des  dites  douil les   (5)  est  s o u -  

dée  au  fond  d 'un  logement  (26)  formé  dans  la  face  i n f é r i e u r e   du  dit  c a -  

dre  ( 2 5 ) .  

8.  Boîte  selon  l 'une  ou  l ' a u t r e   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  les  dites  douilles  (5)  et  les  dites  vis  (9)  sont  engagées   r e s -  

p e c t i v e m e n t   dans  des  fo ru res   (19,  20)  qui  t r a v e r s e n t   la  c a r r u r e   (8)  e t  

dont  le  d iamètre   est  adapté   à  celui  de  ces  douilles  (5)  et  de  ces  vis  ( 9 ) .  

9 . .   Boîte  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   8,  

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  les  dites  vis  (9)  de  f ixat ion  du  ve r re   s e r v e n t   en  même  t e m p s  

à  fixer  un  fond  i n d é p e n d a n t   (10)  à  la  c a r r u r e   (8)  de  la  b o î t e .  



10.  Boîte  selon  l 'une  ou  l ' au t re   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  
c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  le  ve r r e   (1,  27)  est  un  saphir   monocr i s t a l l in   t r a n s p a r e n t .  
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