*

-
<

EP 0 065 027

Europaisches Patentamt

0’ European Patent Office

Office européen des brevets

0065 027
A1

@) Versffentlichungsnummer:

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 81103862.9

@ Anmeldetag: 20.05.81

@ m.c:B30B 7/02,B29J 5/04

Verdffentlichungstag der Anmeldung: 24.11.82
Patentbiatt 82/47

Benannte Vertragsstaaten: ATBECHDEFRGBITLILU
NL SE

@ Anmelder: CARL SCHENCK AG,
Landwehrstrasse 55 Postfach 40 18, D-6100 Darmstadt
(DE)

@ Erfinder: Melzer, Gerhard, Grenzweg 11,
D-6147 Lautertal 1 {DE)
Erfinder: Bossler, Friedrich, Annastrasse 46,
D-6101 Weiterstadt 1 (DE)

@ Vertreter: Dallhammer, Herbert, Dipl.-Ing., Cari Schenck
AG Patentabteilung Postfach 4018, D-6100 Darmstadt
(DE)

) Pressenentleereinrichtung.

&) Durch eine Pressenentleereinrichtung, die aus einem
héhenbeweglichen Pressenentleerkorb (1) mit Kettenfor-
derern (3, 4, 5) und Auflagen (21) fiir Pressunteriagen (12)
fiir eine Mehretagenpresse (2) und aus einer Abférdervor-
richtung (6) besteht, wird der gleichzeitige Auszug aller
Spanpiatten (11) tragenden Unterlagen (12) aus einer Heif3-
presse bewirkt.

Um die Forderung nach Verkiirzung der Anlage und
somit des Racklaufs von flexiblen Unterlagen (12) zu erfiil-
len, wird eine Trennung zwischen fertiggepresster Span-
platte (11) und flexibler Unterlage (12) bereits im Entleer-
korb (1) durchgefiihrt.
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Preésenentleereinrichtung

Die Erfindung betrifft eine Pressenentleereinrichtung, die
aus einem hdhenbeweglichen Pressenentleerkorb mit Ketten-
férderern und Auflagen flr Pressunterlagen fiir eine Mehr-

etagenpresse und aus einer AbFﬁrdervbrrichtung besteht.

Pressenentleereinrichtungen sind hinter Mehretagenpressen
angeordnet, um nach Beendigung des Pressvergangs eine
mdglichst rasche Entleerung der Mehretagenpresse zu ermig-
lichen und unabh&ngig von dieser eine Weiterfdrderung fertig
gepresster Spanplatten in kontinuierlichem Betrieb durchzu-
fihren. Bisher werden die fertiggepressten Spanplatten ein-
schlieflich ihrer ‘Unterlagen aus der Presse in einem Pressen-
entleerkorb abgelegt und anschlieBend aus diesem einer hinter
dem Pressenentleerkorb angeordneten Trennstatiesn zugefihrt,
in der eine Trennung zwischen fertiggepressten Spanplatten
und Unterlagen stattfindet, wobei bei flexiblen Unterlagen
die flexiblen Unterlagen nach der Tfénnung durch einen Ab-
wadrtsférderer wieder einem RiickfGrderer zugefihrt werden, der
die von den Spanplatten befreiten Unterlagen zur Schittsta-
tion zurlckfihrt (P 1653319).

Bei Kleinanlagen fihrt dieses System der Entleerung und
Trennung zu einem erheblichen Aufwand der sich in der An-
lagenlange und im Maschinenpreis deutlich niederschlagt. Um
diesen Nachteil zu beseitigen, liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde einen Pressenentleerkorb gleichzeitig als
Trenneinrichtung flr das Trennen von fertiggepressten Span-
platten, von deren flexiblen Unterlagen und als Abwarts-
forderer flr die leeren abzutransportierenden flexibden
Unterlagen zu verwenden. Diese Aquébe wird erfindungsge-
maB dadurch geldst, daB ein in einer vertikale Richtung
offener K&fig vorgesehen ist, daB jedes Kettenftrdererpaar
einer Etage mit Kopfleisten von flexiblen Unterlagen hin-
tergreifenden Mitnehmern versehen ist, und daB im Schlitz-

bereich des K&figs eine Abfdrdereinrichtung fir von
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fertiggepressten Spanplatten befreiten flexiblen Unterla-
gen vorgesehen ist. DBurch diese erfinderische Ldsung wird
eine zusdtzliche Trennung, eine Abwdrtsf@rderung und eine
Zufdrderung zum Rickfdrderer fir flexible Unterlagen, wie
sie der Stand der Technik unbedingt besitzen muBte, vollig
vermieden. Eine Ausgestaltung des Erfindungsgegehstandes
besteht darin, daB der K&fig U-fdrmig und nach unten offen
ist, und daB unterhalb des K&figs im Schlitzbereich ein
AbfOrderer fir die flexiblen Unterlagen angeordnet ist.
Durch diese Ausgestaltung wird die Befestigung des Ab-
férderers direkt auf dem Fundament ermdglicht, und es kann

der U-f8rmige K&fig an diesem Fdrderer vorbeibewegt werden.

In noch weiterer Ausgestaltung des Erfindungsgegenstandes
wird vorgeschlageh, daB im Bereich der Umlenkung der Ket-
tenfbrderer eine trommelartige Verkleidung vorgesehen ist.
Biese Verkleidung dient insbesondere der sauberen Flhrung

der abzusch&lenden flexiblen Unterlage.

In noch weiterer Ausgestaltung hiervon wird vorgeschlagen,

dal im Bereich der Umlenkung der Kettenfdrderer Fihrungen an-

geordnet sind. Zufolge Anordnung von Flhrungen ist eine
sichere ‘Umlenkung der Unterlagen gewdhrleistet, chne daB
das freie Ende der Unterlagen bei einem Hochschnellen

eine Zerstérung der abzu?ﬁrdernden-Spanplattezverursacht.

Als eine noch weitere Ausgestaltung des Erfindungsgegen-
standes wird vorgeschlagen, daBl mindestens das unterste
Kettenférdererpaar im Bereich seiner ricklaufenden Trume
mit einem Hilfsdeck versehen ist. Die Anordnung eines
Hilfsdecks hat den beachtlichen EinfluB, daB die Kopf-
leisten der flexiblen Unterlagen wohlpositioniert von

der Abf@irdervorrichtung (bernommen werden k&nnen.

Zur wohlpositionierten Abfdrderung der von den flexiblen

Unterlagen befreiten Spanplatten wird es als eine Ausge-
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gestaltung des Erfindungsgegenstandes angesehen, daB
Quetschrollen mit einer Rollenbahn hinter der Trennstelle
angeordnet sind. Durch Einsatz der mit regelbarer Geschwin-
digkeit umlaufenden Quetschrollen wird trotz diskontinuier-
lichem Entladen und Trennen ein kentinuierlicher Welter-

transport der fertiggepressten Spanplatten ermdglicht.

Bie Erfindung wird nachstehen anhand der Zeichnung n&her
erldutert.

Es zeigen:

Figur 1a, 1b, 1c, 1d, schematisch dargestellt den Ent-
leer-, Trenn- und Abf@rdervorgang ven fertiggepressten
Spanplatten mit Unterlagen mit einem erfindungsgemélen
Entleerkorb. 7

Eine Pressenentleereinrichtung bestehend aus einem
Pressenentleerkorb 1, in dem Kettenf@rdererpaare 3,4,5
angeordnet sind, und bei der eine Abfdrdereinrichtung 6
vorgesehen 1ist, befindet sich zwischen einer schematisch
dargestellten Dreietagenpresse 2 und einer Rellenbahn 8

mit mindestens einem Quetschrollenpaar 9.

Der Pressenentleerkorb 1 besitzt weiterhin eine Einzugs-
verrichtung 10, die nur in Figur 1a dargestellt ist, um die
in der Dreietagenpresse 2 vorhandenen fertiggepressten
Spanplatten 11, einschlieflich flexibler Unterlagen 12 in
den EinfluBbereich der Kettenfdrdererpaare 3,4 und 5 zu
bringen. Die Kettenf@rdererpaare 3,4 und 5 besitzen Mit-
nehmer 13, mit denen sie hinter Kopfleisten 14 der
flexiblen Unterlagen 12 fassen ké&nnen. Damit 'werden aus

der Dreietagenpresse 2 gleichzeitig alle mit Spanplatten 11
versehenen flexiblen Unterlagen 12 auf die Kettenfdrderer-
paare 3,4,5 aufgefahren. Nachdem alle KettenfGrdererpaare,
die gleichzeitig als Etagen des Pressenentleerkorbs 1 an-

zusehen sind, mit flexiblen Unterlagen 12, die die Span-



10

15

- 20

25

30

35

0065027

platten 11 tragen belegt sind, wird anschlieBend, wie in

Figur 1b dargestellt, ein Abschdlvorgang und der-gleich-

~zeitige Rlckfihrvorgang der flexiblen Unterlagen 12 durch-

geflihrt.

Bas Kettenfdrdererpaar 5 das zusammen mit Decks 21 als Auf-
lagen filr die mit Spanplatten 11 versehenen flexiblen Un-
terlagen die unterste Etage des Pressenentleerkorbs 1
bildet, wird durch einen nicht dargestellten Motor in

Gang gesetzt. Dabei werden die Kopfleisten 14 der flexiblen
Unterlagen 12 von den an dem Kettenfdrdererpaar 5 ange-
ordneten Mitnehmern 13 um Antriebskettenrdder 24 herumge-
fihrt. Dabei ist der Bereich zwischen dem auf der linken -
und der rechten Seite des Pressenentleerkorbs 1 angeord-
netenKettenférderer 5 mit einer trommelartigen Verkleidung
25 versehen, die zum einen die Verbindungs- und Antriebs-
welle der Antriebskettenréder 24 schiitzt, und zum anderen
als Gleitunterlage fir die flexible Unterlage 12-dient.

Im Bereich der Umlenkung 26 werden somit zwangslaufig wie
in Figur 1b dargestellt, Spanplatte 11 und flexible Unter-
lage 12 voneinander getrennt. Die Spanplatte 11 wird von
Quetschwalzen 9 Ubernommen und einer Rollenbahn 8 zur
weiteren Bearbeitung zugeflihrt, die flexible Unterlage 12
wird mit den rlicklaufenden Trumen 27 des Kettenfdrderer-
paares 5 auf ein Hilfsdeck 15 aufgefahren und dort abge-
legt; anschlieBend wird auch der Antriebsmotor des Ketten-

Fﬁrdererpaares-S abgebremst.

Nachdem somit die unterste Etage des Pressenentleerkorbs
entleert und gleichzeitig eine Trennung zwischen flexibler
Unterlage 12 und Spanplatte 11 stattgefunden hat, wird der
Pressenentleerkorb 1 um eine Etage abgesenkt, sodaB nun-
mehr mit dem Kettenfdrdererpaar 4 die Entleerung und
Trennung der nichsten Etage von Spanplatte 11 und flexibler
Unterlage 12, wie oben flr die unterste Etage beschrieben,

durchgefihrt werden kann.



10

15

20

25

30

35

0065027

Hierbei kann erfindungsgemd@Bl anstelle eines zwischen
Kettenfirdererpaar 5 und KettenfGrdererpaar 4 angeordneten
Hilfsdecks 15 das Kettenférdererpaar 5 mit seinen Decks 21
selbst als Hilfsdeck zur Zwischenlagerung der abgesch&lten
flexiblen Unterlage 12 dienen.

Um zu verhindern, daB die von der Spanplatte 11 befreite
flexible Unterlage 12 mit dem nicht an Kopfleisten 14 ge-
flihrten Ende 20 hochschnellt, sind Flhrungen 16 in jeder

Etage vorgesehen.

Figur 1¢ verdeutlicht, wie nach Entleerung des Pressenent-
leerkorbs 1 der Ricktransport der flexiblen Unterlagen 12.
durchgefiihrt wird. Die unterste Etage ist mit der auf dem
Hilfsdeck 15 aufliegenden flexiblen Unterlage 12 in den
Wirkbereich der Abf6rdereinrichtung 6 gekommen. Die Ab-
firdereinrichtung 6 wird Uber einen nicht dargestellten
Antriebsmotor in Pfeilrichtung angetrieben und {bernimmt
so die flexiblen Unterlagen 12 die zundchst noch mit

ihren Kopfleisten 14 von den Mitnehmern 13 der Ketten-
forderer 3,4 und 5 hintergriffen sind. Wie in Figur 1b
noch schematisch dargestellt Ubergibt die Abf8rderein-
richtung 6 die flexible Unterlage 12 an ein weiteres
Ricktransportband, von dem aus die flexible Unterlage zu
einer nicht dargestellten Schiittstation zZum Wiederbelegen

mit neuem Spanmaterial gebracht wird.

In Figur 1d ist ein Querschnitt entsprechend der Linie

A=A durch den Pressenentleerkorb 1 dargestellt, in dem

der Pressenentleerkorb 1 als nach unten offener U-f8rmiger
Kéfig 25 dargestellt ist, in dem die Kettenfdrdererpaare
3,4,5 die die drei Etagen darstellen vorhanden sind und
wobei deren ricklaufende Trume 27 von Hilfdecks 15 im Ab-
stand unterfangen sind. Gleichzeitig ist in diesem Schnitt
die Abfdrdereinrichtung 6, die auf einem Sockel 17 ange-

ordnet ist, der sich auf einem Fundament 18 abstiitzt,
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dargestellt. Bei taktweisem Abwartsbewegen des Pressenent-
leerkorbs 1, kann die Abfdrdereinrichtung 6 in einem
Schlitz 19 relativ zu dem abw&rtsbewegten Pressenentleer-
korb hochfahren und die einzelnen flexiblen Unterlagen 12
abfdrdern. Zweckmé@Biger Weise ist die Abfdrdereinrichtung 6
als Bandf8rderer ausgebildet. In Abh&ngigkeit der HShe des
Sockels 17 kann eine Abfdrderung der flexiblen Unterlagen
12 durch die Abf@rdereinrichtung bereits dann beginnen,
wenn die erste flexible Unterlage auf dem Hilfsdeck 15
aufliegt. Die Abfdrderung geschieht dann hier nicht erst
wie in Figur 1c dargestellt, wenn alle Etagen entleert
sind, sondern lediglich um einen Takt gegenliber der Tren-
nung verschoben. Der hierdurch erreichte Zeitgewinn ist
offensichtlich.

Das in Figur 1c gestrichelt dargestellte Ende 20 einer
flexiblen Unterlage 12, soll die Verhinderung des Hoch-
schnellens dieses Endes durch die Flihrung 16 die ober-
halb eines jeden Kettenfdrdererpaares angecordnet ist,
verdeutlichen. Wie insbesondere aus Figur 1d erkennbar,
sind DBecks 21 vorgesehen, die wie die Hilfsdecks 15

nur dber eine bestimmte Breite des Pressenentleerkorbs 1
nach Innen ragen, sodaB eindeutig der Schlitz 19 ent-
steht, in dem eine Relativbewegung zwischen der Ab-
fordereinrichtung 6 und dem Pressenentleerkorb stattfin-
den kann. Wie der Figur 1d weiterhin zu entnehmen ist,
sind die Kettenfdrdererpaare 3,4 und 5 auBerhalb der
Becks 21 und Hilfsdecks 15 angeordnet. Aus Figur 1d ist
deutlich erkennbar, daB die Abfdrdereinrichtung 6 mit
einer Umlenkung 23 vor den Umlenkungen der Kettenfdrderer-
paare 3,4 und 5 endet, da flir den Antrieb dieser Ketten-
firdererpaare die Wellen lber die volle Breite des

Pressententleerkorbs durchgeflihrt sind.
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Patentanspriche:

1.

Pressenentleereinrichtung bestehend aus einem héhenbeweg-
lichen Pressenentleerkorb (1) mit Kettenfdrderer (3,4,5)
und Auflagen (21) fir Pressunterlagen (12) fir eine Mehr-
etagenpresse (2) und einer AbfGrdervorrichtung (6) da-
durch gekennzeichnet, daBl ein in einer vertikalen Rich-
tung offener Kafig (25) vorgesehen ist, daB jedes
Kettenfirdererpaar (3,4,5) einer Etage mit Kopfleisten
(14) von flexiblen Unterlagen (12) hintergreifenden Mit-
nehmern (13) versehen ist, und daB im Schlitzbereich (19)
des K&figs (25) eine Abf8rdereinrichtung (6) fir von
fertiggepressten Spanplatten (11) befreiten flexiblen
Unterlagen (12) vorgesehen ist.

Pressenentleereinrichtung nach Anspruch 1 dadurch ge-
kennzeichnet, daB der K&fig (25) U-fdrmig, und nach
unten offen ist, und daB unterhalb des K&figs (25) im
Schlitzbereich (139) ein Abf8rderer (6) fir die flexiblen
Unterlagen (12) angeordnet ist.

Pressenentleereinrichtung nach Anspruch 1 und/eder 2
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Umlenkung
(26) der Kettenfdrderer (3,4,5) eine trommelartige Ver-

kleidung (25) vorgesehen ist.

Pressenentleereinrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehendeén Anspriiche dadurch gekennzeichnet, daB
im Bereich der Umlenkung (26) der Kettenftrderer (3,4,5)

zusdtzliche FiUhrungen (18) angeordnet sind.

Pressenentleereinrichtungen nach einem oder mehreren der

“Anspriiche 1-4 dadurch gekennzeichnet, daB mindestens

das unterste Kettenfirdererpaar (5) im Bereich seiner
rickflihrenden Trume (27) mit einem Hilfsdeck (15) ver-

sehen ist.
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8. Pressenentleereinrichtungen nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriche dadurch gekennzeichnet, daf
Quetschrollen (9) und eine Rollenbahn (8) hinter der

Trennstelle angeordnet sind.
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