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Verbundbauteil  aus  einem  Traggitter  und  einer  Kunststoffabdeckung. 

Die  Erfindung  betrifft  ein  ebenes  oder  tonnenförmig 
gewölbtes  Verbundbauteil  zur  Errichtung  von  selbstragen- 
den,  großflächigen  Bauwerken  oder  Teilen  davon,  be- 

stehend  aus  einem  Traggitter  (3),  vorzugsweise  aus  gewell- 
ten  Stahlstäben  oder  -drähten,  und  auf  beiden  Seiten  des 
Traggitters  angeordneten  Kunststoffabdeckungen  (1,2),  die 
an  den  Kreuzungspunkten  des  Traggitters  über  Verbin- 
dungsschellen  (10)  mit  diesem  starr  verbunden  sind. 



Die  Er f indung  b e t r i f f t   V e r b u n d b a u t e i l e   aus  e inem 

M e t a l l d r a h t g i t t e r   und  e ine r   K u n s t s t o f f a b d e c k u n g ,  

die  an  den  Kreuzungspunkten  des  M e t a l l d r a h t g i t t e r s  

über  V e r b i n d u n g s s c h e l l e n   mit  diesem  s t a r r   v e r b u n d e n  

i s t .   V e r b u n d b a u t e i l e   d i e s e r   Art  s ind  aus  der  DE-PS 

22  47  358  bekannt .   Sie  e r h a l t e n   ihre  s t a t i s c h e   S t e i f i g -  

ke i t   dadurch,   daß  sie  tonnenförmig   gewölbt  s ind  und  

die  p l a t t e n f ö r m i g e   K u n s t s t o f f a b d e c k u n g   im  Abstand  von  

dem  M e t a l l d r a h t g i t t e r   angeordne t   i s t .   Bei  der  Be- 

l a s tung   der  bekannten   V e r b u n d b a u t e i l e   t r e t e n   Dreh -  

momente  an  den  V e r b i n d u n g s s t e l l e n   zwischen  den  Kreuzungs -  

punkten  des  M e t a l l d r a h t g i t t e r s   und  der  K u n s t s t o f f a b -  

deckung  auf.   Diese  Momente  s ind  umso  g rößer ,   je  g r ö ß e r  

der  Abstand  zwischen  dem  M e t a l l d r a h t g i t t e r   und  d e r  

K u n s t s t o f f a b d e c k u n g   i s t .   Um  den  Bruch  der  K u n s t s t o f f -  

abdeckung  an  den  Verb indungspunk ten   zu  vermeiden,   müssen  

die  V e r b i n d u n g s s t e l l e n   mög l i chs t   momentenfre i   auf  d e n  

Kreuzungspunkten  des  M e t a l l d r a h t g i t t e r s   angebrach t   w e r d e n ,  

was  n a m e n t l i c h   dann,  wenn  mit  den  V e r b u n d b a u e l e m e n t e n  

größere   Flächen  übe rdeck t   werden  s o l l e n ,   zu  e ine r   a u f -  

wendigen  Ges t a l t ung   der  V e r b i n d u n g s s c h e l l e n   f ü h r t .  



Der  Er f indung   l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   die  b e -  

kannten  V e r b u n d b a u t e i l e   b e z ü g l i c h   i h r e r   S t e i f i g k e i t  

zu  v e r b e s s e r n   ohne  daß  an  den  V e r b i n d u n g s s t e l l e n   z w i s c h e n  

dem  M e t a l l d r a h t g i t t e r   und  der  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g   D r e h -  

momente  a u f t r e t e n   oder  aufwendige  V e r b i n d u n g s s c h e l l e n  

zur  Aufnahme  s o l c h e r   Drehmomente  e r f o r d e r l i c h   w e r d e n .  

Die  Aufgabe  wird  durch  V e r b u n d b a u t e i l e   gemäß  den  P a t e n t -  

ansprüchen  g e l ö s t .  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   der  Er f indung  werden  in  den  F i -  

guren  1  bis  3  d a r g e s t e l l t .  

F i g u r   1  s t e l l t   a u s s c h n i t t s w e i s e   e inen  Que r -  

s c h n i t t   durch  ein  tonnenförmig   gewölbtes   V e r b u n d b a u t e i l  

gemäß  der  Erf indung  d a r .  

F i g u r   2  ze ig t   e inen  Q u e r s c h n i t t   durch  e i n  

anderes   Bau te i l  gemäß   der  Er f indung  mit  ebenen  und 

gegene inander   g e n e i g t e n   A u ß e n f l ä c h e n .  

F i g u r   3  ze ig t   im  S c h n i t t b i l d   eine  zweckmäßige 

G e s t a l t u n g   e ine r   V e r b i n d u n g s s c h e l l e .  

Die  neuen  V e r b u n d b a u t e i l e   sind  nach  dem  P r i n z i p   d e s  

G i t t e r t r ä g e r s ,   jedoch  i n  f l ä c h i g e r   Ausführung,   a u f g e -  
bau t .   Zwei  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g e n   (1)  und  (2)  b i l d e n  

Ober-  und  Un te rgu r t   des  G i t t e r t r a g w e r k s .   Das  aus  M e t a l l -  

d r äh t en   bzw.  - s t ä b e n   g e b i l d e t e   T r a g g i t t e r   (3)  übern immt  

die  Funktion  des  s t ü t z e n d e n   Steges  zwischen  Ober-  und  

U n t e r g u r t .   Im  Fa l l e   g e r i n g e r   Be las tung   oder  hoher  E i g e n -  



s t e i f i g k e i t   des  T r a g g i t t e r s   kann  d i e ses   f l a c h   a u s g e -  
b i l d e t   se in ,   wie  z.B.  eine  herkömmliche  B a u s t a h l m a t t e .  

Wenn  eine  höhere  s t a t i s c h e   S t e i f i g k e i t   g e f o r d e r t   w i r d ,  
wird  ein  d r e i d i m e n s i o n a l e s   G i t t e r w e r k   verwendet .   In  d i e s e m  

sind  die  M e t a l l d r ä h t e   bzw.  - s t ä b e   etwa  s e n k r e c h t   z u r  

Ebene  der  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g e n   p e r i o d i s c h   gebogen  und  a n  
den  S c h e i t e l p u n k t e n   (4)  mit  der  j e w e i l s   a n l i e g e n d e n   Kuns t - '  

s t o f f a b d e c k u n g   s t a r r   verbunden.   Im  R e g e l f a l l   b e s t e h t   d a s  

G i t t e r   aus  r e c h t w i n k l i g   zue inander   v e r l a u f e n d e n   M e t a l l -  

s t äben .   Um  die  e r f o r d e r l i c h e   S t e i f i g k e i t   zu  e r r e i c h e n ,  

kann  es  g e n ü g e n ,  d i e   M e t a l l s t ä b e   in  e ine r   der  G i t t e r -  

r i c h t u n g e n   im  b e s c h r i e b e n e n   Sinne  p e r i o d i s c h   zu  b i e g e n .  

Vorzugsweise  sind  die  M e t a l l s t ä b e   in  be iden   G i t t e r r i c h -  

tungen  in  d i e s e r   Weise  gebogen.  Durch  die  p e r i o d i s c h e  

Biegung  wird  der  Abstand  zwischen  dem  Ober-  und  U n t e r g u r t  

des  G i t t e r t r a g w e r k s   v e r g r ö ß e r t   und  dadurch  seine  s t a t i s c h e  

S t e i f i g k e i t   e rhöht .   Um  Drehmomente,  die  auf  die  K u n s t s t o f f -  

abdeckungen  e inwi rken ,   wei tgehend  a u s z u s c h l i e ß e n ,  w e r d e n  

die  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g e n   m ö g l i c h s t   d i ch t   an  den  M e t a l l -  

s täben  bzw.  den  S c h e i t e l p u n k t e n   der  M e t a l l s t ä b e   b e f e s t i g t .  

Fig.  3  ze ig t   eine  D e t a i l l ö s u n g ,   bei  d e r  d i e s e   V e r b i n d u n g  

mit  einem  ge r ingen   Abstand  zwischen  der  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g  

und  dem  M e t a l l s t a b g i t t e r   v e r w i r k l i c h t   w i r d .  

Vorzugsweise  s ind  b e n a c h b a r t e ,   in  g l e i c h e r   Richtung  v e r -  

l aufende   M e t a l l s t ä b e   j ewe i l s   g e g e n l ä u f i g   gekrümmt,  so  daß  

ihre   S c h e i t e l p u n k t e   j ewe i l s   um  eine  halbe  P e r i o d e n l ä n g e   P 

gegene inander   v e r s e t z t   s ind .   Vorzugsweise  s ind  die  M e t a l l -  

s täbe  i n  b e i d e n   G i t t e r r i c h t u n g e n   in  d i e s e r   Weise  g e g e n -  

l ä u f i g   gekrümmt  und  an  den  j e w e i l i g e n   S c h e i t e l p u n k t e n   zu 



Kreuzungspunkten  m i t e i n a n d e r   verbunden.   Bei  d i e s e r   Ge- 

s t a l t u n g   fo lgen   bei  jedem  M e t a l l s t a b   j e w e i l s   ein  h o c h -  

l i e g e n d e r   und  ein  t i e f l i e g e n d e r   Kreuzungspunkt   a u f e i n -  

ander.   Die  M e t a l l s t ä b e   können  an  den  K r e u z u n g s p u n k t e n  

v e r s c h w e i ß t   se in .   Zweckmäßiger  i s t   eine  V e r b i n d u n g s -  

s c h e l l e   (10),  die  g l e i c h z e i t i g   zur  Verbindung  mit  d e r  

K u n s t s t o f f a b d e c k u n g   d i e n t .  

Vorzugsweise  werden  die  M e t a l l s t ä b e   etwa  in  Form  e i n e r  

Sinuskurve   gebogen,  wie  in  Fig.  1  d a r g e s t e l l t .   Sie  können  

jedoch  auch  z i c k z a c k - ,   t r a p e z -   oder  r e c h t e c k f ö r m i g   m i t  

k l e i n e n   Krümmungsradien  an  den  S c h e i t e l p u n k t e n   gebogen  

se in ;   vgl .   Fig.  2 .  

.Im  Fa l le   e ines   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d b a u t e i l s   von  

g l e i c h f ö r m i g e r   Gesamtdicke  i s t   die  Biegung  der  M e t a l l -  

s täbe  in  j ede r   Per iode  g l e i c h   hoch  und  v o r z u g s w e i s e  

jede  Per iode  P  l ang .   Diese  G e s t a l t u n g s w e i s e   e igne t   s i c h  

für  große  ebene  oder  tonnenförmig   gewölbte  Verbundbau-  

t e i l e .   Für  f r e i   vorkragende   ebene  oder  gewölbte  Dach-  

f l ä c h e n   kann  eine  schwache  Neigung  der  K u n s t s t o f f a b -  

deckungen  (5)  und  (5')  gegene inander   v o r t e i l h a f t e r  

se in .   In  diesem  Fa l l e   können  die  Längen  der  e i n z e l n e n  

B iegungspe r ioden   (P1,  P2,  P 3 . . . )   der  M e t a l l s t ä b e   m i t  

abnehmender  Gesamtdicke  e b e n f a l l s   k l e i n e r   werden,  w i e  

in  Fig.  2  d a r g e s t e l l t .  

D i e   neuen  V e r b u n d b a u t e i l e   haben  n ich t   nur  eine  e r -  

höhte  s t a t i s c h e   S t e i f i g k e i t ,   sondern  gewähren  durch  da s  

Vorhandense in   von  zwei  im Abstand  angeordne ten   K u n s t s t o f f -  

g l e i c h  



abdeckungen  g l e i c h z e i t i g   eine  e rhöhte   Wärme-  und  S c h a l l -  

dämmung.  Sie  eignen  s ich   daher  zur  E r r i c h t u n g   von  s e l b s t -  

t r agenden ,   g r o ß f l ä c h i g e n   Bauwerken  oder  Te i l en   davon,  w i e  

Lichtwänden,   S c h a l l s c h u t z w ä n d e n ,   L i c h t d ä c h e r n ,   Gewächs- 

häuse rn ,   S c h a l l s c h u t z t u n n e l n   für  S t raßen   und  E i s e n b a h n e n ,  

F a b r i k h a l l e n   usw.  Bei  der  E r r i c h t u n g   g r o ß f l ä c h i g e r   Bau-  

t e i l e   d i e s e r   Art  können  sowohl  die  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g e n  

als  auch  die  M e t a l l s t ä b e   aus  k l e i n e n   E i n z e l e l e m e n t e n   a n -  

e i n a n d e r g e r e i h t   werden.  Die  S t e i f i g k e i t   und  T r a g f ä h i g k e i t  

des  gesamten  B a u t e i l s   wird  dadurch  n i ch t   b e e i n t r ä c h t i g t ,  

v o r a u s g e s e t z t ,   daß  die  S t o ß s t e l l e n   zwischen  den  e i n z e l n e n  

T e i l e l e m e n t e n   in  der  Gesamtf läche   des  B a u t e i l s   v e r s e t z t  

gegene inander   angeordne t   s ind.   Im  a l lgemeinen   i s t   es  n i c h t  

e r f o r d e r l i c h ,   die  Elemente  so  m i t e i n a n d e r   zu  v e r b i n d e n ,  

daß  die  V e r b i n d u n g s s t e l l e   auf  Zug  beansp ruch t   werden  k a n n .  

So  können  die  Enden  von  ane inander   s toßenden  M e t a l l s t ä b e n  

durch  lose  a u f g e s t e c k t e   Rohrhülsen  m i t e i n a n d e r   v e r b u n d e n  

werden.  Die  Ränder  von  b e n a c h b a r t e n   K u n s t s t o f f a b d e c k e l e -  

menten  können  durch  gee igne t e   Klemmprofile  verbunden  w e r d e n .  

Die  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g e n   und  die  M e t a l l s t ä b e   müssen  d e n  

aufzunehmenden  V e r k e h r s l a s t e n   e n t s p r e c h e n d   d i m e n s i o n i e r t  

se in .   Das  T r a g g i t t e r   b e s t e h t   vorzugsweise   aus  S t a h l s t ä b e n ,  

jedoch  können  auch  Stäbe  aus  Aluminium  oder  anderen  Me- 

t a l l e n   Verwendung  f inden .   Je  nach  der  Größe  des  Gesamtbau-  

werks  und  den  a u f t r e t e n d e n   V e r k e h r s l a s t e n   kommen  S t a h l s t ä b e  

von  b e i s p i e l s w e i s e   5 -  20  mm  Durchmesser  in  B e t r a c h t .   Die  

S t a h l s t ä b e   werden  vo rzugswei se   v e r z i n k t   oder  k o r r o s i o n s -  

f e s t   b e s c h i c h t e t .  



Die  V e r b i n d u n g s s c h e l l e n   für   die  Kreuzungspunkte   de s  

T r a g g i t t e r s   be s t ehen   vo rzugswei se   e b e n f a l l s   aus  M e t a l l  

und  können  b e i s p i e l s w e i s e   durch  Druckguß  aus  Aluminium 

h e r g e s t e l l t   se in .   Zweckmäßig  i s t   eine  G e s t a l t u n g   gemäß 

Fig.  3,  bei   der  die  M e t a l l s t ä b e   (6),  (7)  in  k r e u z w e i s e  

angeordne te   S c h l i t z e   (8)  e ingeschoben   und  durch  e i n e n  

Gewindering  (9)  u n v e r r ü c k b a r   verklemmt  s ind.   Die  K u n s t -  

s t o f f a b d e c k u n g   (1)  wird  an  der  g l e i c h e n   V e r b i n d u n g s -  

s c h e l l e   (10)  b e f e s t i g t .   Zu  diesem  Zweck  t r ä g t   s ie  e i n e n  

Gewindeschaf t   (11),  der  durch  eine  en t sp rechende   Bohrung 

in  der  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g   f ü h r t .   Eine  s t a r r e   und  z u g l e i c h  

w a s s e r d i c h t e   Be fe s t i gung   der  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g ' w i r d   e r -  

r e i c h t ,   wenn  s ie   mit  D i c h t u n g s s c h e i b e n   (12), (13)  a u s  
e l a s t i s c h e m   M a t e r i a l ,   e ine r   Klemmscheibe  (14)  und  e i n e r  

Hutmut ter   (15)  b e f e s t i g t   wird.   Gegebenen fa l l s   kann  a u c h  

der  Gewindeschaf t   (11)  mit  einem  e l a s t i s c h e n   M a t e r i a l  

überzogen  s e i n .  

Als  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g   eignen  s ich  H o h l k a m m e r t a f e l n  

oder  V o l l p r o f i l t a f e l n ,   die  f l a c h   oder  gewel l t   se in   k ö n n e n .  

Hohlkammer ta fe ln ,   b e i s p i e l s w e i s e   e x t r u d i e r t e   S t e g d o p p e l -  

p l a t t e n ,   haben  den  V o r t e i l   e ine r   hohen  E i g e n s t e i f i g k e i t  

be i   geringem  Gewicht.  Als  K u n s t s t o f f e   e ignen  s ich  P o l y -  

c a r b o n a t e ,   P o l y m e t h y l m e t h a c r y l a t ,   P o l y v i n y l c h l o r i d ,   g l a s -  

f a s e r v e r s t ä r k t e   P o l y e s t e r   oder  P o l y o l e f i n e .   Bei  Verwendung 

von  Hohlkammerprof i l en   werden  e x t r u d i e r t e   S t e g d o p p e l p l a t t e n  

aus  Po lyca rbona t   bevo rzug t .   V o l l p r o f i l p l a t t e n   können  i n  

e ine r   Stärke   von  b e i s p i e l s w e i s e   2 -   8  mm  e i n g e s e t z t   w e r d e n .  

Geeignete   Hohlkammerprof i le   können  Dicken  von  8 -  40  mm 

haben.  Die  obere  und  die  un t e r e   Abdeckung  können  aus  g l e i c h -  

a r t i gem  oder  ve rsch iedenem  K u n s t s t o f f m a t e r i a l   b e s t e h e n .  



1.  V e r b u n d b a u t e i l   aus  einem  T r a g g i t t e r   aus  M e t a l l -  

d r äh t en   oder  - s t ä b e n   und  e i n e r   K u n s t s t o f f a b -  

deckung,  die  an  den  Kreuzungspunkten  des  T r a g -  

g i t t e r s   über  V e r b i n d u n g s s c h e l l e n   mit  diesem  s t a r r  

verbunden  i s t ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  T r a g g i t t e r   b e i d s e i t i g   mit  je  e i n e r   K u n s t -  

s t o f f a b d e c k u n g   s t a r r   verbunden  i s t .  

2.  V e r b u n d b a u t e i l   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  die  M e t a l l d r ä h t e   bzw.  - s t ä b e   w e n i g s t e n s  
in  e i n e r ,   vorzugsweise   in  be iden   G i t t e r r i c h t u n g e n  

etwa  s e n k r e c h t   zur  Ebene  der  K u n s t s t o f f a b d e c k u n g e n  

p e r i o d i s c h   gebogen  sind  und  an  den  S c h e i t e l p u n k t e n  

mit  der  j ewe i l s   an l i egenden   K u n s t s t o f f a b d e c k u n g   s t a r r  

verbunden  s i n d .  



3.  V e r b u n d b a u t e i l   nach  Anspruch  2,  dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  b e n a c h b a r t e ,   in  g l e i c h e r   R i c h t u n g  

v e r l a u f e n d e   M e t a l l d r ä h t e   bzw.  - s t ä b e   j e w e i l s  

g e g e n l ä u f i g   gekrümmt  s i n d .  

4.  V e r b u n d b a u t e i l   nach  den  Ansprüchen  1  bis  3,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  K u n s t s t o f f a b -  

deckungen  g l e i c h s i n n i g   tonnenförmig   gewölbt  s i n d .  

5.  V e r b u n d b a u t e i l   nach  den  Ansprüchen  1  bis  3,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  K u n s t s t o f f a b -  

deckungen  eben  s ind  und  p a r a l l e l   oder  g e g e n e i n -  
ander  gene ig t   angeordne t   s i n d .  
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