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€ Verfahren zur Verbesserung der Fiillféhigkeit von Tabaken.

€) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verbesse-
rung der Fullfahigkeit von Tabaken durch Behandlung
des Tabaks mit Gasen untier Druck und anschliessendem
Erwdrmen nach Entspannung, bei dem der Tabak mit
Stickstoff und/oder Argon bei Arbeitsdriicken bis zu
1000 bar und bei einer Arbeitstemperatur im Bereich
von 0 bis 50°C behandelt und nach Entspannung einer
kurzzeitigen thermischen Nachbehandlung unterworfen
wird, bei dem der mit Stickstoff und/oder Argon zu be-
w= handelnde Tabak einen Feuchtegehalt von bis zu etwa
< 15! besitzt und dass die thermische Nachbehandlung
mit Dampf mit einem Wassergehalt von 0,5 bis 10 Kg/m3
bzw. mit Sattdampf durchgefiihrt wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verbesserung der
FUllfadhigkeit von Tabaken durch Béhandlung des Tabaks mit
Gasen unter Druck und anschlieBendem Erwarmen nach
Entspannung, bei dem der Tabak mit Stickstoff und/oder
Argon bei Arbeitsdriicken bis zur 4000 bar und bei einer
Arbeitstemperatur im Bereich von 0 bis 50°C behandelt und

nach Entspannung einer kurzzeitigen thermischen Nachbe-

handlung unterworfen wird.

Ein derartiges Verfahren ist z.B. gemdR DE-O0S 29 03 300
bekannt; hierbei wird der Tabak einmal einer Gashochdruck-
behandlung und in einem weiteren Schritt. einer thér—
mischen Nachbehandlung unterworfen. Die Gashochdruckbe-
handlung bewirkt die Gasaufnahme des Tabaks, wqbei durch
den hohen Enddruck, durch kurze Druckabbauzeiten und eiﬁe
Auffeuchtung des Tabaks vor der Behandlung auf mindestens
20 % Feuchte die Aufnahme einer ausreichend groBen Gas-
menge im Tabak bewirkt wird. Bei der anschlieBenden ther-
mischen Nachbehandlung expandiert das eingeschlossene Gas
durch die ZduBere Wiarmezufuhr und erzeugt einen nach auBen

gerichteten Druck und damit ein Aufbldhen der Tabak-

struktur.
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Bislang war man der Auffassung, daB die FiUllfzhigkeits-
verbesserung um so groBer ist, je groBer die aufgenommene
Gasmenge ist; wobei man ferner davon ausging, daB der
eingesetzte Tabak eine relativ 'hohe Feuchte besitzen
miisse, da man der Ansicht war, daB man einen Tabak mit

einer Ausgangsfeuchte von weniger als 20 % nach dem Ver-

fahren gem&B DE-0OS 29 03 300 nicht hinreichend blZhen

konne.

Demzufolge wurde daher bei diesem bekannten Verfahren der
Tabak vor der Druckbehandlung vorzugsweise zusitzlich bis
zu einer Feuchte von 25 % HZO aufgefeuchtet, wzhrend die
thermische Nachbehandlung entweder in Trockenschrianken
oder mittels einer Mikrowellen- oder Infraroterwidrmung
erfolgte, wobei eime Abtrocknung des Tabaks auf einen

gewiinschten Wasserendgehalt stattfand.

Bei dem bekannten Verfahren wurde es als nachteilig
empfunden, daB ein beispielsweise auf etwa 20 % Feuchte
eingestellter Tabak nach der Gashochdruckbehandlung hZu-
fig einen zusammenhdngenden Block bildete, der an-
schlieRBend mechanisch zerkleinert werden muBte, was zu-

sdtzlich zu einer Erhthung des unerwilinschten Bruch- und

Staubanteils fihrte.
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Die vorliegende Erfindung hat =sich daher die Aufgabe
gestellt, diese Miangel 2zu beseitigen und das Verfahren
gemdB DE-0S 29 03 300 zu verbessern, um die Erhdhung der
Fuillfihigkeit des Tabaks auf einfachere uqd energie-

sparendere Weise durchzufihren.

Uberraschenderweise wurde nun gefunden, daB sehr gute
Bldheffekte auch dann erhalten werdén, wenn Tabak ohne
gesonderte, vorherige Befeuchtung, und zwar nunmehr mit
seiner Normalfeuchte von 10 bis 15 % der Gashochdruckbe-
handlung unterworfen und einer anschlieBenden thermischen
Nachbehandlung mit Dampf mit einem Wassergehalt von 0,5

bis 10 Kg/m3 und vorzugsweise Sattdampf, unterzogen wird.

Zur Losung der obigen Aufgabe wird daher ein Verfahren
gemafB Hauptanspruch vorgeschlagen, wobei eine bevorzugte

Ausfihrungsform im Unteranspruch aufgefiihrt ist.

Ohne sich auf einen bestimmten Mechanismus festlegen zu
wollen, kann man vermuten, daB im Vergleich zu dem bekann-
ten Verfahren die bei Tabak geringerer Feuchte zu be-
obachtende stdrkere Abkihlung beim Abblasen des ProzefB-
gases moglicherweise 2zum EinschluB einer gréRBeren Gas-
menge fuhrt. Die Zufuhr von Dampf setzt im Vergleich zu

den Nachbehandlungsmethoden des bekannten Verfahrens er-
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heblich groBere Energiemengen durch Kondensation frei und
fuhrt so beil gleichzeitigem Durchfeuchten und der damit
verbundenen Zunahme der Zellwandungselastizitdt zu beson-
ders schlagartiger Volumenvergrééerung. Dies ergibt als
weiteren Vorteil des erfindungsgemzBen Verfahrens, daB
Gashohdruckbehandlung bel niedrigeren Driicken durchge-

fihrt werden kann und 2zu hdheren FUllfédhigkeitsgewinnen

fuhrt.

Uberraschenderweise wurde weiterhin gefunden, daf der Ta-
bak wahlweise sowohl vor der Gashochdruckbehandlung als
auch nach der thermischen Dampfnachbehandlung mit geeigne-
ten Geschmacksstoffen versehen werden kann, ohne dafB ein
Verlust an FiUllfahigkeitsgewinn beobachtet wird.

Ein fir die technische Realisierung sehr wichtiger Vor-
teil des erfindungsgemiBen Verfahrens ist es, daB dér
eingesetzte Tabak mit seiner Normalfeuchte beim Ent-
spannen nach der Gashochdruckbehandlung nicht verklumpt
und sich ohne wéitere Verfahrensschritte wie beispiels-
weise Zerkleinern des "Blocks" weiterverarbeiten 1&Bt.
AuBerdem entfdllt die zusdtzliche Befeuchtung als wei-

terer Verfahrensschritt.
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Die folgenden Beispiele dienen der weiteren Erlduterung

der Erfindung.

Beispiel 1

Virginia-Tabak wurde auf einer Ublichen Anlage, wie sie
in der DE-0S 29 03 300 beschrieben ist, mit Stickstoff
behandelt, wobei die Tabakeinwaage jeweils 200 g betrug.
Die Behandlung erfolgte bei den in der folgenden Ta-
belle I angegebenen Driicken, Tabakfeuchten und bei Druck-
abbauzeiten von ca. 1,3 bis 2 Minuten. AnschlieBend wurde
der derart behandelte Tabak sofort einer etwa eine Minute
dauernden thermischen Nachbehandlung unterworfen, indem
der Tabak einmal erfindungsgemaB mit Sattdampf bei 100°C,

und zum anderen als Vergleich wie liblich mit Mikrowelle

bzw. im Trockenschrank behandelt wurde.

Bei der Dampf-Nachbehandlung des imprdgnierten Tabaks
wurde der nach der Gashochdruckbehandlung vorliegende Ta-
bak unmittelbar nach dem Dekomprimieren zu einem Vlies
ausgebreitet und dieses mit konstanter Geschwindigkeit
unter einer Dampfdiise durchgefiihrt. Die mit Dampf behan-
delten Proben wurden anschlieBend mit HeiBluft auf die

gewlinschten Feuchten abgetrocknet.

Die Proben wurden bei Standardbedingungen von 21°Cc und
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einer relativen Feuchtigkeit von 60 % etwa 36 h 1lang
kKlimatisiert. Die Fiullkraft der Proben wurde nach Einstel-

lung der Gleichgewichtsfeuchte mit einem Borgwaldt-

Densimeter bestimmt.

Tabelle I
. - i
Nachbehand- Enddruck | Tabak- Fullifahigkeits- f
. lungsmethode | (bar) feuchte verbesserung |’
' Mikrowelle 300 12,19 20 %
i 22,3 % 45 %
800 12,2 % 35 % 7
22,2 % 70 % ’
Dampf 300 | 12,0% 57 %
- 800 12,5 % 92 %

Beispiel 2

Es wurden jeweils eine "flue-cured" und eine "air-CuredJ
Tabakprobe analog Beispiel 4 behandelt. Die Tabakfeuchte
vor der Beschickung des Autoklaven betrug ca. 12 %; der
Enddruck wurde variiert. Der mit Stickstoff imprignierte
Tabak wurde nach dem Entspannen mit Sattdampf Qon 100°C
erhitzt. In den Tabellen IIa und IIb sind die Bedingungen
der einzelnen Versuche und gie erhaltenen FUllfzhigkeits-

verbesserungen zusammengestellt.
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[ Test | Druck| Tabak- | therm. Prozefl- | Fiallfahigkeits-
Nr. (bar) | feuchts | Nachbehandlung | gas verbesserung
(%) : (gegeniiber Vergleich)
1 150 12,6 Sattdampf N2 35 %
5
2 300 11,7 Sattdampi N2 84 %
3 800 12,9 Sattdampf Nz 102 %
Tabelle IIb (air-cured Tabakprobe)
10 Test | Druckj Tabak- | therm. Prozefi- | Fiillfdhigkeits-
Nr. (bar) | feuchte | Nachbehandlung | gas verbesserung
(%) : (gegeniiber Vergleich)
1 150 12,0 Sattdampf N, 40 %
2 300 12,1 Sattdampf N, 62 %
3 |so0 |11,6 Sattdampf N, 85 %
15
Beispiel 3
Es wurde analog Beispiel 2 gearbeitet, wobei jetzt jedoch
20 Argon anstelle von Stickstoff als ProzeBgas verwendet
) wurde.

Die Ergebnisse sind in den Tabellen IIIa und IIIb

zusammengestellt.

25
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Tabelle IIIa (flue-cured Tabak)
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Test | Druck| Tabak- | therm. ProzeB- | Fiillfihigkeits-
Nr. |(bar) |feuchte | Behandiung gas verb. (gegen-
(%) . iiber Vergleich)
1 50 12,8 Sattdampf Argon 38 9%
2 150 13, '1 Sattdampi Argon 59 9,
3 300 12,2 Sattdampf Argon 80 %
Tabelle IIIb (air-cured Tabak)
Test | Druck| Tabak- | therm. Prozef- | Fiilllfihigkeits-
Nr. (bar) | feuchte | Behandlung gas verb. (gegen-
(%) iber Vergleich)
1 50 11,9 Sattdamp{ Argon 31 %
2 150 12,2 Sattdampf Argon 59 %
3 300 12,8 Sattdampf Argon 79 %
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Verfahren zur Verbesserung der FUllfdhigkeit von Tabaken

Anspriche

Verfahren zur Verbesserung der Fiillfdhigkeit von Ta-
baken durch Behandlung des Tabaks mit Gasenz- unter

Druck und anschlieBendem Erwdrmen nach Entspannung,
bei dem der Tabak mit Stickstoff und/oder Argon bei
Arbeitsdricken bis zu 1000 bar und bei einer Arbeits-

temperatur im Bereich von O bis 50°C behandelt und

nach Entspannung einer kurzzeitigen thermischen Nach-

behandlung unterworfen wird, dadurch gekennzeichnet,

daB der mit Stickstoff und/oder Argon zu behandelnde

Tabak einen Feuchtegehalt von bis 2zu etwa 15 % be-

sitzt und daB die thermische Nachbehandlung mit Dampf
mit einem Wassergehalt von 0,5 bis 410 Kg/m? bzw. mit

Sattdampf durchgefihrt wird.
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verfahren nach Anspruch 1, -dadurch gekennzeichnet,
da3 die Gashochdruckbehandlung mit Stickstoff bei
einem Mindestdruck von 150 bar und mit Argon bei

einem Mindestdruck von 50 bar.durchgerhrt wird.
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