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@ Verfahren und Vorrichtung zum Einfithren mindestens eines Fadens in eine Texturierdiise.

@ Zum Einflhren eines Fadens {12) in eine Texturierdiise
wird die Texturierdlise zusammen mit einem Einlaufstiick (1)
in eine Position gebracht, in der der Faden zumindest
angendhert senkrecht zur Achse der Texturierdise steht. Bei
vergroRertem Querschnitt der Einlaufoffnung der Texturier-
dise wird der Faden unmitteibar nach dem Ansaugen
unterhalb der Texturierdliise abgeschnitten. AnschiieRend
erfolgt die Trennung der fiir das Ansaugen erforderlichen
Vorrichtung (11) von der Texturierdise (10). Die Einlaufoff- 12~
nung der Texturierdlise wird dann durch das gasformige
Medium auf den fiir die stationére Betriebsphase glinstigen .
Querschnitt reduziert und die Texturierdlse in Arbeitsstel- N 0 1
lung fir das Texturieren gebracht. \

Das Bereitstellen der unterschiedlichen Querschnitte der }--__\_ - g_\
Einlauféffnung wird durch einen im Einlaufsttick (1) héhen- }( y \ :
verstellbar eingesetzten Kolben mit einer gegeniiber der 13 10
Fadeneinlauféffnung groBeren und mit ihr in Wirkverbin-
dung stehenden axialen Durchbrechung erreicht. Auf diese
Weise ist die Einstellung jeweils gleichwenrtiger und reprodu-
zierbarer Stromungsverhaltnisse in der Texturierdiise ge-

wihrleistet und der Faden somit besonders einfach einzufiih- Kﬁ
ren.

FIG.I
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“Verfahren und Vorrichtung zum Einfilhren mindestens eines
Fadens in eine Texturierdlise

Bei der Blastexturierung werden ein Faden oder mehrere
Fiden mit Hilfe eines Forder- oder Texturiermediums (meist
heife Luft) durch eine Texturierdiise geftrdert und dabei
texturiert. Bei diesem Verfahren, besonders beim einstufi-
gen Spinn-Streck-Texturieren, stellt das Einfiihren des
Fadens oder der Fidden in die Texturierdiise ein schwieriges
Problem dar. Dies beruht zundchst darauf, daf relativ

dicke Fiden bei hohen linearen Geschwindigkeiten in relativ
kleine Offnungen der Texturierdiisen eingefithrt werden miis-
sen. Dabei kann der Faden durch Unterdruck in die Texturier-
dlise eingesaugt werden. Nach dem Einsaugen wird die Diise
auf stationiren Betrieb umgestellt, wobei der Faden bazw.
die Fiden dem Forder- bzw. Texturiermedium ausgesetzt wer-
den. Bei der gewlinschten hohen Geschwindigkeit von

2000 m/min. und mehr bewirkt der Einfﬁhfvorgang jedoch
einen erheblichen Fadenabfall. Es hat daher nicht an
Bemtihungen gefehlt, den Einfﬁhrvorgaﬁg zu vereinfachen und
zeitlich zu verkilirzen.

In der DE-0S 23 39 603 wird ein Verfahren beschrieben, bei
dem zum Einfihren des Fadens die Einlaufdffnung der Diise
vergréRert wird und fir den stationZren Betrieb wieder
verkleinert wird. Man bedient sich hierzu einer Vorrich-
tung, bei der die Einlauf&ffnung durch Wegnahme eines
InnenkOrpers vergrodbert bzw. durch Hinzufligen des Innen-
kérpers verkleinert wird. Die Vorrichtung ist wegen des
beweglichen InnenkOrpers ziemlich kompliziert aufgebaut.
Sie erfordert daher ein hohes manuelles Geschick, wenn man

das Einfiihren des Fadens in sehr kurzer Zelt realisieren
will.

Wr/P
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"Weiterhin ist es aus der DE-0S 28 17 478 - von der zur Dar-

stellung der Erfindungs-Gattung im Oberbegriff des An-
spruchs 1 ausgegegangen ist - bekannt, mindestens einen
Faden so in eine Texturierdise einzufilhren, dafk der

8 Querschnitt der Einlaufdffnung der Texturierdiise vor dem
Einfiihren des Fadens gegenliber dem stationidren BRetriebs-
zustand vergréRert wird, der Faden in die Dlise eingesaugt
und die Fadeneinlauféffnung nach dem Einsaugen wieder auf
den Querschnitt des stationfdren Betriebszustandes redu-

10 ziert wird. Dabei wird die Texturierdiise zusammen mit dem
Einlaufstiick zun8chst in eine Stellung gebracht, .in der
der Faden zumindest angenihert senkrecht in unmittelbarer
Nihe zur Texturierdilise steht, der Faden beil vergréRerter
Offnung des Einlaufstlicks angesaugt, unmittelbar nach

1% dem Ansaugen unterhalb der Texturierdiise abgeschnitten,
so daR er in die Texturierdlise eingesaugt wird, die
Texturierdiise von der fir das Einsaugen erforderlichen
Vorrichtung getrennt, der Querschnitt der Einlauf&ffnung
der Texturiervorrichtung auf den fir die stationére Be-

20 triebsphase glinstigen Querschnitt reduziert und die Textu-
rierdiise in Arbeitsstellung flir das Texturieren gebracht.
Die Querschnittsinderung der Fadeneinlauféffnung erfolgt
mit Hilfe eines am Kopf der Texturierdiise in einem soge-
nannten Einlaufstiick eingesetzten drehbaren zylindrischen

25 KXiikens. Die mechanische Herstellung dieser Einrichtung ist
jedoch schwierig und aufwendig. Zudem erfordert der Sitz
des Kilkens filr eine ausreichende Abdichtung enge Toleranzen.
Bei Betriebstemperaturen von etwa 400°C sind somit Be-
wegungshemmungen des Kikens nicht auszuschlieBen.

Mit der Erfindung sollen derartige Nachteile vermieden
werden., Als Besonderheit ist zus&tzlich gefordert, da®
die Bereitstellung des jeweils erforderlichen Quer-
schnitts der Fadeneinlaufdffnung nicht mehr manuell vor-

3S genommen werden muB, und die Bedienung der Vorrichtung,
o
-
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"insbesondere bei hohen Betriebstemperaturen, ohne zu-
sdtzliche Vorkehrungen erfolgen kann. Die Einflihrung des
Fadens soll insofern besonders einfach sein, als die Ein-
stellung jeweils gleichwertiger und reproduzierbarer

8 Strdmungsverh#ltnisse in jeder Betriebsphase gewihrleistet
ist.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des Anspruchs 1
enthaltenen MaRnahmen gel®st.

10
Flir das Verfahren sind Blastexturierdlisen geeignet, wie
sie bereits vielfach beschrieben sind. Beispielsweise
lassen sich Diisen, wie sie aus der DE-AS 14 35 643 be-
kannt sind, verwenden. Besonders geeignet ist das Ver-

19 fahren fiir das Einflihren von Fdden in Vorrichtungen, wie
sie aus der DE-AS 20 06 022 oder 23 31 O45 bekarnt sind.
Diese Diisen sind mit einem geeigneten Einlaufstiick zu .
versehen, bei dem der Querschnitt der Einlaufdilise variiert
werden kann,

20
Die Texturierdlise wird zusammen mit dem Einlaufstick zu-
nédchst in eine Position senkrecht zum Faden (der von der
Galette kommt) gebracht. Dabei schwenkt das stromabwirts
gelegene Ende der Tex#urierdﬁse in die aufgeklappte Ab-

25 saugevorrichtung ein, die anschlieRend geschlossen wird.
Durch den Unterdruck'- erfindungsgemidl wird die Zufuhr des
Texturiermediums unterbunden - wird der Faden am Einlauf-
stlick bei grofem Querschnift der Fadeneinlauféffnung an-
gesaugt. Durch den Unterdruck in der Texturierdlse wird

30 der Faden in die Diise eingesaugt, d.h. in die Fadenein-
lauféffnung und in die Dllse wird eine Fadenschleife einge-
zogen., Unmittelbar nach dem Ansaugen wird der Faden unterhalb
der Texturierdiise mit einer Fadenschneideeinrichtung,
vorzugsweise einer automatischen Schere, abgeschni%ten.

35 Zweckm#Rigerweise wird der Faden danach vorilbergehend
o o



0065726

BASF Aktiengesellschaft -l - 0.Z. 0050/035173

0

B

20

25

35

von einer Saugpistole aufgenommen. Dann wird die Texturier-
diise in Arbeitsstellung geschwenkt und das gasftrmige
Texturiermedium der Dise zugefihrt. Mit dem Einleiten des
gasfdérmigen Mediums in die Texturierdilse wird der im
Einlaufstiick eingesetzte Kolben schlagartig hochgeschoben
und damit der fir die station#re Betriebsphase glinstige,
d.h. reduzierte Querschnitt der Fadeneinlaufd&ffnung bereit-
gestellt.

Die erfindungsgemife Vorrichtung zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens ist derart aufgebaut, dak das Einlaufstiick eine
abgesetzte Stirnfliche mit parallelen und die Fadeneinlauf-
&ffnung schneidenden Fl&dchenabschnitten aufweist und dag

in dem Einlaufstiick ein Kolben mit einer gegentiber der
Fadeneinlaufdffnung groéleren und mit ihr in Wirkverbindung
stehenden axialen Durchbrechnung h&henverstellbar ein-
gesetzt 1ist.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Vorrichtung ergeben sich
aus den Unteranspriichen 3 bis 6.

Im folgenden wird die Erfindung unter Hinweis auf die
Zeichnungen anhand eines Ausfiihrungsbeispiels niher er-
liutert.

Es zeigt:

Figur 1  die Texturierdilise in zwei Betriebsphasen,

Figur 2 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der
Texturierdlise mit dem Einlaufstiick,,

Figur 3 einen Vertikalschnitt durch das Einlaufstiick bei
vergrdberter Fadeneinlaufffnung,

Figur 4 einen Vertikalschnitt durch das Einlaufstiick bei
reduzierter Fadeneinlauféffnung,

-
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"Figur 5 eine Draufsicht auf das Einlaufstiick nach den
Figuren 3 und 4,

Figur 6 eine perspektivische Darstellung des Einlauf-

S stiicks eines welteren Ausfllhrungsbeispiels,

Figur 7 eine perspektivische Darstellung des im Einlauf-
stiick eingesetzten Kolbens und

10 Figur 8 den Verlauf des Fadens vor dem Einfilhren in
die Texturierdiise.

Den Anfangs- und zugleich Eauptteil der Vorrichtung zum
Einfiihren eines Fadens in eine Texturierdiise bildet ein

15 am Kopf der Texturierdilise 10 18sbar mit ihr verbundenes
Einlaufstiick 1 ein. Nach den Figuren 3 bis 6 besteht das
Einlaufstick aus einem hohlzylinder, dessen freie Stirn-
fliche 2 erfindungsgemdR zweil gegeneinaﬁder versetzt an-
geordnete, parallele und eine Fadeneinlaufdffnung 5

20 schneidende Flichenabschnitte 3 und L4 aufweist. Der
Fl&chenabschnitt 3 liberdeckt den Querschnitt des Hohl-
zylinders zu mehr als 50 %, wdhrend der zum Querschnitt
des Hohlzylinders komplementire Flichenabschnitt 4 aus
einem Kreisringabschnitt mit einer der Manteldicke des

25 Hohlzylinders entsprechenden Breite besteht. Vorzugs-
weise Uberlappen sich die Fl&chenabschnitte und ermdg-
lichen so eine bessere Flhrung des Fadens in der An-
saugphase.

30 Im Einlaufstilick 1, d.h. in dem mit der Texturierdiise 10
form- und kraftschliissig verbundenen Hohlzylinder, ist
ein Kolben 6 mit einer gegenilber der Fadeneinlaufdff-
nung 5 grdkeren axialen Durchbrechung 7 eingesetzt. Im
allgemeinen sind die Fadeneinlauféffnung und die Durch-

38 vprechung im Kolben zum Einlaufstiick bzw. zur Texturier-
| "
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Fdiise zentrisch angeordnet. Verschiedentlich hat es sich
als zweckmiRig erwiesen, den zu texturierenden Faden nicht
zentrisch in die Diise einzufiihren. Um auch in diesem Fall
die koaxiale Anordnung von Fadeneinlauf6ffnung und der

8 Durchbrechung im Kolben und damit ein stdrungsfreies Ein-
fiihren des Fadens in die Diise zu gew#hrleisten, besitzt
der Kolben auf seiner Mantelfl&che eine Lingsnut als
Filhrungsschlitze 8, in den der Flihrungsstift 9 eingreift.
Der den Kolben gegen Verdrehen sichernde Filhrungsstift ist

10 dabei im Hohlzylinder befestigt.

Bei den iUblichen Titern der Fiden von 1000 bis 3000 dtex
Gesamttiter haben sich flir die Fadeneinlauféffnung 5 im
stationdren Betriebszustand Durchmesser (d) eines fl&Zchen-
18 gleichen Kreises von etwa 2 bis etwa 4 mm als vorteilhaft
erwiesen. Da der Texturiervorrichtung auch mehrere Fiden,
z.B. bis zu 4 Fadenstringe des genannten Gesamttiters zu-
gefiihrt werden kdnnen, sind auch noch grdfRere Durchmesser
méglich. Es wurde gefunden, daR der Durchmesser (d) eines
20 fléchengleichen Kreises, der der Fadeneinlaufdffnung in
der stationiren Betriebsphase entspricht, dann als optimal
angesehen werden kann, wenn er, bezogen auf den Gesamt-
titer (Tt in dtex) des einzufiihrenden Fadens bzw. Faden-
biindels, der Beziehung d4=0,028 x TtO’Ll9 mit einer Toleranz
26 von =50 % bis +100 % genligt. Dieser GrdRe der Fadenein-
lauféffnung ist die QuerschnittsgréRe der axialen Durch-
brechung 7 im Kolben 6 des Einlaufstiicks anzupassen. In der
Praxis hat es sich als zweckm&Rig herausgestellt, wenn die
Querschnittsfliche von Fadeneinlauféffnung zur Querschnitts-
20 fliche der axialen Durchbrechung im Kolben im Verh#lt-
nis 1 ¢ 2 bis 1 : 15, vorzugsweise im Verh#ltnis
1 : 4 pis 1 : 10 steht.

Von der Fadeneinlauf&ffnung 5 und der axialen Durchbrechung 7
3% im Kolben des Einlaufstiicks 1 fihrt ein Fadenfilhrungsrohr 1l
o
|5
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"durch den Einlaufteil der Texturierdiise 10 (Fig. 2). Mit 161
ist ein Anschlufrohr bezeichnet, lUber das ein gasfdrmiges
Medium, vorzugsweise HeiRluft von MOOOC, unter einem Druck
von 4,8 bar in die Texturierdiise eingeleitet wird.

Mit der bisher beschriebenen Vorrichtung wird auf folgende
Weise ein Faden in eine Texturierdiise eingeflihrt:

Junichst wird die Texturierdiise 10 zusammen mit dem Ein-
laufstiick 1 in eine Position senkrecht zum Faden 12 ge-

10 bracht und der Faden in die von den abgesetzten Fl&ichen-
abschnitten 3 und 4 am Einlaufstiick gebildete Fiihrung ein-
gelegt (Fig. 1). Bei Inbetriebnahme der Absaugeeinrich-
tung 11 am stromabwidrts gelegenen Ende der Texturierdiise
bildet der Faden eine sich in die Fadeneinlaufdffnung 5

19 hineinziehende Fadenschleife 17 aus. Nach dem Ansaugen
wird der Faden unterhalb der Texturierdiise mit Hilfe
einer Fadenschneideeinrichtung 13 abgeschnitten und danach
in Arbeitsrichtung 18 der Texturierdiise umgelenkt (Fig. £).
Dabei wird der Faden voriibergehend mit einer Saugpistole 15

20 aufgenommen. Anschliefend wird die Texturierdlise in eine
parallele Position zum zulaufenden Faden geschwenkt und
iiber das Anschlu8rohr 16 ein gasférmiges Medium in die Diise
eingeleitet. Mit dem Einleiten des gasfdrmigen Mediums in
die Texturierdise wird der im Einlaufstiick 1 h&henverstell-

25 Dbar eingesetzte Kolben 6 nach oben gegen den die Abdeckung
der Stirnfliche des Einlaufstiickes bildenden Fl&chenab-
schnitts 3 bewegt und damit der fur die folgende stationire
Betriebsphase glnstige, d.h. reduzierte Querschnitt der
Fadeneinlaufdffnung 5 bereitgestellt.

33
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'Patentansprﬁche

1. Verfahren zum Einfiihren mindestens eines Fadens in eine
Texturierdliise, bei dem der Faden zumindest angenZhert
8 senkrecht zur Achse der Texturierdiise zugefiihrt, bei

vergrdferter Fadeneinlaufdffnung der Diise von dieser
angesaugt und wéhrend dem Ansaugen abgeschnitten wird,
so daB® er in die Texturierdiise eingesaugt wird, wobei
unmittelbar anschliefend die Fadeneinlauféffnung

10 auf den flir die station&re Betriebsphase glinstigen
Querschnitt reduziert wird, dadurch gekennzeichnet,

da® widhrend des Ansaugens des Fadens die Zufuhr eines
gasférmigen Mediums in die Texturierdlise unterbunden
wird und die anschliefende Verdnderung der Faden-

i) einlauféffnung durch das gasformige Medium in der
Texturierdiise erfolgt.

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach

Anspruch 1, bestehend aus einer Texturierdiise mit

20 Einlaufstick mit ver&nderbarem Querschnitt sowie
einer Absauge~- und einer Fadenschneideeinrichtung,
wobei die Texturierdise zusammen mit dem Einlauf-
stlick schwenkbar angeordnet und an die Absaugeein-
richtung anschliefbar ist, dadurch gekennzeichnet,

25 daR das Einlaufstiick 1 eine abgesetzte Stirnfliche 2
mit parallelen und die Fadeneinlauféffnung 5
schneidenden Flichenabschnitten 3 und 4 aufweist und
daf in dem Einlaufstiick ein Kolben 6 mit einer gegen-
{iber der Fadeneinlauf6ffnung grdhkeren und mit ihr in

0 Wirkverbindung stehenden axialen Durchbrechung 7
hohenverstellbar eingesetzt ist.

33
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3, Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daR die Flichenabschnitte 3 und 4 der Stirnfléche 2
des Einlaufstiickes 1 sich.zumindest bereichsweise

tiberlappen.
S
by, Vorrichtung nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch ge=-
kennzeichnet, daR die axiale Durchbrechung 7 im
Kolben 6 asymmetrisch angeordnet und der Kolben in dem
Einlaufstiick 1 gefihrt ist.
10

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 2 bis U, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Durchmesser (d) eines fl&chen-
gleichen Kreises, der der Fadeneinlaufdffnung 5 in
der Betriebsphase enspricht, der Beziehung

15 d = 0,028 x Tto’qg mit einer Toleranz von =50 % bis

+100 % genligt, wobel Tt den Titer des einzufiihrenden
Fadens in dtex bezeichnet.

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 2 bis 5, dadurch ge-
20 kennzeichnet, da® die Querschnittsfliche von Faden-
einlauféffnung 5 zur Querschnittsfliche der axialen
Durchbrechung 7 im Kolben 6 im Verh#ltnis 1 : 2
bis 1 : 15 stehen.

25 /Zeichn.
7
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