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@ Ensemble flottant constitué de pontons assemblables et de clés d’assemblage.

@ Ensemble flottant constitué de pontons assemblables et
de clés d'assemblage, dont les pontons comportent une
ossature, un bordage en tole et des attaches d'assemblage
aptes a étre réunis par les clés.

L'ossature est une structure rigide formée de longerons
(5) et de traverses que supporte le bordage de flottabilité, les
extrémités des longerons et des traverses (14) portant des
demi-goulottes verticales (18) qui contiennent les attaches
(20, 21) d'assemblage et qui coopérent avec les demi-

"goulottes du ponton voisin pour constituer des goulottes
contenant les clés.

Les attaches d'assemblage sont des tiges horizontales
(20, 21) tandis que les clés sont des ancres dont les bras (22,
23) viennent en prise par leurs faces intérieures (25} en
légeére dépouille avec deux tiges horizontales de deux
pontons voisins pour les rapprocher sous la sollicitation de
movyens {28, 30) aptes & faire coulisser I'ancre dans la
goulotte.
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Ensemble flottant constitué de ponfons assemblables et de clés d'assemblage

L'invention a pour obJet un ensemble flottant constitug de pontons
assemblables et de clés d'assemblage, dont les pontons comportent une ossature,
un bordage en tdle et des attaches d‘assemblaga aptes 3 €tre réunies par les
clés. ' : . .

- On utilise déji de nombreux ensembles £lottants de ce genre, pour
constituer des jetées, dés docks flottants ou toutes autres plateSfformes
pour tous usages, que ce soit dans les ports ou en pleine mer.

L'interdt de ces- eﬁ;embles est ev1dent, mals leurs inconvénients
sont bien connus. Leur prix de rev1ent est &levé, car chaque ponton doit poﬁ-
voir résister 3 des solllc1tat10ns1mportantes dues entre autres a 1'gtat de 1la
mer ou aux charges qu'ils supportent, ce qui conduit 3 construire des pontons
dont tous les élémeutsrsont surdimensionnés. . '

Par ailleurs, les op&rations d'assemblage et de désassemﬁlagé des
pontons entre eux sont souvents longues et délicates, sinon dangereuses. Le
maintien des ensembles dans 1'&tat initial exige une surveillance permanente
et des manoeuvres souvent longues. Enfin, les ensembles r&alis&s supportent
souvent mal une forte houle et ne sont pas utilisables par tous temps.

L'invention a pour but de remédier 3 ces inconvénients, et pour ce
faire elle a pour objet un ensemble flottant du type sus—-indiqué qui se carac-
térisé en ce que l'ossature des pontons a une structure rigide fo;mée de lon~
gerons et de traverses qui supporte le bordage de flottaﬁilité, les extrémités

des longerons et des traverses portant des demi-goulottes verticales qui con-~

_tiennent les attaches d'assemblage et qul coopdrent avec les demi-goulottes

d'un ponton voisin pour constituer des goulottes contenant les cl@s.

Avantageusement, les longerons et_les_traverseé’supportent des pou— .
trelles pour le raidissage des flancs du bordage, du fond et du pbnt. ;

On congoit que grice 3 cette disposition ce ne sont plus les coques
des pontons qui supportent principalement ou en partie les efforts de torsion
longitudinaux ou transversaux exercés par chaque ponton sur les autres 3 cause
du tangage ou du roulis de chaque ponton, mais directementrles longerons et
les ﬁraverses rigidement 1i&s entre eux et de ponton 3 ponton par l'intérpéf
diaire des demi-goulottes.

L'ensemble flottant voit en d'autres termes sa rigidité aé;uréé'
finalement par toute l'ossature de tous les pontonms, ctest-3~dire par un
treillis continu et rigide constitué par 1'ensemble des loggerons et des
traverses. Le ﬁardage des. pontons constituant la coque ne sert en fait qu'a
la flottabilité et peut dohc 8tre constitué de tdles relativement légéres.

Selon un mode de reallsatlon préféré de 1'invention, les attadhes

d' assemblage sont des tlges horizontales, tandis que les clés sont des ancres
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dont les bras viennent en prise par leurs faces inté@rieures en dépouille avec

deux tiges horizontales.de deux pontons voisins pour les rapprocher sous la

sollicitation de moyens aptes 3 faire coulisser l'ancre dans la goulotte.

De préférence, chaque demi-goulotte contient deux tiges horizontales

superposées coop@rant, ainsi que les deux tiges de la demi-goulotte voisine,

avec une ancre double dont les bras sont montés t&te-béche sur une verge com— -

pune solidaire du bras inférieur et traversant le bras supdrieur par son

extrémité@ quil porte les moyens aptes 3 faire coulisser les deux ancres dans .

&

la goulotte pour les rapprocher. . S

Naturellement, 1l'on pourrait concevoir une r&€alisation dans la-—

quelle plusieurs tiges horizontales coop@reraient avec des ancres indépen—

dantes ou lifes entre elles, mais fonctiomnant dans un méme sens. Par exemple,

1'on pourrait fort biem envisager de prévoir deux ancres assurant 1Tassemblage

par coulissement vers le haut ou vers le bas utilis@es seules ou en combinaison

avec une ou plusieurs ancres fonctionnant en sens inverse.
Les essals réalisé&s par les demandeurs ont cependant x&vélé que

1'utilisation de deux ancres montées téte-béche assure avec une efficacité

remarquable 1'assemblage rigide des pontons dans des conditioms particulire-~

ment aisfes permettant une manoeuvre siire rapide et sans danger.

Les moyens de coulissement peuvent alors &tre constitu@s simplement

. -

par ua &crou en prise avec 1l'extrémité filetBe de la verge.
Selon encore un perfectionnement entrant dans le cadre de 1'inven-—~

tion, il ést prévu des bouchons de fermeture des goulottes constitugs chacun

de deux poatons voisins.

Cette disposition assure unme plan@ité et une continuité complétes
du pont, méme au niveau des goulottes, tout en permettant la visite et l'en-
tretien &ventuel sans la moindre difficulté. .

Un mode d'éxBcution de 1'invention sera décrit ci-aprds 3 titre
d'exemple non limitatif en référence aux dessins annex&@s dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en &lévation partielle d'un ensemble

-

flottant conforme 3 1l'invention 3

~ les figures 2, 3 et 4 représentent en vues de cSté, de face et

de dessus 1'ossature d'un ponton ;

-

~ la figure 5 est une vue en coupe 3 plus grande &chelle selon
la ligne V-V de la figure 1 d'ume goulotte contenant les attaches et les clés

en position d'assemblage ; et : . .

.-

- la figure 6 est une vue en coupe de cette méme goulotte selon la

ligne VI-VI de la figure 5.

.

~ par un capot en tdle, qui s'appuie par des découpes sur deux tiges horizontales
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Comme on le voit en figure 1, 1'ensemble £lottant est constitud
par un ponton 1 relié par son cGté baﬁord, si 1'on décide que 1'avant est 2
droite selon la figure, 3 un second ponton identique 2 représenté@ partielle-
ment. Le ponton 1 est &galement reli& par son arriére 3 un troisiéme ponton
3 lui aussi repré@sentd partiellement. Naturellement, l’ensemble flottant peut
comporter autant de pontons que nécessaire, tous reli€s les uns aux autres
de la méme mani&re pour constituer soit une jetde, soit un dock flottant,
soit une plate—forme destine 3 tout autre usage.

En se référant maintenant aux figures 2, 3 et 4, on constate que
1'ossature de chaque ponton comprend huit traverses 4 superposées deux & deux,
constitudes ici par des fers en I et qui sont soudes aux points de croisement
sur quatre 1ongerons 5 également superpos@s deux A deux.

Les.éxtrémités de deux traverses superposé€es 4 sont soudées sur-
deux demi-goulottes 6 latérales et les extrémitds de deux longerons superposés
5 sont soudées sur deux demi—gdulottes frontales 7, le ponton zeﬁrésenté com—
portant ainsi huit demi-goulottes latérales 6 et quatre demi-goulottes fron-
tales 7, soit en tout douze éemi—goulottes identiques. i

Pour le raidissage des flancs du bardage, on a soudé sur les giles
latérales des demi-goulottes deux ceintures de poutrelles superposées qui
sont, dans ce mode de réalisation, des fers en T et qui réunissent don¢ deux
demi-goulottes voisines. Ces ceintures sont constit&ées de poutrelles inter-
calaires telles que 8 et de poutrelles d'angle telles que 9 et 10 soudées
entre elles 3 90°. -

Enfin, pour assurer le raidissage du fond et du pont, om a soudé
sur les traverses 4 des poutrelles 11 longitudinales et plus précisément cinq.
poutrelles en T pour le fond et cing poutrelles en T pour le pont.

Pour parfaire la rigidité de 1'emsemble, des goussets triangulaires
12 sont prévus 2 la jonction des traverses et des longerons avec les demi-—
goulottes. ) '

Comme on le verra mieux ultérieurement 3 1'examen des figures 5
et 6, le ponton représenté est terming, aprés montage de cette ossature, par
soudage des tdles constituant le bordage, tdles qui peuvent &tre d'épaisseur
réduite, car elle ne participent pas & la rigidité de 1'ensemble mais servent
seulement 3 la flottabilité.

Les tdles de flanc sont soud@es entre les demi-goulottes et en
continuation des ailes extérieures de ces demi-goulottes. Quatre d'entre elles
telles que 13 et 14 sont visibles en figure 6. Bien entendu, certaines de ces
téles sont souddes 3 90° aux quatré angles du ponton.

la tSle de fond partiellement visible en 15 3 la figure 5 est soudée
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sous les demi-goulottes et les poutrelles inférieures 11. Lé tdle de pont, -
partiellement visible en 16 & la figure 5 est soudée de méme sur les demi-
goulottes et sur les poutrelles supérieures 11.

De fagon conventiomnelle, on a prévu dans.cette tdle, entre deux
poutrelles, un trou d'homme représent& schématiquement en 17 3 la figure 1.

Les figures 5 et 6 montrent principalement que chaque demi-goulot:te
est constituée par une tdle 18 (qui péut etre eﬁ deux parties soudes pour des
commoditds de fabrication) et qui est plige én i puis’repliée'extérieuremeﬁt 2
90° pour former des ailes 19, lesquelles sont, comme on 1'a vu ci~dessus,.dans
le prolongement des tdles de flanc 13 et 14.

Chaque demi-goulotte regoit deux tiges horizontales shﬁerposées ’
20, 21 qui, pour des raisons de solidité&, sont ici soudées apr&s traversée de
pergages pratiqués dans les parties latérales des demi~goulottes. Ces tiges
20, 21 et les tiges symétriques de la demi-goulotte voisine sont destinées 2
coopérer pour 1l'assemblage avec ume ancre double constituge de trois parties
essentielles, & savoir un bras inférieur 22, un bras supérieur 23 et une
verge 24. . - )

. Le bras inférieur 22 r&alisé ici en tdle découpie et usinge comporté
des faces int&rieures 25 en 1&gdre dépouille. Il est &galement prévu deux
percages 26 destings au passage d'un brin de saisie. -

Le bras supé@rieur 23 est identique, mais monté téte-béche. La seule
différence entre les deux bras est que la verge 24,'apr§s avoir traversé le
bras inférieur, est soudée sur celui-ci en 27 tandis que son extrémit& sup@- .
rieure filet&e 28 traverse lepergage 29du; bras supérieur pour coopérer avec un’
écrou 30. - ’ - | ©o.

La verge est enfin pourvue de deux oreilles 31 destinfes 2 la
saisie de 1'ancre pendant 1'opération d'assemblage et percies a cet effet. .

En position'd'aésemblage, 1'ensemble est complété par un bouchon
constitué par un capot 32 en tOle pliée en U dont les flancs sont‘ﬁécoupés en

33 pour s'appuyer sur les deux tiges 20 de fagon & venir 3 1'horizontale du

-

pont 16. ' .

-

S'agissant d'assembler deux pontons tels que 1 et 2, an congoit
qu'il suffit de les rapprocher par des manoeuvres de havigatiﬁn classiques
2 environ 20 cm, 'apr&s avoir mis en place le bras inférieur 22 et la verge 24.
On enfile ensuite le bras supérieur 23, sur la verge et enfin par simple
manoeuvre de serrage de 1'écrou 30, on obtient par glissement des quétre tiges
20, 21 sur les flancs 25 le rapprochement des pontons jusqu'3 leur jonction. -
On dispose ensuite le capot 32 et l'on obtient de la sorte un ensemble de deux

pontons parfaitement rigidu. En effet, aucun déplacement n'est possible pour
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les tiges 20, 21 par rapport aux tiges voisines avec . lesquelles elles sont
fermement assemblZes par les deux bras 22, 23 diment serrés. Or, ces tiges sont
solidaires des demi-goulottes qui, 3 leur tour, sont solidaires de 1l’ossature
de chacun des pontons. L'on voit qu'ainsi de proche en proche la rigidité de
1'ensemhle est assure 3 travers d'ossatureét plus particulirement & travers
les traverses, dans le cas d'ume liaison de type 1, 2 et par les longerons en
cas de liaison de type 1, 3. o | ]

Un avantage supplémentaire est 3 voir dans le fait que le rattra-
page d'un jeu &ventuel apr&s un certain temps d'utilisétion est particuligre~
ment aisd, puisqu'il suffit de resserrer les &crous tels que 30 au fur et 2
mesure des besoins.

Les utilisateurs disposent donc d'un ensemble flottant rigide, peu
sensible 3 la houle, gardant une plandité parfaite, particuli&rement ais€ 2

monter, & démonter, 3 transformer et 3 entretenir.
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Revendications

1. Ensemble flottant constitué de pontons assemblables et de clés
d'assemblage, dont les pontons comportent une ossature, un bordage en tdle et
des attaches d'assemblage aptes 3 &tre réunis par les clés , caractéris@ en ce
que 1'ossature est une structure rigide form€e de longerons (5) et de traverses ()
qui supporte le bordége de flottabilité, les extrémit&s des longerons (5) et des
traverses (4) portant des demi~goulottes verticales (18) qui contiennent les
attaches (2C,21) d'assemblage et qui coopérent avec les demi-goulottes du ponton
voisin pour constituer des goulottescontenant les -clé@s.. . . _

2. Ensemble flottant selon la revendication 1, caract@risé en ce que
les demi-goulottes portent deux aileslatérales(19) qui prolongent le bordage.

3. Ensemble flottant selon la revendlcatlon 1 ou 2, caractérxsé en ce
que les longerons (5) et les traverses (&) supportent des poutrelles (8 9, IU,
11) pour le raldlssage des flancs (13, 14) du bordage, du fond (15) et du pont
(16).

. 4. Ensemble flottant selon 1l'ume quelconque des revendications 1 3
3, caractérisé en ce que les attaches d'assemblage sont des tiges horizontales
(20, 21), tandis que les clés sont des ancres dont les bras (22, 23) viennent -
en prise par leurs faces intérieures (25) en dépouille avec deux tiges horizon-
tales de deux pontons voisins pour les rapprocher sous la sollfzitation de
moyens (28, 30) aptes 3 faire coulisser l'ancre dans la goulotte.

5. Ensemble flottant selon la revendication 4, caractrisZ em ce
que chaque demi-goulotte contient deux tiges (20, 21) horizontales sﬁperposées'
coopérant, ainsi que les deux tiges de la demi-goulotte voisine, avec une ancre
double dont les bras (22, 23) sont mont&s t@te-béche sur une verge (24) commuﬁe'
solidaire du bras inférieur (22) et traversant le bras supérieur (23) par son
extrémité qui porte les moyens (28, 30) aptes 3 faire coulisser les deux ancres
dans la goulotte pour les rapprocher. ‘ .

6. Ensemble flottant selon la revendication 5, caractérisé en.ce
que les moyens de coulissement sont constituds par um &crou (30).en pri§e avec
1'extrémité filet€e (28) de la verge. ‘ T

7. Eosemble selon l’ung quelconque des revendications 4 ou 6, .carac—
térisé par des bouchons (32) -de fermeture des goulottes constitués chacun par
un capot en tdle qui s'appuient par des découpes 33 sur deux tiges horizontales

(20) de deux pontons voisinms.
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