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Dispositif  qui  comprend :  un  ventilateur  (20)  dont 
l'aspiration  est  reliée  à  un  distributeur  de  poudre  (28),  de  zinc 
de  préférence,  et  dont  le  refoulement  aboutit  à  une  buse  de 
projection  disposée  en  regard  de  la  bande  de  tôle  (10)  en 
défilement  continu,  en  provenance  du  bain  de  galvanisation 
et  recouverte  de  zinc  non  encore  cristallisé  et  un  caisson 
constitué  de  deux  carters  (12-12')  symétriques  par  rapport  à 
la  bande  de  tôle  et  délimitant  entre  eux  un  passage 
sensiblement  vertical  dans  lequel  circule  la  bande,  chaque 
carter  comportant  ladite  buse  de  projection  (16-16',  respecti- 
vement)  raccordée  au  refoulement  de  ventilateur,  et  des 
fentes  de  reprise  (18-18')  disposées  respectivement  à  la 
partie  supérieure  et  à  la  partie  inférieure  de  chaque  carter, 
ces  fentes  de  reprise  étant  raccordées  à  l'aspiration  du 
ventilateur,  ce  dispositif  étant  caractérisé  en  ce  qu'il 
comporte  des  moyens  (30-30';  32-32')  assurant  l'étanchéité 
par  rapport  à  l'atmosphère  extérieure  et  par  rapport  aux 
autres  parties  internes  de  l'installation,  du  passage  entre  les 
deux  carters  du  caisson  dans  lequel  circule  la  bande  de  tôle. 



La  p r é s e n t e   inven t ion   est  r e l a t i v e   à  un  d i s p o s i t i f   d e s t i né   à  a s s u r e r   l e  

t r a i t e m e n t   de  s u r f a c e s   de  tôles  g a l v a n i s é e s   en  a t m o s p h è r e   c o n f i n é e .  

Elle  vise  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   à  l ' o b t e n t i o n   de  tôles  g a l v a n i s é e s   p r é -  

s e n t a n t   la  c o n f i g u r a t i o n   dite  "à  t r è s   p e t i t e s   f l e u r s " ,   c ' e s t - à - d i r e   a y a n t  

des  d i m e n s i o n s   de  l ' o r d r e   du  m i l l i m è t r e ,   ce  qui  con fè re   à  la  tôle  u n  

a s p e c t   s e m i - b r i l l a n t .  

Dans  le  b r e v e t   a m é r i c a i n   n°  4  111  154,  au  nom  de  K i s s e l   et  W a n g ,  

cédé  à  la  Soc ié t é   H e u r t e y - M é t a l l u r g i e ,   a  été  d é c r i t   un  d i s p o s i t i f   p o u r  

le  t r a i t e m e n t   de  s u r f a c e s   de  tôles   g a l v a n i s é e s   m e t t a n t   en  oeuvre   u n  

p r o c é d é   qui  c o n s i s t e   à  p r o j e t e r   des  p a r t i c u l e s   f i n e m e n t   d i v i s é e s ,   n o -  

t a m m e n t   de  zinc,  en  s u s p e n s i o n   dans  de  l ' a i r ,   sur  le  r e v ê t e m e n t   l i -  

quide  de  zinc  de  la  tôle  p r o v e n a n t   du  bain  de  g a l v a n i s a t i o n ,   avant   que 

ne  soit  p r o d u i t e   la  c r i s t a l l i s a t i o n   de  ce  z i n c .  

Selon  ce  b r e v e t   a m é r i c a i n ,   ce  d i s p o s i t i f   c o m p r e n d  :   un  v e n t i l a t e u r   d o n t  

l ' a s p i r a t i o n   est  r e l i ée   à  un  d i s t r i b u t e u r   de  poud re ,   de  zinc  de  p r é f é -  

r e n c e ,   et  dont  le  r e f o u l e m e n t   abou t i t   à  une  buse  de  p r o j e c t i o n   d i s p o s é e  

en  r e g a r d   de  la  bande  de  tôle  en  d é f i l e m e n t   cont inu  en  p r o v e n a n c e   du  

bain  de  g a l v a n i s a t i o n   et  r e c o u v e r t e   de  zinc  non  e n c o r e   c r i s t a l l i s é ,   le  

débit   d ' a i r   é tant   tel  qu'il   a s s u r e   un  f igeage   du  zinc  l iquide  avant  que  



la  bande  qui t te   le  d i s p o s i t i f ,   et  un  c a i s s o n   c o n s t i t u é   de  deux  c a r t e r s  

s y m é t r i q u e s   par  r a p p o r t   à  la  bande  de  tôle  et  d é l i m i t a n t   en t re   eux  u n  

p a s s a g e   s e n s i b l e m e n t   v e r t i c a l   dans   l eque l   c i r c u l e   la  bande  de  t ô l e ,  

chaque  c a r t e r   c o m p o r t a n t   une  buse  de  p r o j e c t i o n   r a c c o r d é e   au  r e f o u -  

l e m e n t   du  v e n t i l a t e u r ,   et  des  f en te s   de  r e p r i s e   d i s p o s é e s   r e s p e c t i v e -  

men t   à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   et  à  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   de  chaque  c a r t e r ,  

l e s d i t e s   f en tes   de  r e p r i s e   étant   r a c c o r d é e s   à  l ' a s p i r a t i o n   du  v e n t i l a t e u r .  

La  p r é s e n t e   i nven t ion   se  p r o p o s e   d ' a p p l i q u e r   le  d i s p o s i t i f   défini   c i -  

d e s s u s   à  l ' o b t e n t i o n   de  tôles  g a l v a n i s é e s   à  t r è s   p e t i t e s   f l e u r s ,   s o u s  

a t m o s p h è r e   c o n t r ô l é e   (N ,  ou  N   +  H ,   par  e x e m p l e ) .  

En  c o n s é q u e n c e ,   cette  i n v e n t i o n   c o n c e r n e   un  d i s p o s i t i f   tel  que  s p é c i f i é  

c i - d e s s u s ,   c a r a c t é r i s é   en  outre   en  ce  qu ' i l   c o m p o r t e   des  m o y e n s   a s s u -  

rant   l ' é t a n c h é i t é ,   par  r a p p o r t   à  l ' a t m o s p h è r e   e x t é r i e u r e   et  par  r a p -  

por t   aux  a u t r e s   p a r t i e s   i n t e r n e s   de  l ' i n s t a l l a t i o n ,   du  p a s s a g e   e n t r e  

les  deux  c a r t e r s   du  c a i s s o n ,   dans   l e q u e l   c i r c u l e   la  bande  de  t ô l e .  

Selon  une  c a r a c t é r i s t i q u e   de  cet te   i n v e n t i o n ,   les  m o y e n s   a s s u r a n t  

l ' é t a n c h é i t é   sont  r é a l i s é s   sous  la  f o r m e   de  jo in ts   a é r o d y n a m i q u e s   ou 

joints   par  r ideau   de  gaz,  dans  l e s q u e l s   les  jets   de  gaz  peuven t   p r o v e -  

nir  d 'une   s o u r c e   i n d é p e n d a n t e ,   du  v e n t i l a t e u r   ou  du  c i r c u i t   de  r e c i r -  

cu la t ion ,   a p r è s   p a s s a g e   dans  un  s y s t è m e   de  f i l t r a t i o n .  

D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   et  a v a n t a g e s   de  cette  i nven t ion   r e s s o r t i r o n t  

de  la  d e s c r i p t i o n   faite  c i - a p r è s   en  r é f é r e n c e   au  d e s s i n   annexé ,   d o n t  

la  F i g u r e   unique  est   une  vue  en  coupe  t r a n s v e r s a l e   d 'un  e x e m p l e   de  

r é a l i s a t i o n   d 'un  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n v e n t i o n .  

En  se  r é f é r a n t   à  la  F i g u r e   unique ,   on  voit  qu 'en   d e h o r s   des  m o y e n s  

p r é v u s   pour  a s s u r e r   l ' é t a n c h é i t é ,   le  d i s p o s i t i f   est  i den t i que   à  c e l u i  

d é c r i t   et  r e p r é s e n t é   dans  le  b r e v e t   a m é r i c a i n   n°  4  111 154,   n o t a m -  



ment   sur  les  F i g u r e s   2  à  6  de  ce  b r e v e t .   On  ne  le  d é c r i r a   donc  p a s  

en  d é t a i l .  

Ce  d i s p o s i t i f   c o m p r e n d   donc  e s s e n t i e l l e m e n t  :  

-  un  c a i s s o n   c o n s t i t u é   de  deux  c a r t e r s   i d e n t i q u e s   12,  12',  d i s p o s é s  

s y m é t r i q u e m e n t   par  r a p p o r t   à  la  bande  de  tôle  10  dé f i l an t   en  c o n t i -  

nu  en  p r o v e n a n c e   du  bain  de  g a l v a n i s a t i o n   (non  r e p r é s e n t é )   et  d é l i -  

m i t a n t   en t re   eux  un  p a s s a g e   v e r t i c a l   14  dans  l eque l   c i r c u l e   c e t t e  

bande  10.  Chaque  c a r t e r   12,  12'  c o m p o r t e   une  buse  e n  f o r m e   de  

fente ,   r e s p e c t i v e m e n t   16-16 ' ,   pour  p r o j e t e r   l ' a i r   t enan t   en  s u s p e n -  

sion  la  poudre   de  zinc  sur  chacune   des  f aces   de  la  bande  10  ( e n  

v a r i a n t e ,   on  peut  p r é v o i r   une  buse  sur  un  seul  c a r t e r ,   dans  le  c a s  

où  l 'on  veut  r é a l i s e r   un  r e v ê t e m e n t   une  face) .   Chaque  c a r t e r   c o m -  

porte   en  out re   deux  fen tes   de  r e p r i s e   18-18 ' ,   d i s p o s é e s   de  c h a q u e  

côté  des  buse s   de  p r o j e c t i o n   et  qui  sont  r e l i é e s   à  l ' a s p i r a t i o n   du  

v e n t i l a t e u r   20,  c o m m e   on  le  v e r r a   plus  loin.  C o m m e   dans  le  b r e -  

vet  a m é r i c a i n   cité  c i - d e s s u s ,   chaque  c a r t e r   c o m p o r t e   des  c l o i s o n s  

de  s é p a r a t i o n   h o r i z o n t a l e s   d é l i m i t a n t   des  c o n d u i t e s   ou  ga ines   qu i  

d é b o u c h e n t   r e s p e c t i v e m e n t   sur  les  buses   de  p r o j e c t i o n   (ga ines   2 2 -  

22')  et  sur  les  f en te s   de  r e p r i s e   (ga ines   2 4 - 2 4 ' ) ;  

-  un  v e n t i l a t e u r   20,  dont  l ' a s p i r a t i o n   est  r e l i é e   à  un  d i s t r i b u t e u r   de  

poudre   28,  de  zinc  de  p r é f é r e n c e ,   dont  le  r e f o u l e m e n t   about i t   a u x  

buses   16 -16 ' ,   et  dont  l ' a s p i r a t i o n   est  r e l i é e   aux  f en te s   de  r e p r i s e  

18-18'   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  é c h a n g e u r   26 .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   le  d i s p o s i t i f   est  rendu  é t anche ,   par  r a p p o r t   à  l ' a t -  

m o s p h è r e   e x t é r i e u r e   et  par  r a p p o r t   aux  a u t r e s   p a r t i e s   i n t e r n e s   de  

l ' i n s t a l l a t i o n ,   en  d i s p o s a n t ,   aux  p a r t i e s   s u p é r i e u r e   et  i n f é r i e u r e   du 

c a i s s o n ,   des  jo ints   a é r o d y n a m i q u e s   ou  joints   par  r i deau   de  gaz,  r e s -  

p e c t i v e m e n t   30-30 '   et  3 2 - 3 2 ' .  



Chacun   de  ces  jo in ts   es t   c o n s t i t u é   par   un  tube,  tel  que  34,  muni   d e  

f en te s   36  pour  l ' i n s u f f l a t i o n   des  je ts   gazeux   c o n s t i t u a n t   le  r i deau   de  

gaz.  Les  c o n d u i t e s ,   t e l l e s   que  38,  a s s u r a n t   l ' a l i m e n t a t i o n   en  g a z ,  

p e u v e n t   ê tre   r a c c o r d é e s   à  une  s o u r c e   s é p a r é e ,   ou  au  r e f o u l e m e n t   du  

v e n t i l a t e u r   20,  ou  au  c i r c u i t   de  r e c i r c u l a t i o n ,   a p r è s   n e t t o y a g e   d a n s  

un  moyen   de  f i l t r a t i o n .  

Le  f o n c t i o n n e m e n t   du  d i s p o s i t i f   a ins i   d é c r i t   est   i den t ique   à  celui   du  

d i s p o s i t i f   d é c r i t   dans  le  b r e v e t   a m é r i c a i n   m e n t i o n n é   c i - d e s s u s .   Le  g a z  

( a i r )   c h a r g é   en  p o u d r e   de  zinc  est  souff lé   sur  la  bande  10  par  l ' i n -  

t e r m é d i a i r e   des  f en tes   de  souf f l age   16-16 ' ,   a l i m e n t é e s   par  le  v e n t i l a -  

teur   20,  dont  l ' a s p i r a t i o n   est   r e l i é e   à  la  s o u r c e   de  zinc.  A p r è s   s o n  

p a s s a g e   le  long  de  la  bande ,   le  gaz  est  r e p r i s   par   les  fentes   1 8 - 1 8 ' .  

G r â c e   à  la  p r é s e n c e   des  jo in t s   a é r o d y n a m i q u e s   30-30 ' ,   32-32 ' ,   o n  

r é a l i s e   une  r e c i r c u l a t i o n   en  a t m o s p h è r e   conf inée   (cette  a t m o s p h è r e  

pouvan t   ê t re   c o n s t i t u é e ,   par   e x e m p l e ,   d ' a z o t e   ou  d'un  m é l a n g e   d ' a z o t e  

et  d ' h y d r o g è n e ) .  

Il  d e m e u r e   bien  en tendu   que  cet te   i nven t ion   n ' e s t   pas  l i m i t é e   à  

l ' e x e m p l e   de  r é a l i s a t i o n   d é c r i t   et  r e p r é s e n t é ,   m a i s   qu ' e l l e   en  e n -  

globe  toutes   les  v a r i a n t e s .  



1.  D i s p o s i t i f   pour  le  t r a i t e m e n t   de  s u r f a c e s   de  tôles  g a l v a n i s é e s   e n  

a t m o s p h è r e   con f inée ,   qui  c o m p r e n d  :   un  v e n t i l a t e u r   (20)  dont  l ' a s p i r a -  

tion  est   r e l i é e   à  un  d i s t r i b u t e u r   de  poudre   (28),  de  zinc  de  p r é f é r e n c e ,  

et  dont  le  r e f o u l e m e n t   abou t i t   à  une  buse  de  p r o j e c t i o n   d i s p o s é e   e n  

r e g a r d   de  la  bande  de  tôle  (l 0)en  d é f i l e m e n t   cont inu ,   en  p r o v e n a n c e  

du  bain  de  g a l v a n i s a t i o n   e t r e c o u v e r t e   de  zinc  non  e n c o r e   c r i s t a l l i s é ,  

et  un  c a i s s o n   c o n s t i t u é   de  deux  c a r t e r s   ( 1 2 - 1 2 ' )   s y m é t r i q u e s   par  r a p -  

por t   à  la  bande  de  tôle  et  d é l i m i t a n t   en t re   eux  un  p a s s a g e   s e n s i b l e -  

m e n t   v e r t i c a l   dans  l eque l   c i r c u l e   la  bande,   chaque   c a r t e r   c o m p o r t a n t  

l ad i t e   buse  de  p r o j e c t i o n   ( 1 6 - 1 6 '  ,   r e s p e c t i v e m e n t )   r a c c o r d é e   au  r e -  

f o u l e m e n t   du  v e n t i l a t e u r ,   et  des  fentes   de  r e p r i s e   (18-18 ' )   d i s p o s é e s  

r e s p e c t i v e m e n t   à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   et  à  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   de  

chaque  c a r t e r ,   ces  f en tes   de  r e p r i s e   étant  r a c c o r d é e s   à  l ' a s p i r a t i o r .  

du  v e n t i l a t e u r ,   ce  d i s p o s i t i f   étant   c a r a c t é r i s é   en  ce  qu' i l   c o m p o r t e  

des  m o y e n s   ( 3 0 - 3 0 '  ;   32 -32 ' )   a s s u r a n t   l ' é t a n c h é i t é ,   par  r a p p o r t   à  l ' a t -  

m o s p h è r e   e x t é r i e u r e   et  par  r a p p o r t   aux  a u t r e s   p a r t i e s   i n t e r n e s   de  

l ' i n s t a l l a t i o n ,   du  p a s s a g e   en t re   l e s   deux  c a r t e r s   du  c a i s s o n   dans  l e -  

quel  c i r c u l e   la  bande  de  t ô l e .  

2.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s  

m o y e n s   a s s u r a n t   l ' é t a n c h é i t é   sont  r é a l i s é s   sous  la  f o r m e   de  j o i n t s  

a é r o d y n a m i q u e s ,   e n c o r e   appe l é s   joints   par  r i d e a u   de  g a z .  

3.  D i s p o s i t i f   se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  j e t s  

de  gaz  d e s d i t s   jo ints   a é r o d y n a m i q u e s   peuven t   p r o v e n i r   d 'une  s o u r c e  

telle  que,  n o t a m m e n t ,   s o u r c e   i n d é p e n d a n t e ,   v e n t i l a t e u r   (20),  ou  du  

c i r c u i t   de  r e c i r c u l a t i o n   a p r è s   p a s s a g e   dans  un  s y s t è m e   de  f i l t r a t i o n .  
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