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54)  Procédé  et  dispositif  pour  couper  simultanément  ,  en  plusieurs  endroits,  le  fil  de  trame  d'une  natte  ou  tricot,  sur  une 
machine  à  tricoter. 
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@  Procédé  pour  couper  simultanément  et  en  plusieurs 
endroits  le  même  fil  de  trame  d'une  natte  ou  tricot  sur  une 
machine  à  tricoter,  caractérisé  en  ce  que  l'on  sectionne  ledit 
fil  de  trame  en  au  moins  trois  endroits  immédiatement  après 
que  chaque  maille  du  fil  de  chaîne  ait  été  serrée  autour  du  fil 
de  trame  et  pendant  qu'une  maille  est  en  formation  sur  le  fil 
de  trame  suivant,  aux  endroits  souhaités. 

Dispositif  pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  dans  lequel 
les  éléments  coupants  (13),  permettant  de  sectionner  le  fil  de 
trame,  ont  le  même  mouvement  que  celui  des  aiguilles  et 
sectionnent  le  fil  de  trame  au  cours  de  leur  mouvement 
ascendant. 



La  p résen te   i nven t ion   concerne  un  procédé  et  un  d i s p o s i t i f   pour  

couper  s imul tanément ,   en  p l u s i e u r s   e n d r o i t s ,   le  même  f i l   de  trame  d ' u n e  

na t t e   ou  t r i c o t ,   sur 'une   machine  à  t r i c o t e r .   Le  procédé  et  le  d i s p o s i t i f  

selon  la  p r é sen t e   i nven t ion   pe rme t t en t   a ins i   d ' o b t e n i r   en  cont inu  e t  

s imul t anément ,   sur  la  machine  à  t r i c o t e r ,   au  moins  deux  bandes  d i s t i n c t e s  

de  t r i c o t s   ou  na t t e s   que  l ' on   peut  r e c u e i l l i r   chacune  en  cont inu  p a r  

exemple  par  enroulement   autour   de  bobines.   Plus  spéc ia l emen t   la  p r é s e n t e  

i n v e n t i o n   se  r appor te   à  un  procédé  et  à  un  d i s p o s i t i f   pour  coupe r  

s imul tanément   et  en  p l u s i e u r s   e n d r o i t s   le  f i l   de  trame  d'une  na t t e   ou 

t r i c o t   sur  une  machine  à  t r i c o t e r   à  i n s e r t i o n   de  t r a m e .  

Le  coupage,  en  p l u s i e u r s   e n d r o i t s ,   du  même  f i l   de  trame  d ' u n e  

na t t e   ou  t r i c o t   est  une  opé ra t i on   d é l i c a t e   qui  doi t   impéra t ivement   ê t r e  

e f f e c t u é e   s imul tanément   à  tous  les  end ro i t s   c h o i s i s   pour  le  coupage.  En 

e f f e t   le  f i l   de  trame  du  t r i c o t   ou  na t t e   doi t   ê t r e   sous  t ens ion   au  moment 

du  coupage  et  si  ce  de rn ie r   n 'a  pas  l ieu   au  même  moment  à  tous  l e s  

e n d r o i t s   c h o i s i s   et  voulus  pour  ce  coupage,  à  p a r t i r   du  moment  où  i l   y  a  

eu  coupage  à  un  endro i t   i l   est  p ra t iquement   imposs ib le   d ' a v o i r   un  coupage 

c o r r e c t   aux  au t res   end ro i t s   c h o i s i s   du  f a i t   que  le  f i l   de  trame  n ' e s t  

plus  t e n d u .  

Un  but  de  la  p résen te   i nven t ion   est  donc  un  procédé  et  un 

d i s p o s i t i f   pe rmet tan t   de  couper  s imul tanément ,   en  p l u s i e u r s   e n d r o i t s ,   l e  

même  f i l   de  trame  d'une  na t t e   ou  t r i c o t   sur  une  machine  à  t r i c o t e r .  

Un  autre   but  de  la  p ré sen te   inven t ion   est  un  procédé  et  un 

d i s p o s i t i f   pe rmet tan t   de  couper  en  p l u s i e u r s   e n d r o i t s   le  f i l   de  t rame 

d'une  n a t t e   ou  t r i c o t   sur  une  machine  à  t r i c o t e r ,   tout  en  é tan t   s û r  

d ' o b t e n i r   des  longueurs  égales   pour  chaque  segment  de  f i l   de  t r ame  

s e c t i o n n é .  

Un  autre   but  de  la  p résen te   inven t ion   est  un  procédé  et  un 

d i s p o s i t i f   spéc ia lement   bien  adaptés   pour  couper  le  f i l   de  trame  d ' u n e  

na t te   ou  t r i c o t ,   lorsque  ce  f i l   de  trame  est  sous  forme  de  f ibre   c r e u s e ,  

par  exemple  sous  forme  de  f ibre   creuse  u t i l i s a b l e   dans  le  domaine  des  



r e ins   a r t i f i c i e l s .   Ainsi  c e t t e   f i b r e   c reuse   peut  par  exemple  ê t re   en 

matér iau   c e l l u l o s i q u e .  

Un  aut re   but  de  la  p r é s e n t e   i nven t ion   est  un  procédé  et  un 

d i s p o s i t i f   spéc ia lement   bien  adaptés   pour  couper  en  p l u s i e u r s   e n d r o i t s   l e  

f i l   de  trame,  sous  forme  de  f ibre   c reuse ,   d'une  na t t e   ou  t r i c o t ,   t a n d i s  

que  les  f i l s   u t i l i s é s   pour  f a i r e   les  ma i l l e s   autour  du  f i l   de  trame  s o n t  

sous  forme  de  f i l   non  creux  de  d iamètre   i n f é r i e u r   au  diamètre  e x t é r i e u r  

des  f i b r e s   c reuses ,   par  exemple  de  f i l   m u l t i b r i n   t o r s a d é .  

Il  a  maintenant   été  t rouvé ,   et  c ' e s t   ce  qui  f a i t   l ' o b j e t   de  l a  

p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,   un  d i s p o s i t i f   pour  couper  s imul tanément ,   en  p l u s i e u r s  

e n d r o i t s ,   le  f i l   de  trame  d 'une  n a t t e   ou  t r i c o t ,   sur  une  machine  à  

t r i c o t e r ,   l e d i t   d i s p o s i t i f   é tan t   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   de  comprendre  au 

moins  t r o i s   éléments  coupants  qui  p e r m e t t e n t   de  s e c t i o n n e r   l e d i t   f i l   de 

trame  j u s t e   après  que  la  mai l le   de  chaque  f i l   de  chaîne  a i t   été  s e r r é e  

autour   dudi t   f i l   de  trame  et  pendant  qu'une  mai l le   est  en  format ion  s u r  

le  f i l   de  trame  su ivan t ,   aux  e n d r o i t s   v o u l u s .  

Un  obje t   de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   est  également  un  procédé  pour  

couper  s imul tanément   et  en  p l u s i e u r s   e n d r o i t s   le  même  f i l   de  trame  d ' u n e  

na t t e   ou  t r i c o t   sur  une  machine  à  t r i c o t e r ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' o n  

s e c t i o n n e   l e d i t   f i l   de  trame  en  au  moins  t r o i s   e n d r o i t s   immédiatement  

après  que  chaque  mai l le   de  chaque  f i l   de  chaîne  a i t   été  s e r r ée   autour   du 

f i l   de  trame  et  penoant  qu'une  mai l l e   est  en  format ion,   aux  e n d r o i t s  

s o u h a i t é s ,   sur  le  f i l   de  trame  s u i v a n t .  

La  d e s c r i p t i o n   du  procédé  et  du  d i s p o s i t i f   selon  la  p r é s e n t e  

i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  l ' a i d e   des  f igures   c i - j o i n t e s   q u i  

i l l u s t r e n t   de  façon  schématique  et  sans  é c h e l l e   dé terminée ,   un  mode  de 

r é a l i s a t i o n   du  d i s p o s i t i f   selon  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n .  

Les  f i gu res   c i - a p r è s   se  r a p p o r t e n t   plus  spéc ia lement   à  une 

machine  à  t r i c o t e r   du  type,  mondialement  connu,  LIBA  COPCENTRA  HS,  à  

i n s e r t i o n   de  trame,  sur  l a q u e l l e   le  procédé  et  le  d i s p o s i t i f   selon  l a  

p r é sen t e   i nven t ion   sont  p a r t i c u l i è r e m e n t   p e r f o r m a n t s .  

La  f igure   1  est  une  vue  schémat ique  r e p r é s e n t a n t   p l u s  

spéc ia l emen t   les  éléments  fondamentaux  pour  la  formation  d'un  t r i c o t   ou 

na t t e   sur  une  machine  à  t r i c o t e r   t e l l e   que  ce l l e   précédemment  c i t é e .  

La  f igure   2  est  une  vue  schémat ique   en  p e r s p e c t i v e   montrant  p l u s  



p a r t i c u l i è r e m e n t   la  p o s i t i o n   r e l a t i v e   de  c e r t a i n s   éléments  et  p l u s  

p a r t i c u l i è r e m e n t   le  pos i t i onnemen t   des  éléments  coupants  s e l o n  

l ' i n v e n t i o n .  

Les  f i g u r e s   3  à  5  montrent   de  façon  schématique  comment  a g i s s e n t  

les  é léments   coupants   selon  l ' i n v e n t i o n   lors   de  la  formation  des  m a i l l e s  

autour   des  f i l s   de  t r a m e .  

La  f igure   1  montre  les  p r inc ipaux   éléments  p a r t i c i p a n t   à  l a  

format ion   des  ma i l l e s   autour  des  f i l s   de  trame  dans  une  machine  à  

t r i c o t e r   du  type  LIBA  COPCENTRA  HS.  Nous  t rouvons  no tamment  :  

-  la  barre  (1)  à  p a s s e t t e s   sur  l a q u e l l e   sont  f ixées   des  

p a s s e t t e s   (2)  oans  l e s q u e l l e s   passen t   les  f i l s   (12)  de  chaîne  se rvan t   à  

f a i r e   les  m a i l l e s ,  

-  la  barre  (3)  à  a i g u i l l e s   sur  l a q u e l l e   sont  f ixées   l e s  

a i g u i l l e s   ( 4 ) ,  

-  la  barre  (5)  à  c o u l i s s e s   sur  l a q u e l l e   sont  f ixées   l e s  

c o u l i s s e s   ( 6 ) ,  

-  la  barre  (7)  à  p l a t i n e s   de  c u e i l l a g e   sur  l a q u e l l e   s o n t  

f ixées   les  p l a t i n e s   (8)  de  c u e i l l a g e ,   e t  

-  la  barre  (9)  à  p l a t i n e s   d ' i n s e r t i o n   sur  l a q u e l l e   s o n t  

f i xées   les   p l a t i n e s   (10)  d ' i n s e r t i o n   du  f i l   de  t r a m e .  

Les  f i l s   (11)  de  trame  avancent   vers  la  zone  de  format ion  d e s  

m a i l l e s   grâce  à  des  cour ro ie s   sans  fin  maintenant   les  f i l s   grâce  à  des 

c r o c h e t s ,   une  cour ro ie   se  t rouvan t   à  chaque  e x t r é m i t é   des  f i l s   de  t r ame .  

Dans  la  f igure   1  les  f i l s   (11)  de  trame  sont  par  exemple  des  f i b r e s  

c r euses ,   mais  nous  les  appè le rons   tout   de  même  f i l s   (11)  de  trame  pour  

f a c i l i t e r   la  d e s c r i p t i o n .   Ces  f i l s   (11)  avancent   sur  la  f i gu re   1,  de  l a  

d r o i t e   vers  la  gauche,  e n t r a î n é s   par  les  c o u r r o i e s   non  r e p r é s e n t é e s   e t  

i l s   sont  s ens ib lemen t   p e r p e n d i c u l a i r e s   au  plan  du  d e s s i n .  

Il  s ' e s t   avéré  qu'une  machine  à  t r i c o t e r   t e l l e   que  ce l l e   a y a n t  

les  é léments   d é c r i t s   c i - a v a n t   est   p a r t i c u l i è r e m e n t   bien  adaptée  pour  l a  

f a b r i c a t i o n   de  t r i c o t   ou  na t te   devant  s e r v i r   à  f a i r e   des  f a i sceaux   de 

f l o r e s   c r euses .   En  e f f e t   avec  une  t e l l e   machine  à  t r i c o t e r ,   en  employant  

comme  f i l s   (11)  de  trame  des  f i b r e s   c reuses   par  exemple  en  c e l l u l o s e  

régénérée   de  marque  CUPROPHAN  (d iamètre   i n t é r i e u r   0,2  mm,  épa i s seu r   de 

p a r o i  :   0,01  mm)  et  des  f i l s   (12)  de  chaîne  de  70  den ie r s   (9  000  m è t r e s  



pèsent   70  g)  en  p o l y e s t e r ,   i l   es t   commode  d ' o b t e n i r   un  t r i c o t   ou  n a t t e  

pouvant  ê t re   u t i l i s é   pour  la  r é a l i s a t i o n   de  f a i s ceaux   de  f i b r e s   c r e u s e s  

u t i l i s a b l e s   dans  des  re ins   a r t i f i c i e l s .   Il   es t   par  exemple  p o s s i b l e ,   s u r  

tou te   la  longueur  d'un  f i l   (11)  de  trame  (qui  est  d ' e n v i r o n   3,2  m è t r e s )  

de  r é a l i s e r ,   avec  les  f i l s   (12)  de  chaîne ,   des  ma i l l e s   tous  les  2  à  3 

c e n t i m è t r e s .   Dans  ce  cas  les  f i l s   (12)  de  chaîne  passen t   dans  des  

p a s s e t t e s   (2)  d i s t a n t e s   entre   e l l e s   de  2  à  3  c e n t i m è t r e s .   D ' au t r e   p a r t  

aux  e n d r o i t s   où  l ' on   dés i re   coupe  le  f i l   (11)  de  trame  ayant  une  m a i l l e  

s e r r ée   autour   de  lu i ,   c ' e s t - à - d i r e   où  l ' on   dés i r e   couper  le  t r i c o t   ou  l a  

n a t t e   obtenus,   i l   peut  ê t re   avantageux  de  p révo i r   quelques   ma i l l e s   p l u s  

r approchées   (par  exemple  d i s t a n t e s   de  1  à  2  mm)  pour  que  les  po r t ions   de 

t r i c o t s   ou  n a t t e s   obtenues  so i en t   mieux  tenues  à  leurs   e x t r é m i t é s  

s e c t i o n n é e s ,   comme  celà  sera  mieux  compris  par  la  s u i t e .   Dans  ce  cas  on 

p r é v o i t   à  ces  e n t r o i t s   des  p a s s e t t e s   (2)  plus  r a p p r o c h é e s .  

Il  doi t   ê t re   entendu  que,  dans  la  p r é sen t e   demande,  le  t e rme 

n a t t e   ou  t r i c o t   s i g n i f i e   de  façon  généra le   tou t   p rodu i t   comprenant  des  

f i l s   (11)  de  trame  (pouvant  ê t re   sous  forme  de  f i b r e s   c r euses )   p a r a l l è l e s  

en t re   eux  et  des  f i l s   (12)  de  chaîne  s ens ib l emen t   p e r p e n d i c u l a i r e s   aux 

f i l s   (11)  de  trame,  l e s d i t s   f i l s   (12)  de  chaîne  formant  des  m a i l l e s  

autour   des  f i l s   (11)  de  t r a m e .  

Les  d i f f é r e n t s   éléments  (1  à  10)  p a r t i c i p a n t   à  la  formation  des  

m a i l l e s   autour  des  f i l s   (11)  de  trame  ont  tous  un  mouvement  p a r t i c u l i e r  

connu  qui  sera  p r é c i s é   c i - a p r è s   en  même  temps  que  sera  d é c r i t   l ' a c t i o n  

des  éléments  coupants   (13)  compris  dans  le  d i s p o s i t i f   selon  la  p r é s e n t e  

i n v e n t i o n .   Les  p l a t i n e s   (10)  d ' i n s e r t i o n   du  f i l   (11)  de  trame,  l e s  

p l a t i n e s   (8)  de  c u e i l l a g e   et  les  a i g u i l l e s   (4)  sont  t ou t e s   espacées   l e s  

unes  des  a u t r e s   et  au  cours  de  l eu r s   mouvements  r e s p e c t i f s   ne  v i e n n e n t  

pas  en  con tac t   en t re   e l l e s .   Seules  les  c o u l i s s e s   (6),  appe lées   éga l emen t  

l a n g u e t t e s   par  les  s p é c i a l i s t e s ,   sont  au  con tac t   des  a i g u i l l e s .   Quant  aux 

é léments   coupants   (13)  i l s   sont  également  espacés  des  a u t r e s   é l é m e n t s  

c i - a v a n t .  

Dans  le  d i s p o s i t i f   selon  la  p ré sen te   i nven t ion   les  é l é m e n t s  

coupants   (13)  sont  f ixés   sur  la  barre   (3)  à  a i g u i l l e s   (4),   par  exemple  à 

des  e n d r o i t s   où  des  a i g u i l l e s   (4)  ont  été  en levées ,   les  c o u l i s s e s   (6 )  

ayant  été  également  enlevées   à  ces  e n d r o i t s .   De  ce  f a i t   les  é l é m e n t s  



coupants   (13),  qui  sont  par  exemple  des  couteaux,   passent   ent re   l e s  

p l a t i n e s   (8)  de  c u e i l l a g e   et  les  p l a t i n e s   (10)  d ' i n s e r t i o n .   La  f igure   2 

r e p r é s e n t e   en  p e r s e p c t i v e   comment  les  couteaux  (13)  passent   entre   l e s  

p l a t i n e s   (8)  de  c u e i l l a g e ,   de  même  que  les  a i g u i l l e s   (4)  à  c roche t s   ( 1 5 ) .  

Les  f i g u r e s   3  à  5  r e p r é s e n t e n t   le  mode  d ' a c t i o n   des  é l é m e n t s  

coupants   (13)  du  d i s p o s i t i f   selon  la  p résen te   i nven t ion   lo rs   de  l a  

format ion  des  m a i l l e s  a u t o u r   d'un  f i l   (11)  de  trame,  é tan t   entendu  que 
les  a i g u i l l e s   (4)  et  les   couteaux  (13)  sont  dans  des  plans  d i f f é r e n t s  

(voir   f igure   2 ) .  

La  f igure   3  co r respond   à  la  p o s i t i o n   a t t e i n t e   l o r squ 'un   f i l   (11 )  

de  trame  ayant  une  mai l l e   formée  (à  chaque  end ro i t   souha i té   sur  toute   s a  

longueur)   v ient   de  passer   du  dos  (17)  des  p l a t i n e s   (8)  de  c u e i l l a g e ,   dans  

la  gorge  (14)  de  ces  d e r n i è r e s .   Chaque  p l a t i n e   (8)  de  c u e i l l a g e   est  dans  

sa  p o s i t i o n   extrême  vers  la  d r o i t e   et  va  commencer  son  mouvement  vers  l a  

gauche,  c ' e s t - à - d i r e   vers  l ' a v a n t .   Chaque  p l a t i n e   (10)  d ' i n s e r t i o n   a 

a t t e i n t   sa  p o s i t i o n   la  plus  haute  et  la  plus  avancée,   c ' e s t - à - d i r e   l a  

plus  à  gauche  de  la  f i gu re .   Le  f i l   (11)  de  trame  autour  duquel  une 

nouve l le   mai l le   va  ê t r e   formée  (aux  e n d r o i t s   s o u h a i t é s )   est  a ins i   en fe rmé  

ent re   les  f i l s   (12)  passan t   par  les  p a s s e t t e s   (2)  et  les  p l a t i n e s   (10)  

d ' i n s e r t i o n .   Les  a i g u i l l e s   (4)  ont  a t t e i n t   leur  p o s i t i o n   la  plus  basse  e t  

l eu r s   c roche t s   (15)  ou  t ê t e s   sont  fermés  par  les  c o u l i s s e s   (6).  Chaque 

a i g u i l l e   (5)  compreno  une  boucle  de  f i l   de  chaîne  (12).  Les  é l é m e n t s  

coupants  (13)  sont  à  leur   p o s i t i o n   la  plus  basse ,   comme  les  a i g u i l l e s  

(4).  Les  p a s s e t t e s   (2)  e x é c u t e n t   les  j e t é e s - s o u s   et  vont  commencer  l e u r  

mouvement  vers  l ' a r r i è r e ,   c e s t - à - o i r e   la  d ro i t e   sur  la  f i g u r e .  

La  f igure   4  cor respond   à  une  p o s i t i o n   lo rsque   les  a i g u i l l e s   (4 )  

avancent   vers  leur   p o s i t i o n   la  plus  haute.   Chaque  p l a t i n e   (8)  de 

c u e i l l a g e   a  a t t e i n t   sa  p o s i t i o n   la  plus  avancée,  vers  la  gauche,  et  l e s  

ma i l l e s   précédemment  a b a t t u e s   dans  la  gorge  (14)  de  chaque  p l a t i n e   (8)  

sont  tendues  pour  prendre  leur   forme  d é f i n i t i v e .  

Les  p l a t i n e s   (10)  d ' i n s e r t i o n   sont  en  p o s i t i o n   avancée  et  le  f i l  

de  trame  (11)  autour  duquel  chaque  mail le   est  en  formation  est  b i e n  

enfermé  entre   chaque  p l a t i n e   (10)  d ' i n s e r t i o n   et  les  f i l s   (12)  de  c h a î n e .  

Les  c o u l i s s e s   (6)  sont  en  p o s i t i o n   i n f é r i e u r e   et  de  ce  f a i t   les  a i g u i l l e s  

(4)  ont  leurs   c roche t s   (15)  o u v e r t s  :   les  a i g u i l l e s   (4)  sont  d i t e s  



ouver tes .   Bien  entendu  les  é léments   coupants   (13)  f ixés   sur  la  barre  (3 )  

à  a i g u i l l e s   (4)  ont  eu  le  même  mouvement  ascendant   que  ces  d e r n i è r e s .   Les  

p a s s e t t e s   (2)  t e rminen t   les  j e t é e s - s o u s .  

La  f igure   5  cor respond  à  la  p o s i t i o n   lorsque  les  a i g u i l l e s   ( 4 )  

ont  a t t e i n t   leur   p o s i t i o n   la  plus  haute ,   a i n s i   que  les  éléments  c o u p a n t s  

(13).  Comme  cela  est   bien  montré  sur  la  f i gu re   5,  chaque  couteau  a  

s ec t ionné ,   au  cours  de  son  mouvement  a scendan t ,   le  f i l   (11)  de  trame  q u i  

venai t   de  passer   dans  la  gorge  (14)  de  chaque  p l a t i n e   (8)  de  c u e i l l a g e .  

La  longueur  de  chaque  couteau  (13)  es t   t e l l e   q u ' i l   s ec t i onne   le  f i l   (11 )  

de  trame  venant  de  passer   dans  chaque  gorge  (14)  de  chaque  p l a t i n e   ( 8 ) ,  

grâce  à  sa  face  (16)  Lou  côté]   t r a n c h a n t   f a i s a n t   face  à  ce  f i l   (11),  ma i s  

ne  sec t ionne   pas  le  f i l   (11)  de  trame  sur  le  dos  (17)  de  chaque  p l a t i n e  

(8)  et  autour  du4uel  les  mai l l e s   s o n t  e n   format ion .   La  p a r t i e   la  p l u s  

épa i s se ,   ou  p o i t r i n e ,   de  chaque  a i g u i l l e   (4)  se  trouve  dans  la  boucle  du 

f i l   (12)  de  chaîne  c o r r e s p o n d a n t ,   t and i s   que  chaque  p a s s e t t e   (2)  est   dans  

sa  p o s i t i o n   la  plus  en  a r r i è r e   et  va  commencer  son  mouvement  e n v e l o p p a n t  

de  l ' a i g u i l l e   (4)  et  r even i r   vers  l ' a v a n t ,   comme  celà  est  r e p r é s e n t é   en  

p o i n t i l l é s .   Chaque  p l a t i n e   (10)  d ' i n s e r t i o n   est  dans  sa  p o s i t i o n   la  p l u s  

basse  et  est  en  t r a i n   d ' a l l e r   en  a r r i è r e .   Le  f i l   (11)  de  t rame  a u t o u r  

duquel  des  ma i l l e s   sont  formées  est   enfermé  par  l e s  a i g u i l l e s   (4)  et  l e s  

f i l s   (12)  de  c h a î n e .  

La  su i t e   des  mouvements  r e s p e c t i f s   des  d i f f é r e n t s   éléments  n ' e s t  

pas  r e p r é s e n t é e ,   car  assez  compréhens ib le   sans  f i gu re .   Les  p l a t i n e s   (10)  

d ' i n s e r t i o n   c o n t i n u e n t   leur  mouvement  vers  l ' a r r i è r e ,   en  p o s i t i o n   b a s s e ,  

pour  ensui te   se  r e l e v e r   et  avoir  leur   t ê t e   (18)  comprise  entre   les  deux 

f i l s   (11)  de  trame  qui  su iven t   c e l u i - c i   autour   duquel  une  mai l le   est   en  

formation.   Les  p l a t i n e s   (10)  d ' i n s e r t i o n   sont  a lors   en  p o s i t i o n   e x t r ê m e  

a r r i è r e .   Les  a i g u i l l e s   (4)  et  les  couteaux  (13)  descendent   vers  l e u r  

pos i t i on   basse  et  les  c o u l i s s e s   (6)  montent  pour  fermer  les  c roche t s   (15)  

des  a i g u i l l e s   (4)  avant  que  ces  d e r n i e r s   (15)  passent   à  t r a v e r s   la  bouche 

de  chaîne.   Vers  la  fin  du  mouvement  descendant   des  a i g u i l l e s   (4)  et  de s  

c o u l i s s e s   (6)  la  p l a t i n e   (8)  de  c u e i l l a g e   amorce  son  mouvement  avant  et  à  

la  fin  de  c e l u i - c i   le  f i l   (11)  de  trame  autour   duquel  des  m a i l l e s  

viennent   d ' ê t r e   f a i t e s   tombe  dans  la  gorge  (14)  des  p l a t i n e s   d ' i n s e r t i o n .  

Nous  nous  r e t rouvons   a lo r s   dans  la  p o s i t i o n   de  la  f igure   3 .  



Avec  le  d i s p o s i t i f   précédemment  d é c r i t   i l   est  a ins i   p o s s i b l e  

d ' o b t e n i r   au tan t   de  f r a c t i o n s   du  t r i c o t   ou  de  la  na t te   a v a n t  

sec t ionnement   q u ' i l   y  a  d ' é l émen t s   coupants ,   moins  un.  S ' i l   y  a  q u a t o r z e  

couteaux  sur  tou te   la  l a r g e u r   de  la  machine  ( longuèur   du  f i l   de  trame)  i l  

es t   a i n s i   p o s s i b l e   d ' o b t e n i r   t r e i z e   na t t e s   ou  t r i c o t s   qui  peuvent  ê t r e  

tous  enroulés   s imul tanément   sur  des  bobines  r é c e p t r i c e s .   Chaque  f r a c t i o n  

de  la  na t t e   i n i t i a l e   a  ses  f i l s   de  trame  maintenus  par  des  f i l s   de  c h a î n e  

formant  des  ma i l l e s   autour   d 'eux.   Il  est  bien  net  par  la  d e s c r i p t i o n   que 
le  sec t ionnement   n 'a  pas  l i eu   aux  e n d r o i t s   p réc i s   où  se  t rouvent   des  

m a i l l e s .  

De  nombreuses  v a r i a n t e s   de  r é a l i s a t i o n   du  d i s p o s i t i f  

précédemment  d é c r i t   sont  à  l a   portée  du  t e c h n i c i e n .   A  t i t r e   d 'exemple  l e s  

éléments   coupants   (13)  qui  ont  été  d é c r i t s   c i - a v a n t   sous  forme  de 

couteaux  ayant  une  face  (16)  coupan te  peuven t   ê t r e   remplacés  par  des  f i l s  

m é t a l l i q u e s   chauf fés   qui  sec t ionnement   a lo r s   les  f i l s   de  trame  sous  

l ' e f f e t   de  la  cha l eu r .   Comme  les  couteaux  précédemment  d é c r i t s ,   ces  f i l s  

m é t a l l i q u e s   chauf fés   sont  p lacés   fixement  sur  la  barre  (3)  à  a i g u i l l e s  

(4).   Ces  f i l s   m é t a l l i q u e s   chauffés   ont  a i n s i   le  même  mouvement  de 

v a - e t - v i e n t   que  c e lu i   des  a i g u i l l e s   (4).  Ces  f i l s   m é t a l l i q u e s   p e u v e n t  

ê t re   chauf fés   é l e c t r i q u e m e n t .  

Il  peut  ê t re   avantageux,   en  ou t re ,   vers  les  ex t rémi tés   du  f i l  

(11)  de  trame  devant  ê t r e   coupé  par  les  deux  éléments   coupants  (13) 

s i t u é s   aux  e x t r é m i t é s   de  la  machine  à  t r i c o t e r ,   de  prévoir   des  moyens 

pour  s ' a s s u r e r   que  l e d i t   f i l   est  sens ib lement   r e c t i l i g n e   à  ses  e n d r o i t s ,  

c ' e s t - à - d i r e   dans  le  prolongement  dudi t   f i l   s i t u é   dans  les  gorges  (14)  

des  p l a t i n e s   (8)  de  c u e i l l a g e .   En  e f f e t ,   vers  ses  e x t r é m i t é s ,   le  f i l   e s t  

encore  maintenu  et  e n t r a î n é ,   au  moment  du  coupage,  notamment  par  l e s  

c roche t s   des  bandes  sans  f in .   Pour  rendre  le  f i l   sens ib lement   r e c t i l i g n e  

sur  tou te   la  longueur  où  i l   est  coupé  par  les  éléments  coupants  (13)  i l  

es t   donc  avantageux,   de  chaque  côté  de  la  machine  à  t r i c o t e r ,   e n t r e  

chaque  élément  coupant  (13)  extrême  et  la  bande  sans  fin  la  plus  p r o c h e ,  

de  prévoi r   un  d i s p o s i t i f   qui  rende  le  f i l   de  trame  à  s e c t i o n n e r  

sens ib lemen t   r e c t i l i g n e ,   c ' e s t - à - d i r e   dans  le  prolongement  du  même  f i l   de 

trame  compris  dans  les  gorges  (14)  des  p l a t i n e s   (8)  de  c u e i l l a g e .   Pour  ce  

f a i r e   on  peut  d i spose r   vers  ces  deux  e n d r o i t s ,   sur  une  p a r t i e   fixe  de  l a  



machine,  un  d i s p o s i t i f   t e l   qu'un  f i l  o u   jonc  m é t a l l i q u e ,   r i g i d e   et  l i s s e ,  

dont  on  peut  f i xe r   le  pos i t i onnemen t   à  la  fo is   dans  un  plan  h o r i z o n t a l   e t  

dans  un  plan  v e r t i c a l   par  r appor t   au  sol .   Le  pos i t i onnemen t   de  chaque  

d i s p o s i t i f   d ' e x t r é m i t é   du  f i l   de  frame  se  f a i t   évidemment  par  t â t o n n e m e n t  

j u s q u ' à   ce  que  le  coupage  du  f i l   (11)  de  trame  so i t   s a t i s f a i s a n t   s u r  

toute   sa  l o n g u e u r .  

D ' au t r e s   v a r i a n t e s   de  r é a l i s a t i o n   du  procédé  et  du  d i s p o s i t f  

précédemment  d é c r i t s   sont  à  la  por tée   du  t e c h n i c i e n .   Il  peut  ê t re   d i t  

qu'on  ne  sor t   pas  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   chaque  fois   qu'un  f i l   de 

trame,  autour  duquel  des  ma i l l e s   v iennent   d ' je t re   formées  et  s e r r é e s ,   e s t  

coupé  en  p l u s i e u r s   e n d r o i t s   de  sa  longueur ,   t and i s   qu'une  mai l le   est  en  

format ion  sur  le  f i l   de  trame  su ivan t .   Il  peut  ê t re   cons idéré   é g a l e m e n t  

qu'on  ne  sort   pas  de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   dans  la  mesure  où  les  é l é m e n t s  

coupants   (13),   s e c t i o n n a n t   le  f i l   de  trame  en  p l u s i e u r s   e n d r o i t s ,   s o n t  

f ixés   sur  la  barre   (3)  à  a i g u i l l e s   (4)  et  s e c t i o n n e n t   l e d i t   f i l   au  c o u r s  

du  mouvement  a scendant   d e s d i t e s   a i g u i l l e s .  



1 .  -   D i s p o s i t i f   pour  couper  s imul tanément   et  en  p l u s i e u r s  

e n d r o i t s   le  même  f i l   (11)  de  trame  d'une  na t te   ou  t r i c o t ,   sur  une  machine 

à  t r i c o t e r ,   l e d i t   d i s p o s i t i f   é t an t   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   de  comprendre  

au  moins  t r o i s   é léments   (13)  coupants   qui  permet ten t   de  s e c t i o n n e r   l e d i t  

f i l   de  trame  j u s t e   après  que  la  mai l l e   de  chaque  f i l   de  chaîne  a i t   é t é  

s e r r é e   autour   dudit   f i l   de  trame  et  pendant  qu'une  mail le   est  en 

format ion  sur  le  f i l   de  trame  s u i v a n t ,   aux  end ro i t s   v o u l u s .  

2 .  -   D i s p o s i t i f   pour  couper,   s imultanément   et  en  p l u s i e u r s  

e n d r o i t s ,   le  même  f i l   (11)  de  trame  d 'une  na t t e   ou  t r i c o t   sur  une  machine 

à  t r i c o t e r   à  i n s e r t i o n   de  trame  comportant   notamment  des  a i g u i l l e s   (4)  à  

c roche t s   (15)  ayant  un  mouvement  de  v a - e t - v i e n t   entre  une  p o s i t i o n   b a s s e  

et  une  p o s i t i o n   haute,   des  c o u l i s s e s   (6)  pour  fermer  les  c roche t s   (15)  

des  a i g u i l l e s   en  p o s i t i o n   basse ,   des  p a s s e t t e s   (2)  pour  d i spose r   un  f i l  

(12)  de  chaîne  autour  de  chaque  a i g u i l l e   (4)  à  crochet   (15)  aux  e n d r o i t s  

où  l ' on   f a i t   des  ma i l l e s   autour   des  f i l s   de  trame,  des  p l a t i n e s   (8)  de 

c u e i l l a g e   ayant  des  gorges  (14)  pour  r e c e v o i r   chaque  f i l   de  trame  a y a n t  

été  entouré  de  ma i l l e s ,   et  des  p l a t i n e s   (10)  d ' i n s e r t i o n   de  f i l   de  t r ame ,  

l e d i t   d i s p o s i t i f   é t an t   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   de  comprendre  des  é l é m e n t s  

coupants   (13)  qui  pe rme t t en t   de  s e c t i o n n e r   l e d i t   f i l   (11)  de  trame  j u s t e  

après  q u ' i l   so i t   passé  dans  les   gorges  (14)  des  p l a t i n e s   (8)  de  c u e i l l a g e  

et  après  que  chaque  mai l le   a i t   été  s e r r é e   autour  dudit   f i l   de  t r a m e .  

3 .  -   D i s p o s i t i f   se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
les  éléments  coupants  (13)  sont  d i sposés   fixement  sur  la  barre  (3)  à 

a i g u i l l e s   (4)  et  ont  a i n s i   le  même  mouvement  de  v a - e t - v i e n t   que  c e s  

d e r n i è r e s   ( 4 ) .  

4 .  -   D i s p o s i t i f   selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   2  e t  

3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  éléments  coupants   (13)  sont  d i sposés   sur  l a  

barre   (3)  à  a i g u i l l e s   (4),  dans  des  emplacements  où  les  a i g u i l l e s   (4)  o n t  

été  e n l e v é e s .  

5 .  -   D i s p o s i t i f   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   2  à  4 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  é léments   coupants   (13)  s e c t i o n n e n t   le  f i l   (11)  

de  trame  ayant  des  ma i l l e s   pendant  le  mouvement  ascendant  des  a i g u i l l e s  

(4)  après  le  se r rage   de  chaque  m a i l l e .  



6 .  -   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

les  é léments   coupants   (13)  ont  une  longueur  t e l l e   q u ' i l s   coupent   p e n d a n t  

leur  mouvement  a scendant   le  f i l   (11)  de  trame  venant  de  passer   dans  l e s  

gorges  (14)  des  p l a t i n e s   (8)  de  c u e i l l a g e ,   mais  q u ' i l s   ne  coupent  pas  l e  

f i l   de  trame  su ivan t   qui  n 'a  pas  encore  passé  dans  la  gorge  (14)  d e s  

p l a t i n e s   de  c u e i l l a g e   ( 8 ) .  

7 .  -   D i s p o s i t i f   selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s  

p récéden te s ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  chaque  élément  (13)  coupant  e s t  

c o n s t i t u é   par  un  c o u t e a u .  

8 .  -   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

chaque  couteau  (13)  coupe  par  son  côté  (16)  t r anchan t   f a i s a n t   face  au  f i l  

de  t r ame .  

9 .  -   D i s p o s i t i f   selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  6 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  chaque  élément  coupant  (13)  est   c o n s t i t u é   par  un 

f i l   m é t a l l i q u e   c h a u f f é .  

1 0 .  -   Procédé  pour  couper  s imul tanément   et  en  p l u s i e u r s   e n d r o i t s  

le  même  f i l   de  trame  d 'une  n a t t e   ou  t r i c o t   sur  une  machine  à  t r i c o t e r ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   s e c t i o n n e   l e d i t   f i l   de  trame  en  au  moins  t r o i s  

e n d r o i t s   immédiatement  après  que  chaque  mai l le   de  chaque  f i l   de  c h a î n e  

a i t   été  s e r r é e   autour   du  f i l   de  trame  et  pendant  qu'une  ma i l l e   est   en 

format ion ,   aux  e n d r o i t s   s o u h a i t é s ,   sur  le  f i l   de  trame  s u i v a n t .  
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