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@ Procédé et machines de coupe de tissue en une épaisseur et.de matelassage des piéces découpées.

@ L'invention est relative a un procédé et machines de
coupe de tissu en une épaisseur et matelassage des piéces
découpées.

Le procédé et machines de coupe consiste a disposer et
maintenir une longueur de tissu 3 déroulée d'une piéce 1 sur
une table de coupe 4 constituée par un cylindre de révolution
5 lors de sa rotation de sorte & ce que la longueur de tissu 3
placée face & un outil de coupe 13 tel que rayon laser,
ultra-son, roulette, etc.., soit découpée selon un ou plusieurs
gabarits lors de I'arrét en rotation du cylindre 5 et durant le
déplacement de I'outil 13 suivant les génératrices du cylindre
5 et une partie du pourtour du cylindre 5 puis aprés découpe
et entrainement en rotation de la table de coupe 4 la dépose
des piéces découpées sur une table de réception et matelas-
sage 16 fixe ou mobile placée sous ladite table 4, durant la
dépose une nouvelle longueur de tissu étant disposée sur
ladite table.
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Procédé et machines de coupe de tissu en une épaisseur et de matelassage

des pieces découpées

La présente invention est relative & un procédé et machines de coupe de

tissu en une épaisseur et matelassage des pieces découpées.

On connaft en confection et notamment dans 1'industrie utilisant le tissu,
naturel ou synthétique, l'opération de coupe qui consiste a découper par
tous moyens appropriés le tissu disposé en couches successives sur une
table plane dite de coupe, suivant un ou plusieurs gabarits de maniere a
obtenir en une seule opération une pluralité de pieces identiques découpées,
ce procédé bien qu'avantageux présente certains inconvénients au niveau du
matelassage qui est une opération longue, laborieuse et délicate étant
donné la nécessité d'une superposition parfaite de chaque couche de tissu
dans le sens de la largeur et d'une tension €gale dans le sens de la longueur,
cette opération se complique lorsque le tissu est a impressions telles que
carreaux, fleurs, etc.., car il est nécessaire que lesdites impressions

identiques se superposent de maniére rigoureuse.
L'invention a pour but de palier aux inconvénients précédemment exposés,

Le procédé et machines de coupe de tissu en une épaisseur et matelassage,
objet de l'invention, consiste a disposer et maintenir une longueur de tissu
déroulée d'une piece sur la surface mobile d'une table de coupe du type
tapis sans fin tendu et se déplagant entre deux tambours, ou cylindrigue,

durant le déplacement du tapis ou la rotation du cylindre suivant une tension
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définie dans le sens de la longueur et un alignement rigoureux des bordures
latérales puis a découper lors de l'arré&t du déplacement du tapis ou rota-
tion du cylindre, selon un ou des gabarits choisis, le tissu de fagon conti-
nue par des outils de coupe, tel que rayon laser, ultra-son, roulette, etc.,
solidaires de supports mobiles ; une fois la longueur de tissu maintenue
sur le tapis plan ou le cylindre découpée suivant le ou les gabarits, les
pieces découpées sont disposées sur une table de réception placée sous la
table de coupe durant le déplacement du tapis ou la rotation du cylindre,
ainsi que celui simultané de 1'ensemble table de coupe-piece de tissu et

ce afin de disposer les pieces identiques en des endroifs définis et cons-
tituer leur matelassage, la table de réception étant fixe, ou selon une
variante, lors du déplacement du tapis ou la rotation du cylindre et celui

de la table de réception ; durant le déplacement du tapis sans fin ou la ro-
tation du cylindre et la dépose des pieces découpées, une nouvelle longueur
de tissu est disposée sur la table de coupe afin d'étre & son tour découpée
selon un ou des gabarits identiques ou différents, toutes les opérations de
coupe, dépose, mise en place, contrdle, etc.., étant synchronisées au

movyen d'un ordinateur auquel les différents organes sont reliés,

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention ressortiront plus
clairement de la description qui va suivre faite en regard des dessins
joints donnés a titre d'exemple non limitatif, ol ;

- la figure 1 est une vue schématique d'une machine de coupe présentant
une table de coupe cylindrique,

- la figure 2, une vue schématique d'une machine de coupe dont la table de

coupe est constituée par un tapis sans fin tendu et se déplacgant entre deux

tambours de renvoi,

Comme représenté figure 1, une pietce de tissu 1 est maintenue sur un
support 2 sur lequel elle est entrainée en rotation afin de dévider le tissu
pour alimenter en une couche 3 une table de coupé 4 conslituee par un cylin-
dre de révolution 5 rnaintenu sur un axe 6 sur lequel il est entrainé en

rotation au moyen d'organes, tels que pignon a dents 7 et moteur électri-
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que B8, de sorte a répartir une longueur de tissu 3 sur la face latérale 9
du cylindre 5 lors de sa rotation durant laquelle le tissu esttendu régulie-
rement dans le sens de sa longueur, un rouleau presseur 10 s'appuyant sur
les génératrices du cylindre 5 durant la rotation dudit cylindre permet de
faire adhérer la couche de tissu 3 sur le cylindre préalablement enduit de
colle par exemple ou étant doté de picots ou tout autre élément de maintien
ou d'immobilisation afin d'éviter tout déplacement de ladite couche 3 tant
dans le sens de la longueur du tissu que celui de sa largeur, les lisieres
étant parfaitement alignées sur ledit cylindre 5 et ce gréce a des cellules
photo-électriques 11 disposées de part et d'autre desdites lisiéres engen-
drant le déplacement transversal d'un rouleau 12 de sorte a aligner lesdites
lisieres en leur emplacement défini, Lorsque la longueur de tissu 3 est
disposée sur la surface latérale 9 du cylindre 5, face a un ou plusieurs
outils de coupe 13, tels que rayon laser, ultra-son, roulette, etc.., celle-
ci est découpée lors de l'immobilisation du cylindre suivant un ou plusieurs
gabarits par le ou lesdits outils maintenus sur un rail de guidage 14 paral-
lele aux génératrices du cylindre 5, sur lequel ils peuvent se déplacer dans
le sens des génératrices du cylindre et ce grice a des organes de transla-
tion connus en soi, le rail de guidage 14 est maintenu en ses extrémités au
moyen de bras rotatifs 15 solidaires en leur autre extrémité de l'axe 6 qui
lorsqu'il est entrainé en rotation par tout élément approprié provoque le
déplacement du rail 14 et de ce fait celui du ou des outils 13 sur une partie
du pourtour de la surface latérale 9, le déplacement simultané a des vites-
ses constantes ou variables du rail 14 et du ou des outils 13 permettant des
découpes en biais. Aprés découpe de la longueur de tissu 3 mise en place
sur le cylindre 5, la table cylindrique de coupe 4 est entrafnée en rotation
durant laguelle les piéces de tissu découpées suivant le ou les gabarits sont
déposées a des emplacements définis sur la table de réception 16 fixe dis-
posée sous la table cylindrique 4, son axe longitudinal transversalement a
I'axe du cylindre 5., Afin de déposer les pieces de tissu découpées 2 des
emplacements définis sur la table de réception 16, l'ensemble support de
pieces de tissu ] et 2 et table de coupe cylindrique 4 est mobile selon l'axe

longitudinal de la table de réception 16, pour permettre le matelassage des
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pieces identiques, la table de réception 16 est mobile dans le sens de la
hauteur au fur et 2 mesure de leur dépose, Durant la rotation du cylindre
5 et la dépose des pieces découpées, simultanément le tissu se déroule de

la pikce ] et est réparti et tendu sur la surface latérale 9 du cylindre 5.

Suivant les outils de coupe utilisés, la surface latérale 9 du cylindre 5
est pleine, elle est adaptée 2 tous les outils de coupe nécessitant une
surface d'appui de résistance et dureté élevées tels qu'outils a ultra-son,
molette, etc.., elle peut toutefois &tre ajourée selon lesdits outils utili-

sés,

La commande des différents organes et ainsi que toutes les fonctions sont

synchronisées et définies au moyen d'un ordinateur,

Sans sortir du cadre de l'invention, il peut &tre utilisé une machine diffé-
rente de celle précédemment décrite au niveau exclusivement de la table de

coupe qui est plane et horizontale, comme représenté figure 2,

Ladite table 20 est constituée par un tapis sans fin 21, uniforme et souple,
2 mailles s'entrelacgant ou constituée par des éléments plans articulés
entre eux en des matériaux appropriés aux outils de coupe 24 utilisés, ten-
du et se déplacant entre deux tambours de renvoi 22. La longueur de tissu
25 dévidée de la piéce 26 maintenue en une extrémité de la table 20 est
disposée sur la face 23 du tapis sans fin 2] lors de son déplacement, durant
sa mise en place elle est tendue dans le sens de sa longueur et maintenue
sur ledit tapis 21, préalablement enduit de colle ou pourvu de picot ou
tout autre élément de maintien, grédce 2 un rouleau presseur 27 la faisant
adhérer, Lors de l'arrét en déplacement du tapis sans fin 21, la longueur
de tissu disposée face aux outils de coupe 24 maintenus et dirigés au mo-
yen d'une poutre et d'un ou plusieurs chariots mobiles, tel que décrit dans
le brevet n® 77 23575 au nom des inventeurs, est découpée suivant un ou
plusieurs gabarits, aprés découpe et déplacement du tapis sans fin les

pieces découpées sont disposées sur la table de réception 16 aux endroits
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définis selon le mode préalablement décrit, tandis qu'une nouvelle lon-

gueur de tissu dévidée de la pikce 26 est mise en place face aux outils de

coupe 24.

Selon le mode d'adhérence utilisé pour maintenir le tissu sur le cylindre 5
ou le tapis sans fin 21, une raclette 28 par exemple peut &tre disposée en
appui sur le cylindre ou sur le tapis afin de désunir les pieces de tissu

découpées pour leur dépose sur la table mobile de réception 16.

Suivant une variante de réalisation, la table de réception 16 peut étre mo-
bile selon son axe longitudinal tandis que les ensembles support de pieces
de tissu et table de coupe sont fixes et ce afin de disposer les emplacements
de réception face aux pieces découpées durant leur dépose lors de la rota-

tion du cylindre 5 ou le déplacement du tapis sans {in 21.

Aprés la mise en place du tissu sur le tapis sans fin 2] ou sur le cylindre 5,
avant, pendant ou aprés découpe, les pieces découpées ou a découper peu-
vent étre repérées ou marquées par tous organes appropriés commandés

par l'ordinateur et ce afin de faciliter la répartition desdites pieces lors

de 1l'usage ultérieur.
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Revendications .

1°) Procédé de coupe en continu de tissus en une épaisseur et matelassage
caractérisé par la mise en place et le maintien d'une longueur de tissu(3),
(25) déroulée d'une pikce (1), (26) sur la surface mobile (9), (23) d'une
table de coupe (4), (20) face 2 un ou plusieurs outils (13), (24) de coupe
solidaires de supports mobiles afin de découper suivant un ou plusieurs
gabarits la longueur de tissu (3), (25) puis & disposer les pitces découpées
sur une table de réception (16) fixe ou mobile en des emplacements définis
pour chacune des pieces identiques lors du déplacement de la surface
mobile (9) de la table de coupe (4), (20) durant lequel une nouvelle longueur

de tissu est mise en place,

2°) Machine de coupe en continu de tissus en une épaisseur et matelassage
des pieces découpées caractérisée par le fait qu'elle comporte une table de
coupe (4), (20) présentant une surface mobile (9), (23) permettant durant son
déplacement le dévidement d'une pitce de tissu(l), (26) placée en une extré-
mité et le mise en place d'une longueur de tissu(3),(25) face & un ou plu-
sieurs outils de coupe (13), (24) tels que rayon laser, ultra-son, roulette,
etc. ., solidaires de supports mobiles de sorte a découper en continu du-
rant l'arrét en déplacement de la surface mobile (9), (23) de la table de
coupe (4), (20) la longueur de tissu (3),(25) suivant un ou plusieurs gabarits
puis & déposer lors du déplacement de la surface mobile (9), (23) de la
table de coupe (4), (20) les pietces découpées en des endroits définis sur une
table de réception (16) fixe ou mobile placée sous la table de coupe (4), (20)
de sorte a constituer le matelassage des pieces identiques découpées, du-
rant le déplacement de la surface mobile (9), (23) de la table de coupe et la
dépose des pieces découpées une nouvelle longueur de tissu (3), (25) est

mise en place face aux outils de coupe (13), (24).

3°) Machine de coupe selon la revendication 2 caractérisée par la surface
mobile (9) de la table de coupe (4) étant un cylindre de révolution (5) sur la
surface latérale (9) duquel est disposée et maintenue la couche de tissu (3)

durant sa rotation face aux outils de coupe (13) .
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4°) Machine de coupe selon la revendication 3 caractérisée par la surface

latérale du cylindre ajourée ou pleine et uniforme suivant le ou les outils

de coupe utilisés.

5°) Machine de coupe selon les revendications 2 et 3 caractérisée par le
ou les outils de coupe (13) de la table cylindrique (4) maintenus-sur un
rail (14) paralléles aux génératrices du cylindre sur lequel ils se dépla-
cent dans le sens des génératrices, le rail (14) étant maintenu en ses
extrémités par deux bras rotatifs (15) dont la rotation engendre le dépla-

cement du rail (14) parallelement et sur une partie du pourtour du

cylindre (5).

6°) Machine de coupe selon la revendication 5 caractérisée par le dépla-
cement simultané du rail (14) et du ou des outils (13) 2 des vitesses cons-

tantes ou variables engendrant des découpes en biais.

7°) Machine de coupe selon la revendication 2 caractérisée par la surface
mobile (23) de la table de coupe (20) étant un tapis sans fin (21) uniforme

et souple, tendu et se déplacant entre deux tambours de renvoi(22),
8°) Machine de coupe selon la revendication 7 caractérisée par le tapis
sans fin (21) constitué de mailles s'entrelagant ou d'éléments plans arti-

culés entre eux en matériaux appropriés aux outils de coupe (24) utilisés,

9°) Machine de coupe selon la revendication 2 caractérisée par la table de

réception (16) fixe selon son axe longitudinal, 1'ensemble pitce de tissu (1) ,

(26) et table de coupe (4), (20) étant mobile afin de déposer aux endroits
définis les pieces découpées sur la table de réception (16),cette dernidre
étant mobile dans le sens de la hauteur afin de permettre le matelassage

des pieces identiques.

10°) Machine de coupe selon la revendication 2 caractérisée par la table

de réception (16) mobile suivant son axe longitudinal afin de recevoir aux

@
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emplacements définis les pieces découpées lors de leur dépose, l'ensemble
table de coupe (4), (20) - pitce de tissu (1), (22) étant fixe, ladite table de
réception (16) étant toutefois mobile dans le sens de la hauteur afin de

permettre le matelassage des pieces découpées identiques.

11°) Machine de coupe selon la revendication 2 caractérisée par le tissu
(3), (25) tendu et maintenu sur la surface mobile (9), (23) de la table de
coupe (4), (20) au moyen d'un rouleau presseur (10), (27) faisant adhérer
le tissu a la table (4), (20) préalablement enduite de colle ou dotée de

picot ou tout autre élément de maintien et/ou immobilisation.
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