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@ Brique, en particuiier brique réfractaire et son utilisation pour le garnissage de récipients métallurgiques.

@ Des briques 1 comportent au moins une face arrondie {2)
en forme de demi-cylindre et au moins une découpe (6) de
forme arrondie, disposées et dimensionnées de maniére a se
compiéter mutuellement lors de la pose de deux briques
jointives. La découpe ou les découpes peut ou peuvent
n’intéresser que la moitié de la hauteur des briques.
Les briques sont notamment utilisables pour le garnis-
sage intérieur des poches de coulée de métallurgie.
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Brique, en particulier brique réfractaire et son utilisa-

tion pour le garnissage de récipients métallurgiques.

La présente invention concerne une brique, en par-
ticulier une brigue ou bloc réfractaire servant au
garnissage de récipients métallurgiques tels que les.
poches de coulée etc.

On sait gqu'il est nécessaire pour de nombreux
récipients métallurgiques, en particulier pour les poches
de coulée, mais également pour les convertisseurs etc.,
de procéder réguliérement & un remplacement ou a une
réfection de la garniture intérieure desdits récipients.

Un grand nombre de ces récipients sont, en coupe,
de forme circulaire ce qui nécessite le recours a une
main d'oeuvre spécialisée pour procéder au garnissage
desdits récipients.

Il importe bien entendu de pouvoir procéder treés
rapidement par briguetage au remplacement du garnissage
afin de pouvoir rapidement réutiliser les récipients.

La présente invention vise a apporter des perfec-
tionnements a la forme des brigues utilisées. Ces modi-
fications de forme visent d'une part a permettre une
pose rapide, éventuellement par une main d‘oceuvre ron
spécialisée, et d'autre part de permettre la mécanisation
de ladite pose par le recours a des dispositifs mécaniques
de distribution, de manipulation et de pose des brigues.

La présente invention s'applique aussi bien aux
briques cuites qu'aux briques dites "crues" qui subissent
une cuisson, s'accompagnant généralement d'une légére
dilatation, lors de la premiére utilisation du four ayant
regu un nouveau garnissage.

On sait que les briques dites crues sont générale-
ment utilisées sans avoir recours a un joint de mortier,
tandis qu'un tel joint en mortier réfractaire est géné-

ralement utilisé pour les briques cuites.
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La section ronde ou ovale des récipients métallur-
giques tels que les poches de coulée, les convertisseurs
etc. rend nécessaire un magonnage gironné des briques et
l'utilisation de brigques de différents types et de diffé-
rentes dimensions pour s'adapter a la conicité variable
du four selon le niveau auquel on se trouve, ce qui rend
précisément nécessaire l'intervention d'un personnel
spécialisé. Ce magonnage doit étre particuliérement soigné
pour éviter toute inclusion d'acier dans les joints qui
provoque une détérioration rapide du garnissage.

La présente invention vise a fournir des formes
particuliéres de briques qui permettent de réaliser faci-
lement le giron nécessaire.

Conformément a la présente invention, les briques
crues ou cuites servant au garnissage de récipients, par
exemple de récipients métallurgiques, sont caractérisés
par le fait gqu'elles comportent au moins une face arrondie
en forme de demi-cylindre et au moins une découpe de forme
arrondie, disposées et dimensionnées de maniére 2 se
compléter mutuellement lors de la pose de deux brigues
jointives.

Suivant une forme particuliére de réalisation de la
présente invention, la découpe ou les découpes de forme
arrondie n'est ou ne sont réalisée(s) que jusqu'i mi-
hauteur des brigues.

On peut concevoir différents modes d'exécution des
briques faisant l'objet de l'invention. Des modes d'exé-
cution particuliers sont décrits en détail ci-aprés, en
faisant référence aux figures 1 3 3 annexées dans lesquel-
les les mémes repéres de référence ont été utilisés pour
des éléments identiques ou similaires.

La figure 1 représente un premier mode d'exécution
suivant leguel les briques 1 constituent des solides se
présentant sous la forme générale d'un élément paralléli-
pipédique dont une face 2 est arrondie en forme de demi-

¢ylindre, cette méme face étant de plus découpée jusqu'a

]



10

15

20

25

30

35

0066566

mi-hauteur par un prélévement en forme de disque paralléle
3 la base; avec ce mode de réalisation, les briques join-
tives du cété des faces arrondies doivent &tre placées
alternativement & l'endroit et a l'envers lors de la pose
afin de se compléter mutuellement.

I1 va de soi que l'expression "élément parallélipi-
pédigque" utilisée dans le présent mémoire descriptif ne
doit pas se comprendre au sens rigoureux définissant
les formes géométriques. Il s'agit ici d'un élément ayant
approximativement la forme d'un parallélipipéde rectangle
modifié par l'arrondissement d'au moins une face et par
l'exécution d'une découpe de forme arrondie, l'arrondis-
sement et la découpe étant disposés et dimensionnés de
maniére 2 se compléter mutuellement. Les découpes arron-

dies et les faces arrondies permettant de réaliser aisé-

.ment le giron souhaité, c'est-a-dire la pose des brigues

en une magonnerie circulaire. De plus, les joints arron-
dis sont moins sujets aux inclusions gue les joints
rectilignes.

On remarque que le mode d'exécution des brigues
illustré par la figure 1 maintient encore un joint drbit
entre les briques jointives deux a deux.

D'autres modes de réalisation décrits ci-apres
améliorent encore l'efficacité anti-inclusion du maconnage.

Ainsi, dans le mode de réalisation représenté a 1la
figure 2, les briques 1l constituent des solides se pré-
sentant sous la forme générale d'un élément parallélipi-
pédique dont une face 2 est arrondie en forme de demi-
cylindre et dont la face opposée 3 comporte une découpe
en forme de demi-cylindre, ladite découpe étant réalisée
sur toute la hauteur de la brigque. Avec ce mode de
réalisation, on évite les joints rectilignes tout en
conservant la facilité d'exécution du giron et en sim-
plifiant l'opération par rapport & celle effectuée avec
le type de brigues de la figure 1 puisque les briques

jointives ne doivent plus &tre placées alternativement
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3 l'endroit et a l'envers lors de la pose. Le fait que
la découpe semi-cylindrique est réalisée sur toute la
hauteur de la brique permet de placer la brique indif-
féremment & l'endroit ou & l'envers, pourvu que lors
de la pose la face arrondie de la deugiéme brique soit
placée en face de la découpe semi-cylindrique de la
premieéere.

Suivant un autre mode de réalisation représenté 2a
la figure 3, les brigques 1 constituent des solides se
présentant sous la forme générale d'un élément parallé-
lipipédique dont deux faces opposées sont arrondies en
forme de demi-cylindre, chacune de ces faces comportant
une découpe 5, 6 en forme de disque paralléle a la base
sur la moitié de la hauteur de la brigue, l'une de ces
découpes se trouvant dans la moitié supérieure de 1la
brique et l'autre découpe dans la moitié inférieure de
celle-ci. ’

Ce systéme, qui constitue en fait une combinaison de
celui des figures 1 et 2, peut étre comparé & une chaine
constituée de briques 2 deux maillons. On évite les
joints rectilignes et on obtient une grande facilité de
réalisation du giron. De plus, l'arédte vive est renforcée
par la forme de la brigque ce qui augmente sa résistance
aux sollicitations mécaniques.

Comme on l'a dit plus haut, l'invention trouve un
champ d'application particulier dans la réalisation et
la réfection du garnissage intérieur de fours métallur-
giques, gque ceux-ci présentent en coupe horizontale,
une section ronde ou ovale et qu'ils comportent ou non
l*utilisation d'un joint de mortier suivant qu'il s'agit
de briques cuites ou crues. Il s'agit alors de la pose
d'une épaisseur unique de briques réfractaires de di-
mensions adéquates bien connues en soi. Leur pose peut
se faire manuellement ou mécaniquement, par exemple en
prévoyant une base d'appui inclinée au fond du récipient
a revétir intérieurement puis en posant les briques en

colimagon le long de la paroi du récipient.
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Les formes d'exécution des briques selon l'invention
conviennent particuliérement bien pour une mécanisation
totale ou partielle de la pose.

La fabrication des briques s'effectue de la maniére
classique au départ de constituants habituels pour l'usage
envisagé par formage dans des moules de forme appropriée.

Bien que l'invention ait été décrite et illustrée de
maniére détaillée dans le cadre d'exemples d'exécution
précis, il va de soi qu‘'elle n'est pas limitée & ces
exemples, mais gu'elle englobe également toutes les
modifications et variantes a la portée d'un technicien
de la branche.. '
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Revendications

1. Brigue, en particulier brique réfractaire servant
au garnissage de récipients métallurgiques, caractérisée

par le fait qu'elle comporte au moins une face arrondie

~en forme de demi-cylindre (2, 4) et au moins une découpe

de forme arrondie (3, 5, 6) disposées et dimensionnées
de maniere a se compléter mutuellement lors de la pose
de deux brigques jointives.

2. Brigue suivant la revendication 1 caractérisée
par le fait que la ou les découpe(s) de forme arrondie
(5, 6) n'est ou ne sont réaliséel(s) que jusqu'id mi-
hauteur des briques.

3. Brique suivant la revendication 2 caractérisée
par le fait qu'elle constitue un solide se présentant
sous la forme d'un élément parallélipipédique dont
une face (2) est arrondie en forme de demi-cylindre,
cette méme face de la brique (1) étant découpée jusqu'a
mi-hauteur par un prélévement en forme de disque paralléle
3 la base, les briques jointives du cdté des faces
arrondies devant étre placées alternativement & l'endroit
et a l'envers lors de la pose.

4. Brique suivant la revendication 1 caractérisée
par le fait qu'elle constitue un solide se présentant
sous la forme d'un élément parallélipipédique dont une
face (2) est arrondie en forme de demi-cylindre et dont
la face opposée (3) comporte une découpe en forme de demi-
cylindre, ladite découpe intéressant toute la hauteur
des briques. .

5.Brique suivant la revendication 2 caractérisée par
le fait qu'elle constitue un solide se présentant sous la
forme d'un élément parallélipipédique dont deux faces
opposées sont arrondies en forme de demi-cylindre (2, 4),
chacune de ces faces opposées comportant une découpe (5,6) en
forme de disque paralléle a la base sur la moitié de 1la

hauteur de la brique, l'une de ces découpes se trouvant
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dans la moitié supérieure de la brigue et l'autre découpe
dans la moitié inférieure de celle-ci.

6. Application de la brique (1) selon l'une queléonque
des revendications 1 &8 5 pour la réalisation ou la réfection
du garnissage intérieur de fours métallurgiques, comportant
ou non l'utilisation d'un joint de mortier, que ces fours

présentent en coupe une section droite, ronde ou ovale.
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