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Vorrichtung zum Herstellen von Verbindungsstellen fiir iibereinanderliegende, stetig transportierte Bahnen.

€) Vorrichtung zum Verbinden von Formularbahnen (1)

mittels Heftstreifen, wobei durch neuartige konstruktive
Mittel eine hohere Geschwindigkeit der Formularbahnen
(1) und damit ein erhShter Ausstoss an fertigen Formu-
laren erreicht wird. Zu diesem Zweck werden die Vor-
ratsrollen fiir die zur Verbindung erforderlichen Klebe-
bander, die Messer zum Abtrennen und Andriicken der
Heftstreifen (4) und weitere Bauelemente
trommelartigen Kérper (3) untergebracht, der oberhalb
= oder unterhalb der Formularbahnen (1) um seine Léngs-
< achse drehbar gelagert ist. Hierbei ist im Zeitpunkt des-
Andriickens der Heftstreifen (4) auf die Formularbahnen
(1) die Umfangsgeschwindigkeit des dussersten Punktes
™ der Schneidkante gleich der Formularbahngeschwindig-
keit oder bei verkiirztem Heftabstand gleich einem ganz-

Q0 zahligen Bruchteil der Formularbahngeschwindigkeit.
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ibereinanderliegende, stetig transportierte Bahnen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen
von Verbindungsstellen filir ibereinanderliegende, stetig
transportierte Bahnen, insbesondere Formularbahnen,
mittels Klebbandstreifen, welche von der AuBenkante aus
die Formularbahnen umschlieBen und in der N&Zhe des For-
mularrandes befindlichen L&chern zusammengefiigt sind
oder mittels Heftstreifen, die die Formularbahnen von
nahe des Formularbahnrandes befindlichen L&chern aus um-
schliefien und auserhalb der Formularbahnen zusémmenge-
fiigt sind oder mittels kleiner biigelartiger Laschen,

die durch einzelne nahe des Bahnrandes liegende Perfo-
rationen greifen und die mit ihren Enden an den AuBen-
fl&dchen der iibereinandergelegten Bahnen angeklebt sind.
Hierbei sind die Klebbandvorratsrolle, die Zugrolle fiir
den Transport des Klebbandes und Messer zum Abtrennen
des Klebbandstreifens bzw. des Laschenmaterials in einem
Korper untergebracht, welcher oberhalb der Formular-
bahnen =2lagert ist.

Bei den bisher bekannten Vorrichtungen wird das Laschen-

material durch einen ortsfesten Stempel auf die unter

der Vorrichtung hindurchlaufenden Formularbahnen gedriickt
und dadurch schlagartig aus dem Stand auf Bahngeschwin-

digkeit beschleunigt. Der Arbeitsgeschwindigkeit sind
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Grenzen gesetzt, da bei Steigerung der Bahngeschwindig-
keit eine immer gréBer werdende Differenzgeschwindigkeit
zwischen dem Laschenmaterial und den Formularbahnen ent-
steht, was zu Ortlichem Versatz des Laschenmaterials
fiihrt. AuBerdem muf die Schneideinrichtung zum Abtrennen
des Laschenmaterials bei schneller Bahngeschwindigkeit
mit sehr hoher Schnittfolge arbeiten. Durch diese Nach-
teile ist das Leistungsvermbgen diéser bekannten Vor-
richtungen begrenzt.

Die Herstellung von Formularsdtzen erfolgt heute in groBem
Umfang, von Rolle auf Falz, in schnell laufenden Maschinen,
sogenannten Rollencollatoren.

Werden die Formularbahnverbindungsstellen nach DE-GM

1 899 831 mit der aus den DE-PS 1 436 814 und 2 205 714
bekannten Vorrichtung in Rollencollatoren hergestellt,
kann durch das geringe Leistungsvermdgen der bekannten
Vorrichtung die an sich hohe mdgliche Laufgeschwindigkeit
der Rollencollatoren bei weitem nicht ausgenutzt werden.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst werden, eine
Voririchtung anzugeben, mit der Formulare bzw. Formular-
bahnen schneller und besser als bisher zu Formularsitzen
verbunden werden k&nnen.

Diese Aufgabe wird bei Vorrichtungen der eingangs genann-
ten Art dadurch geldst, daB der K&rper drehbar angeordnet
ist und dessen Umfangsgeschwindigkeit auf den #uBersten
Punkt des gleichzeitig zum Andriicken des Streifens ausge-
bildeten Messers bezogen zum Zeitpunkt des Andriickens des
Streifens bzw. des Laschenmaterials auf die Formularbah-
nen gleich Formulargeschwindigkeit ist, oder einem ganz-
zahligen Bruchteil (1/4, 1/3, 1/2) bzw. einem ganzzahli-
gen Vielfachen (2, 3, 4) der Formulargeschwindigkeit ent-
spricht.
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Sollen Verbindungsstellen hergestellt werden, wie sie in
der DE-0S 1 611 536 beschrieben sind, wird der Heftstrei-
fen durch entsprechende Ausbildung der Messer und der
Gegenrolle gleichzeitig mit dem Aufdriicken auf die sich
in Bewegung befindlichen Formularbahnen rechtwinklig
abgebogen. Der Bahnbewegungsrichtung folgend, {ibernehmen
danach angeschrédgte Leisten das Einbiegen der Heftstrei-
fen, wdhrend rotativ arbeitende Druckstempel die Enden
der Heftstreifen zusammendriicken.

Das Durchstecken, Andriicken und Anpressen der Laschen-
enden beim Herstellen der Verbindungsstellen nach DE-GM
1 899 831 erfolgt in bekannter Weise durch Stempel, An-
driicker und Werkzeuge.

Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen
gekennzeichnet und werden in Verbindung mit den Ausfiih-
rungsbeispielen, welche in den Figuren dargestellt sind,
n&her erliutert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Vorrichtung gemdf der Erfindung in Vorder-
ansicht zur Veranschaulichung der einzelnen
Verfahrensstufen in schematischer Darstellung;

Fig. 2 die Draufsicht von Fig. 1;

Fig. 3 den Schnitt durch die Verbindungsstelle ent-
lang der Linie I/I;
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Fig. 4 eine Vorrichtung'geméﬁ der Erfindung in einer
abgewandelten Ausfiihrungsform in Seitenansicht;

Fig. 5 die Draufsicht von Fig. 4;

Fig. 6 den Schnitt entlang der Linie II/II in Fig. 1
in vergr&Bertem MaBstab;

Fig. 7 den Schnitt entlang der Linie III/III in Fig. 4
in vergr&Bertem MaBstab;

Fig. 8 den Schnitt entlang der Linie IV/IV in Fig. 9;

Fig. 9 den Schnitt entlang der Linie V/V in Fig. 8 zur
Veranschaulichung einer abgewandelten Ausfiih-
rungsform des Zugrollenantriebes;

Fig. 10 als konstruktives Detail eine Einzelheit der
Klebebandvorratsrollen mit Aufnahme und Fiihrungs-
teilen fiir das Klebeband in perspektivischer
Darstellung.

In Figur 1 und 2 sind die Formularbahnen 1 angedeutet, die
durch hier nicht dargestellte Werkzeuge an den Rindern mit
Lochern 2 vefsehen wurden. Die Formularbahnen 1 bewegen
sich in Pfeilrichtung mit einer vorgegebenen Geschwindig-
keit durch die Vorrichtung. Wdhrend des Vorbeilaufens an
dem rotierenden Korper 3 werden im Bereich der Ldcher 2
Heftstreifen 4, welche auf der den Formularbahnen 1 zuge-
wandten Seite mit einem Klebstoffauftrag versehen sind,
auf die eine AuBenseite der Formularbahnen 1 aufgedriickt.
Dabei wird.gleichzeitig der liber die Seitenkante der For-
mularbahnen 1 hinausragende Teil der Heftstreifen 4 mit
Hilfe der Gegenrolle 5 rechtwinklig abgebogen.
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Der Laufrichtung folgend werden die abgebogenen Enden
der Heftstreifen 4 mittels der Leisten 6 umgelegt und
anschlieBend im Bereich der Ldcher 2 mit ihren Innen-
flidchen durch die AnpreBwerkzeuge 7 und 8 zusammenge-
driickt und verklebt.

Die Ausfiihrungsform nach Figur 4 unterscheidet sich da-
durch, daB wdhrend die Formularbahnen 1 den rotierenden
Kdrper 3 passieren, iiber Schlitze oder L&cher 2 selbst-
klebendes Laschenmaterial 9 mit dem rechten Ende auf
eine AuBenseite der Bahnen 1 derart aufgedrilickt wird,
daB es mit seinen Lingsseiten in Formularbahnvorschub-
richtung zeigt. Nach dem Aufdriicken des Laschenmaterials
9 werden die freien Endén desselben mittels Durchsteck-
werkzeugen 10 durch die L&cher 2 gesteckt. Die aus den
Formularbahnen 1 herausragenden Enden des Laschenmate-
rials 9 werden dann durch Bleche 11 an die Unterseite
der Formularbahnen 1 angestreift. Schlieflich wird das
bligelartig umgelegte Laschenmaterial 9 von den Anpref-
werkzeugen 7 und 8 auf die Formularbahnen 1 gepreft,

so daB das Laschenmaterial 9 mit seinen Enden die

obere und untere Formularbahn verbindet.

Der KSrper 3 ist iiber den Formularbahnen 1 in einer Kon-
sole 12 mittels Kugellager 13 und Nadellager 14 um seine
Achse 15 drehbar gelagert und wird durch seine Antriebs-
organe 16 derart in Rotation versetzt, daB seine Um-~
fangsgeschwindigkeit vorzugsweise gleich der Vorschub-
geschwindigkeit der Formularbahnen 1 ist.

In bzw. an dem drehbar gelagerten Kdrper 3 sind die
Klebebandvorratsrollen 17, die Zugrollen 18 zum Abziehen
des Klebebandes 19 und die Messer 20 zum Abschneiden der
Heftstreifen 4 bzw. des Laschenmaterials 9 angeordnet.
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Infolge der Rotation des K&rpers 3 vollfihren die Zug-
rollen 18, die mit Freil&dufen 21 ausgestattet sind und
mittels der Hebel 22 betdtigt werden, die mit Kurven-
rollen 23 an der feststehenden als Axialkurve ausgebil-
deten Kurve 24 abrollen, eine taktweise Drehbewegung.
Dabei wird das Klebeband 19, das die Zugrollen 18 um-
schlingt, um ein bestimmtes MaB, welches von dem Hub
der Kurve 24 abhdngt, unterhalb der Messer 20 hindurch-
geschoben.

Die Federn 25 sorgen dafiir, daB die Kurvenrollen 23
immer in Kontakt mit der feststehenden Axialkurve 24
bleiben. Ebenfalls infolge der Rotation des Kb&rpers 3
werden die Messer 20 zum Abschneiden der Heft- bzw.
Klebbandstreifen 4 bzw. des Laschenmaterials 9 von dem
Klebeband 19 {iber Stifte 26 und Nadelhiilsen 27, welche
in der Nut 28 der feststehenden Nutkurve 29 abrollen,
auf- und abgesteuert. Dabei werden die Heft- bzw. Kleb-
bandstreifen 4 oder das Laschenmaterial 9 gleichzeitig
auf die Formularbahnen gedriickt. Die Messer 20 sind mit
Kerben 30 versehen, die in Zusammenarbeit mit dem
schmalen erh&hten Rand 31 der Gegenrolle 5 die Heft-
bzw. Klebbandstreifen 4 rechtwinklig nach unten abbiegen.

Die Ausfiihrungsform nach Figur 7 unterscheidet sich von
der nach Figur 6 darin, daB bei A schmale Querabschnitte
von den Klebebdndern 19 abgetrennt werden und deshalb
der taktweise Vorschub der Klebebdnder 19 durch die Zug-
rollen 18 geringer ist, was auch einen kleineren Hub der
als Axialkurve ausgebildeten Kurve 24 zul&sgt.

Die Figuren 8 und 9 zeigen eine weitere Ausfihrungsform
des Zugrollenantriebes, welcher iiber das Antriebsrad 32,
die Welle 33 und die Schraubenrdder 34 und 35 geleitet
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wird. Hierbei werden die Zugrollen 18 vorzugsweise kon-
tinuierlich gedreht und f&rdern die Klebebdnder 19 mit
gleichmaBiger Geschwindigkeit unter die Schnittstellen
bei A.

Die L&nge der Heft- bzw. Klebbandstreifen 4 bzw. die
Breite des Laschenmaterials 9 wird durch das Ubersetzungs-
verhdltnis der Antriebsrdder 32 und 32 a und der Schrau-
benrdder 34 und 35 bestimmt.

Figur 10 veranschaulicht die Umlenkung der Klebebdnder 19
mittels Fihrungsstdbe 36 und 37, nachdem sie von den auf
dem Zapfen 38 angeordneten Klebebandvorratsrollen 17 ab-
gezogen wurden.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Herstellen von Verbindungsstellen fiir
iibereinanderliegende, stetig transportierte Bahnen,
insbesondere Formularbahnen, mittels Klebbandstreifen,
welche von der AuBenkante aus die Formularbahnen um-
schlieBen und in der Nidhe des Formularrandes befind-
lichen L&chern zusammengefiigt sind oder mittels Heft-
streifen, die die Formularbahnen von nahe des Formular-
bahnrandes befindlichen Ldchern aus umschlieBen und
auBerhalb der Formularbahnen zusammengefligt sind oder
mittels kleiner bligelartiger Laschen, die durch ein-
zelne nahe des Bahnrandes liegende Perforationen
greifen und die mit ihren Enden an den AuBenflédchen
der iibereinandergelegten Bahnen angeklebt sind, mit
einer Klebebandvorratsrolle, Zugrollen flir den Trans-
port des Klebebandes und einem Messer zum Abtrennen
des Klebbandstreifens bzw. des Laschenmaterials, die
in einem Kﬁrper untergebracht sind, welcher oberhalb
der Formularbahnen gelagert ist, daduzrch
gekennzeichnet, daB der K&rper (3) dreh-
bar angeordnet ist und dessen Umfangsgeschwindigkeit
auf den &uBersten Punkt des gleichzeitig zum Andriicken
des Streifens (4) ausgebildeten Messers (20) bezogen
zum Zeitpunkt des Andriickens des Streifens (4) bzw.
des Laschenmaterials (9) auf die Formularbahnen (1)
gleich Formulargeschwindigkeit ist oder einem ganz-
zahligen Bruchteil (1/4, 1/3, 1/2) beziehungsweis-
einem ganzzahligen Vielfachen (2, 3, 4) der Formular-
bahngeschwindigkeit entspricht.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR die Umfangsgeschwindigkeit des K&rpers (3) durch
Schaltgetriebe verdnderlich einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Umfangsgeschwindigkeit des K&rpers (3) mittels
Schritt-, Rast-, Regel- bzw. Kurvengetriebe periodisch
oder stufenlos verdnderbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB am Korper (3) mehrere Klebebandvorratsrollen (17)
fir das zur Herstellung der Verbindungsstellen be-
ndtigte Klebeband (19) befestigt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Klebebédnder (19) nach den auf dem Zapfen (38)
angeordneten Klebebandvorratsrollen (17) mittels
Fiihrungsst&dbe (36, 37) umlenkbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daf die Zugrollen (18) zum
Transport des Klebebandes (19) durch eine feststehende
Kurve (24) iiber Hebel (22) und Freildufe (21) an-
treibbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Zugrollen (18) vorzugsweise
kontinuierlich iiber Antriebsrdder (32 bis 35) an-
treibbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB mehrere Messer (20) zum Abtrennen der Klebband-
streifen (4) bzw. des Laschenmaterials (9) iber
Stifte (26) und Nadelhiilsen (27) mittels einer Nut-
kurve (29) steuerbar sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB oberhalb oder unterhalb des Kbrpers (3) eine
Gegenrolle (5) vorgesehen ist, die an der mit der
Formularbahnkante abschlieBenden Seite mit einem
schmalen erh&6hten Rand (31) versehen ist, widhrend
die Messer (20) an der dem Rand gegeniiberliegenden
Stelle Kerben (30) besitzen.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB an den Formularbahnr&ndern unterhalb der Formu-
larbahnen (1) Leisten (6) angeordnet sind, welche
an einer Seite angeschrdgt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB8 unmittelbar hinter den Leisten (6) rotativ
arbeitende AnpreBwerkzeuge (7, 8) angeordnet sind,
welche die Enden der Heft- bzw. Klebbandstreifen (4)
im Bereich der ausgestanzten L&cher zusammenpressen.
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