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@ Dispositif de séparation, d'orientation et de positionnement
de piéces de forme générale plate.

Dispositif de séparation, d’orientation et de positionnement
de pieces (1) de forme générale sensiblement plate, caractérisé
par lefait que les piéces sont approvisiorinées sur un rail magasin
(2) dans une position a plat, et que le dispositif comporte en
combinaison un basculeur (3) actionnable par un vérin (5) entre
une premiére position relevée et une deuxiéme position bascu-
1ée, ce basculeur (3) comportant un support (6, 7) faisant suite au

W™ rail magasin (2) dans la position relevée du basculeur pour

L recevoir la premiére piéce (1) du magasin, avec des butées (8)

arrétant 'ensemble des pigces, ce support comportant égale-

=~ ment un dispositif de retenue (9) agencé pour empécher {'échap-

° pement de la piéce, tandis que des touches d’arrét (18, 19)

arrétent la premiére piéce (1) restant sur le rail (2) lors du
W™ basculement du basculeur.
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Dispositif de séparation, d'orientation et de positionnement
de pidces de forme générale plate.

L'invention councerne 1'amenage successif en bonne posi-
tion et en bonne orientation de pidces de forme générale sen-
siblement plate, en particulier des crabots d'axes de boites
de vitesses pour l'alimentation d'une machine automatique 3
souder les crabots sur les axes.

Habituellement les crabots sont vé&hiculds sur chant dans
un rail vibrant jusqu'd un drageoir non vibrant placé& en bout
de rail et gui porte une riserve de quelques crabots. Pério-
diquement le crabot placé& en bout de la w&serve tombe de quel-
ques millimétres afin d'offrir une résistance au porte-piéce
de la wachine automatique qui vient le saisir. Le drageoir
comporte deux retenues &clipsables qui retiennent le premier
crabot et qui sont éclipsées par deux doigts mont&s sur le
porte-pig&ces lorsque celui~-ci vient prendre le crabot.

Les inconvénients de cette technique sont d'aboxd la
grande difficults de sélectionner les pié&ces approvisionnées
en vrac dans un bol vibrant pour pouVoir ensuite les cheminer
sur chant dans le rail vibrant. Certaines formes de crabot
rendent méme cette s&lection automatique impossible et néces-

sitent des techniques beaucoup plus sophistiquées. Ensuite, le

~dispositif est peu fiable et sujet & de nombreux coincements

de sorte que les deux retenues &clipsables ne retiennent pas
toujours efficacement les crabots, surteut au moment d'une
prrise de pidces par le porte-pi&ces, et de nombreux crabots
tomhent alors sur la plate-forme de la machine.

L.e but de l'invention est d'éliminer les inconvénients
précédents en ré&alisant un dispositif qui puisse &tre alimenté
avec des pidces positionnées d plat sur un rail, alimentation
heaucoup plus facile 3 réaliser, et qui en outre produise la
séparation de ces piéces, leur basculement pour les orienter
sur chant, et leur retenue efficace jusqu'a la reprise par le
porte~pidces, et enfin gqui soit d'une grande fiabilité& et

d'une qgrande simplicitl de réalisation.
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L'invention consiste A combiner un basculeur pouvant bas-
culer entre deux positions extrémes, dé&finies avec précision
par des butées, sous l'effet d'une commande appropriée telle
qu'un v&rin, ce basculeur comportant un support gui vient se
placer en bout du rail d'alimentation pour la premi&re posi-
tion du basculeur de manid&re a recevoir la premi&re des pié&ces
avangant sur ce rail, des but@es de retenue rappelées par
ressort dans une position qui retient la pi&ce suivante sur le
rail d&s que le basculeur quitte cette premi&re position, une
came placée sur le basculeur coop&rant avec une saillie des
but@es pour produire leur effacement dans ladite premiére

position du basculeur, enfin un dispositif de retenue &clip-
sable porté& par le basculeur et comportant des doigts sous
lesquels vient se glisser la premiére pi&ce lorsque le bascu-
leur est ‘dans la premi&re position, et-qui retiennent cette
pi&ce contre le support dans toutes les positions du bascu-
leur, ce dispositif de retenue comportant des rampes coopérant
avec des doigts porté&s par le porte-pisdces pour produire
l'éclipsage des doigts de retenue au moment de la prise de
piéce gui est opérée dans la deuxiéme position du hasculeur.

D'autres particularité&s de l'invention apparaitront dans
la description qui va suivre d'un mode de réalisation pris
comme exemplé et représenté sur le dessin annex&, sur lequel :

la fig. 1 est une coupe verticale de 1l'appareil selon I-1I
de la fig. 2;

la fig. .2 est une vue en hout selon II-II de la fig. 1;
et )

la fig. 3 est une vue de dessus de cet appareil.

L'exemple de réalisation concerne plus particuliérement
l'alimentation d'une machine & souder automatique en crabots
d'axe de fourchette de boite de vitesses qui sont des piéces
ayant la forme reérésentée sous la référence 1 sur les fi-
gures. Il s'agit de pié&ces sensiblement plates d&coupées~-
cambrées selon le profil visible sur la fig. 2, et l'instal-
lation comporte avant tont un bol vibrant recevant ces pidéces
en vrac et les positionnant en fil continu 3 plat sur un rail.

Cet ensemble de conception classique n'a pas &été repré@senté et
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11 est beaucoup plus facile 4 rialiser que le dispositif
habituel plagant les pidces sur chant. )

Les pi&ces 1 arrivent donc en se poussant cdte & cbte en
file continue sur un rail 2.

Te dispositif comporte un basculeur 3, susceptible de
basculer autour d'un axe horizontal 4 sous l'effet d'un vérin
5 pour passer de la position repré&sent@e en trait plein sur la
fig. 1 3 la position repré&sentée en trait interrompu sur cette
méme figure. Ce basculeéur comporte un support constitué par
des parties 6 et 7 qui, dans la premi3re position du bascu-
leur, viennent assurer la continuité& des rails 2 pour recevoir
la premidre pidce 1, avec en outre une but&e 8 arrdtant toute
la succession des pi&ces 1 en mouvement.

Par ailleurs, ce basculeur est pourvu &galement d'un
dispositif de retenue 9 qui comporte deux doigts de retenue 10
et 11 disposés de manidre que les pid&ces 1 puissent passer en
dessous pour venir en butée contre la butée 8, mais gue ces
doigts recouvrent l&gérement le contour de la premié&re pidce
en des points succeptibles d'emp&cher celle-ci de s'échapper
dans le wouvement de basculement ulté&rieur du basculeur. En

outre, ces points sont choisis &galement en fonction du con-

‘tour de la piéce de telle mani&re qu'un l&ger mouvement de

recul du dispositif de retenue 9 dans le sens de la fl&che 12
lib&re entidrement la pidce pour lui permettre d'8tre extraite
dans le sens perpendiculaire A son propre plan principal. Pour
cela le dispositif 9 dans son ensemble est monté coulissant
sur le sommet du basculeur 3, en &tant rappelé& dans le sens
oprosé d la fleche 12 par un ressort de rappel 13, et il
compcrte une rampe 14 inclin&e dans le sens convenable pour
permettre en appuyant sur cette rampe de provoquer le déga-
gemeﬁt dans le sens de la fleéche 12.

Ceci permet par counséquent au vérin d'amener le basculeur
3 de la position verticale & la position horizontale en entrai-
nant avec lui la premi&re pi&ce 1 sans gque celle-ci puisse
s 'échapper au cours de ce mouvement. Par contre, lorsque le

porte-pidces 15 faisant partie de la machine automatique de
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soudure vient reprendre cette pidce dans la position précise
2t l'orientation convenable oli 1'a amen& le basculeur précé-
dent, un doigt non représenté&, porté par ce porte-piédces,
vient agir sur la rampe 14-pour provoquer le dé&gagement du
dispositif de retenue 9 afin de permettre au porte-piéces 15
de saisir la pi&ce 1 et de 1l'extraire dans le sens perpendi-
culaire au plan de la pid&ce, c'est-3a-dire pour cette nouvelle
position du basculeur dans le sens horizontal.

Pendant tout ce mouvement de basculement et jusqu'au
retour complet du basculeur dans la position initiale, il faut
éviter .que.la succession des piéces, qui suivent la premiére
qui vient d'&tre extraite, continue son wméuvement et vienne
tomber en désordre sur la machine.

Pour cela il est pré&vu un dispositif de butées escamo~
tables constitué par une pi&ce basculante 16, articulée autour
d'un axe 17 et comﬁortant'déux touches de contact 18 et 19,
qul dans la position relevée de la pi&ce 16 viennent contacter
des points judicieusement choisis de la pidce 1 immé&diatement
adjacente 3 éelle qui se trouve sur le support afin d'arréter
sa progreséion. Pour cela la piéce basculante 16 se trouve
rappelée en position relevée par un ressort de réppel 20 et
vient dans cette position s'appuyer sur une butée angulaire
réglable 21 qui permet l'ajustement précis de cette position.

Par contre, lorsque le basculeur est dans sa premiére
positien représent&e sur la fig. 1, ces doigts doivent é&tre
escamotés pour permettre le libre passage des pié&ces 1 du rail
2 vers le support 6-7. Pour cela, la piéce basculante 16
comporte un galet 22 constituant suiveur de came et coopé&rant
avec une came 23 port€e par le basculeur 3 pour &carter les
touches d'arrét 18 et 19 de leur position active lorsgue 1le
basculeur 3 est tout prés d'arriver dans sa premidre position,
comme repré&senté en trait plein sur la fig. 1.

De la sorte, un seul et méme v&rin 5 suffit pour assurer
tout 3 l1la fois la sé&paration des pidces de la réserve conti-
nue, leur transfert par basculement dans une orientation et
une position différentes et précises, la retenue de la piéce

-~

bhasculée jusqu'a la reprise par le porte-pidces, et la retenue
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des piéces de la réserve pendant ce basculement, tous ces
mouvements &tant par conséqueht synchronisé&s par la seule
commande du v&rin 5, hydraulique ou pneumatique, et 1l'ensemble.
étant particuliérement simple et fiable, m@me avec des ca-

dences de fonctionnement &levées.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de séparation, d'orientation et de posi-

_ tionnement de pi&ces (1) de forme générale sensiblement plate,

recevant ces pidces, distribuBes en file continue sur un rail
par un dispositif auxiliaire et les amenant une par une dans
une orientation et une position précises pour &tre reprises

par un porte-pi&ces (15),

"caract8risé par le fait que les pi&ces sont approvisionnées

=~

sur le rail magasin (2) dans une position i plat, et que le
dispositif comporte en combinaison un basculeur (3) action-
nable par un.vérin (5) entre une premidre position relevée et
une deuxidme position bascul&e, ce basculeur (3) comportant un
support (6,7) faisant suite au rail magasin (2) dans la posi-
tion relevée du basculeur pour recevoir la premidre pi&ce (1)
du magasin, avec une hut&e (8) arrétant 1'ensemble des piéces,
ce support comportant &galement un dispositif de retenue (9)
agencé pour empécher l'échappément de la piéce situé&e sur 1le
basculeur pendant le basculement de celui-ci, et 1'ensemble
comportant en outre des touches d'arr@t (18, 19) portées par
une pié&ce basculante (16) rappel&e par un ressort de rappel
(20) pour arréter la premid&re pi&ce (1) restant sur le rail
(2) lors du basculement Au basculeur, avec un mé&canisme per-
mettant de dé&gager ces touches (18, 19) de leur position
acktive lorsque le basculeur (3) est en positioﬁ relevée.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que le dispositif de retenue (9) est monté& coulissant
horizontalement et parall&lement au support (6, 7), qu'il
comporte deux doigts (10, 11) disposés de maniére I permettre
le passage de chaque nouvelle pi&ce sous ces doigts mais én
mé&me temps A pouvoir libérer le contour de la piéce pour une
extraction perpendiculaire a l'aide d'une faible course du
dispositif de retenue (9).

3. Dispositif selon 1la revendication 2, caractérisé par
le fait gue 1lé dispositif de retenue (9) est rappelé en posi-
tion active par un ressort (13} et qu'il comporte. une rampe
(14) coopérant avec un doigt port& par le porte-pisces (13)

afin de produire ladit= faible course de dégagement des doigts
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(10, 11) par le seul effet du porte-piéces (15) lorsque le -
basculeur (3) est en position basculée. 't
4., Dispositif selon 1l'une des revendications preccdentes,
caractérisé par le fait que la pieéce basculante (16) portqnt
les touches d'arrét (18, 19) et rappel&e en position activE
par un ressort de rappel (20) et que le mécanisme de dégage-
ment de ces touches est constitué par un galet (22) constié
tuant suiveur de came et coopérant avec une came (23) portée

par le basculeur (3) pour produire ce d&gagement lors de sa
fin de course en position relevée.
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