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€9 Boite de montre.

6) La boite de montre (1) comporte une glace (3) plane, en
matériau dur, engagée a pression entre les parois latérales (4)
élastiquement déformables d’un cran 5 fromé a la partie supé-
rieure de la carrure (2). La face inférieure (8) de la glace (3) vient
écraser un joint (9) disposé sur le pourtour de 'ouverture de la
carrure. La force de rappel exercée sur la tranche inclinée de la
glace par la surface en regard des parois (4), ainsi que la rigidité
de la glace, permettent de réaliser des hoftes des montres
étanches dans lesquelles la glace n’est retenue sur la carrure que
sur une portion de ses bords.
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Boite de montre

La présente invention concerne le montage d'une g]acerplane en
matériau dur, du type de saphir.par exemple, @ la partie supérieure
de la carrure d'une boite de montre.

L'usage de glaces en matériau dur s'étend toujours davantage a
1'heure actuelle pour équiper les bb?tesrdermontres élégantes, non
seulement en raison de leur exce]?ente résistance contre 1'abrasion,
mais également parce qu'elles permetient de réaliser des structures
de moindre &paisseur, du fait de leur rigiditeé.

C'est'pourquoi de nombreuses techniques ont déja été proposées
pour assurer le montage de telles glaces dans 1'ouverture d'une car-
rure, ou d'une lunette. =

Certaines, comme par exemple le collage, ne permettent pas un
remplacement aisé de la glace et ne garantissent pas toujours une
bonne &tanchéité a long terme. D'autres, comme le chassage de la gla-
ce dans un cran avec interposition d'une garniture d'étanchéité, pré-

sentent le désavantage de nécessiter un cran suffisamment haut pour

assurer la retenue de la glace par frottement, et qui s'étende sur

tout le pourtour de la carrure, ce qui Timite les possibilités du

. constructeur de boite en matiére d'esthétique.

On connait également des structures dans lesquelles la glace pla-
ne en matériau dur est introduite latéralement dans des glissiéres

aménagées sur deux cdtés opposés de la carrure. Il .est alors possi-
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ble de réaliser des boites d'aspect trés particulier, dans lesquel-
les la glace s'@tend jusqu'au bord de la carrure sur les deux autres
cotés de celles-ci, mais 1'engagement de la glace dans les glissié-
res risque de provoquer la détérioration du joint d'é&tanchéité. Par
ailleurs, en raison méme de la présence des glissiéres, les formes
possibles pour la boite sont limitées.

C'est pourquoi 1'invention bropose une boite de montre munie
d'une glace plane en matériau dur dont les moyens de montage de la
glace sur la carrure, ou éventuellement sur une ]qnette, ne présen-
tent pas Tes désavantages susmentionnés, mais permettent une mise en
place et une extraction de la glace aisées, ne risquant pas de dé-
placer ou de blesser le joint, tout en offrant de nouvelles possibi-
1ités en matiére de formes et d'esthétique de la boite.

Cet objet est réalisé en prévoyant d'engager la glace & pression
entre les parois latérales élastiquement déformab]e; d'un cran formé
dans la carrure, les surfaces en regard de-ces parois latérales et
de Ta tranche de Ta glace &tant inclinées relativement & 1'axe de
la boite.

Bien entendu, le montage a cran d'une glace sur une carrure est
connu en soi, mais non dans son application @ une glace plane en ma-
tiére dure. Par exemple, la demande de brevet suisse 17 027/66 ou
les brevets frangais 1 398 410 ou 2 395 536 décrivent des boites de
montres dont la glace est munie d'une jupe annulaire ou de bords dé-
formables &lastiquement de maniére a venir se. verrouiller contre des
surfaces correspondantes prévues sur les bords de 1'ouverture de la

carrure. En aucun cas les structures décrites ne permettraient de
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fixer sur la carrure une glace plane, rigide et non munie d'une jupe
annulaire. L'un des aspects essentiels de 1'invéntion est donc
d'avoir reconnu que 1'élasticité intrinséque du matékiau dans lequel
est formé la carrure pouvait suppliéer & la rigidité de la glace et
garantir une retenue telle qu'il devient alors possible de ne réali-
ser le cran que sur une portion seulement du pourtour de la glace
sans compromettre 1'étanchéité de 1'assemblage. De facon surprenante,
la force de rappel exercée par les parois latérales du cran sur la
tranche de la glace, alliée a 1a rigidité de 1a glace permet en ef-
fet d'assurer un placage parfait de 1a face inférieure de la glace
sur un joint d'é@tanchéité sur tout le pourtour de celle-ci, méme si
elle n'est retenue que localement dans le cran.

L'invention sera bien comprise a la lecture de la description
suivante faite en référence aux dessins joints, parmi lesquels:

-

- la figure 1 est une vue schématique en coupe partielle d'une

boite de montre selon 1'invention; et

- les figures 2 & 4 représentent respectivement, en vue de des-

sus, trois boites de montres différentes incorporant 1'inven-
tion.

Comme on le voit dans la figure 1, la boite de montre 1 comprend
notamment une carrure 2 & la partie supérieure de laquelle est fixée.
la glace 3. La glace 3 est plane et en matériau dur, comme le saphir
par exemple, tandis que la carrure 2 est un métal usuel du type de
1'acier ou du laiton, par exemple. La glace 3-est montée & pression
entre les parois latérales 4 d'un cran 5, ces parois étant 1égére-

ment déformables élastiquement en raison de la faible épaisseur de
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ces parois. Les surfaces en regard 6 des paroisrlatéra]es 4 et 7 de
la tranche de la glace 3 sont inclinées relativement & 1'axe de la
boite 1 d'un angle A compris approximétivement entre 4 et 10 degrés,
et de préférence entre 5 et 8,5 degrés. Le pourtour de la face infé-
rieure 8 de T1a glace 3 comprime un joint d'étanch@ité& 9 disposé sur
un épaulement 10 correspondant, formé dans la carrure 2, et mainte-
ne en place par un réhaut 11. Le joint 9 et le réhaut 11 peuvent
étre masqués par une couche de métallisation de faible &paisseur
déposée sur les portions en regard de la face inférieure 8 de la gla-
ce 3. Le démontage de 1a glace s'obtient aisémentren exercant sur sa
face inférieure 8 une poussée dirigée vers 1'extérieur de la bofite.

Dans 1a figure 2 on a représenté une boite de montre selon 1'in-
vention, dans laquelle 1a glace 3 n'est maintenue dans le cran de
la carrure 2 que sur deux de ses cdtés rectilignes (13, 14), les
deux autres cdtés (15, 15) s'étendant jusque sur le bord de la car-
rure.

A titre de variantes, la figufe 3 montre une boite de montre
dans laquelle la glace est retenue le long de 4 portions rectilignes
(17, 18, 19, 20) de la carrure, séparées par des portions dans les-
quelles elle s'étend jusqu'au bord de la carrure, tandis que la fi-
gure 4 représente une boite de montre dans laquelle les surfaces en
regard des parois latérales du cran, et de 1a tranche de la glace,
présentent un profil curviligne.

Bien qu'elle ait été décrite en relation avec certaines. modes de
réalisation seulement, 1'invention est susceptible de nombreuses mo-

difications et variantes qui apparaitront & 1'homme de 1'art.
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REVENDICATIONS

1.. Boite de montre comprenant notamment une carrure a la pa}tie
supérieure de laquelle est assujettie une glace plane réalisée eﬁ;un
matériau dur, caractérisée en ce que la glace est engagée a presgion
entre les parois latérales élastiquement déformables d'un’cran formé
dans la carrure, les surfaces en regard de ces parois latérales ;t
de la tranche de Ta glace étant inclinées relativement & 1'axe déi]a

boite.

2. Bolte de montre selon la revendication 1, caractérisée en ce

que la glace est engagée entre les barois du cran sur une portioh
seulement de sa périphérie.

3. Boite de montre selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu'un joint d'éfgnchéité’annu1aire disposé sur un
épaulement correspondant de la carrure est comprimé par le pourtour
de la face inférieure de 1a glace lorsque Eel]e-ci est engagée dans
le cran.

4., Boite de montre selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que les surfaces en regard des parois latérales
du cran et de 1a tranche de la glace présentent un profil curviligne
relativement au plan de la glace.

5. Boite de montre selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que 1'inclinaison des parois latérales du cran

et de la tranche de la glace re]ativement a 1'axe de Ta boite est
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comprise entre 4 et 10 degrés environ.
6. Boite de montre selon la revendication 5, caractérisée en

ce que ladite inclinaison est comprise entre 5 et 8,5 degrés environ.
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