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€) Boite de montre.

€) Laboite de motre (1) comporte notamment une carrure (15)
a la surface supérieure de laquelle est assujettie une glace plane
(2) au moyen d’organes de fixation (4) formant des rainures dans
lesquelles les bords de la glace sont retenus aprés y avoir été
engagés latéralement, et un joint d’étanchéité contre la périphé-
rie de la face inférieure (11) de la glace. Les rainures des organes
de fixation {(4) sont définie par deux surfaces en regard entre
lesquelles est engagée la glace, la surface supérieure (6) des
rainures s’'appuyant contre la face supérieure (8) de la glace. La
bofte comporte en outre des moyens (12) pour n’appliquer le joint
d’étanchéité (10) conire ia face inférieure (11) de la glace
qu’aprées Pengagement de la glace dans les rainures.
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Boite de montre

La présente invention concerne une boite de montre, et elle se
rapporte plus précisément aux moyens de fixation de la glace 3 la
partie supérieure de la carrure d'une boite de montre.

On connait @ 1'heure actuelle un certain nombre de dispositifs qui
permettent de fixer de maniére &tanche et amovible une glace plane a
la partie supérieure de la carrure, cette glace s'étendant au moins
sur une portion de sa périphérie jusqu'au bord méme de la carrure,
sur lequel elle repose par sa face inférieure.

Par exemple, le brevet suisse 592 911 décrit une boite de montre
étanche, de forme reétangu]aire, dans Tlaquelle la glace est maintenue
par deux coulisses paralléles forhégé sur deux cdtés opposés de la
boite. Ces cou]issés forment des angles diédres dont la surface supé-
rieure vient s'appuyer contre la tranche oblique de la glace. Au mo-
ment du montage, un joint d'@tanchéité positionné par un rehaut est
placé dans 1'ouverture supérieure de la carrure puis la glace est en-
gagée latéralement dans les coulisses. Pendant 1le mouvement d'enga-
gement Tatéral de la glace, le joint d'étanchéité est progressivement
comprimé. I1 exerce ensuite sur la glace une pression axiale qui la

plaque fermement contre la surface supérieure des coulisses.

Cette disposition présente toutefois un certain nombre de désavan-

tages, dont celui de risquer de provoquer une déterioration ou un dé-
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placement du joint au moment oli 1'on fait g]isser sur Tui la glace,
en appuyant sur elle pour 1'engager dans les coulisses. Cette diffi-
culté a été résolue dans un autre type de boite de montre, décrite
dans la demande de brevet européen 0 006 077 au nom de la demanderes-
se, dans laquelle la glace est prise, sur deux cOtés opposés, dans
des parties saillantes de la bo?te, entre lesquelles elle est engagée
par le dessus, en comprimant un joint d'étanchéité,”puis retenue par
des goupilles ;y]indriques introduites latéralement dans des passages
correspondants formés par moitié dans la boite et par moitié dans la

tranche de 1a glace.

Ces différentes solutions ont énrtommun le fait que la tranche de
1a glace participe @ sa fixation sur la carrure, ce qui limite & 1'é@vi-
dence leur possibilité d'utilisation avec des glaces trés minces, d'une
épaisseur comprise entre 0,5 et 0,8 mm par exemple. Dans ces différents
modes de réalisation également, il est nécessaire d'appliquer & la g1a-
ce, au moment du montage et pour comprimer le joint, une pression axiale
au moins aussi grande que celle avec 1aque}1e on souhaite que le joint
s'applique ultérieurement contre la glace, ce qui risque de conduire
avec une glace trés mince , soit @ sa rupture lors de la mise en place
si cette pression est trop importante, soif d une étanchéité imparfai-
te dané le cas contraire.

Enfin, dans les solutions connues, le joint d'étanchéité a 1'etat
assemblé de la boite est toujours décalé radialement et vers 1'inté-
rieur par rapport a la surface de contact entre la glace et les orga-

nes de fixation. Ce décalage ne pose pas de probléme avec des glaces

relativement épaisses et rigides, mais la contrainte de flexion qu'il
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engendre peut imposer @ des glaces trés minces une déformation &
1'endroit des surfaces de contact se traduisant par une mauvaise
étanchéité au niveau des bords de la glace non munis d'organes de
fixation.
5 C'est pourquoi 1'objet de 1'invention est de proposer une nouvel-
le structure de boite de montrerdu type susmentionné, dans laquelie
la glace peut étre engagée latéralement dans des organes de fixation
formant des rainures, mais sans qu'il soit nécessaire de lui appli-
quer de pression axiale au moment du montage, et dans laquelle la gla-
10 ce est maintenue non pas par sa tranche mais par sa face supérieure,
cette structure étant particu]iéremeht bien adaptée a la fixation de
glaces trés minces, et & 1a protection contre les chocs de leurs zones.

vulnérables, comme par exemple leurs coins lorsqu'il s'agit de glaces

de forme polygonale.

3

15 L'invention sera bien comprise-& la lecture de Ta description sui-
vante, faite en référence aux dessins joints, parmi lesquels:
- la figure 1 est une vue de &essus d'une boite de montre selon
un premier mode de réalisation de 1'invention;
- la figure 2 est une vue en coupe selon la ligne II-II de la
20 boite de la figure 1;

- les figures 3 et 4 représentent de facon analogue a celle de la
figure 1 deux autres modes de réalisation de 1'invention
Comme on le voit dans la figure 1, la boite de montre 1 comporte
notamment une glace 2 de faible épaisseur, par exemple en saphir,

25 montée a la partie supérieure de la carrure de maniére que des por-
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tions 3 de sa périphérie s'étendent jusqu'au bord méme de la carrure.
Cette glace 2 est assujettie @ la carrure au moyen d'organes de fixa-
tion 4 formant des rainures dans lesquelles la glace peut &tre engagée
latéralement, dans la direction de 1a fléche 5 par exemple. Les orga-
5 nes de fixation 4 constituent ici des griffes disposées aux coins de
Ta boite 1 de forme rectangu]ai}e, et pour protéger la glace, notam-
ment dans 1'@ventualité d'une chute de 1a montre sur une surface dure,

ils s'@tendent latéralement au-dela des bords de la glace 2.

La coupe de la figure 2 montre que la rainure pratiquée dans
10 71'organe de fixation 4 est définie par deux surfaces en regard 6 et 7
entre lesquelles est engagée la glacé.z. La surface supérieure 6 de
la rainure s'appuie contre la face supérieure 8 de la glace 2, par
1'intermédiaire d'une pastille de faible épaisseur 9 d'un matériau
élastique disposé dans 1'intervalle, dont 1'effet est d'éviter la rup-
15 ture de la glace en amortissant des-—chocs éventuels. L'organe de fixa-
tion 4, surplombant la glace 2, la protége également en cas de choc
direct. - |
Un joint d'étanchéité 10 vient s'appliquer contre la face infé-
rieure 11 de la glace 2, mais seulement aprés que celle-ci ait été en-
20 gagée dans la rainure. A cet effet, le joint 10 est posé sur une sur-
face d'appui 24 que représente la partie supérieure du cercle d'en-
cageage 12, derriére Te réhaut 13. Le cercle d'encageage 12 présente
également a sa partie inférieure une surface d'appui 25 qui collabore
avec une surface correspondante du fond 14 de fel]e maniére que la mi-
25

se en place du fond 14 sur la carrure 15, par exemple au moyen de vis

16 provoque une poussée du cercle d'encageage 12 vers la glace 2,
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dans la direction de la fléche 17, qui assure ainsi uneépplica;ﬁon_
uniforme du joint 10 contre la face inférieure 11 de 1a giacez;'ﬁe
préférence, la zone de contact 18 entre le joint 12 ét 1a“glaceb2 est
située en regard de la zone de contact entre cette glace ét la surfa- -
ce supérieure 8 de la rainure, pour n'imposer d la g]aceré ceﬁ en-
droit qu'une compression axiale et éviter toute déformation des bords
de 1a glace non maintenus par dés organes de fixation 4.

De préférence, les organes de liaison 4 sont intégrés a la carru-
re 15 et ils présentent une portion qui, faisant saillie au-deld des
parois latérales de cette derniére, forme des cornes pour la mise en
place d'un bracelet au moyen d'une barrette 3 ressort engagée dans
des passages 19.

Pour le montage de 1a boite selon 1'invention, on comprendra qu'il
suffit d'engager 1a glace 2 dans les rainures des organes de fixation
4 avant le serrage du fond 14 au moyen de vis 16, de&maniére que le
joint 10 ne vienne pas géner le passage de la glace 2 et qu'aucun ef-
fort autre qu'une 18gére poussée latérale ne doive é&tre appliqué a
celle-ci. Ensuite, le fond 14 est serré sur la carrure 15, entrainant
le cercle d'encageage 12 et donc le joint 10 vers le haut, contre 1a
glace 2. Compte tenu de la disposition des différentes piéces, une
compression importante du joint pourra étre ainsi obtenue sans risque
de rupture pour la glace.

Dans le mode de réalisation de la figure 3, le fond des rainures
des organes de fixation 4, représenté par les lignes en traits discon-

tinus 20, présente un profil en arc de cercle, 1a glace 2 y étant

alors engagée, a partir d'une position d'introduction représentée par
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les lignes en traits mixtes 21, par une rotation dans le sens de la

fléche 22.
A titre de variante, la figure 4 montre une boite de montre dans
laquelle les griffes des figures 1 & 3, disposées aux coins de la boi-
5 te, sont remplacdes par des glissiéres rectilignes 23, s'&tendant de
fagon continue entre deux bords opposés de 1la carrure; selon deux di-
rections Dy, DZ‘ Ces directionsrpeuvent aussi bien étre convergentes,
comme indiqué dans la figure, que paraliéles.
Bien qu'elle ait été décrite en relation avec quelques modes de
10 prealisation seulement, 1'invention est susceptible de nombreuses mo-

difications et variantes qui apparaitront & 1'homme du métier.
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REVENDICATIONS

1. Boite de montre comportant notamment une carrure a la surface
supérieure de laquelle est assujettie une glace plane au moyen dforga—
nes de fixation formant des rainures dans lesquelles les bords éé la
glace sont retenus aprés y avoir &té engagés latéralement, et uﬁ
joint d'étanchéité appliqué contre la périphérie de la face inféﬁieu-
re de la glace, caractérisée en ce que les rainures des organes%de
fixation sont dé&finies par deux surfaces en regard entre lesquelles
est engagée 1a glace, la surface supérieure des rainures s'appuyant
contre la face supérieure de la glace, et en ce que la boite comporte
en outre des moyens pour'n'appliquer Te joint d'é@tanchéité contre la

face inférieure de la glace qu'aprés 1'engagement de-la glace dans

Tes rainures.

2. Boite de montre selon la rgvendication 1, caractérisée en ce
qu'au niveau des organes de fixation, les 2ones de contact entre le
joint d'eétanchéité et 1a face inférieure de 1a glace d'une part, et
entre la surface supérieure des rainures: et la face supérieure de la
glace d'autre part sont situ@es en regard 1'une de 1‘'autre.

3. Boite de montre selon 1'une des revendications 1 ou 2, carac-
térisée ence que les moyens pour appliquer le joint d'&tanchéité con-
tre 1a glace sont constitués par un cercle d'encageage comportant no-
tamment & sa partie supérieure une surface d'appui pour le joint, et

d sa partie inférieure une surface d'appui pour le fond, de telle sor-
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te que Tors de 1a mise en place du fond sur la carrure, le fond pous-
se le cercle d'encageage en direction de la glace provoquant ainsi
1'application du joint contre la face inférieure de la glace.

4, Boite de montre selon la revendication 3, caractérisée en ce
que le fond est assuyjetti & la carrure au moyen de vis.

5. Boite de montre selon 1;une des revendications précédentes,
caract@risée en ce que les organes de fixation s'étendent latérale-
ment au-dela des bords de la glace.

6. Boite de montre selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu'elle présente une forme polygonale et en ce que
les organes de fixation constituent des griffes disposées aux coins
de la boite.

7. Boite de montre selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le fond des rainures présente un profil en arc
de cercle, 1a glace y ét@nt engagéelatéralement par rotation.

8. Boite de montre selon 1'une des revendications 6 ou 7, carac-

térisée en ce que lesdites griffes.présentént une portion qui fait

saillie au-dela des parois latérales de la carrure, en formant des

coins pour la mise en place d'un bracelet.

9. Boite de montre selon 1'une des revendications 1 @ 6, carac-
térisée en ce que le fond des rainures disposées de part et d'autre
de Ta boite est rectiligne et en ce qu'il s'étend selon deux direc-
tions canvergentes.

10. Boite de montre selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu'une pastille de matériau élastique est interca-

1ée entre la surface supérieure des rainures et les portions en re-
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gard de la face supérieure de la glace.
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