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Armierung in Form eines kunststoffiiberzogenen
Fadengitters und Vorrichtung zur Herstellung

Die Erfindung betrifft eine Armierung in Form eines
kunststoffiiberzogenen Fadengitters.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist bekannt fiir Armierungszwecke, z.B. flir Mauerputz,
gitterfdrmige Gewebe oder Gelege zu verwenden, deren
Fidden ausGlasfasern bestehen. Diese gitterfdrmigen Ge-
webe bzw. Gelege werden entweder im Tauchverfahren oder’
mit Hilfe einer Schwammrolle mit Kunststoff oder
Imprégniérungsschlichte beschichtet, welcher alkali-
abweisende Zus&dtze beigemengt sind, und anschlieBend
getrocknet. Durch diese MaBnahmen versucht man, die
einzelnen Fdden gegeneinander schiebefest zu machen und
die Glasfasern gegen den Angriff von alkalischen Sub-
stanzen zu schiitzen. Derartige Bewehrungen haben jedoch
den Nachteil, daB die Schutzschicht auf den Glasfasern
durch mechanische Beanspruchung leicht zu beschd@digen
ist, bzw. daB sie auf Grund ihrer nachtr&dglichen Auf-
bringung oftmals Fehlstellen aufweist, an denen die
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Glasfasern frei liegen und daher dem Angriff von
alkalischen Substanzen ausgesetzt sind. AuBerdem

reicht die Impr&dgnierungsschlichte bzw. der Kunststoff-
iiberzug nicht immer aus, um bei mechanischen Einwirkungen
Fadenverschiebungen zu vermeiden. Solche Fadenverschiebun-
gen kdnnten beispielsweise beim Auftragen des Putzmdrtels
die gleichmdBige Durchdringung des Armierungsgitters mit
dem Putzmdrtel beeintrichtigen, was die Bildung von
Rissen im Mauerputz zur Folge haben kann. Fadenver-
schiebungen k&nnen in den bekannten gitterfbrmigen
Armierungsgeweben bzw. —-gelegen auch bei Auftreten von
Spannungen im Mauerputz erfolgen, was wiederum zur
Bildung von Rissen fihren kann. Fadenverschiebungen
k6nnen aber auch die Schutzschichte gegen den Angriff

von Alkalien zerstSren, was weitere Zerstdrungen (der

Armierung und schlieBlich des Mauerputzes) zur Folge hat.
Aufgabe der Exrfindung

Auch bei anderen Armierungsfdllen ist es wichtig daB
die festigkeitsmdBig tragenden Gitterfdden gegeniiber
chemischen Angriffen und mechanischen Beanspruchungen,
insbesondere gegen ein Verschieben der Gitterf&dden
geschiitzt sind.

Darlegung des Wesen der Erfindung

Dies wird erfindungsgemdB8 dadurch erreicht, daB die
Fdden des Armierungsgitters einzeln mit thermoplastischem
Kunststoff ummantelt und iber die Ummantelung zumindest

an den Kreuzungsstellen thermoverschweiBt sind.

Die Ummantelung der Gitterfdden mit thermoplastischem
Kunststoff bietet hiebei einen optimalen Schutz gegen
Angriffe von chemischen Substanzen, wdhrend die Thermo-

verschweiBung der einzelnen F&den an ihren Kreuzungs-
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punkten, welche durch Erhitzung des Gitters iiber den
Schmelzpunkt des thermoplastischen Materials durchge-
fihrt wird, die mechanische Festigkeit des Gitters
auBerordentlich verbessert und insbesondere Fadenver-
schiebungen praktisch ausschlieBt. '

Wihrend bei den bisher fiir Armierungszwecke bekannten
gitterfbrmigen Gelegen oder Geweben (z.B. Dreherge-
weben) jeweils mindestens zwei unterschiedlich starke
Fadenarten verwendet werden muBten, insbesondere um das
AusmaB der nie ganz vermeidbaren Fadenverschiebungen zu
begrenzen, wird dank der erfindungsgemdBen VerschweiBung.
der Ummantelung der Einzelf&den nicht nur eine Faden-
verschiebung sicher vermieden, sondern auch die Ver-
wendung von nur einer Fadenart bzw. Fadenstdrke fiir die
Lingsfdden und Querfédden ermdglicht. Dadurch weist das
erfindungsgemdBe Armierungsgitter - bei guadratischem
Maschenfeld - in Ld&ngs- und Querrichtung die gleiche
Festigkeit auf. '

Das erfindungsgemdBe Armierungsgitter ist bis zur
Bruchfestigkeit ohne Fadenverschiebungen belastbar,

d.h. es kOGnnen im Armierungsgitter sehr hohe Zugbe-

lastungen auftreten, die - weil damit keine Fadenver-

schiebungen verbunden sind - nicht zu RiBbildungen im
armierten Material fiihren. Hingegen treten bei den
herkSmmlichen Armierungsgeweben bzw. —-gelegen bereits
bei einem Drittel der Bruchfestigkeit Fadenverschiebun-
gen auf, welche eine RiBbildung im armierten Material

zur Folge haben. Insbesondere wirkt sich dies auf die
Geweberdnder aus.

Je nach Anwendungsfall des erfindungsgem&Ben Armierunds-
gitters kann das Kernmaterial der Féden aus Glasfasern,
Metall, Polyesterfasern u.dgl. bestehen, wobei des Kern-

material im wesentlichen die Festigkeit, Dehnbarkeit und
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und Elastizitdt der Armierung bestimmt.

Die Wahl des thermoplastischen Kunststoffmaterials fir
die Ummantelung h#ngt vor allem von der ndétigen
chemischen Bestdndigkeit ab. So z.B. miissen Armierungen
flir die meisten Baustoffe (Putzm&értel, Beton) alkali-
bestdndig sein. Glasfasern sind nicht alkalibestdndig,
weshalb bei einem Armierungsgitter mit Glasfdden diese
mit einem alkalibest&@ndigen thermoplastischen Kunststoff
ummantelt werden miissen. Dafiir eignet sich besonders
PVC (Polyvinylchlorid). PVC eignet sich aber auch in
anderne Fdllen als Material fiir die Ummantelung der
Gitterfdden, z.B. zur Ummantelung von Polyesterfdden
eines Armierungsgitters fir Asphalt.

Die erfindungsgemdBe Ummantelung der einzelnen Fdden -
des Armierungsgitters ist auch fiir die Haftung zwischen
Armierungsgitter und dem zu armierenden Material von
Vorteil, dann ni@mlich, wenn die Diise, mit deren Hilfe
die Ummantelung erfolgt, einen Querschnitt.aufweist,
der kleine Rillen in der Oberfliche der Ummantelung
verursacht. ' '

Um eine vollkommene Umhiillung der Gitterfdden zu er-
reichen, ist es zweckmdBig, wenn der einzelne Faden

eine mehrfache, vorzugsweise doppelte Ummantelung aus
thermoplastischem Kunststoff aufweist. Dabei ist es zweck-
mdBig, wenn an den Kreuzungsstellen im wesentlichen nur
die &duBeren Ummantelungen der sich kreuzenden Fdden thermo-
verschweifit sind.

Das Armierungsgitter kann vorzugsweise als Gewebe,
insbesondere in Leinwandbindung hergestellt werden. Auch
durch das Verweben und die dabei iiblicherweise auftreten-
den Fadenverdrehungen wird die Haftung zwischen Armierungs-
gitter und zu armierendem Material giinstig beeinfluBt.
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Die GrdBe der Gitterdffnungen bzw. Maschenweite des
Gittergewebes hdngt vom Anwendungsfall ab. Ein
Armierungsgitter fiir Feinputz kann z.B. Gitterdffnungen
von 0,4 bis 0,5 cm aufweisen. Fiir Grobputz eignet sich
besser ein Armierungsgitter mit Gitter®ffnungen von z.B.
0,7 bis 1,0 cm. Bei einem Asphalt-Armierungsgitter kann -
man z.B. Gitterdffnungen von 1,5 cm anwenden. Armierungen
fﬁf Schaumstoffe werden meist mit geringeren Gitter-
8ffnungen ausgestattet, z.B. 0,4 bis 0,5 cm. In jedem
Falle handelt es sich aber beim erfindungsgem&Ben
Armierungsgitter nicht um ein feinmaschiges Gitter, wie
dies etwa bei einem Fliegengitter der Fall ist, sondern

um ein Gitter bzw. Gittergewebe mit Gitter®ffnungen von

' mindestens einigen Millimétern bis zu mehreren Zenti-

metern.

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden nachfolgend

unter Bezugnahme auf die Zéichnungsfiguren erldutert.

Beschreibung der Zeichnungsfiguren

Fig. 1 zeigt in Draufsicht ein erfindungsgemédBes

Armierungsgitter,
Fig. 2 ist ein Querschnitt und

Fig. 3 ein vergr®dBertes Detail des Ausschnittes A der
Fig. 1; "

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt eines Einzelfadens und
Fig. 5 eine VergrdBerung des Ausschnittes B der Fig. 4;

Fig. 6 zeigt den Querschnitt eines Einzelfadens mit
doppelter Ummantelung, .

Fig. 7 zeigt ebenfalls den Querschnitt eines Einzelfadens
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mit doppelter Ummantelung,

Fig. 8 zeigt im Schnitt zwei Kreuzungsstellen von Einzel-
fdden mit doppelter Ummantelung;

Fig. 9 zeigt das Schema einer Vorriéhtung zur Herstellung
eines erfindungsgemdBen Armierungsgitters.

Beschreibung von bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen

Das in Fig. 1 bis 3 gezeigte gitterfd6rmige leinwand-
bindige Gewebe weist Kettfdden 1' und SchuBfdden 1" auf,
welche aus einem Kern 2 aus Glasfasern und einer Ummante-
lung 3 aus thermoplastischem Material bestehen. Dieses
Gewebe ist durch kurzzeitige Erhitzung in den Kreuzungs-
punkten 4 der Fdden 1', 1" verschweiBt. Die Ummantelung 3
besteht z.B. aus PVC. Ein derartiges Gewebe ist resistent
geden Alkalien und daher besonders filir die Armierung von
AuBen- und Innenputz geeignet.

In Fig. 1 und 2 ist ein Gittergewebe in Leinwandbindung
dargestellt. Das erfindungsgemdBe Armierungsgitter kann
aber auch in verschiedenen anderen Bindungsarten herge-
stellt werden. Dabei kann die Kette oder der Schuf auch
aus je einem Fadenbiindel aus zwei oder mehreren unmittel-
bar aneinanderliegenden mit thermoplastischem Kunststoff
ummantelten Einzelfd@den bestehen. Die Gitterdffnungen sind
also in diesem Fall nicht von Einzelfdden sondern von
Fadenblindeln begrenzt. Beim ThermoverschweiBen der Einzel-
fdden - an sich erfindungsgemdf fiir die Kreuzungsstellen
vorgesehen - kann bei einem aus einem Fadenbiindel bestehen-
der Kett- oder SchuBfaden ein VerschweiBen der Einzel-

fidden des Fadenbiindels auch zwischen den Kreuzungsstellen
erfolgen.

Wie aus Fig. 4 und insbesondere aus Fig. 5 ersichtlich,
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rumhﬁllt die Ummantelung 3 eihes Fadens nicht nur den

Kern 2 in seiner Gesamtheit, vielmehr dringt das Kunst-~
stoffmaterial der Ummantelung 3 auch zwischen die einzelnen
Fasern 2' des Kernes 2. Dadurch ergibt sich eine besonders
innige Verbindung zwischen Kern 2 und Ummantelung 3, sowie
ein Schutz der einzelnen Fasern 2', denen auBerdem durch
das Kunststoffmaterial der Ummantelung ein guter Halt ge-
geben wird. Dies ist eine Folge der Anwendung des Tauch-

verfahrens zur Aufbringung der Ummantelung 3 auf den Kern 2.

Es ist vorteilhaft, wenn anstelle von F&den mit einer ein-
fachen Ummantelung 3 solche mit einer doppelten Ummantelung
3' und 3" aus thermoplastischem Kunststoff verwendet werden
(Fig. 6,7). Dabei wird in einem ersten Arbeitsgang der
Kern 2 mit der inneren Ummantelung 3' versehen und in
einem zweiten Arbeitsgang auf die innere Ummantelung 3'

die duBere Ummantelung 3" aufgebracht. Die duBere Ummante-
lung 3" stellt eine vollstdndige Ummantelung des Einzel-
fadens dar. Wegen der doppelten Ummantelung ist es gleich-
gliltig, wenn der Kern 2 in der inneren Umnmantelung 3°

nicht exakt zentrisch liegt oder gar stellenweise an der
Oberflédche der inneren Ummantelung 3' frei liegt, weil
dieser Mangel durch die duBere Ummantelung 3" beseitigt .
wird. Die duBere Ummantelung 3" bedeckt auch allfdllige

vom Kern 2 abstehende Fasern oder durch Lufteinschliisse

bei der Herstellung der inneren Ummantelung in dieser
gebildete, bis zum Kern 2 reichende LOcher. Die &uBere
Ummantelung 3" weist zweckmd@Big eine geringere Stdrke

(Schichtdicke) auf als die innere Ummantelung 3°'.

GemdB Fig. 6 besitzt die duBere Ummantelung eine glatte
Oberfliche. Eine besonders gute Haftung zwischen den
Fdden des Armierungsgitters und dem zu armierenden
Material, z.B. Putzmﬁrtel, wird erreicht, wenn - wie aus
Fig. 7 ersichtlich - die Oberfldche der &duBeren Ummante-

lung 3" eine Rauhung, z.B. in Form einer Riffelung, auf-
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weist, die beispielsweise durch entsprechende Ausbildung
der Dlise, mit deren Hilfe die Ummantelung erfolgt, er-
zielt werden kann.

Wie sich die doppelte Uhmantelung der an den Kreuzungs-
stellen der Fdden auswirkt, beranschaulicht Fig. 8. Dem-
nach erfolgt an den Kreuzuhgsstellen eine Thermover-
schweiBung der &uBeren Ummantelungr3", wodurch die &uBeren
Ummantelungen 3" dér sich kreuzenden Fdden zu einer homo-
genen einheitlichen Schichte verschmelzen. Vorzugsweise
bleiben dabei die inneren Ummantelungen 3' aer Fadenkerne
2 erhalten, d.h. es erfolgt zweckm&Big keine (vollst&dndige)
VerschweiBung der innefen Ummanfelungen 3' mit den HuBeren
Ummantelungen 3", sodaB zwischen Fadenkern und Fadenkern
zweier sich kreuzender Fiden drei die Fadenkerne 2 voll-
stdndig umhiillende Schiqﬁten aus thermoplastischem Kunst-
stoff vorhanden sind.

Die Herstellung der erfindungsgemdBen Armierungsgitters
kann mit Vorteil z.B. auf folgende Weise bzw .mit Hilfe

der nachstehend beschriebenen Einrichtungen erfolgen.

Zur Ummantelung der Einzelf&den kann eine Anlage ver-

wendet werden, die folgende Funktionsteile umféBt:

- ein Spulengatter, fiir den Abzug der Fadenkerne;

- eine erste Taucheinrichtung zum Tauchen und Ummanteln
der Fadenkerne mit thermoplastischem Kunststoff |
(innere Ummantelung);

- eine erste Geliereinrichtung zum Vortrocknen der
inneren Ummantelung;

- eine zweite Taucheinrichtung zum Tauchen und Ummanteln
der bereits mit der inneren Ummantelung versehenen
Fdden mit thermoplastischem Kunststoff (&uBere Ummante-
lung) ; '

- eine zweite Geliereinrichtung zum Ausgelieren (Trocknen)
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der #uBeren Ummantelung;

- eine Aufspulanlage zum Aufspulen der fertig doppelt um-
' mantelten Einzelf&den.’ :

Bei der Vortrocknung der inneren Ummantelung kann durch
Schrumpfen eine nicht exakt glatte Oberfl&che der inneren
Ummantelung entstehen, was flir die Haftung der &uBeren

Ummantelung auf der inneren ein Vorteil sein kann.-

Bei nur einfacher Ummantelung der Fadenkerne entfillt die
zweite Taucheinrichtung und zweite Geliereinrichtung.

Eine dritte Tauch- und Geliereinrichtung wdre bei einer

dreifachen Ummantelung der Fadenkerne erforderlich, doch

reicht im allgemeinen eine einfache oder doppelte Ummante
lung aus.

Fig. 9 zeigt eine Webmaschine zur Herstellung des Gitter-
gewebes nach Fig. 1 bis 3. Die Webmaschine besteht dabei
in bekannter Weise aus einem Kettbaum 5, Spulengatter
od.dgl., welcher die PVC-ummantelten Glasfasern enthidlt,
einer Umlenkwalze 6, dem Webfach 7, der Lade 8 und dem

Brustbaum 14. Das fertige Gewebe wird dann liber die Ab-

zugwalze 15 auf einen Warenbaum 16 aufgewickelt oder ander-
weitig verarbeitet. Zwischen dem nach der Lade 8 angeordneten
Breithalter 9 und dem Brustbaum 14 ist eine Heizeinrichtung
10 angeordnet. Diese Heizeinrichtung besteht aus einem
Wdrmestrahler 11 und einem auf der gegeniiberliegenden

Seite des Gewebes 20 angeordneten Reflektor 12. Der Wirme-
strahler 11 ist von einer Abzugwanne 17 abgedeckt, welche
flir die Entfernung von bei der VerschweiBung entstehenden
giftigen Da&mpfen sorgt. Zwischen dem Wdrmestrahler 11 und
dem Gewebe 20 ist ein Schutzschild 13 einschiebbar, wel-
ches eine Beschd@digung des Gewebes beim Maschinenstill-
stand oder beim Anfahren verhindert. Anstelle des Ein-

schiebens des Schutzschildes 13 kann die Heizeinrichtung
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10 vom Gewebe 20 wegschwenkbar ausgebildet sein. Mit
diesem Webstuhl kann das erfindungsgemidBe Gittergewebe
ohne jede Zeitverzdgerung hergestellt werden. Das Gewebe
20 wird bei Durchlaufen durch die Heizeinrichtung 10
etwa 5 bis 20 Sekunden auf eine Temperatur iiber dem
Schmelzpunkt des thermoplastischen Materials erhitzt,
wodurch sich die Ummantelung 3 der Kett- und SchuBfiden
1' und 1" in den Kreuzungsstellen 4 miteinander ver-
schweifien,
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Patentanspriche:
1. Armierung in Form eines kunststoffiiberzogenen Faden-
'~ gitters, dadurch gekennzeichnet, daB die Féden (1',
1") des Armierungsgitters einzeln mit thermoplastischem
Kunststoff ummantelt und iiber die Ummantelung (3; 3',

3") zumindest an den Kreuzungsstellen thermoverschweiit
sind.

2. Armierung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
das Kernmaterial der Fdden aus Glasfasern besteht.

3. Armierung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der einzelne Faden eine mehrfache,
vorzugsweise doppelte Ummantelung (3',3") aus thermo-
plastischem Kunststoff aufweist.

4. Armierung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die innere Ummantelung (3') eine gr&Bere Schicht-

dicke aufweist als die &duBere Ummantelung (3").

5. Armierung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an den Kreuzungsstellen im wesentlichen
nur die duBeren Ummantelungen (3") dexr sich kreuzen-

den Fdden thermoverschweifit sind.

6. Armierung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die &uBere Oberfldche der Um-
mantelung (3;3") der einzelnen Fdden eine Rauhung,
z.B. in Form einer Riffelung aufweist.

7. Armierung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Ummantelung (3; 3',3") des

einzelnen Fadens aus PVC besteht.

8. Armierung nach einem der Anspriliche 1 bis 7, dadurch
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gekennzeichnet, daB das Armierungsgitter ein vorzugs-
weise leinwandbindiges, gitterformiges Gewebe ist.

Vorrichtung zur Herstellung eines Armierungsgitters
nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die vorzugsweise in einer Tauchein- 7
richtung mit thermoplastischem Kunststoff ummantelten
Einzelfdden, welche von einem Kettbaum (5), Spulen-
gatter od.dgl. abgezogen, in einem Webfach zu einem
Gewebe gebunden und mittels einer Heizeinrichtung
(10) an den Bindungspunkten durch Erhitzung iiber den
Schmelzpunkt des thermoplastischen Kunststoffs ver-
schweiBt werden, wobei die Heizeinrichtung (10) in
einem freitragenden Abschnitt des Gewebes (29) an-
geordnet und als Warmestrahler (11) ausgebildet ist,
welcher zweckmdBig von einer Luftabsaugwanne (17)
abgedeckt ist, und daB vorzugsweise ein zwischen
Warmestrahler (11) und Gewebe (20) einschiebbarer
Schutzschild (13) vorgesehen ist.
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(Neue) Patentansprllch.m oo

Armierung in Form eines kunststoffiiberzogenen Faden-
gitters, dadurch gekennzeichnet, daB die Fdden (1',1")
des Armierungsgitters einzeln mit einer mindestens
doppelten Ummantelung (3',3") aus thermoplastischem
Kunststoff versehen und liber die Ummantelung (3',3")

zumindest an den Kreuzungsstellen thermoverschweiBt
sind.

Armierung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

die innere Ummantelung (3') eine groBSere Schichtdicke

‘aufweist als die #uBere Ummantelung (3").

Armierung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB an den Kreuzungsstellen im wesentlichen nur

die &uBeren Ummantelungen (3") der sich kreuzenden
Fiden thermoverschweifit sind.

Armierung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die duBere Oberfldche der Ummante-
lung (3;3") der einzelnen Fdden eine Rauhung, z.B. in
Form einer Riffelung, aufweist.

Armierung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Ummantelung (3;3',3") des
einzelnen Fadens aus PVC besteht.

Armierung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB das Armierungsgitter ein vorzugs-

weise leinwandbindiges, gitterf&rmiges Gewebe ist.
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