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Vorrichtung zum Aufbringen einer Flachenpressung.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbringen
einer Flachenpressung unter Verwendung einer kontinuier-
lich arbeitenden Presse, gekennzeichnet durch Mehriagen-
bander, die auf Rollen mit vallnadelig angeordneten Lager- FEig.1

nadeln von gleicher Lénge wie die Lange der Rolle und diese

abwilzend auf durchgehenden Wellen reihenweise versetzt

oder auf geteilten, um wenig mehr als Rollendurchmesser

gegeneinander reihenweise versetzt und gegen die Lager- 1

bander hinsichtlich der Waizbewegungen aufnehmenden

Laufflichen und Hohirdumen nach aussen dicht gehaltenen

Wellen so gelagert sind, dass die beim Betrieb der Maschine, =
besonders in den Mehrlagenbandern auftretenden Biege- iR

spannungen und Hertz'schen Pressungen die fiir Dauer-

wechselfestigkeit der verwendeten Bandwerkstoffe erforder-
lichen Grenzwerte nicht Gberschreiten, Die Aussenflache der “1
Rellen, auf denen die Mehriagenbéander laufen, besitzen eine 2
ungefahr tonnenformige Form, die dem Verlauf der Biegeli-

nie des als Trager mit Flachenlast aufgefassten, von der Rolle

mit ihrem grossten Durchmesser gestiitzen Mehrlagenban- / i
des so angepasst ist, dass entlang der Berihrungslinie 2 Ly -
zwischen Band und tonnenférmiger Rolie gleiche Hertz'sche
Pressung herrscht.
Die erfindungsgemasse Vorrichtung besitzt den grossen

Varteil, dass auf die R{ickseite der Pressbander ein gleich-
massiger Flachendruck ausgelbt werden kann, der eing
einwandfreie kontinuierliche Herstellung von Schichtstoffenr
aller Art ermdglicht. ’
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbringen einer

Flachenpressung auf endlose umlaufende Pressbinder, insbesondere
an Doppelbandpressen.

Bei der Auslibung hoher Flachendrucke auf endlose um Trommeln
umlaufende Pressbander, insbesondere an Doppelbandpressen, be-
steht das Problem darin, auf die Riickseite der Pressbédnder einen
gleichmdssigen Flachendruck auszuﬁben, um eine einwandfreie konti-
nuierliche Herstellung von Schichtstoffen oder Laminaten zu er-
moglichen. Zur Ldsung dieses Problems sind schon eine ganze Reihe
von Vorschldgen gemacht worden, die jedoch teilweise aufwendig sind,
erhebliche Nachteile aufweisen und nicht befriedigt haben.

So beschreibt die DE-OS 20 37 442 eine mit endlosem Band
und Gegenband arbeitende Presse zur kontinuierlichen Her-
stellung von geformten oder gepressten Werkstoffen, die da-
durch gekennzeichnet ist, dass die Abstilitzung der Bander
durch eine Reihe von zusammenwirkenden Rollen erfolgt, die
jeweils um eine zur Bewegungsrichtung der Bander senkrecht
stehende Achse drehbar sind und Mittel zum Einstellen des
Spaltes zwischen den beiden Reihen von Rollen und/oder zum
Einstelien einer Kraft, welche die beiden Reihen wvon Rolien-
elementen gegen eine sie auseinanderdriickende Bewegung vor-
spannt, so dass die beiden Reihen von Rollenelementen auf ein
zwischen den endlgsen Bandern liegendes Objekt eingestellt
werden kénnen.

Aus der DE-AS 1 004 368 ist eine kontinuierlich arbeitende
Bandpresse bekannt mit mindestens einem zur Druckibertragung
auf das PreBgut dienenden flexiblen, endlosen, vorzugsweise

aus Stahl bestehenden Band und mit zur DruckUibertragung auf
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das Band dienenden eng aneinandergereihten losen Walzkérpern,
die dadurch gekennzeichnet ist, daB die Walzkérper mit bund-
artigen, zylindrischen Erweiterungen versehen und in ihrer
Langsrichtung jeweils um eine Bundteilung zueinander versetzt
und derart kammartig ineinandergreifend angeordnet sind, daB
sie zum mindesten mit den Stirnseiten der Erweiterungen eng

aneinanderliegen.

Die DE-PS 2 157 746 beschreibt eine Presse zur Auslibung einer
Flachenpressung auf einen Lidngenabschnitt einer vorlaufenden

Bahn, insbesondere eine Presse zur kontinuierlichen Herstellung

von Holzspanplatten und 3hnlichen Werkstoffen, bei der die Bahn
zwischen endlosen, der Vorlaufrichtung der Bahn entsprechend
mitumiaufenden, Uber die Breite der Bahn sich erstreckenden
Formbandern gefiihrt ist und bei der zwischen den Formbandern

und einer oberhalb und einer unterhalb der Bahn vorgesehenen
Stutzkonstruktion abrollende, in endloser Folge in der zur Bahn
senkrechten Lingsebene umlaufende Rollen vorgesehen sind, die

den Arbeitsdruck von der Stutzkonstruktion auf die Formbidnder
{ibertragen, wobei die Rollen in eine Mehrzahl im Verhidltnis zur
Bahnbreite kurzer Rollen unterteilt sind und, mit einem eigenen
Fihrungsmittel versehen, kettenartig miteinander verbunden sind.
Diese Presse ist dadurch gekennzeichnet, dass die Rollenketten-
anordnung aus vielen quer zur Bahn dicht benachbarten, in Vor-
laufrichtung konstante Breite aufweisenden, voneinander unabhingige
Einzelstrange bildenden Rollenketten aufgebaut ist, jede Rollenkette
mehrere nebeneinanderliegende Rollen enthdlt und die Laschen ausschliess-
lich dazwischen angeordnet sind und die die Laschen enthaltenden Stoss-
stellen zweier nebeneinanderliegender Rolien innerhalb jeder Rollenkette

in Vorlaufrichtung seitlich gegeneinander versetzt sind.

Gegenstand der CH-PS 327 433 ist eine Einrichtung zum konti-

nuierlich fortschreitenden Pressen eines plattenfdrmigen Gutes
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mit zwei als PreBfldchen und gleichzeitig als Forderbander
wirksamen, flexiblen endlosen Bandern. Der Druck auf die Rick-
seite der Bander wird durch in beweglichen Ketten angeordnete
Wialzkérper aus Rundstdben ilibertragen, wobei die Walzkorper in

bezug auf die Breite der Pressbdnder verkilirzt und gegeneinander
versetzt angeordnet sind.

Schliesslich betrifft die DE-OS 28 53 285 eine Vorrichtung

zum Aufbringen einer Fldachenpressung auf fortschreitende Werk-
stlicke mit mindestens einem umlaufenden Pressband, welches von
mehreren gleichartigen, mit parallelen Achsen in einer Reihe
angeordneten Rollen an das Werkstlick anpressbar ist, wobei die
Rollen ortsfest gelagert und an ihren von dem zugehérigen Press-
band abgewandten Seiten an als Widerlager ausgebildeten W3lz-
kérpern abgestiitzt sind, die dadurch gekennzeichnet ist, dass
jeweils zwei nebeneinanderliegende Rollen einem oder mehreren

auf einer gemeinsamen Achse angeordneten Walzkdrpern zugeordnet
sind.

Einen etwas anderen Ldsungsweg zur Erreichung einer gleich-
maBigen Druckverteilung beschreibt die DE-PS 27 35 142. Dort
wurde versucht, dieses Problem durch Anwendung eines mehr-
schichtigen PreBbandes zu I6sen, das durch Walzkérper gestiitzt
wird, die an Druckplatten angeordnet sind.

Zu den eingangs genannten Nachteilen der bekannten Vorrich-
tungen kommt noch hinzu, daB es mit den so ausgestatteten
Doppelbandpressen nicht moglich ist, geformte oder gepreBte
Werkstlcke oder Schichtstoffe herzustellen, die eine geringere
Breite als die PreBbinder selbst aufweisen.

Die Aufgabe der Erfindung ist nun darin zu sehen, eine

Vorrichtung zum Aufbringen einer Fldchenpressung auf end-
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lose umlaufende Pressbdnder, insbesondere an Doppelband-
pressen, 2u schaffen, mit der es gleichzeitig moglich ist,
Schichtstoff- oder Laminaterzeugnisse herzustellen, die jede
beliebige Breite innerhalb der Breite des Pressbandes auf-
weisen kdnnen, ohne dass dazu besonders zusidtzliche Einrich-
tungen erforderlich sind.

Die Losung dieser Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des
Patentanspruchs 1 beschriebene technische Lehre vermittelt.

Die Unteranspriiche 2 bis 4 beschreiben zweckmdssige Ausgestal-
tungsformen der Vorrichtung nach Patentanspruch 1,

Eine Ausfihrungsform der Erfindung ist in der Zeichnung dar-
gestellt. Fig. 1 zeigt eine Ansicht der Vorrichtung ven oben
gesehen, Fig. 2 eine teilweise Schnittansicht gemdss Fig. 1 und
Fig. 3 z2eigt die Schmierung der Rollen oder Walzkérper,

Auf dem rahmenartigen Stltzkdrper bzw. auf der Stiitzplatte 6
mit den Begrenzungsleisten 5 sind die Lagerbdnder 4 angeord=
net, die von den Wellen 1 in Querrichtung durchzogen sind, auf
denen sich die Rollen oder Wélzkérper 2, auf Lagernadeln 3 an=
geordnet, reihenweise versetzt zueinander befinden,

Durch die reihenweise versetzte Anordnung der auf Lagernadeln 3
laufenden Rollen oder Wi&lzkérpern 2 auf durchgehenden Wellen 1 und
zwischen jeder W3lzkdrperreihe angeordneten Lagerbindern 4 wird
eine besondere Festigkeit, insbesondere eine gute Biegefestigkejt

der Vorrichtung erreicht, wodurch diese die Ausiibupg eines beson-
ders gleichmissig verteilten Flichendrucks ermdglicht, eine Tat-
sache, die trotz aller unterschiediichen, npach dem Stande der Tegh-
nik sehr zahlreich vorhandenen Mgglichkeiten bis jetzt picht in
diesem Masse erreicht werden konpte,
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Die Lagerbdnder 4 weisen Verbindungshohirdume 7 auf, durch die eine
stindige Versorgung der in den einzelnen Reihen angeordneten Wilz-
kérpern 2 mit Schmiermittel gewdhrleistet ist. Mit 8 sind Dichtungen
bezeichnet.
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Vorrichtung zum Aufbringen einer Flichenpressung
Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Aufbringen einer Flichenpressung unter Verwendung

einer kontinuierlich arbeitenden Presse, ge kennzeich -

net durch Mehrlagenbander, die auf Rollen (2) mit volinadelig
angeordneten Lagernadeln (3) von gleicher Linge wie die Lange der
Rolle (2) und diese abwiaizend auf durchgehenden Wellen (1) reihen-
weise versetzt oder auf geteilten, um wenig mehr als Rollendurch-
messer gegeneinander reihenweise versetzt und gegen die Lagerbinder (4)
hinsichtlich der Wdlzbewegungen aufnehmenden Lauffidichen und Hohi-
rdume nach aussen dicht gehaltenen Wellen (1) so gelagert sind, dass
die beim Betrieb der Maschine, besonders in den Mehrlagenbé@ndern auf-
tretenden Biegespannungen und Hertz’schen Pressungen die fiir Dauer-
wechselfestigkeit der verwendeten Bandwerkstoffe erforderlichen Grenz-

werte nicht (iberschreiten.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,6 dass die Aussenfliche der Rolien (2) eine ungeféhr
tonnenférmige Form hat, die dem Verlauf der Biegelinie des als Tréger

mit Flachenlast aufgefassten, von der Rolle mit ihrem gréssten Durch-
messer gestlitzten Mehriagenbandes so angepasst ist, dass entlang der
Beriihrungslinie zwischen Band und tonnenférmiger Rollie gleiche Hertz’sche

Pressung herrscht.
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3. Vorrichtung nach Anspruch Tund 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in den Stirnseiten der Rollen 2 in Nuten an-
geordnete und gegen die Lagerbander (4) gleitend dichtende O-Ringe
oder dhnliche Elastomere eingebaut sind, die nach aussen dichte,

schmierstoffgefilite Walzkdrperfilirdume darstellen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1bis 3, dadurch gekenn -
zeichnet, dass die Lagerleisten (4) Bohrungen oder andere
Verbindungshohirdume (7) zwischen den die Lagernadeln (3) aufnehmen-
den Hohirdumen der Walzkdrper (2) und der Welle (1) aufweisen, die
eine Zwangsumlaufschmierung der Walzflachen erméglichen.
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