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©  Vorrichtung  zum  Aufbringen  einer  Flächenpressung. 

Die  Erfindung  betrifft  eine  Vorrichtung  zum  Aufbringen 
einer  Flächenpressung  unter  Verwendung  einer  kontinuier- 
lich  arbeitenden  Presse,  gekennzeichnet  durch  Mehrlagen- 
bänder,  die  auf  Rollen  mit  vollnadelig  angeordneten  Lager- 
nadeln von  gleicher  Länge  wie  die  Länge  der  Rolle  und  diese 
abwälzend  auf  durchgehenden  Wellen  reihenweise  versetzt 
oder  auf  geteilten,  um  wenig  mehr  als  Rollendurchmesser 
gegeneinander  reihenweise  versetzt  und  gegen  die  Lager- 
bänder  hinsichtlich  der  Wälzbewegungen  aufnehmenden 
Laufflächen  und  Hohlräumen  nach  aussen  dicht  gehaltenen 
Wellen  so  gelagert  sind,  dass  die  beim  Betrieb  der  Maschine, 
besonders  in  den  Mehrlagenbändern  auftretenden  Biege- 
spannungen  und  Hertz'schen  Pressungen  die  für  Dauer- 
wechselfestigkeit  der  verwendeten  Bandwerkstoffe  erforder- 
lichen  Grenzwerte  nicht  überschreiten,  Die  Aussenfläche  der 
Rollen,  auf  denen  die  Mehrlagenbänder  laufen,  besitzen  eine 
ungefähr  tonnenförmige  Form,  die  dem  Verlauf  der  Biegeli- 
nje des  als  Träger  mit  Flächenlast  aufgefassten,  von  der  Rolle 
mit  ihrem  grössten  Durchmesser  gestützen  Mehrlagenban- 
des  so  angepasst  ist,  dass  entlang  der  Berührungslinie 
zwischen  Band  und  tonnenförmiger  Rolle  gleiche  Hertz'sche 
Pressung  herrscht. 

Die  erfindungsgemässe  Vorrichtung  besitzt  den  grossen 
Vorteil,  dass  auf  die  Rückseite  der  Pressbänder  ein gleich. 
mässiger  Flächendruck  ausgeübt  werden  kann,  der  eine 
einwandfreie  kontinuierliche  Herstellung  von  Schichtstoffen 
aller  Art  ermöglicht. 



Die  E r f i ndung   be t r i f f t   eine  V o r r i c h t u n g   zum  A u f b r i n g e n   e i n e r  

F l ä c h e n p r e s s u n g   auf  endlose  umlaufende   P r e s s b ä n d e r ,   i n s b e s o n d e r e  

an  D o p p e l b a n d p r e s s e n .  

Bei  der  A u s ü b u n g   hoher   F l ä c h e n d r u c k e   auf  endlose  um  T r o m m e l n  

umlaufende   P r e s s b ä n d e r ,   i n s b e s o n d e r e   an  D o p p e l b a n d p r e s s e n ,   b e -  

s t eh t   das  Problem  da r in ,   auf  die  Rückse i t e   der  P r e s s b ä n d e r   e i n e n  

g l e i chmäss igen   F l ä c h e n d r u c k   a u s z u ü b e n ,   um  eine  e inwandf re ie   k o n t i -  

nu ie r l i che   He r s t e l l ung   von  S c h i c h t s t o f f e n   oder  Laminaten  zu  e r -  

mögl ichen.   Zur  Lösung  dieses  Problems  sind  schon  eine  ganze  R e i h e  

von  Vor sch l ägen   gemacht   worden ,   die  jedoch  teilweise  aufwendig   s i n d ,  

e r h e b l i c h e   Nachteile  aufweisen  und  nicht  b e f r i e d i g t   h a b e n .  

So  b e s c h r e i b t   die  DE-OS  20  37  442  eine  mit  endlosem  B a n d  

und  Gegenband   a r b e i t e n d e   Presse   zur  k o n t i n u i e r l i c h e n   H e r -  

s te l lung   von  ge formten   oder  g e p r e s s t e n   Werks to f f en ,   die  d a -  

d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t   ist,  dass  die  A b s t ü t z u n g   der  B ä n d e r  

du rch   eine  Reihe  von  z u s a m m e n w i r k e n d e n   Rollen  er folgt ,   d i e  

jeweils  um  eine  zur  B e w e g u n g s r i c h t u n g   der  Bänder   s e n k r e c h t  

s t e h e n d e   Achse  d r e h b a r   sind  und  Mittel  zum  Einstellen  d e s  

Spal tes   zwischen  den  beiden  Reihen  von  Rollen  u n d / o d e r   zum 

Einstel len  einer  Kraft ,   welche  die  beiden  Reihen  von  Rol len-  

e lementen  gegen  eine  sie  a u s e i n a n d e r d r ü c k e n d e   Bewegung  v o r -  

s p a n n t ,   so  dass  die  beiden  Reihen  von  Rol lenelementen  auf  e in  

zwischen  den  endlosen  Bändern   l iegendes  Objekt   e i n g e s t e l l t  

werden   k ö n n e n .  

Aus  der  DE-AS  1  004  368  ist  eine  kon t inu ie r l i ch   a r b e i t e n d e  

B a n d p r e s s e   b e k a n n t   mit  mindes tens   einem  zur  D r u c k ü b e r t r a g u n g  

auf  das  P r e ß g u t   d i enenden   f lexiblen,   end losen ,   v o r z u g s w e i s e  

aus  Stahl  b e s t e h e n d e n   Band  und  mit  zur  D r u c k ü b e r t r a g u n g   a u f  



das  Band  d i e n e n d e n   eng  a n e i n a n d e r g e r e i h t e n   losen  W ä l z k ö r p e r n ,  

die  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t   ist,  daß  die  Wälzkörper   mit  b u n d -  

a r t i g e n ,   z y l i n d r i s c h e n   E r w e i t e r u n g e n   v e r s e h e n   und  in  i h r e r  

L ä n g s r i c h t u n g   jeweils  um  eine  B u n d t e i l u n g   z u e i n a n d e r   v e r s e t z t  

und  d e r a r t   kammartig  i n e i n a n d e r g r e i f e n d   a n g e o r d n e t   s ind,   d a ß  

sie  zum  mindes t en   mit  den  S t i r n s e i t e n   der  E r w e i t e r u n g e n   e n g  

a n e i n a n d e r l i e g e n .  

Die  DE-PS  2  157  746  b e s c h r e i b t   eine  P resse   zur  A u s ü b u n g   e i n e r  

F l ä c h e n p r e s s u n g   auf  einen  L ä n g e n a b s c h n i t t   einer  v o r l a u f e n d e n  

Bahn,   i n s b e s o n d e r e   eine  P resse   zur  k o n t i n u i e r l i c h e n   H e r s t e l l u n g  

von  H o l z s p a n p l a t t e n   und  ähn l i chen   W e r k s t o f f e n ,   bei  der  die  B a h n  

zwischen  end lo sen ,   der  V o r l a u f r i c h t u n g   der  Bahn  e n t s p r e c h e n d  

m i t u m l a u f e n d e n ,   über  die  Brei te   der  Bahn  sich  e r s t r e c k e n d e n  

F o r m b ä n d e r n   g e f ü h r t   ist  und  bei  der  zwischen  den  F o r m b ä n d e r n  

und  einer   obe rha lb   und  einer   u n t e r h a l b   der  Bahn  v o r g e s e h e n e n  

S t ü t z k o n s t r u k t i o n   a b r o l l e n d e ,   in  e n d l o s e r   Folge  in  der  zur  B a h n  

s e n k r e c h t e n   Längsebene   umlau fende   Rollen  v o r g e s e h e n   sind,   d i e  

den  A r b e i t s d r u c k   von  der  S t ü t z k o n s t r u k t i o n   auf  die  F o r m b ä n d e r  

ü b e r t r a g e n ,   wobei  die  Rollen  in  eine  Mehrzahl  im  Verhä l tn i s   z u r  

B a h n b r e i t e   ku rze r   Rollen  u n t e r t e i l t   sind  und,   mit  einem  e i g e n e n  

F ü h r u n g s m i t t e l   v e r s e h e n ,   k e t t e n a r t i g   mi t e inander   v e r b u n d e n   s i n d .  

Diese  P re s se   ist  d adu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  R o l l e n k e t t e n -  

a n o r d n u n g   aus  vielen  quer   zur  Bahn  dicht   b e n a c h b a r t e n ,   in  V o r -  

l a u f r i c h t u n g   kons tan te   Brei te   a u f w e i s e n d e n ,   v o n e i n a n d e r   u n a b h ä n g i g e  

E i n z e l s t r ä n g e   b i ldenden  Ro l l enke t t en   a u f g e b a u t   ist,  jede  R o l l e n k e t t e  

mehre re   n e b e n e i n a n d e r l i e g e n d e   Rollen  en thä l t   und  die  Laschen  a u s s c h l i e s s -  

lich  dazwi schen   a n g e o r d n e t   sind  und  die  die  Laschen  e n t h a l t e n d e n   S t o s s -  

stellen  zweier  n e b e n e i n a n d e r l i e g e n d e r   Rollen  i nne rha lb   jeder   R o l l e n k e t t e  

in  V o r l a u f r i c h t u n g   seitl ich  g e g e n e i n a n d e r   v e r s e t z t   s i n d .  

G e g e n s t a n d   der  CH-PS  327  433  ist  eine  E in r i ch tung   zum  k o n t i -  

nu ier l ich   f o r t s c h r e i t e n d e n   P re s sen   eines  p l a t t e n f ö r m i g e n   G u t e s  



mit  zwei  als  P r e ß f l ä c h e n   und  gle ichzei t ig   als  F ö r d e r b ä n d e r  

w i rksamen ,   f lexiblen  end losen   Bände rn .   Der  Druck  auf  die  R ü c k -  

seite  der  Bänder   wird  du rch   in  bewegl ichen  Ketten  a n g e o r d n e t e  

Wälzkörper   aus  R u n d s t ä b e n   ü b e r t r a g e n ,   wobei  die  Wälzkörper   in 

bezug  auf  die  Brei te   der  P r e s s b ä n d e r   v e r k ü r z t   und  g e g e n e i n a n d e r  

v e r s e t z t   a n g e o r d n e t   s i n d .  

Schl iess l ich   be t r i f f t   die  DE-OS  28  53  285  eine  V o r r i c h t u n g  

zum  A u f b r i n g e n   e iner   F l ä c h e n p r e s s u n g   auf  f o r t s c h r e i t e n d e   W e r k -  

s tücke   mit  m indes t ens   einem  umlaufenden  P r e s s b a n d ,   welches  v o n  

mehre ren   g l e i c h a r t i g e n ,   mit  paral lelen  Achsen  in  e iner   R e i h e  

a n g e o r d n e t e n   Rollen  an  das  Werks tück   a n p r e s s b a r   ist,  wobei  d i e  

Rollen  o r t s f e s t   g e l a g e r t   und  an  ihren  von  dem  z u g e h ö r i g e n   P r e s s -  

band  a b g e w a n d t e n   Seiten  an  als  Widerlager   a u s g e b i l d e t e n   Wälz- 

kö rpe rn   a b g e s t ü t z t   s ind,   die  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t   ist,  d a s s  

jeweils  zwei  n e b e n e i n a n d e r l i e g e n d e   Rollen  einem  oder  m e h r e r e n  

auf  einer  gemeinsamen  Achse  a n g e o r d n e t e n   Wälzkörpern   z u g e o r d n e t  

s i n d .  

Einen  etwas  ande ren   Lösungsweg   zur  E r r e i chung   einer  g l e i c h -  

mäßigen  D r u c k v e r t e i l u n g   b e s c h r e i b t   die  DE-PS  27  35  142.  D o r t  

wurde   v e r s u c h t ,   dieses  Problem  durch  Anwendung   eines  m e h r -  

s ch i ch t i gen   P r e ß b a n d e s   zu  lösen,  das  durch   Wälzkörper   g e s t ü t z t  

wird,   die  an  D r u c k p l a t t e n   a n g e o r d n e t   s i n d .  

Zu  den  e ingangs   g e n a n n t e n   Nachteilen  der  b e k a n n t e n   V o r r i c h -  

t u n g e n   kommt  noch  hinzu,   daß  es  mit  den  so  a u s g e s t a t t e t e n  

D o p p e l b a n d p r e s s e n   nicht  möglich  ist,  geformte  oder  g e p r e ß t e  

W e r k s t ü c k e   oder  S c h i c h t s t o f f e   h e r z u s t e l l e n ,   die  eine  g e r i n g e r e  

Breite  als  die  P r e ß b ä n d e r   selbst   a u f w e i s e n .  

Die  Aufgabe  der  E r f indung   ist  nun  darin  zu  sehen ,   e i n e  

V o r r i c h t u n g   zum  A u f b r i n g e n   einer  F l ä c h e n p r e s s u n g   auf  e n d -  



lose  umlaufende   P r e s s b ä n d e r ,   i n s b e s o n d e r e   an  D o p p e l b a n d -  

p r e s s e n ,   zu  s cha f f en ,   mit  der  es  g le ichze i t ig   möglich  i s t ,  

S c h i c h t s t o f f -   oder  L a m i n a t e r z e u g n i s s e   h e r z u s t e l l e n ,   die  j e d e  

beliebige  Brei te   i n n e r h a l b   der  Breite  des  P r e s s b a n d e s   a u f -  

weisen  können ,   ohne  dass  dazu  b e s o n d e r s   zusä t z l i che   E i n r i c h -  

t ungen   e r f o r d e r l i c h   s i n d .  

Die  Lösung  d iese r   Aufgabe   wird  du rch   die  im  Kennze ichen   d e s  

P a t e n t a n s p r u c h s   1  b e s c h r i e b e n e   t e c h n i s c h e   Lehre  v e r m i t t e l t .  

Die  U n t e r a n s p r ü c h e   2  bis  4  b e s c h r e i b e n   zweckmäss ige   A u s g e s t a l -  

t u n g s f o r m e n   der  V o r r i c h t u n g   nach  P a t e n t a n s p r u c h   1. 

Eine  A u s f ü h r u n g s f o r m   der  Er f indung   ist  in  der  Ze ichnung   d a r -  

ges te l l t .   Fig.  1  zeigt  eine  Ansicht   der  V o r r i c h t u n g   von  o b e n  

g e s e h e n ,   Fig.  2  eine  tei lweise  S c h n i t t a n s i c h t   gemäss  Fig.  1  u n d  

Fig.  3  zeigt  die  S c h m i e r u n g   der  Rollen  oder  W ä l z k ö r p e r ,  

Auf  dem  r a h m e n a r t i g e n   S t ü t z k ö r p e r   bzw.  auf  der  S t ü t z p l a t t e  6  

mit  den  B e g r e n z u n g s l e i s t e n   5  sind  die  L a g e r b ä n d e r  4   a n g e o r d -  

net,  die  von  den  Wellen  1  in  Q u e r r i c h t u n g   d u r c h z o g e n   sind,   a u f  

denen  sich  die  Rollen  oder  Wälzkörper   2,  auf  L a g e r n a d e i n  3   a n -  

g e o r d n e t ,   r e ihenwe i se   v e r s e t z t   z u e i n a n d e r   b e f i n d e n ,  

Durch  die  r e ihenwe i se   v e r s e t z t e   A n o r d n u n g   der  auf  L a g e r n a d e l n  3  

laufenden  Rollen  oder  W ä l z k ö r p e r n  2   auf  d u r c h g e h e n d e n   Wellen  1  u n d  

zwischen  jeder   W ä l z k ö r p e r r e i h e   a n g e o r d n e t e n   L a g e r b ä n d e r n  4   w i r d  

eine  b e s o n d e r e   Fes t igke i t ,   i n s b e s o n d e r e   eine  gute  B i e g e f e s t i g k e i t  

der  V o r r i c h t u n g   e r r e i c h t ,   wodurch   diese  die  A u s ü b u n g   eines  b e s o n -  

ders  g le ichmäss ig   v e r t e i l t e n   F l ä c h e n d r u c k s   e rmögl ich t ,   eine  T a t -  

sache,   die  t ro tz   aller  u n t e r s c h i e d l i c h e n ,   nach  dem  S tande   der  T e c h -  

nik  sehr   zah l re i ch   v o r h a n d e n e n   Mögl ichkei ten   bis  jetzt   nicht  in 

diesem  Masse  e r r e i c h t   werden   k o n n t e ,  



Die  L a g e r b ä n d e r   4  weisen  V e r b i n d u n g s h o h l r ä u m e   7  auf,  durch   die  e i ne  

s t änd ige   V e r s o r g u n g   der  in  den  e inze lnen   Reihen  a n g e o r d n e t e n   Wälz- 

kö rpe rn   2  mit  Schmiermi t te l   g e w ä h r l e i s t e t   ist.  Mit  8  sind  D i c h t u n g e n  

b e z e i c h n e t .  



1.  V o r r i c h t u n g   zum  A u f b r i n g e n   einer  F l ä c h e n p r e s s u n g   un t e r   V e r w e n d u n g  

einer  k o n t i n u i e r l i c h   a r b e i t e n d e n   Presse ,   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  -  

n  e   t  d u r c h   M e h r l a g e n b ä n d e r ,   die  auf  Rollen  (2)  mit  v o l l n a d e l i g  

a n g e o r d n e t e n   L a g e r n a d e l n   (3)  von  g le icher   Länge   wie  die  Länge  d e r  

Rolle  (2)  und  diese  abwä lzend   auf  d u r c h g e h e n d e n   Wellen  (1)  r e i h e n -  

weise  v e r s e t z t   oder  auf  ge t e i l t en ,   um  wenig  mehr   als  R o l l e n d u r c h -  

messer   g e g e n e i n a n d e r   r e ihenwe i se   v e r s e t z t   und  gegen   die  L a g e r b ä n d e r   ( 4 )  

h in s i ch t l i ch   der   W ä l z b e w e g u n g e n   a u f n e h m e n d e n   Lauf f l ächen   und  Hoh l -  

räume  nach  aus sen   d icht   geha l t enen   Wellen  (1)  so  g e l a g e r t   s ind,   d a s s  

die  beim  Be t r i eb   der   Masch ine ,   b e s o n d e r s   in  den  M e h r l a g e n b ä n d e r n   a u f -  

t r e t e n d e n   B i e g e s p a n n u n g e n   und  H e r t z ' s c h e n   P r e s s u n g e n   die  für  D a u e r -  

w e c h s e l f e s t i g k e i t   der   v e r w e n d e t e n   B a n d w e r k s t o f f e   e r f o r d e r l i c h e n   G r e n z -  

werte  nicht   ü b e r s c h r e i t e n .  

2.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   1,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t  ,   dass   die  Aussen f l äche   der  Rollen  (2)  eine  u n g e f ä h r  

t o n n e n f ö r m i g e   Form  hat,   die  dem  Verlauf  der  Biegel in ie   des  als  T r ä g e r  

mit  F l ächen l a s t   a u f g e f a s s t e n ,   von  der  Rolle  mit  ihrem  g r ö s s t e n   D u r c h -  

messer   g e s t ü t z t e n   M e h r l a g e n b a n d e s   so  a n g e p a s s t   ist,  dass  en t lang   d e r  

B e r ü h r u n g s l i n i e   zwischen   Band  und  t o n n e n f ö r m i g e r   Rolle  gleiche  H e r t z ' s c h e  

P r e s s u n g   h e r r s c h t .  



3.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   1  und  2,  d   a  d  u   r c h  g e   k  e  n   n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t  ,   dass   in  den  S t i r n s e i t e n   der  Rollen  2  in  Nuten  a n -  

g e o r d n e t e   und  gegen  die  L a g e r b ä n d e r   (4)  glei tend  d i ch t ende   O - R i n g e  

oder  ähnl iche  Elas tomere   e i n g e b a u t   s ind,   die  nach  aussen  d i c h t e ,  

s c h m i e r s t o f f g e f ü l l t e   W ä l z k ö r p e r f ü l l r ä u m e   d a r s t e l l e n .  

4.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   1  bis  3,  d   a  d  u  r  c  h   g e   k  e  n   n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t  ,   dass  die  Lager l e i s t en   (4)  Bohrungen   oder  a n d e r e  

V e r b i n d u n g s h o h l r ä u m e   (7)  zwischen  den  die  Lagernade ln   (3)  a u f n e h m e n -  

den  Hohlräumen  der  Wä lzkörpe r   (2)  und  der  Welle  (1)  au fweisen ,   d i e  

eine  Z w a n g s u m l a u f s c h m i e r u n g   der  Wälzflächen  e r m ö g l i c h e n .  
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