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@ Hohlgeschirr-Giessvorrichtung.

@, Bei einer Hohlgeschirr-Giessvorrichtung fir keramisches
Gut ist eine mehrere in Reihe angeordnete Einzelformen
aufweisende Formeneinheit vorgesehen, die in zwei Héalften
entlang einer mitten durch die Einzelformen hindurchlaufen-
den Trennungslinie teilbar ist. Diese im wesentlichen rech-
teckformige Formeneinheit weist an den Ecken schrige
Angriffsflachen auf, die mit V-f6rmigen Greiforganen, wel-
che in Richtung der Trennungslinie wirksam sind, zusam-
menwirken.

Auf diese Weise lassen sich mehrere Formeneinheiten
auf Stoss hintereinander anordnen und sich trotzdem sicher
einzeln ergreifen (Figur 1).
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Hohlgeschirr-Giessvorrichtung

Hohlgeschirr-Giessvorrichtung mit einer eine oder mehrere

. in Reihe angeordnete Einzelformen aufweisenden Formenein=-

‘ heit, die l&ngs der Reihe der Einzelformen in zwei HE1ften
geteilt ist, und mit einer Greifeinrichtung mit zwei gegen-

5 einander driickbaren Greiforganen, die die Formeneinheit auf
zwei zueinander entgegengesetzten Seiten in einer die bei-
den Halften der Formeneinheit gegeneinander drilickenden
Weise erfassen.

10 Bei einer bekannten Hohlgeschirr-Giessvorrichtung fir
Keramik, insbesondere Steingut, verlauft die Trennungs-
linie zwischen den von den Greiforganen erfassten entge-
gengesetzten Seiten der Formeneinheit, also quer zur Druck-
richtung der Greiforgane. Auf diese Weise wird beim Greifen

15 der Formeneinheit auch dem Druckeiher mit Schlicker gefiill-
ten Formeneinheit entgegengewirkt, der die beiden Formhdlften
auseinanderzudriicken versucht, '

Das bekannte Vorgehen hat jedoch den Nachteil, dass entwe-

20 der mehrere dicht an dicht anliegende Formeneinheiten gieich-
zeitig mit einer einzigen Greifeinrichtung erfasst werden
missen oder aber der Absand zwischen den einzelnen Formen=-
einheiten, die auf einem Transportband sich quer zur Trans-
portrichtung erstreckend an die Greifeinrichtung herange-

25 fihrt werden, mindestens entsprechend dem Raumbedarf eines
Greiforgans einschliesslich seiner linearen Verschiebung

gewdhlt werden muss.



10

15

20

25

30

35

0067393

Ein Zusammenschluss von mehreren Formeneinheiten zu einer
Gesamtform mit einer Vielzahl von Reihen von Einzelformen
erlaubt nicht die Verwendung unterschiedlicher Einzelformen,
Ausserdem miissten die gegebenenfalls auf einem Fdrderband
herantransportierten zu einer Gesamtform zusammengeschlos-
senen Formeneinheiten ebenfalls entsprechend der Grdsse

der Greiforgane und derenVerschiebungsstrecke beabstandet

sein.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, einen Weg
aufzuzeigen, wie moglichst viele Formeneinheiten, die ge-
gebenenfalls jeweils unterschiedliche Einzelformen enthal-
ten, pro Zeiteinheit in einer als Fertigungsstrasse aus-
gebildeten Hohlgeschirr-Giessanlage bearbeitet werden kon-

nen,

Diese Aufgabe wird bei einer eingangs als bekannt voraus-
gesetzten Hohlgeschirr-Giessvorrichtung erfindungsgemiss
dadurch gelost, dass die Trennungslinie der Formeneinheit
von der einen zu der entgegengesetzten anderen,jew eils von
einem Greiforgan erfassten Seite der Formeneinheit ver-
lduft, dass an jeder von einem Greiforgan erfasstenSeite
beidseits der Trennungslinie zu ihr schradg verlaufende An-
griffsflachen mit entgegengesetzter Neigung vorgesehen

sind und dass die Greiforgane jeweils ein Paar vorzugsweise

Vv-formig in Richtung auf das andere Greiforgan voneinander

--sich wegerstreckende Greifelemente fiir eine Anlage an die

Angriffsflidchen der Formeneinheit aufweisen.

Gemdss der Erfindung sind also die Greiforgane in Richtung
der Trennungslinie wirksam. Sie pressen aber trotzdem beim
Ergreifen einer Formeneinheit deren HZlften zusammen, da
siekeilartig an gegeniliber der Trennungslinie geneigten
Fldchen angreifen, so dass ein Teil der von den Greifor-

ganen ausgeilibten Kraft quer zur Trennungslinie umgelenkt

P
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wird. Das Ergreifen einer Formeneinheit entlang der Tren-
nungslinie erlaubt aber auch ein Anordnen der Formeneinhei-
ten dicht an -dicht quer zu den Trennungslinien, also bei-
spielsweise in FOrderrichtung eines Bandes., Trotz der dich-
ten Anordnung der Formeneinheiten ldsst sich aber jede For-
meneinheit dann einzeln entnehmen, so dass es mdglich ist,
unterschiedliche Formeneinheiten, die unterscheidlich hin-
sichtlich ihrer Einzelformen sind, in einem derartigen Ge-
samtsystem zu verwenden. Die dichte Anordnung der Formenein-
heiten erlaubt eine maximale Ausnutzung der Fdrdereinrich-

tung einer Hohlgeschirr-Giessvorrichtung.

Die erfindungsgemdsse Greifeinrichtung l&dsst sich beispiels-
weise in Umsetz~ und Ubersetzstationen von Hohlgeschirr-
Giessanlagen verwenden, wo die Form von einem Forderband auf
ein anderes FOrderband gesetzt werden soll, oder in der Aus-
giesstation, in der die Formeneinheit erfasst und um 180°

zum Ausgiessen des Restschlickers nach der Scherbenausbil-
dung gedreht wird.

Vorzugsweise sind die schrdgen Angriffsfldchen filir die Greif-
elemente an den Ecken der ansonsten im wesentlichen recht-
eckigen Formeneinheit vorgesehen,

Der Winkel, den die schridgen Angriffsfldchen einer Formenein-

heit mit der Trennungslinie einschliessen, betrdgt vorteil-
hafterweise 45°.

Die schrdgen Angriffsfldchen kOnnen prinzipiell auch gekriimmt
sein, jedoch wird eine ebene Form der Angriffsfldchen bevor-
zugt.

Wird die Greifeinrichtung in einer Ausgeisstation verwendet,
sO ist in weiterer Ausbildung der Erfindung vorgesehen, dass

die Greifeinrichtung um eine senkrecht zu der Linie, ent-
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lang welcher die Greiforgane gegeneinander driicken, ver-

laufende Achse drehbar gelagert ist.

Weitere Vorteile, Einzelheiten und Merkmale der Erfindung
ergeben sich aus der nachstehenden, anhand der beiliegen-~
den Zeichnung erfolgenden Beschreibung eines bevorzugten

Ausfihrungsbeispiels. In der Zeichnung stdlen dar:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Greifeinrichtung und eine

Formeneinheit gem. der Erfindung und

Fig. 2 eine perspektivische Seitenansicht der Greifeinrich-

tung der Fig. 1 in einer Ausgiesstation.

Die Formeneinheit 10, die im Nachfolgenden kurz als Blockform
bezeichnet wird, besteht aus Gips. Sie enthdlt in dem darge-
stellten Ausfilhrungsbeispiel drei Einzelformen 10a, 10b und
10c, die in einer geradlinigen Reihe angeordnet sind, Die
Blockform 10 ist entlang einer Trennungslinie 12, die mittig
durch die Einzelformen 10a, 10b und 10c hindurchilduft, in
zwei Halften 10’ und 10" teilbar. Zu bemerken ist, dass die
Aussenseiten der Blockform 10 im wesentlichen glatt und ge~
radlinig verlaufen. Mit 14 ist ein Uberlauftrichter bezeich-
net, der den Einzelformen 10a, 10b und 10c zugeordnet ist,
die auch uUber ihn miteinander in Verbindung stehen.Dieser
Uberlauftrichter, der beim Eingiessen des Schlickers gefiillt
wird, hat die Aufgabe, fiir einen Ausgleich der beim Antrock-

nen des Schlickers stattfindenden Schrumpfung zu sorgen.

Ferner sind die Blockformen 10 jeweils mit einem (nicht ge=-
zeigten) umlaufenden Spannband versehen, um die beiden |
Hilften 10’, 10" zusammenzuhalten, wenn sie auf einem (nicht
gezeigten) Transportband quer zur Trennungslinie 12 herange-
férdert werden.
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Die Greifeinrichtung weist gegeneinander in Richtung der
Trennungslinie 12 einer herangefiihrten Blockform 10 ver-
schiebbare Greiforgane 16’, 16" mit V~-fdrmig voneinander
weg sich erstreckenden Greifelementen 18’, 18‘, 18", 18"
auf. Diese Greifelemente 18’,18’ und 18", 18" greifen an
schrdg zur Trennungslinie 12 der Blockform 10 verlaufen-
de Angriffsflachen 20’, 20’ und 20", 20" an, wie dies in
Fig. 1 dargestellt ist, Die schrdgen Angriffsflichen 207,
20’ und 20", 20" entstehen durch Abschrdgen der Ecken der
ansonsten rechteckférmigen Blockform 10. Greifen nun die
Greifelemente 18’, 18’ an den schrdgen Angriffsflichen
20’, 20’ und die Greifelemente 18", 18" an den schréagen
Angriffsfldchen 20", 20" der Blockform 10 an, so wird die
Blockform 10 in optimaler Weise ergriffen und zusammenge-
halten. Es treten dabei ndmlich Krdfte aus allen Richtungen
von aussen nach innen auf,

Wie man leicht aus Fig. 1 entnimmt, kOnnen die Blockformen
10 auf Stoss quer zur Trennungslinie 12 hintereinander an-
geordnet werden, ohne dass sie sich gegenseitig stOren, wenn
sie einzeln ergriffen werden sollen,., Dies liegt daran, dass
aufgrund des schrédgen Verlaufs der Angriffsfiichen 20’, 20’
und 20", 20" trotz der Anlage der Blockformen 10 auf Stoss

ein gewisser Spielraum fiir die Greifelemente 18’, 18’ und 18",

18" quer zur Trennungslinie geschaffen worden ist.

Ferner ist ohne weiteres aus Fig. 1 ersichtlich, dass die
Blockformen 10 auch in ihren Aussenabmessungen sich inner-
halb eines gewissen Toleranzbereiches unterscheiden konnen,
vornehmlich in ihrer Breite und in ihrer L&nge. Der die
Gleitelemente 18', 18’ bzw. 18", 18" verbindende Abschnitt
der Greiforgane 18’, 16" muss namlich nicht in Anlage an die

senkrecht zur Trennungslinie 12 verlaufenden Endfl&chen der
Blockform 10 kommen.
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In diesem Zusammenhang sei auch bemerkt, dass es auch
méglich ist, ohne sich vom Prinzip der Erfindung zu ent-
fernen, anstelle der trapezartigen Endabschnitte der
Blockform 10 eine gekriimmte, bogenfbrmige Ausbildung der
Endabschnitte vorzusehen. Entsprechend wilirden dann die
Greifelemente 18’, 18’ und 18", 18" verlaufen. Auch hier
wird die in Richtugn der Trennungslinie 12 wirkende Kraft

zum Teil quer zur Trennungslinie umgelenkt.

Die Greiforgane 16’, 16" sind auf eine r Fiihrungsstange 22
verschiebbar, die quer zu einer Welle 24 befestigt ist,
die ihrerseits in einem Lager 26 drehbar gelagert ist.

Das Lager 26 ist an einer zur Flihrungsstange 22 paralle-
len Tragstange befestigt, die in vertikalen Fihrungs-
stangen 30 verschiebbar ist. Die vertikalen Fiihrungs-
stangen 30 sind iUber Rollen 31 an Schienen 32 verschieb-
bar gelagert (s. auch Fig. 2). Auf diese Weise kann die
Greifeinrichtung eine Blockform erfassen, anheben, seit-
lich verschieben, sich um 180° drehen, weiter verschieben
und sie absetzen. Ein solcher Bewegungsablauf, der mit der
erfindungsgemdssen Greifeinrichtung erzielt werdenkann,
ist in der Ausgiesstation einerHohlgeschirr-Giessanlage
von grossem Vorteil, wo die auf einem Transportband an-
kommenden Blockformen erfasst, angehoben und seitlich vom
Transportband weggefiihrt werden,dann um 180° zum Ausgiessen
des Schlickers gedreht werden und dann weiter seitlich
verschoben und auf dem Kopf stehend zum Abtropfen des
Restschlickers auf ein zum ersten FOrderband paralleles
Fdrderband abgesetzt werden. Das zweite FOrderband ver-—
l3auft dabei in der entgegengesetzten Richtung wie das erste
Forderband. Auf diese Weise wird das Ausgiessen der Block-
formen geschickt mit einem Umsetzen der Blockformen von.

einem Forderband auf ein anderes Forderband verbunden.
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Anspriiche

Hohlgeschirr-Giessvorrichtung mit einer eine oder mehrere
in Reihe angeordnete Einzelformen aufweisenden Formenein-
heit, die l1angs der Reihe der Einzelformen in zweiH&d8l1ften
geteilt ist, und mit einer Greifeinrichtung mit zwei ge-
geneinander driickbaren Greiforganen, die die Formenein-
heit auf zwei entgegengesetzten Seiten in einer die beiden
Hilften der Formeneinheit gegeneinander driickenden Weise

erfassen, dadurch gekennzeichnet,dass die Trennungslinie

(12) der Formeneinheit (10) von der einen zu der entgegen-
gesetzten anderen, jeweils von einem Greiforgan (16',16")
erfassten Seite verlduft, dass an jeder von einem Greif-
organ (16’, 16") erfassten Seite beidseits der Trennungs-
linie (12) zu ihr schradg verlaufende Angriffsfldchen

(18', 18’; 18", 18") mit entgegengesetzter Neigung vorge-
sehen sind und dass die Greiforgane (16’, 16“) jeweils ein
Paar Greifelemente (le, 18’; 18", 18") filir eine Anlage

an den Angriffsflachen der_Fbrmeneinheit aufweisen.

Hohlgeschirr-Giessvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die schrdgen Angriffsflachen (207, 20’;

20", 20") fir die Greifelemente (16’, 16") an den Ecken

der ansonsten im wesentlichen rechteckigen Formeneinheit
(10) vorgesehen sind.
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Hohlgeschirr-Giessvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Winkel, den die schri-
gen Angriffsflédchen (20', 20’; 20", 20") mit der Tren-

nungslinie einschliessen, ca. 45° betriagt,

Hohlgeschirr-Giessvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die schrdgen An-
griffsfldchen (18’, 18’; 18", 18") eben sind.

Hohlgeschirr-Giessvorrichtung nach einem der Anspriiche

1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifeinrich-

tung (16’, 16") um eine senkrecht zu der Linie, entlang
welcher die Greiforgane gegeneinander drilicken, verlaufen-

den Achse drehbar ist.

Hohlgeschirr~Giessvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Greifelemente

sich jeweils V-f6rmig in Richtung auf das andere Greif-

organ voneinander weg erstrecken.
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