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@ Verfahren zum Trocknen von Wasche und Maschine zur Durchfiihrung dieses Verfahrens,

@ Die Grésse der Menge der zu trocknenden Wésche wird
zunachst ermittelt, und die Grésse der fiir das Trocknen
erforderlichen Heizleistung wird an diese Grisse angepasst.
Die Grosse der Menge der zu trocknenden Wésche kann
beispielsweise aufgrund der Messung des Luftwiderstandes
ermitteit werden, welchen die Wasche der durchstromenden
Luft entgegensetzt. Die Anpassung der Grosse der Heizlei-

stung kann mit einer Verzdgerung in bezug auf den Anfang

des Trocknungsprozesses erfolgen. Die Einrichtung zur
Durchfihrung dieses Verfahrens enthalt eine Vorrichtung
(10, 11, 14) zur Feststellung der Menge des zu trocknenden
Gutes, wobei an den Ausgang dieser Vorrichtung eine
Vorrichtung (15) zur Steuerung der Heizleistung angeschlos-
sen ist.
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Verfahren zum Trocknen von
Wasche und Maschine zur Durch-
fiihrung dieses Verfahrens

Die vorliegende trfindung betrifft ein Ver-
fahren zum Trocknen von Wdsche und eine Maschine zur
Durchfﬁhruﬁg dieses Verfahrens.

"~ Es ist ein Wischetrockner (Tumbler) bekannt,
der mit einer Einrichtung versehen ist, die es ermdg-
licht, mit reduzierter Heizleistung zu trocknen. Diese
Einrichtung wird deswegen verwendet, um wdrmeempfind-
liche Waschestiicke bei reduzierter Trocknungstempera-

- tur trocknen zu kdnnen. Im weiteren wird diese Ein-
10-.

richtung als Mittel zum energiesparenden Trocknen ver-
wendet, wobei in Kauf genommen werden muss, dass der
Trockenprozess verldngert wird.

- Trocknen mit reduzierter Heizleistung ist
nur sinnvoll, wenn nicht mehr als etwa die Hilfte der
maximal zuldssigen Fiillmenge in den Trockner eingefiillt

. ist. Wird mehr eingefiillt, steigt die Trockenzeit stark

an, so dass das Trockengut unzuldssig mechanisch bean-
sprucht wird, was schlussendlich zum Wéscheverschleiss
flihren kann. Damit im Zusammenhang steht auch der Ein-
fluss der Raumtemperatur. Bei hoher Raumtemperatur kann
eine grdssere Fillmenge mit reduzierter HeizleiStung
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getrocknet werden. Bei niedriger Raumtemperatur soll
dagegen die Wdschetrockenmaschine weniger stark beladen
sein.

Daraus diirfte ersichtlich sein, dass der
Erfolg beim Trocknen mit reduzierter Heizleistung stark
bedienungsabhdngig ist. Der Beniitzer einer solchen Ma-
schine muss somit einen hohen Informationsstand in bezug
auf den Trocknungsprozess besitzen, oder es wird bei
ihm eine entsprechende Erfahrung vorausgesetizt.

Insbesondere'bei Maschinen mit grossem
Trommelinhalt ist das Trocknen mit lediglich einer nied-
rigeren Heizstufe ungeniigend. Mehrere Heizstufen oder
eine stufenlose Anpassung der Heizung fiihren aber dazu,
dass die Bedienung der Maschine noch schwieriger wird.
Ein Erfolg ldsst sich somit in der Praxis kaum errei-
chen, wobei unerwiinschte Nebenwirkungen zudem noch ver-

~stdrkt auftreten konnen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist,
ein Verfahren und eine Maschine zur Durchfihrung die-
ses Verfahrens anzugeben, die es ermfglichen, den
Trocknungsprozess bei optimalem Effekt durchzufihren,
ohne dass dabei die bedienende Person diesbeziigliche
Erfahrungen besitzen muss.

Diese Aufgabe wird beim Verfahren der ein-
gangs genannten Art erfindungsgemdss dadurch geldst,
dass die Gr6sse der Menge der zu trocknenden Wdsche
ermittelt wird, und dass die Grdsse der fir das Trock-
nen erforderlichen Heizleistung an diese Grdsse ange-
passt wird. ,

Die genannte Aufgabe wird auch durch eine Ma-
schine geldst, die dadurch gekennzeichnet ist, dass
eine Vorrichtung zur Feststellung der Menge des zu
trocknenden Gutes vorgesehen ist, und dass an den Aus-
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gang dieser Einrichtung eine Einrichtung zur Steuerung
der Heizleistung angeschlossen ist.

Nachstehend werden Ausfiihrungsbeispiele der
vorliegenden Erfindung anhand der beiliegenden Zeich-
nungen ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Teil einer ersten Ausfiihrungs-
form einer Einrichtung zur Steuerung von Heizelementen
beispielsweise bei einem Waschetrockner, und

Fig. 2 einen Teil einer anderen Ausfiihrungs-
form der Einrichtung zur Steuerung von Heilzelementen,
die bei einem Wdschetrockner mit geschlossenem'Luft-
kreis verwendet werden kann. _

Eine Waschetrockenmaschine, auch Tumbler oder
Trommeltrockner genannt, enthdlt eine gelochte oder
aus einem Sieb bestehende Trommel, die stirnseitig ge-
lagert ist. Der Mantel des Tumblers umgibt Trommel,
ein Heizregister, ein Gebldse sowie eine Programmsteu-

~ervorrichtung. Die durch das Heizregister erzeugte Heiss-

luft wird mit Hilfe des Gebldses durch die Innentrom-
mel geleitet. Hierbei trocknet sie die feuchte Wdsche
unter gleichzeitiger Auflockerung. Am Austritt aus der
Trommel kann die Temperatur der aus der Trommel austre-
tenden Lufi gemessen werden. -

Die Maschine ist ferner mit einer Einrichtung
versehen, die den Verlauf der Tro;knung verlangsamt, um
den optimalen Trocknungseffekt'zu erzielen. Damit jedoch
die Moglichkeit erhalten bleibt, Wdsche auch innerhalb
einer kiirzeren Zeitspanne zu trocknen, kann die Maschi-
ne mit einer Vorrichtung'versehen sein, welche erlaubt,
die genannte Einrichtung teilweise oder ganz auszu-
schalten. Nur teilweise Ausschaltung bedeutet, dass
durch Aenderung der Anpassungscharakteristik fir extrem
geringe Fiillmengen die Heizleistungsreduktion erhalten
bleibt und so eine Schddigung des Trockengutes durch
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eine zu hohe Prozesstemperatur vermieden wird.

Die Einrichtung kann auch mit der Programm-
steuerung der Maschine verkniipft werden. Beispielsweise
kann die Wahl eines Programmes fiir Synthetiks bewirken,
dass die Anpassungscharakteristik in Richtung niedri-
gere Heizleistung verschoben wird.

In seiner einfachsten Form kann das vorlie-

liegende Verfahren so vor sich gehen, dass nach dem
Einfiillen einer bestimmten Menge von Wdsche in die Ma-
schine und nach dem Start eines Trockenprogramms oder
der Wahl einer Trockenzeit, die Maschine selbstédndig
feststellt, welche Wdschemenge eingefiillt wufde. Sie
wdhlt dann unter Einbezug der herrschenden Raumtempera-
tur.die dkonomisch und anwendungstechnisch richtigen
Grossen der Heizleistung. Die Anpassung der Heizleistung
kann dabei in mehreren Stufen oder aber stufenlos er-
folgen.

Eines der wichtigen Probleme in diesem Ver-
fahren bildet die Bestimmung der Menge der zu trocknen-
den W&sche durch die Maschine selbst. Dies kann bei-
spielsweise durch Wigen der Wasche erreicht werden.
Dieses Wagen kann beispielsweise mittels einem als
Waage ausgebildeten horizontal abklappbaren Innenteil
der Tumblertiir erreicht werden. Die Wdsche kann jedoch
auch erst in der Trommel gewogen werden, indem bei-
spielsweise eine oder mehrere Trommelauflagen feder-
elastisch ausgebildet sind, oder mit Elementen versehen
sind, die mit Piezoeffekt auf die Belastuhg der Wdsche-
fiillung reagieren. Solche wégemittel sind allgemein
bekannt, und deswegen brauchen sie hier nicht ndher be-
schrieben zu werden.

Eine andere Mdglichkeit, wie man die Menge
der in der Trommel befindlichen Wasche feststellen kann,
besteht darin, dass der Widerstand gemessen wird, wel-
chen die in der Trommel eingefiillte Wische dem hier-
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durch durchfliessenden Luftstrom entgegensetzt.

Die technischen Mittel, mit deren Hilfe die-
ses Verfahren durchgefihrt werden kann, sind ebenfalls
allgemein bekannt.

Fiir die bisher beschriebenen Verfahren war
es kennzeichnend, dass die Anpassung der Heizleistung
gleich am Anfang des Trocknungsvorganges erfolgt. Eine
weitere M8glichkeit besteht darin, dass die Anpassung
der Heizleistung an die Menge der eingefiillten Wdsche
erst nach Ablauf einer bestimmten Zeitspanne nach dem
Anfang des Trocknungsprozesses erfolgt. Der wesentliche
Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, dass man am
Anfang, d.h. zundchst mit voller Heizleistung trocknet,
was den Trocknungsvorgang verkiirzt, obwohl zugleich
auch die einleitend genannte Aufgabe geldst wird.

Bei einem solchen Verfahren kann man so
vorgehen, dass nach dem Start des Trockenprozesses mit-
tels des Trockenluftstromes die Maschine und die Wésche
auf die Betriebstemperatur gebracht werden. Misst man
nun die Temperatur des Luftstromes beim Trommelaustritt,
so stellt man fest, dass die Temperatur wdhrend der
Aufheizphase weitgehend linear ansteigt. Wenn man nun
die Temperatur nach dem Ablauf einer gegebenen Zeit-
spanne bei unterschiedlichen Fiillmengen misst, stellt
man fest, dass die Temperatur unterschiedliche Werte
erreicht hat. Fir eineikonstant gehaltene Zeitspanne
verhdlt sich die Gridsse der Temperatur zur eingefiillten
Menge umgekehrt proportional. Dies bedeutet, dass eine
geringe Fiillmenge nach Ablauf_ einer gegebenen Zeitspanne
eine hohe Temperatur und eine grosse Fillmenge eine
niedrige Temperatur verursacht.

Auf dieser Erkenntnis beruht nun eine ein-
fache Methode zur B@stlmmung der Fiillmenge bzw. zur Zu-
ordnung einer best1mmten Heizleistung zu einem gegebenen
Fiillmengenbereich. Man wdhlt eine Zeitspanne von vorge-



Aurar, v

10

15

20

25

30

0067896
-6 -

gebener und gleichbleibender Ldnge, wdhrend welcher der
Trockenluftstrom durch die Wdsche gefiithrt wird, und

wdhrend welcher der Luftstrom mit voller Heizleistung

erhitzt wird. Am Ende dieser Zeitspanne misst man die
Temperatur des Luftstromes. am Trommelauétritt. Je nach
der Héhe der Temperatur der Luft am Trommelaustritt
kann man die GrOsse der Heizleistung entweder unvermin-
dert lassen, oder man kann die Heizleistung in erfor-
derlicher YWeise vermindern. Die Verminderung der Heiz-
leistung kann dabei kontinuierlich oder stufenweise
erfolgen. .

Der Wéschetrockner, der zur Durchfihrung
eines solchen Verfahrens ausgefiithrt ist, kann mit drei
Heizelementen 1, 2, 3 (Fig. 1) zu je 1/3 der gesamten
Heizleistung ausgeriistet sein. Zwei dieser Heizelemente
1 und 2 kdnnen mittels Thermostaten 4 und 5, welche im
Luftstrom nahe dem Trommelaustritt angeordnet sind,
abgeschaltet werden. Die Schalttemperaturen der Ther-
mostaten 4 und 5 sind so gewdhlt, dass der eine Ther-
mostat seinen Kontakt bei einer Temperatur &ffnet,
die tiefer ist als die Schalttemperafur des anderen
Thermostaten. Parallel zu den Schaltkontakten 6, 16
der Thermostaten 4 und.5'sind Kontakte 7 und 8 geschal-
tet, welche von einer Steuereinrichtung 9 der Maschine
aus gesteuert werden.

| Nach dem Einfiillen einer bestimmten Menge
von Wdsche wird ein Programm bzw. eine Trockenzeit ge-
widhlt, und die Maschine wird in Betrieb genommen. Da
samtliche Kontakte 6,7,8,16 zundchst geschlossen sind,
Wwird die Luft zundchst mit voller Heizleistung aufge-
heizt. Nach einer bestimmten Zeit werden die Kontakte
7 und 8 durch die Steuereinrichtung 9 ged6ffnet. Wéhrend
der genannten Zeitspanne waren die Thermostaten 4 und 5
der aus der Trommel austretenden Luft ausgesetzt.
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Entsprechend der Schalttemperatur der Ther-
mostaten 4 und 5 sowie der eingeflillten Wischemenge,
sind nun die folgenden Schaltzustinde méglich:

Wenn die Trommel voll gefiillt wurde, wird
die Temperatur des Luftstromes am Trommelaustritt nur

wenig angestiegen sein. Infolgedessen spricht keiner
der Thermostaten 4 oder 5 an.

Wenn die Trommel nur mittelmdssig beladen
wurde, wird die Temperatur des austretenden Luftstromes
héher sein. Infolgedessen offnet derjenige der Thermostaten 4
und 5 wéhrend der genannten Zeitspanne seinen Kontakt, der
eine niedrigere Schalttemperatur aufweist. In Fig. I
kann dies beispiélsweise der Thermostat 4 sein, dessen
Kontakt 16 wdhrend der genannten Zeitspanne gedffnet _
wurde. Am Ende der genannten Zeitspanne 6ffnet das Zeit-
relais 9 die Kontakte 7 und 8. Da der Kontakt 16 des
ersten Thermostaten 4 bereits offen war, ist der
Stromfluss durch das erste Heizelement 1 dadurch unter-

brochen. Der Steuerungskontakt 8 beim zweiten Heizele-
ment 2 ist durch die Steuereinrichtung zwar auch gedff-

net worden, die Luft am Austritt aus der Trommel hat je-
doch nicht die Schalttemperatur des zweiten Thermosta-
ten 5 erreicht, so dass dessen Kontakt 6 weiterhin ge-
schlossen bleibt. Infolgedessen fliesst der Strom durch
das zweite Heizelement 2 auch nach dem Ende der genann-
ten Zeitspanne. Nach Ablauf’dieser Zeitspanne wird somit
die der Trommel zugefiihrte Luft mit einer Leistung er-
hitzt, die 2/3 der maximalen Heizleistung betrdgt.

Wenn nur eine geringe Wdschemenge in die
Trommel eingefiillt wurde, wird die Temperatur im Luft-
strom nach Ablauf der genannten Zeitspanne einen hohen
Wert erreicht haben, so dass beide Thermostaten 4 und 5
wdhrend der genannten Zeitspanne ihre Kontakte 6 und 16
gedffnet haben. Die Luft wird nach Ablauf der genannten
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Zeitspanne somit lediglich mit 1/3 der maximalen Heiz-
leistung erhitzt.

Die Festlegung der Schalttemperaturen der
beiden Thermostaten 4 und 5 wird zweckmédssig auf das
Trommelvolumen ausgerichtet. Eine optimale Anpassung
kann sehr einfach durch Versuche ermittelt werden.

Eine weitere Moglichkeit der Anpassung er-
gibt sich durch die Wahl der Anzahl von Heizstufen.

Fir Maschinen mit kleinem Trommelvolumen kann schon mit
zwei Heizstufen eine grosse Wirkung erzielt werden. Die
Aufteilung der Heizleistdng kann auch ungleichmdssig
sein, z.B. zwei Stufen mit 1/3 und 2/3 der maximalen
Heizleistung.

Neben einer Einrichtung mit Relais kann
man auch eine elektronisch gesteuerte Einrichtung ver-
wenden, in der beispielsweise temperaturabhdngige Elemente zur
Feststellung der Temperatur verwendet werden. Die ge-
nannte Zeitspanne sowie die durch diese temperaturabhingigen Ele-
mente abgegebenen Signale kdnnen mit Hilfe von IC's oder mit
Hilfe von Mikrokomputern verarbeitet werden.

Bei vielstufiger oder stufenloser Anpassung
der Heizleistung an die Fiillmenge, kann die Anpassungs-
charakteristik nach unterschiedlichen Gesichtspunkten
gewdhlt werden. Beispielsweise kann die Trockenzeit
oder der spgzifische Energieverbrauch iiber den ganzen Fiillbereich
der Maschine anndhernd konstant gehalten werden.

Ein wesentlicher Vorteil des zuletzt be-
schriebenen Verfahrens liegt darin, dass auch die Hdhe
der Umgebungstemperatur des Wdschetrockners beriicksich-
tigt wird.

Bei hoher Umgebungstemperatur erreicht der
Luftstrom am Trommelaustritt zur Messzeit ein hdheres
Temperaturniveau als bei normaler Umgebungstemperatur..
Dies bedeutet, dass der eingeleitete Trocknungsprozess
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mit einer niedrigeren Heizleistung ablaufen wird, und
trotzdem wird keine Verldngerung der Trockenzeit ein-
treten. Damit wird der Energiespareffekt der Einrich-
tung verstdrkt, indem Fremdquellenwdrme, wie z.B. -Ab- "
fallwdrme eines Waschautomaten, éusgénutzt wird.

Wird die Maschine in extrem kalter Umgebung
betrieben, erreicht der Luftstrom am Trommeladstrift
zur Messzeit nicht das normale Temperaturniveau. Dies
bedeutet, dass der Trockenprozess mit einer hdheren
Heiileistung ablaufen wipd. Wére das nicht so und wiirde
die Heizleistung normal absinken, kénnte unter Umstédn-
den der Trockenprozess zu lang werden. Diese Verfahren
verhindern somit unerwiinscht lange Trockenzeiten und
vermeiden eine mechanische Ueberbeanspruchung des
Trockengutes, welche Beanspruchung zum W&dscheverschleiss
fihrt.

' Der Trocknungsprozess kann jedoch auch so
gestaltet werden, dass die 1in die Maschine eingefiillte
Wasche mittels voll erhitztem Luftstrom auf eine bestimmte Be-
triebstemperatur zundchst gebracht wird. Dabei wird die
Zeitspanne gemessen, die zur Erreichung der Betriebs-
temperatur erforderlich war. Ausgehend von der Ldnge
der ermittelten Zeitspanne kann dann dié Grésse der
weiter verwendeten Heizleistung vermindert werden, oder
aber auch nicht. ,

Ein solches Verfahren kann wiederum mit
Hilfe einer Eiﬁri;htung mit mehreren Heizelementen im
Heizregister des Wédschetrockners durchgefithrt werden,
welche je nach Linge der genannten Zeitspanne abge-
schaltet werden kdnnen. _

Die bisher beschriebenen Verfahren sind bei
Wischetrocknern mit offenem Luftkreis Lesonders vorteilhaft,
weil sie auch als Mittel zur Reduktion des Energieverbrau-
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ches dienen konnen. Bei Maschinen mit geschlossenem
Luftkreis ist dies weniger der Fall, weil die Raumluft
den Trockenprozess nur geringfiigig beeinflussen kann.
Trotzdem ist auch hier der Grundgedanke des vorliegenden
Verfahrens anwendbar. _

Aus physikalischen Griinden ist das Tempera-
turniveau des Trockenprozesses bei Maschinen mit ge-
schlossenem Luftkreis héher als bei solchen mit offenem
Luftkreis. Mit Hilfe einer automatischen Anpassung der
Heizleistung an die Fiillmenge kénnen nun die bei gerin-
ger Fiillmenge fiir das Trockengut gefédhrlich hohen Pro-
zesstemperaturen vermieden werden, ohne dass anderwei-
tige Nachteile entstehen.

Das nachfolgend beschriebene Verfahren ist
besonders vorteilhaft fiir Waschetrockner mit geschlosse-
nem Luftkreis. Die meisten Wdschetrockner enthalten eine
Schaltungsanordnung zur Feuchtegradsteuerﬂng. Eine sol-
che Schaltungsanordnung (Fig. 2) enthdlt einen im Trom-
melraum angeordneten Abtaster 10, der an eine Auswer-
tungsschaltung 11 angeschlossen ist. Mit Hilfe dieser
Teile wird die elektrische Leitfdhigkeit des Trocken-
gutes wdhrend des Trockenprozesses laufend iiberwacht.
Ein erster Ausgang der Auswertungsschaltung 11 ist an
eine Feuchtegradsteuervofrichtung 12 angeschlossen. Die
Elemente der soeben genannten Schaltungsanordnung sind
Bestandteile eines herkdmmlichen Wdschetrockners. Das
in Fig. 2 gezeigte Zeittor 13 ist ebenfalls ein Bestand-
teil eines iiblichen Waschetrockners. Die Feuchtegrad-
steuervorrichtung 12 und das Zeittor 13 sind Bestandtei-
le der Programmsteuereinfichtung des Wdschetrockners.

Um die automatische Anpassung der Heizlei-
stung an die Fillmenge zu erreichen, enthdlt die Schal-
tungsanordnung ferner einen Z&hlbaustein 14, dessen Eing
gang an einen zweiten Ausgang der Auswertungs- ;
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schaltung 11 angeschlossen ist. Die Schaltungsanordnung
enthdlt auch eine sogenannte Trefferlogik 15, die mit _
dem Zdhlbaustein 14 zusammenarbeitet, und die vom Zeit-
tor 13 aus gesteuert wird. Die Trefferlogik 15 steuert
Heizelemente, welche etwa so geschaltet sein kdnnen, wie
in Fig. 1 gezeigt ist.

Zu Beginn des Trockenprozesses ergibt sich
bei einem hohen Fiillgrad der Trommel eine nur geringe
Verdnderung der elektrischen Leitfédhigkeit des Trocken-
guts. Zu Beginn des Trockenprozesses mit einer mittle-
ren Beladung der Trommel hingegen kann die Leitfdhig-
keit des Trockengutes kurzzeitig, d.h. wenn momentan
kein Wdschestiick am Abtaster 10 liegt, praktisch auf
Null absinken. Diese Absenkungen werden von der Ab-
tastelektronik in "Teffer"-Impulse umgewandelt, und diese
werden im Zahlbaustein 14 registriert.

Da nun die Anzahl der genannten Impulse,
die wdhrend einer bestimmten Zeitspanne registriert
worden ist, in einem direkten Verhdltnis zur Fiillmenge
steht, stellt dies ein weiteres Mittel zur Feststellung
der Menge von Trockengut in der Trommel des Wdsche-
trockners dar. Aufgrund einer solchen Feststellung der
Fiillmenge kann dann die erforderliche Anpassung der
Heizleistung erfolgen. '

' Nachdem der Trockenprozess mit voller Heiz-
leistung gestartet wurde, kann nach dem Ablauf einer
bestimmten Zeitspanne mittels des soeben erlduterten
Vorgehens und mit Hilfe der genannten "Treffer"-Impulse

“die im Zihlbaustein 14 registrierte Anzahl Impulse mit ei-

nem vorgegebenen Wert verglichen werden. Uebersteigt
die Anzahl der genannten Impulse den vorgegebenen Wert,
wird die Leistung der Heizelemente auf die ndchst nie-
dere Stufe vermindert. Fir den weiteren Prozessverlauf
wird die Abtastvorrichtung 1C, wie Gblich filir die
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Feuchtegradsteuerung verwendet.

Auch mit dieser Einrichtung kann die Anpas-
sung der Heizleistung in mehreren Stufen, oder aber
stufenlos erfolgen. Auch hier besteht die Méglichkeit
einer Verknlipfung der Programmsteuereinrichtung mit der
Anpassungsautomatik. Ebenso kann auch hier mittels
eines Bedienungselementes die Einrichtung teilweise
oder ganz ausgeschaltet werden.



10

15

20

25

30

. 0067896

PATENTANSPRUECHE

1. Verfahren zum Trocknen von Wdsche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Grdsse der Menge der zu
trocknenden Wdsche ermittelt wird, und dass die Grosse
der fiir das Trocknen erforderlichen Heizleistung an die-
se Grbsse angepasst wird. '

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zu trocknende.wésche gewogen
wird.

’ 3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Grdsse der Menge der zu trock-
nenden Wdasche aufgrund der Messung des Luftwiderstandes
ermittelt wird, welchen die Wdsche der durchstrdmenden
Luft entgegensetzt.

4. Verfahren'nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anpassung der Grdsse der Heiz-
leistung mit einer Verzdgerung in bezug auf den Anfang
des Trocknungsprozesses erfolgt.

5. Vertahren nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mittels des Trockenluftstromes die
zu trocknende Wdsche auf eine bestimmte Temperatur ge-
bracht wird, dass die Zeitspanne ‘ermittelt wird, die
zur Erreichung dieser Temperatur erforderlich war,
und dass die Anpassung der Heizleistung ausgehend von
der Linge der ermittelten Zeitspanne durchgefiihrt
wird.

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge-

.kennzeichnet, dass wdhrend einer Zeitspanne von gege-

bener Ldnge die Wdsche mit Hilfe von Luftstrom getrock-
net wird, dass man die Temperatur des austretenden Luft-
stromes misst, und dass man nun die Heizleistung ent-
sprechend dieser Temperatur anpasst. .

7. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ermittelt wird, wie oft nasse Wdsche-
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sticke eine Feuchtigkeitsabtastvorrichtung berihren,
und dass aufgrund der H&ufigkeit dieser Beriihrungen die
Anpassung des Zeitpunktes des Beginns der Abnahme der
Heizung und/oder die Anpassung der Grdsse der reduzier-
ten Heizleistung erfolgt.

8. Verfahren nach Anspruch 1 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Anpassung der Heizleistung
stufenweise erfolgt.

9. Verfahren nach Anspruch 1 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass bei der Anpassung der Heiz-
leistung die Programm- und Zeitsteuerung des Wasche-
trockners beriicksichtigt wird.

-10. Verfahren nach Anspruch 1 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass bei der Anpassung der Heiz-
leistung die Umgebungstemperatur beriicksichtigt wird.

11. Maschine zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Vorrichtung zur Feststellung der Menge des zu
trocknenden Gutes vorgesehen ist und dass an den Aus-'
gang dieser Vorrichtung eine Vorrichtung zur Steuerung
der Heizleistung angeschlossen ist.

12. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Tiir des Waschetrockners oder die
Trommel desselben mit einer Wégevorrichtung versehen
ist. | '

_ 13. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie eine Vorrichtung enthdlt, welche die
Einrichtung teilweise oder ganz ausschaltet.

14. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Zeitelement (9,13) vorgesehen ist,
welches die Vorrichtung zur Feststellung der Menge des
Trockengutes mit Verzdgerung in bezug auf den Anfang
dés Trocknungsprozesses in Betrieb setzt.

15. Maschine nach Anspruch 14, deren

%



10

15

0067896

- 15 -

Heizeinrichtung wenigstens zwei Heizelemente enthidlt,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eines dieser
Heizelemente (2) iber den Kontakt (6) eines Thermosta-
ten (5) an eine Stromquelle angeschlossen ist, dass
parallel zum Kontakt (6) dieses Thermostaten (5) ein
Steuerkontakt (8) geschaltet ist und dass dieser Steu-
erkontakt (8) durch ein Programmsteuerwerk (9) betid-
tigbar ist. 7

16. Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Z&hlbaustein (14) vorgesehen
ist, der an eine logische Schaltung (15) angeschlossen
ist, durch welche die Heizelemente der Maschine steuer-
bar sind, dass der Eingang des Zdhlbausteins (14) an eine
Schaltungsanordnung (10,11) zur Messung der Leitféhig-
keit des Trockengutes angeschlossen ist und dass die

logische Schaltung (15) durch ein Zeittor (13) steuer-
bar ist.
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