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@ Rohrmast aus aufeinandergesteckten Rohrkorpern.

@ Die Erfindung betrifft einen Rohrmast aus aufeinander-
gesteckten Stahlrohrschiissen, deren Durchmesser sich zur
Mastspitze hin verkieinert und die einen konisch eingezoge-
nen Abschnitt aufweisen, an dessen oberem Ende eine
Umfangsschulter ausgebildet ist, auf der der aufgesteckte
Rohrschuf sitzt. Der eingezogene Abschnitt hat eine sich an
die Umfangsschulter anschlieBende, zylindrische oder koni-
sche Fortsetzung, liber die der obere RohrschuB gesteckt ist.
Zwischen den beiden Rohrschiissen befindet sich eine
konische, buchsenartige Klemmvorrichtung, Gber die die
zum Zusammenhalt der Schilsse erforderlichen Reibungs-
und Klemmkrafte Gbertragen werden. Die so ausgebildeten
Rohrschiisse brauchen nicht miteinander verschwei3t oder
verklebt zu werden. Mit ihnen lassen sich Rohrmasten
beliebiger Linge am Aufsteliungort zusammenbauen,
wodurch erhebliche Transport- und Lagerkosten eingespart
werden, die Gblicherweise anfallen, wenn die Rohrmasten in
ihrer vollen Lénge transportiert bzw. gelagert werden
missen.
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Rohrmast aus aufeinandergesteckten Rohrkdrpern

Die Erfindung betrifft einen Rohrmast aus aufeinander-
gesteckten Rohrkorpern, deren Durchmesser sich zur Mast-
spitze hin verkleinert und die im Bereich ihrer oberen
Enden ein Auflager fiir den aufzusteckenden Rohrkdrper
aufweisen. Bei einem bekannten Rohrmast dieser Art
(DE-0S 1 434 785) werden die zur Bildung eines Rohr-
mastes aufeinandergesteckten Rohrkﬁrper an ihren oberen
Enden mit fest angeformten oder lose eingesetzten Flanschen
als Auflager zur Verbindung der iibereinander angeordneten
Rohrkorper versehen, wobei die Verbindung selbst mit Hilfe
von stab- oder stangenfdérmigen Spannelementen erfoligt,

. die durch die Rohrkorper hindurchgefiihrt sind und diese

in Rohrmastldngsrichtung zusammenziehen. Ein derartiger
Rohrmast erfordert infolge der benttigten Spannelemente,
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ihrerMontage beim Zusammenbau der einzelnen Rohr-
korper zu dem Rohrmast und der fiir die Fiihrung und
Halterung der Spannelemente innerhalb des Rohrmastes

notwendigen Lager einen erheblichen fertigungstechnischen
und Materjalaufwand. '

Dariiberhinaus muB kopfseitig oder bodenseitig des
zusammengesetzten Rohrmastes die Moglichkeit gegeben
sein, die Zugstangen nach ihrem Einsetzen zu verspannen,
um die fir den Zusammenhalt des Rohrmastes notwendigen
Zugkrdfte in die RohrkOrper einzuleiten. Hierzu sind
jedoch zusdtzliche Montagedffnungen im kopfseitigen

oder bodenseitigen Rohrkorper notwendig. Dariliber hinaus
vergroBert sich der Ferfigungs- und Materialaufwand

in den Fdllen, in denen die als Auflager fiir die be-
nachbarten Rohrkorper dienenden Flansche an den Rohr-
korpern nicht fest angeformt, sondern in sie lose
eingesetzt sind. Selbst bej der Verwendung von ange-
formten Flanschen ist aber eine maschinelle Bearbeitung
unvermeidbar, um fiir den aufgesteckten Rohrkérper einen
geeigneten Sitz zu schaffen. SchlieBlich kann bei der-
artigen Rohrmasten offensichtlich auf ein VerschweiBen
der einzelnen Rohrkorper trotz ihrer'Verspannung mit
Hilfe der stangen- oder stabfdormigen Elemente dann nicht
verzichtet werden, wenn die Rohrmaste relativ lang sein
sollen. Ein solches VérschweiBen der einzelnen Rohr-
korper im Bereich ihrer Auflager stellt aber einen
wesentlichen zusitzlichen Aufwand dar, der die Fertigungs-
kosten noch weiter ansteigen 14Bt. '

Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb darin, den
Rohrmast der genannten Art so auszubilden, daB die
einzelnen Rohrkdrper weder miteinander verspannt noch
verschweiBft werden miissen und trotzdem Masten an sich
beliebiger Linge herstellbar sind, ohne daB Gefahr be-
steht, daB sich die einzelnen aufeinandergesteckten Rohr-
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korper voneinander l6sen oder die Festigkeit des Mastes,
insbesondere seine Biegefestigkeit, unter den wihrend
der Mastaufstellung und danach auf ihn einwirkenden
Kriften liberschritten wird, wodurch der Mast abreift
oder abknickt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgémHB dadurch gelost, daB
die Rohrkorper Stahlrohrschiisse sind, die je einen
eingezogenen Abschnitt aufweisen, der eine Umfangs-
schulter bildet, gegen die der aufgesteckte RohrschuB
gerichtet ist und deren in Richtung der SchuBldngsachse
gemessene Tiefe A groBer ist als die Wanddicke B des
aufgesetzten Rohrschusses, wobei der eingezogene Ab-
schnitt eine sich an die Umfangsschulter anschlieBende
zylindrische oder konische, rohrformige Fortsetzung hat,
iber die auf die Innenseite der Wandung des aufgesteckten
Rohrschusses die zum Zusammenhalt der Rohrschiisse er-
forderlichen Reibungs- und Klemmkrdfte mittels einer
konischen, buchsenartigen Klemmvorrichtung iibertragbar
sind.

Diese Konstruktion ermbglicht es, Rohrmasten an sich
beliebigen Durchmessers und beliebiger Ldnge durch
Aufeinanderstecken von Stahlrohrschiissen herzustellen,
ohne daB diese verschweiBt oder verklebt werden. Mit
Hilfe der konischen, buchsenartigen Klemmvorrichtung
werden die ilibereinandergesteckten Schiisse drehfest ge-
halten, sind aber andererseits nicht so fest mitein-
ander verbunden, daB sie sich nicht wieder voneinander
16sen lassen, wenn beispielsweise nach dem Aufstellen
der Maste die Lichtpunkththe gedndert werden soll, falls
die Maste als Beleuchtungsmaste dienen und beispiels-
weise neue Leuchtenarten oder andere Bestiickungen mit
entsprechenden Spiegeloptiken Verwendung finden sollen.

Des weiteren ermdglichen die erfindungsgemdssen Rohrmaste
eine erhebliche Senkung der Transport- und Lagerkosten,
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da die Maste in Lingen von mehr als 4 m Spezialtrans-
portfahrzeuge erfordert haben. Nunmehr kdnnen alle
tiblichen Transportmittel eingesetzt werden, da die
Mastschiisse eine Linge von maximal 4 m nicht Uber-
schreiten und erst am Aufstellungsort des Rohrmastes
zusammengesteckt werden.

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung
wird im Falle einer zylindrischen Fortsetzung die
buchsenartige Klemmvorrichtung aus einer ersten
zylindrischen Buchse mit sich in Richtung auf die
Umfangsschulter konischrvergrﬁserndem AuBenquerschnitt
und einer zweiten zylindrischen, ilber die erste Buchse
gesteckten Buchse mit sich in Richtung auf die Um-
fangsschulter konisch vergroBerndem Innenquerschnitt
gebildet. Dabei kann die erste Buchse an ihrem oberen
Ende einen nach innen zur SchuBldngsachse gerichteten
Ringflansch aufweisen, der auf der Stirnseite der
zylindrischen Fortsetzung sitzt.

Flir die zweite Buchse hat sich in diesem Zusammenhang
als besonders vorteilhaft erwiesen, sie an ihrem
unteren Ende mit einem nach auBen gerichteten Ring-
flansch zu versehen, der auf der unteren Stirnseite
des aufgesteckten Rohrschusses sitzt, welcher die
zweite Buchse enthdlt. Dieser Ringflansch ist in Art
eines auf der Umfangsschulter aufsitzenden Dichtungs-
rings ausgebildet, wodurch eine spezielle Dichtung
entfallen kann.

In den Fillen, in denen die an die Umfangsschd]ter
anschlieBende rohrférmige Fortsetzung'nicht zylindrisch,
sondern konisch ausgebildet ist, kann die buchsenartige
Klemmvorrichtung aus einer einzigen zy]indriséhen
Buchse mit sich in Richtung auf die Umfangsschulter
stetig vergroBerndem Innendurchmesser bestehen. Auf
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diese Weise wird eine der beiden Buchsen eingespart,
ohne daf dadurch die vorteilhaften Eigenschaften der
erfindungsgemédBen Konstruktion verloren gehen.

Zur Anpassung an Fertigungstoleranzen, die bei der
Herstellung der Buchsen unvermeidlich auftreten, wenn
diese Herstellung mit einem vertretbaren Kostenaufwand
erfolgen soll, hat es sich ferner als vorteilhaft
erwiesen, die Wandungen der Buchsen mit einem sich

in Richtung ihrer Ldngsachse erstreckenden Schlitz

zu versehen.

GemdB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der

Erfindung kann die Umfangsschulter am Ende des
konisch eingezogenen Abschnittes liegen und den
Obergang zu dem zylindrischen Abschnitt bilden, auf
den der zylindrische Abschnitt des folgenden Rohr-
schusses aufsteckbar ist. Um dem Rohrmast auch im
Verbindungsbereich der aufeinandergesteckten Rohr-
schiisse eine glatte duBere Oberfldche zu geben, hat
es sich als vorteilhaft erwiesen, die Oberfldchen
dieser Rohrschiisse im Bereich der Umfangsschulter
biindig ineinander iibergehen zu lassen, also ohne
Bildung eines Absatzes oder einer Stufe.

Um die Herstellungskosten des Rohrmastes weiter zu
senken, indem eine UmbGrdelung des aufzusteckenden
Rohrschusses und die Anfertigung und Anbringung einer
besonderen Dichtung, die sich auf der Umfangsschulter
des unteren Rohrschusses befindet, vermieden werden,
und um dariiberhinaus nicht unerhebliche Material-
spannungen, die sich bei der Ausbildung der waag-
rechten Umfangsschulter ergeben und zu RiBbildung
fithren konnen, zu vermeiden, hat sich eine weitere
Ausgestaltung der Erfindung besonders bewihrt. Bei
dieser Ausgestaltung ist die Klemmbuchse an ihrem
unteren, der Umfangsschulter des unteren Rohrschusses
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zugewandten Ende mit einem Ringflansch versehen, der
eine nach oben gerichtete Schulter hat, mit der er
auf der Stirnseite des aufgesteckten Rohrschusses

sitzt und von der Umfangsschulter des unteren Rohr-
schusses einen geringen Abstand aufweist.

Dadurch ist nicht nur eine einwandfreie Fixierung

der Klemmbuchse in dem aufzusteckenden Rohr erreichbar,
sondern auch die Moglichkeit gegeben, den Ringflansch
selbst als auf der Umfangsschulter aufsitzenden
Distanz- oder Dichtungsring auszubilden, wodurch

ein spezieller, separater Distanz- oder Dichtungs-

ring entfallen kann.

Der Ringflansch kann eine nach unten gerichtete Lager- "
schulter bilden, die auf der Umfangsschulter des
unteren Rohrschusses aufsitzt, wdbei, gemdB einer
weiteren vorteilhaften Ausgestaltung, die Umfangs-
schulter einen konischen Rohrabschnitt bildet, dessen
Neigungswinkel ov zur Rahrldngsachse groBer ist als

der Neigungswinkel ﬁ des sich an die Umfangsschulter
anschlieBenden, konisch eingezogenen Abschnittes

des unteren Rohrschusses.

In diesem Zusammenhang hat sich auch noch als vorteil-
haft erwiesen, die Klemmbuchse durch zwei axial ver-
laufende Schlitze in zwei Teile zu teilen und diese
dann an die Innenwandung des oberen, aufzusteckenden
Rohrschusses durch eine Feder andriicken zu lassen,

die in einer Ringnut der beiden Klemmbuchsenteile
angeordnet ist. Auf diese Weise wird die in den oberen
RohrschuB eingesteckte Klemmbuchse dort festgeklemmt,
kann also beim Aufstecken des oberen Rohrschusses

auf den unteren nicht herausrutschen, wodurch eine
erhebliche Montageerleichterung erzielt wird.
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Anstelle zweier axial verlaufender Schlitze 18Rt sich
die Klemmbuchse auch nur mit einem einzigen Axial-
schlitz versehen, der bei ihrem Einschieben in den
oberen RohrschuB zusammendriickbar ist und dadurch
die eingeschobene Klemmbuchse im RohrschuB festklemmt.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in der Zeich-
nung dargestellten Ausfiihrungsbeispiele ndher er-
ldutert. In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine Ldngsschnittansicht eines Teils eines
erfindungsgemédBen Rohrmastes im Bereich zweier
aufeinandergesteckter Stahlrohrschiisse, wobei
sich die Umfangsschulter am Ende des konisch
eingezogenen, unteren Rohrschusses befindet,

Fig. 2 eine Schnittansicht des Rohrmastes von Fig. 1
ldngs der Linie 2-2 in Fig. 1,

Fig. 3 eine mit Fig. 1 vergleichbare Ansicht eines
Teils des erfindungsgemdBen Rohrmastes, wobei
jedoch der aufgesteckte StahlrohrschuB in
strichpunktierter Darstellung erscheint, die
sich an die Umfangsschulter anschlieBende
Fortsetzung sich nach oben zu konisch verjiingt
und zwischen ihr und dem aufgesteckten SchuB
eine einteilige K]emmbuchse angeordnet ist,

Fig. 4 eine mit Fig. 3 vergleichbare Ansicht eines
Teils des erfindungsgemdBen Rohrmastes, bei der
jedoch die Klemmbuchse an ihrem‘unteren Ende
mit einem Ringflansch versehen ist, der von der
zur Rohrldngsachse geneigt verlaufenden Umfangs-
schulter des unteren Rohrmastes einen geringen
Abstand aufweist,
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Fig. 5 eine der Fig. 4 &hnliche Ldngsschnittansicht,
bei{ der die Klemmbuchse zweigeteilt und durch
eine Feder an den oberen RohrschuB angepaBt ist,
und

Fig. 6 eine Querschnittsansicht des Rohrmastes 1dngs
der Linie 3-3 in Fig. 5.

Die Ldngsschnittansicht von Fig. 1 zeigt zwei aufein-
andergesteckte Stahlrohrschiisse 2,3, von denen der
untere RohrschuB 3 einen konisch eingezogenen Abschnitt
17 aufweist, der an einem unteren, in Fig. 3 zu sehenden
zylindrischen Mastabschnitt 22 beginnt und sich bis zur
Umfangsschulter 4 verjiingt, die den Obergang zu dem
zyindrischen Abschnitt 19 bildet, auf den der zylindrische
Abschnitt 21 des folgenden, oberen Stahlrohrschusses 2
aufgesteckt ist.

Bei dieser Ausflihrungsform bildet die Umfangsschulter
ein nahezu waagrechtes Auflager, auf dem ein Distanz-
oder Dichtungsring 6 liegt, der mit der AuBenkante der
Umfangsschulter biindig abschlieBt. Die Tiefe A der

in Richtung der Schuflédngsachse 18 gemessenen Umfangs-
schulter 4 ist groBer als die Wanddicke B des aufge-
setzten Rohrschusses 2.

Zum Zusammenhalt der Rohrschiisse insbesondere gegen
Verdrehen dient eine konische, buchsenartige Klemm-
vorrichtung, die bei der ip Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungs-
form aus einer ersten zylindrischen Buchse 7 mit sich
in Richtung auf die Umfangsschulter 4 konisch er-
weiterndem Querschnitt biw. stetig vergroBerndem AuBen-
durchmesser sowie aus einer iliber die erste Buchse 7 ge-
steckten Buchse 8 mit umgekehrter Konizitdt besteht,
d.h. mit sich in Richtung auf die Umfangsschulter 4
stetig vergroBerndem Innenquerschnitt bzw. Innendurch-
messer,
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Die Buchse 7 besitzt an ihrem oberen Ende einen
nach innen zur SchuBléngsachse 18 gerichteten Ring-
flansch 9, mit dem sie auf der Stirnseite der
zylindrischen Fortsetzung 19 aufsitzt.

Die zweite Buchse 8 weist an ihrem unteren Ende einen
nach auBen gerichteten Ringflansch 5 auf, der auf der
unteren Stirnseite des aufgesteckten oberen Rohr-
schusses 2 sitzt und in dem in Fig. 1 gezeigten Einbau-
zustand als Distanz- oder Dichtungsring 6 aufliegt.

Die beiden Buchsen 7 und 8 sind somit im Einbauzustand
zweier aufeinandergesteckter Rohrschiisse miteinander

und mit den sie begrenzenden Rohrschiissen verkeilt,
ibertragen also die zum Zusammenhalt der beiden Rohr-
schiisse 2,3 erforderlichen Reibungs- und Klemmkrdfte.
Andererseits ist dieser Zusammenhalt wiederum nicht

so stark, daB die Rohrschiisse nicht mit einem geeigneten
Hebelwerkzeug wieder voneinander getrennt werden kénnten,
falls die Rohrmasthdhe durch Verwendung von ldngeren
oder kiirzeren Schiissen gedndert werden soll. Letzeres
wdre beispielsweise dann der Fall, wenn der Rohrmast
als Lichtmast aufgestellt ist und sich die Lichtpunkt-
hohe durch Anderung der Leuchtenart oder der Bestiickung
mit anderen Spiegeloptiken dndert.

Die beiden keilfdrmig aufeinandersitzenden Buchsen 7, 8
sind mit je einem sich in Richtung ihrer Lingsachse
erstreckenden Schlitz 15,23 versehen, wie aus Fig. 2
ersichtlich ist. Diese Schlitze ermtglichen ein Dehnen
bzw. Zusammenpressen der zylindrischen Buchsen mit sich
konisch verjiingenden Querschnittsabmessungen zur An-
passung an Fertigungstoleranzen beim Aufeinanderstecken
der beiden Rohrmastschiisse 2,3, Dieser Zusammenbau

geht so vor sich, daB auf die zylindrische Fortsetzung
19 des unteren Rohrschusses 3 zundchst die erste Buchse
7 aufgesteckt wird, und zwar bis zum Anschlag ihres
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Ringflansches 9. Danach wird der obere RohrschuB
2, in den bereits die zweite zylindrische Buchse 8
bis zum Anschlag ihres Ringflansches 5 eingesteckt
worden ist, auf die Buchse 7 aufgeschoben, bis der

Ringflansch 9 auf den Distanz- oder Dichtungsring 6
trifft.

Die Lange des Oberlappungsbereiches der beiden mitein-
ander verbundenen Rohrschiisse 2,3, ldngs der die Innen-
seite des oberen, aufgesetzten Rohrschusses mit der
eingesteckten zweiten Buchse 8 auf der AuBenseite der
auf den unteren RohrschuB aufgesteckten ersten Buchse

7 aufliegt, ist groBer als der mittlere RohrschuBdurch-
messer im Oberlappungsbereich der beiden Schiisse.

Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfihrungsform wird anstelle
der beiden zylindrischen Buchsen 7,8 eine einzige
Buchse 10 verwendet, die einen sich in Richtung auf die
Schulter 13 konisch vergrotBernden Innenquerschnitt
aufweist und auf eine sich von der Schulter 13 aus

nach oben erstreckende, sich konisch verjiingende Fort-
setzung 20 aufgesteckt ist. Die Buchse 10 weist einen
unteren Ringflansch auf, der einen Distanz- oder
Dichtungsring ersetzt. Ober die Buchse 10 wird der
obere RohrschuB geschoben, der in Fig. 3 gestrichelt
dargestellt ist.

Die Ldngsschnittansicht von Fig. 4 zeigt zwei aufein-
andergesteckte Stahlrohrschiisse 30,31, von denen der
untere RohrschuB 30 einen konisch eingezogenen Abschnitt
32 aufweist, dessen Neigungswinkel {3 zur Rohrlédngs-
achse 34 kleiner ist als der sich an diesen Abschnitt
anschlieBende konische Rohrabschnitt, der eine Umfangs-
schulter 29 bildet und dessen Neigungswinkel zur Rohr-
ldngsachse 34 mit o bezeichnet ist.
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Wie bei den Rohrmastausfiihrungsformen nach den Fig. 1
und 3 so besteht auch dieser Rohrmast aus mehreren
aufeinandergesteckten Rohrschiissen 30,31, deren
Durchmesser sich zur Mastspitze hin verkleinern und
je einen eingezogenen Abschnitt besitzen, welcher eine
Umfangsschulter der mit 29 bezeichneten Art bildet,
gegen die der jeweils aufgesteckte Rohrschuf gerichtet
ist und deren in Richtung der RohrschuBldngsachse 34
gemessene Tiefe A, wie aus Fig. 1 ersichtlich, groBer
ist als die Wanddicke B des aufgesteckten Rohrschusses.
Der eingezogene, konische Abschnitt des unteren Rohr-
schusses 30 weist jenseits der sich an ihn anschlieBen-
den Umfangsschulter 39 eine konische, rohrfdormige Fort-
setzung 35 auf, deren Durchmesser sich in Richtung auf
das obere Ende des unteren Rohrschusses 30 stetig
verjingt. Ober diese konische Fortsetzung 35 werden
mit Hilfe der in den oberen RohrschuB 31 eingesteckten
Klemmbuchse 38 die zum Zusammenhalt der Rohrschiisse
erforderlichen Reibungs- und Klemmkrdfte iibertragen.
Zu diesem Zweck ist die Klemmbuchse 28 ebenfalls
konisch ausgebildet, und zwar mit sich in Richtung auf

die Umfangsschulter 29 stetig vergroBerndem Innen-
querschnitt.

Die Klemmbuchse 28 weist, wie aus den Fig. 4 und 5 er-
sichtlich, an ihrem unteren, der Umfangsschulter 29

des unteren Rohrschusses 30 zugewandten Ende einen
Ringflansch 24 auf, der eine nach oben gerichtete
Schulter 25 besitzt, mit der er auf der Stirnseite

des aufzusteckenden Rohrschusses 31 aufsitzt. Der
Ringflansch 24 bildet eine nach unten gerichtete Lager-
schulter 26, die von der Umfangsschulter 29 des unteren
Rohrschusses 30 einen geringen Abstand aufweist, der
etwa bis zu 3 mm betrdgt, jedoch im Grenzfall auch

auf der Umfangsschulter aufsitzt. Dieser Abstand dient
dem Zweck, ein Nachrutschen der konischen Klemmbuchse
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mit dem auf ihr sitzenden Rohrschuf 31 beim Auf-
stellen des Rohrmastes zu ermdglichen, bis die Klemm-

buchse auf der Oberfldche der rohrformigen Fortsetzung
35 festklemmt.

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel betrigt

der Neigungswinkel o der Umfangsschulter 29 309,
wdhrend der Neigungswinkel ﬁ des sich an die Schulter
in Richtung auf das untere Ende des unteren Rohrschusses
30 anschlieBenden konischen, eingezogenen Abschnittes
159 betrigt.

Der Neigungswinkel, der sich nach oben zu verjiingenden,
rohrformigen Fortsetzung 35 des unteren Rohrschusses
betrdgt 1% und der AuBendurchmesser am oberen Ende
dieser Fortsetzung 74 mm, wdhrend der AuBendurchmesser
des aufgesetzten oberen Rohrschusses 31 76 mm betrdgt.
Es versteht sich, daB diese MaBangaben hier nur als
Beispiele zu verstehen sind, die keinerlei begrenzenden
Charakter haben sollen.

Der Neigungswinkel oL der Umfangsschulter 29 entspricht
dem Neigungswinkel der nach unten gerichteten Lager-
schulter 26 des Ringflansches 24.

Die Klemmbuchse 28 ist, wie aus Fig. 6 ersichtlich, durch
zwei axial verlaufende Schlitze 36a und 36b zweigeteilt,
und die beiden Klemmbuchsenteile werden an die Innen-
wandung des oberen, aufzusteckenden Rohrschusses 31
durch eine Feder 27 angedriickt, die sich in einer
Ringnut 33 dieser beiden Klemmbuchsenteile befindet,

wie aus Fig. 5 hervorgeht, Durch diese Konstruktion

wird die Montage erheblich erleichtert, wenn die beiden
Rohrschiisse aufeinandergesteckt werden sollen, da die
Feder 27 verhindert, daB die in den oberen Rohrschuf 31
eingesteckte Klemmbuchse 28 beim Aufetzen des Rohr-
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schusses nach unten herausrutscht. Wie ersichtlich,
erstreckt sich die Feder 27 als beinahe geschlossener
Ring rund um den Innenumfang der beiden aufeinanderfol-

genden Teile der Kiemmbuchse 28 innerhalb der Ring-
nut 33. '

Anstelle einer zweiteiligen Klemmbuchse 1dBt sich
auch eine einteilige verwenden, die einen einzigen
Axialschlitz besitzt, dessen Breite beim Einstecken
der Kiemmbuchse in den oberen Rohrschuf 31 durch
Zusammenpressen verringert wird, wodurch die er-
winschte Klemmwirkung entsteht.

Der das untere Ende der Klemmbuchse 28 begrenzende
Ringflansch 24 macht einen separaten Dichtungs- oder
Distanzring iiberfliissig und vereinfacht dadurch die
Herstellung und Montage des Rohrmastes. AuBerdem
stellt diese Konstruktion sicher, daB die aufein-
ander gesteckten Rohrschiisse 30 und 31 auch mitein-
ander fest verbunden bleiben.

Bei dieser Konstruktion wird der obere Rohrschuf 31
mit der eingesteckten Klemmbuchse 28 auf die rohr-
formige Fortsetzung 35, deren Konizitdt umgekehrt
derjenigen der Klemmbuchse 28 ist, soweit aufgesteckt,
bis er auf dem unteren RohrschuB 30 festklemmt. Dies
ist in aller Regel der Fall, bevor die Lagerschulter
26 des Ringflansches 24 die Umfangsschulter 29 beriihrt,
so daB zwischen den beiden Teilen noch ein Spalt C

von einigen Millimetern bis etwa zu 3mm Breite bleibt,
der ein Nachrutschen des oberen Rohrschusses bzw,
dessen Klemmbuchse 28 sicherstellt.
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Patentanspriche

1. Rohrmast aus aufeinandergesteckten Rohrkdrpern,
deren Durchmesser sich zur Mastspitze hin verkleinert
und die im Bereich ihrer oberen Enden ein Auflager

fiir die aufzusteckenden Rohrkorper aufweisen, d a -
durch gekennzeichnet, daB die
Rohrkorper Stahlrohrschiisse (2,3,22,30,31) sind,

die je einen eingezogenen Abschnitt (14,17,32) auf-
weisen, der eine Umfangsschulter (4,13,29) bildet,
gegen die der aufgesteckte RohrschuB (2,31) gerichtet
ist und deren in Richtung der SchuBlingsachse (18,34)
gemessene Tiefe (A) groBer ist als die Wanddicke (B)
des aufgesetzten Rohrschusses (2,31), wobei der einge-
zogene Abschnitt eine sich an die Umfangsschulter
(4,13,29) anschlieBende zylindrische oder konische,
rohrformige Fortsetzung (19,20,35) hat, iiber die auf
die Innenseite der Wandung des aufgesteckten Rohr-
schusses (2,31) die zum Zpysammenhalt der Rohrschiisse
erforderlichen Reibungs- und Klemmkrdafte mittels einer
konischen, buchsenartigen Klemmvorrichtung (7,8; 10,28)
ibertragbar sind. '

2. Rohrmast nach Anspruch 1, da durch gekenn-

zeichmnet, daB im Falle einer zylindrischen Fort-
setzung (19) die buchsenartige Klemmvorrichtung aus
einer ersten zylindrischen Buchse (7) mit sich in
Richtung auf die Umfangsschulter (4) konisch ver-
groBerndem AuBenquerschnitt und einer zweiten zylin-
drischen, liber die erste Buchse gesteckten Buchse (8)
mit sich in Richtung auf die Umfangsschulter (4)
konisch vergroBerndem Innenquerschnitt besteht.
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3. Rohrmast nach Anspruch 1 oder 2, d a d u r ¢ h
gekennzeichnet, daB die erste Buchse
(7) an ihrem oberen Ende einen nach innen zur SchuB-
lingsachse (18) gerichteten Ringflansch (9) aufweist,
der auf der Stirnseite der zylindrischen Fortsetzung
(19) sitzt.

4. Rohrmast nach einem der Anspriiche 1 bis 3, d a -
durch gekennzeichnet b6 dab die
zweite Buchse (8) an ihrem unteren Ende einen nach
auBen gerichteten Ringflansch (5) aufweist, der auf

der unteren Stirnseite des aufzusteckenden Rohrschusses
(2) sitzt, welcher die zweite Buchse enthdlt.

5. Rohrmast nach Anspruch 4, d a d u r c h ge -

k ennzeichnet , daB der Ringflansch (5) auf
einem auf der Umfangsschylter (4) angeordneten Distanz-
oder Dichtungsring (6) auyfsitzt, und daB der AuBendurch-
messer des Ringflansches (5) sowie der AuBendurchmesser
des Dichtungsrings (6) dem AuBendurchmesser der Umfangs-
schulter (4)entsprechen.

6. Rohrmast nach Anspruch 1, d adurch ge -

k ennzeichnet, daP bei einer konischen
Fortsetzung (20,35) die buchsenartige Klemmvorrichtung
aus einer einzigen zylindrischen Buchse (10,28) mit
sich in Richtung auf die Umfangsschulter (13,29)
konisch vergroBerdem Innenquerschnitt besteht.

7. Rohrmast nach einem der Anspriiche 1-6, d a -
durch gekennzeichnet-, daB die
Wandung der Buchsen (7,8,10) einen sich in Richtung
ihrer Ldngsachse erstreckenden Schlitz (15) aufweist.

8. Rohrmast nach Anspruch 6, dadurch ge-
k ennzeichnet, daB die Klemmbuchse (28)
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an ihrem unteren, der Umfangsschulter (29) des
unteren Rohrschusses (30) zugewandten Ende mit einem
Ringflansch (24) versehen ist, der eine nach oben
gerichtete Schulter (25) hat, mit der er auf der
Stirnseite des aufgesteckten Rohrschusses (31) sitzt
und von der Umfangsschulter (29) einen geringen
Abstand aufweist.

9. Rohrmast nach Anspruch 8, d a d u r ¢ h ge -
kennzeichnet , daB der Ringflansch (24)
eine nach unten gerichtete Lagerschulter (26) bildet,
die von der Umfangsschulter (29) des unteren Rohr-
schusses (30) bis zu etwa 3 mm getrennt ist.

10. Rohrmast nach Anspruch 8 oder 9, d a d u r ¢ h
gekennzeichnet, daB die Umfangsschulter
(29) einen konischen Rohrabschnitt bildet, dessen
Neigungswinkel C. zur Lédngsachse (34) groBer ist als
der Neigungswinkel h des sich an die Umfangsschulter
anschlieBenden, konisch eingezogenen Abschnittes (32)
des unteren Rohrschusses.

11. Rohrmast nach einem der Anspriiche 8 bis 10, d a -
durch gekennzeichnet, daB die
Klemmbuchse (28) durch zwei axial verlaufende Schlitze
(36a,36b) zweigeteilt ist, und daB die beiden‘K1emm-
buchsenteile an die Innenwandung des oberen, aufzu-
steckenden Rohrschusses (31) durch eine Feder (27)
andriickbar sind, die in einer Ringnut (33) der beiden
Klemmbuchsenteile angeordnet ist.

12. Rohrmast nach einem der Anspriiche 1 bis 11, d a -

durch gekennzeichnet , daB die

Oberfldchen der aufeinandergesteckten Rohrschiisse (2,3;
30,31) im Bereich der Umfangsschulter (4,29) biindig
ineinander ilbergehen.
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