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@ Verfahren und Vorrichtung zur Biindelbildung vorgefertigter Umreifungsdrihte.

@ Bei einem Vefahren und einer Vorrichtung zur Bindel-
bildung vorgefertigter Umreifungsdrahte (3) werden diese
auf Fihrungsmittien (11, 12; 15, 16) quer zu ihrer Langsachse
befestigt. Diese Befestigung kann durch Kieben erfolgen, sie
kann aber auch dadurch erfolgen, daR als Flhrungsmittel
{11, 12) Draht dient, der durch Osen an den Enden der
Umreifungsdrahte (3) gezogen ist, wobei diese Osen ohne-
hin zum Zwecke der Verschluf3bildung gebraucht werden.
Die Vorrichtung ist besonders vorteilhaft gestaltet, wenn die
als Fihrungsmittel {11, 12) dienenden Dréhte entsprechend
der Fig. 1 von den Vorratsstollen (13, 14) abgewickelt und
durch den hohlen Biegedorn der Biegevorrichtung fiir die
Osen gefiihrt werden. Die auf die Fiihrungsmittel (11, 12; 15,
16) aufgereihten Umreifungsdrahte (3) kénnen zu einem
Bund (21) gerollt oder gefaltet werden.
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Verfahren und Vorrichtung zur Biindelbildung
vorgefertigter Umreifungsdréhte

Die Erfindung betrifft ein Verfahrzn und eine Vor-'
richtung zur Bindelbildung vecrgefertigter Umreifungs-
dréhte, deren Enden fiir die VerschluBSbildung an

z. B. Ballengiitern verformt sind. Durch diese Vexr-
formung wird eina lédngliche oder runde Use gebildet.
Ein entsprechender per Hand zu bildender VerschluB
mit diesen Usen wuréde in der australischen Patent-
schrift No. 5491/17 beschrieben.

Die Hancdhabung der UnreifungsdrZhte bel der Entnahme
aus einem Vorratsbiindel ist hdufig dadurch erschwert,
daf sich diese im Verratsbtndel unbezabsichtigt an den
Biegeenden verhaken und die flexiblen Umreifungs-

dréhte sich untereinander verwindasn.

Die Aufgabe dieser Erfindung bhesteht darin, dieses
Verhaken und Verwinden vdllig auszuschalten und den
Umrelfungsdraht leicht entrehmbar zu machen. Diese Auf-
gabe wird dacurch geldst, daB die Umreifungsdréhte auf
Filhrungsmittel in Nebeneinanderlace qusr zur LiZngs-
achse des Umreifungsdrahtes aufgereiht und geshalten
werden und durch Rollen oder Falten des zusammenhidngen-
den Fihruvngsmittels cder durch Auf- oder Nebeneinander-
legen von getrennten Abschnitten des Flihrungsmittels

25 ein Bund ceformt wird.
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Eine Ausfilhrungsform besteht darin, das -der Umreifungs-
draht auf dem Fihrungsmittel &urch eine haftende, adhidsive
Verbindung befestigt wird. - Ein solches Flhrungsmittel
kann aus einem Klebeband bestehen.

Eine andere Ausfihrungsform besteht darin, daB der
Umreifungsdraht ganz ocder teillweise formschliissig umfaft
auf dem Fihrungsmittel befestigt wird. In eirem solchen
Fall besteht das Fihrungsmittel aus z. B. einem Plastik-
band mit im geringen Abstand z. B. kammartig hochstehen-
den Zirken, deren obere Encden z. B. verdickt sind. Zwi-

schen je zwei Ziznken wird ein Umreifungsdraht geklemmt,

Besconders einfach wird das Fithrungsmittel und die Be~-
festigung an dlesem, wenn das Fiihrungsmittel 2z. B, in
Form eines im Querschnitt runcden Bancdes, eines Drahtes
oder schmalen,flachen Bandes durch die Schlaufen oder
Usen des Umreifungsdrahtes gezogen wird. Dies geschieht
am zweckmé&B8igsten mit Hilfe einer Vorrichtung, die

eine Vorratsrolle filir das Fiihrungsmittel und einen
Biegedorn zum Biegen der Enden des Umreifungsdrahtes
enthdlt, die an einer Halterung bafestigt sind, wobei
der Biegedorn ein Lcch oder eine Nut enthdlt oder auBer-
halb ces Dornes zwisczan dem Dorn und dem um diesen
geschlungenen Umreifungsdraht ein Schlitz vorhanden ist,
wobel das Loch, die Nut oder der Schlitz in Achsrichtung
des Bilegedornes verlaufen und das wdhrend des Betriebes
dieser Vorrichtung das Flihrungsmittel von dexr Vorrats-
rolle durch das Loch, die Nut cder den Schlitz zu einer
Ablage fir die gebogenen UmreifungsdrZhte verliuft,

Die Nut kann in einen einzigen Biegedorn eingearbeitet
sein. Es kann aber auch einz Nut mit beliebiger Quer-
schnittsform dadurch gebiléet sein, daB8 der Dornm aus
mehreren Lingsteilen zusammengesetzt ist, zwischen deren
eine Llcke verbleibt, die die Funktion der Nut {Ubernimmt.
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Die Erfindung ist in Ausfilhrungsbeispielen nachfolgend

beschrieben,

Es zeigen:

Fig. 1 die schematische Darstellung einer Biege-
maschine und Fllesbildung der Umreifungs-
dréhte oder Fihrungsmittel mit anschlieBender
Blindelbildung,

Fig. 2 die schematische Darstellung der spdteren
Entbiindelung und Teilmengenabgabe beim

Endverbrauch,

Fig. 3 die schematische Darstellung des Teilabschnit-
tes eines formschliissigen Fiihrungsmittels
zur Aufnahme der Umreifungsdrihte.

Die angebogenen Drahtenden 4 und 5 der Umreifungsdrdhte
ermdglichen ein Aufreihen in den Enden der fertigen Um-
reifungsdrdhte unmittelbar durch dis AusstoB8bewegung der
Biegemaschine auf schnurfdrmige Flihrungsmittel 11 und 12,
Die so aufgereihten Umreifungsdrdhte bilden ein Flies 20,
welches im Auflauvfbereich 22 zu einem Biindel 21 gesammelt
wird., Zusdtzlich k&anen fiir groBe Umreifungsdrahtléngen
mit geringerer Steifigkeit Fihrungsmittel iS und 16, z.B.
Klebebénder von den Vorratsrollen 17 und 18 durch haftende
Verbindung mit den Einzeldrdhten flir die geordnete Neben-

einanderlage der Umreifungsdrihte im FlieBbereich mit an-
gebracht werden.

In Fig. 1 ist das Verfahren zur Bilindelbildung an einem
Belspiel schematisch dargestellt.

Der vorgericntete und auf Lings geschnittene Draht 1
wird {ber dle Einzugcsrollen 2 der Bilegemaschiene ihren
Blegewerkzeugen 6, welche die Drahtencden anbiegen .
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-zugefﬁhrt und der fertige Umreifungsdraht 3 erzeugt.

Durch die Offnungen 9 und 1o im Zentrumsbereich der
Biegewerkzeuge 6, hier die Biegedorne 7 und 8, sind

von den Vorratsrollen 13 und 14 kommend schnurfdrmige
Fiéhrungsmittel 11 und 12 hindurchgefiihrt. Die Dornab-
streifer 24 und 25 schieben die fertigen Umreifungsdré&hte
unmittelbar von der Biegemaschine auf die Fiihrungsmittel 11
und 12 die so in Hintereinanderfolge gesammelt das Flies 20
bilden. Mitlaufernde, haftende Fihrungsmittel wie z.B.
Klebebé&nder 15 und 16 von den Vorratsrollen 17 und 18
unterstlitzen bei grofzn Fertigungslingen die geordnete
Nebeneinanderlage der im Flies 20 gesammelten Unreifungs-
érdhte. Die heftenden Fihrungsrittel wie z.B. Klebe-
bé&nder 15 und 16 werden dabei durch Andriickelemente

an das Flies 20 angedriickt.

In der Auvflaufebene 22 wird das auflaufende Flies gesammelt,
Cie Derstellung gemdf Fig. 1 zeigt ein Beispiel der
Blindelbildung durch faltenftrmiges Verlegen des Flieses.
Eine bewegliche Verfahreinrichtung 23 pendelt je nach
Breite der gewﬁnschten'Faltenlage schrittweise quer zur
Liéngsrichtung der Umreifungsdrédhte und zieht so mit dem
aufgelaufenen Flies der Pendelbewegung folgend, die
Fihrungsmittel 11, 12, 15, 16 von den Vorratsrollen 13,

14, 17, 18 entgegen einer hier nicht ndher beschriebenen

-
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Eremseinrichtung am Flihrungsmittel im Vorratsrollenbereich ab.

Nach Erreichen der gewlinschten Biindelgr&fe werden die
Fihrungsmittel 11, 12, 15, 16 getrennt, das Biindel

mit bekannten Umreifungsmitteln abgebunden und vom
Maschinenbereich wegtransportiert. Nach dem Einschieben
einer neuen Auflaufebene, wie z.B. einer Palette, wieder-
holt sich der Verfahrensablauf wie beschrieben,
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Die Aufldsung des Blindels beim Verwender ist in Fig. 2 -
dargestellt. Die jewelils obere Faltenlage 30.wird so
entnommen, da8 die Flhrungsmittel 11, 12, 15, 16 durch
Aufschneiden getrennt werden, wobel die Fihrungs-
mittelreste 26, 27, 28, 29 in der jeweils abgenommenen
Faltenlage 30 verbleiben, und von denen dann die
jeweils bendtigte Teilmenge von z. B. 6 - 8 Umreifungs-
drZhten je PreBballen entnommen wird.

In Fig. 3 ist der Teilabschnitt eines schnurfdrmigen
Fiihrungsmittels 31 dargestellt, in dessen Ausnshmungen
Unreifungsdrzhtabschnitte 19 formschliissig haftend
eingekettet sind. A

Wie bereits erwdhnt, ist die dargestellte Ausfiihrung

des Verfahrens ein Beispiel und nicht darauf beschridnkt.

So ist die Biindelbildung in der Auflaufebene auch in
anderen Forrmen mbglich, wie z. B. durch Aufrollen des
Flieses &hnlich einer Teppichrolle. Ferner ist eine
Fliesbildung moglich, welche die Umreifungsdréhte

nur jeweils in einer Lage auf Fihrungsmittel aufnimut
und dann jede Lage filir sich tbereinandergestapelt i—
Auflagenbereich zu einem Bindel gefaBt.wird.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Biindelbildung vorgefertigter Um-
reifungsdrdhte, deren Enden filir die VerschluB8-
bildung an z. B. Ballengitern verformt sing,
dadurch gekennzeichnet, daf die Umreifungs-
dréhte (3) auf Fihrungsmittel (11, 12) in

Nebeneinanderlage quer zur Lidngsachse des
Umreifungsdrahtes aufgereiht und gehalten werden
und durch Rollen ocer Falten des zusarmenhé&ngenden
Flihrungsmittels (11, 12) oder durch Auf- oder
Nebeneinanderlegen von getrennten Abschnitien des

Flihrungsmittels (11, 12) ein Bund gsformt wixd,

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 das Fihrungsmittel (11, 12) durch Schlaufen oder
Osen des Umreifungsdrahtes gezogen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzezichnet,
da8 der Umreifungsdraht (3) ganz oder teilweise

formschlissig umfaft auf dem Fihrungsmittel (31)
befestigt wird.

Verfzhren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Umreifungsdraht (3) auf dem Fihrungsmittel

(11, 12) durch eine haftende, adhisive Verbindung
befestigt wird.

Vorrichtung fir Verfahren nach den Ansvpriichen 1 und
2, die eing Vorratsrolle fiir das Fihrungsmittel und
einen Biegedorn zum Biegen der Enden des Umreifungs-
drahtes enthélt, die an einer Halterung befestigt
sind,
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dadurch gekennzeichnet, daB8 der Biegedorn (7, 8)

ein Loch (10) oder eine Nut enthdlt oder auBer-
halb des Biegedornes (7, 8) zwischen dem Biegedorn
(7, 8) und dem um diesen geschlungenen Umreifungs-
5 draht (3) ein Schlitz vorhanden ist, wobel das
Loch (10), die Nut oder der Schlitz in Achsrichtung
des Biegedornes (7, 8) verlaufen und da8 wdhrend
ces Betriebes dieser Vorrichtung das Fihrungsmittel
(11, 12) von der Vorratsrolle (13, 14) durch das
10 Loch (1o), die Nut oder den Schlitz zu einer Abla-
ge (23) fiir die gebogenen Unreifungscérihte (3) ver-
l2uft.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,:
15 éaB das Fiihrungsmittel (11, 12) aus einer Schnur,
einem Draht oder schmalen, flachem Band besteht.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Nuta oder der Schlitz des Bilegedornes durch
20 zwel oder mehrere parallel im Abstand zueinander
verlaufende Einzzlkdrper wie z. B, Zylinderstifte
gekildet ist.
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